SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Systemy lekkiej zabudowy
B.05.00.00



1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt w systemach lekkiej
zabudowy dla inwestycji Przebudowa poddasza budynku gtéwnego PZS nr 2 w Koscierzynie na cele
dydaktyczne, ul. Wybickiego 1, 83-400 Koscierzyna.
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych
45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
Ptyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosié
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.
Konstrukcja nosna - lekki ustréj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych
(zbierajacych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw taczacych ze sobg profile
nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy,
taczniki).
Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do
elementow konstrukcyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny, tzn. zapewniajgcy stabilnosé¢
geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy
konstrukcyjne budynku/budowli.
Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z
konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.
1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:
Zabudowy Scienne w systemach g-k
Zabudowy sufitowe w systemach g-k
Warstwy posadzkowe w systemie podtdg w lekkiej konstrukcji na ruszcie drewnianym
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

2. MATERIALY

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw scian, oktadzin scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :
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_ gruboscig 27 um (100g/m2 lub 219 1 m (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powfoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

_ przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

_ wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

_ Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

_ Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

_ Ksztattowniki profilowane U 75x0,60

_ Ksztattowniki profilowane C 75x0,60

_ Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

_ Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do faczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

_ taczniki wzdtuzne,

_uchwyty bezposrednie dtugie,

__uchwyty bezposrednie krétkie,

_ kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

_ kotki szybkiego montazu,

_ kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

_ tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtékna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
_ uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10
mm-— do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.
Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikow
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujgce.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania pofaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonych w normie

PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt
gipsowo-kartonowych
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Lp. | Wymagania GKB zwykta GKF GKBI GKFI wodo i
ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna
2 3 4 5 6

Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

Przyczepnos¢ kartonu do
rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki

sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac

odklejania sie od rdzenia

3 Wymiary i tolerancje [mm] | grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0;-5,0)
dtugosc [2000+3000] (+0; -6)
prostopadfos¢ | réznica w dtugosci przekatnych <5
4 Masa 1 m2 | 9,5 <9,5 - - -
ptyty ol 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
grubosci [kg] | 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
> 18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5 Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwatosé struktury przy | - > 20 - > 20
opalaniu [min.]
Nasigkliwos$é [%] - - <10 <10

8 Oznakowanie | napis  na | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN; data produkcji
tylnej
stronie
ptyty
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Gruboséé Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna podpér | Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
ptyty gipsowej | [mm] prostopadle rownolegle do | prostopadle rownolegle do
[mm] do  kierunku | kierunku do  kierunku | kierunku
wtdkien witdkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
> 18,0 720 500 - - -

Zawiesia - Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢é mocowane do otworéw w profilach nosnych.

Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili

nosnych tak, aby ich nizsze korice byty umieszczone w tym samym kierunku.
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Mocowanie do stropu - Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu s3
dostepne u specjalistycznych dostawcow. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji
stropu typ mocowania oraz upewnicé sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosé na wyrywanie.
Ptyty suchego jastrychu ze zintegrowang warstwg wygtuszajacg z wetny mineralnej — zgodnie z
systemem przyjetym w realizacji.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.
Roboty mozina wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
_ Liczba i wydajnosé¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.
_ Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
_ Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robét.
_ Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3
ogolnej specyfikacji technicznej.
4.2. Transport materiatow
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
_nazwe i adres producenta,
_ nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
_ date produkcji i nr partii,
_ wymiary,
_ liczbe sztuk w pakiecie,
_ numer aprobaty technicznej,
_ nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
_ znak budowlany.
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Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny byé pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw
jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmga stalowa. Pakiety nalezy sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢
sktadowania do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodéw krytych plandekg, z otwieranymi burtami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i skurczéow
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza miesci
sie w granicach 60-80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz obuddw z ptyt gipsowo-kartonowych
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw dolnej
stanowigcej bezposrednie podfoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gdrnej, czyli warstwy gtdwnej.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobéw:
- przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,
- z uzyciem sciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.
- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm
Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada
sie wetne mineralna.
Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze Sciang lub stropem) s3
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.
Tego typu potgczenie rusztu z podifozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moze zostaé
jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.
Tyczenie rozmieszczenia plyt
- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (rownolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)
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- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do
potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy noSnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$é kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na Scianki dziatowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaja
tego warunki ogniowe, stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 mm.
W przypadku warunkdw o duzej wilgotnosci nalezy stosowaé ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Piyty
gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpoczgé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 c¢cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest, co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm.

U gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugieé
stropdw. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub dtugich
wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty
o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany
uzyskuje sie ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci $ciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie
ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukédwki nie powinny by¢ krétsze niz 30
cm.

Szpachlowanie spoin
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Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtdkna szklanego w trzech
cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérag wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
_narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
_ wymiary (zgodnie z tolerancjg),
_ wilgotnosé i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
_ obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,
_ wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdéw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogélne”
Jednostkg obmiaru jest 1 [m2 ] wykonanej Scianki lub obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr podtozy
Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
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8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:
_ zgodnosé wykonania z dokumentacjg techniczng,
_ rodzaj zastosowanych materiatow,
_ przygotowanie podtoza,
_ prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykoniczenia na stykach, narozach i obrzezach,
_ wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjy. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy tfatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk wnwN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
Badania reakcji na ogierh wyrobow - Okreslanie ciepta spalania brutto
(wartosci kalorycznej)
Akustyka - Wyroby dZzwiekochtonne uzywane w budownictwie -
Wskaznik pochfaniania dzwieku

PN-EN 1SO 1716:2018-08

PN-EN 1SO 11654:1999

PN-EN ISO 354:2005 Akustyka - Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej
PN-EN 1602:2013-07 Wyroby .do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie gestosci
pozornej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie stabilnosci
PN-EN 1604:2013-07 wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i

wilgotnosciowych

PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie dtugosci i

szerokosci
PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie grubosci
PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie prostokgtnosci
PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie ptaskosci

PN-EN 12467+A2:2018-  Ptyty ptaskie wtdknisto-cementowe - Wtasciwosci wyrobu i metody

06 badan

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow -
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Witasciwosci cieplne materiatow i wyrobdéw budowlanych - Okreslanie
oporu cieplnego metodami ostonietej ptyty grzejnej i czujnika strumienia

PN-EN 13501-1:2019-02

PN-EN 12667:2002
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PN-EN 13964:2014-05
PN-EN 14246:2008

PN-EN 16487:2015-03

PN-EN 10346:2015-09

PN-EN 10025-1:2007
PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 13963:2014-10

PN-EN 14190:2014-10

PN-EN 14195:2015-02

PN-EN 14353:2017-08

PN-EN 14496:2017-08

PN-EN 14566+A1:2012

PN-EN 15283-2+A1:2012

PN-EN 15319:2009

PN-EN 16703:2015-10

PN-EN 14509:2013-12

cieplnego - Wyroby o duzym i srednim oporze cieplnym

Sufity podwieszane - Wymagania i metody badan

Elementy gipsowe do sufitdw podwieszanych - Definicje, wymagania,
metody badan

Akustyka - Procedura badawcza dla sufitéw podwieszanych -
Pochtanianie dzwieku

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki
plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan
Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje,
wymagania i metody badan

Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych -
Definicje, wymagania i metody badan

Elementy szkieletowe] konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania i metody badan
Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi - Definicje, wymagania i metody badan

Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz
do ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan
taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych -
Definicje, wymagania i metody badan

Ptyty gipsowe zbrojone wtdknami - Definicje, wymagania i metody badan
- Czesc¢ 2: Plyty gipsowo-wtdknowe

Ogdlne zasady projektowania robdt budowlanych z zastosowaniem
wyrobow gipsowo-wtdknowych

Akustyka - Procedura badawcza dla systemodw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych na ksztattownikach stalowych - I1zolacyjnos¢ od
dzwiekéw powietrznych

Samonosne izolacyjno-konstrukcyjne ptyty warstwowe z dwustronng
oktadzing metalowg - Wyroby fabryczne -- Specyfikacje

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca

bedzie przestrzegat

praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do

odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.
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