SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty dekarskie — poszycie dachu, obrobki
blacharskie
B.12.00.00



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét dekarskich dla inwestycji
Przebudowa poddasza budynku gtéwnego PZS nr 2 w Koscierzynie na cele dydaktyczne, ul.
Wybickiego 1, 83-400 Koscierzyna.
45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukgji
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza wykonania oraz
montazu poszycia dachu z blachodachdéwki wraz z wykonaniem obrdbek blacharskich.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonaweca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa oraz SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

2. MATERIALY

Wykonawca ma przekazaé inwestorowi na kazdy zastosowany materiat atest, aprobate lub certyfikat
oraz gwarancje na stosowane wyroby.

Blacha miedziana grubosci 0,6 mm — do wykonania pokrycia dachowego.

Blacha miedziana grubosci 0,5 mm - do wykonania parapetéw, obrébek gzymsdéw, rynien, itp.

Zabki montazowe z ptaskownika miedzianego lub mosieznego.

Gwozdzie miedziane lub stalowe ocynkowane (okragte).

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Wykonaweca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Warunki transportu powinny zapewniac¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towaréw.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie materiatéw na placu budowy
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Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego i udostepnienie go
Wytworcy, by mégt dokonac roztadunku i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposéb gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdéw musza
by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (préobne
uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

5. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT MONTAZOWYCH

Roboty blacharskie, wykonywanie potgczen oraz spoinowanie ztgczy powinno odbywac sie w
temperaturze powyzej +5° C. Przy szybkosci wiatru wiekszej niz 9 m/s nalezy przerwa¢ montaz blach.
Uktadanie pokrycia dachowego nie nalezy wykonywac w czasie opaddw atmosferycznych. Krycie
dachu nalezy rozpoczynaé od zamocowania pasa usztywniajgcego i pasa okapowego. Jezeli gorny
brzeg arkusza wypada nad szczeling w deskowaniu, nalezy go $cig¢ réwno z gérnym brzegiem deski i
ponownie zagigc.

Sasiadujgce ze sobg pasy pokrycia dachowego powinny miec tgczenie poziome poszczegdlnych
arkuszy blachy przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 100mm.

Zaleca sie mijanie arkuszy na odlegtos¢ potowy arkusza. Odchylenie rgbkéw stojacych od linii prostej
nie powinno by¢ wieksze niz 20 mm przy szerokosci potaci dachowej do 8 m oraz 30 mm przy
szerokosci wiekszej niz 8m. Odchylenie rgbkéw stojgcych od linii prostopadtej do okapu nie powinno
by¢ wieksze niz 30 mm na catej ich dtugosci. W szwach prostopadtych do okapu arkusze nalezy tgczy¢
na rabki stojgce podwadjne o wysokosci 25-45 mm. W szwach réwnolegtych do okapu arkusze nalezy
taczy¢ na rabki lezgce podwdjne. Na kalenicy i narozach arkusze nalezy tgczy¢ na podwadjne rabki
stojgce o wysokosci 35-45 mm. Arkusze powinny by¢é umocowane zabkami i tapkami przybijanymi do
deskowania gwozdziami blacharskimi nie wchodzgcymi w reakcje z miedzia.

Rynny powinny by¢ wykonywane z pojedynczych cztonédw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
miedzianej i sktadane w elementy wielocztonowe.

Rynny nalezy utozy¢ ze spadkami i faczyé w ztagczach na cyne. Srednica rynien 180 mm .

Przekrdj poprzeczny rynien ma by¢ poziomy. Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur
spustowych. Rynhaki majg by¢ montowane pod rynnami co 50 cm na kotki stalowe.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ELEMENTOW STALOWYCH

Kontrole jakosci robét dekarsko-blacharskich prowadzi¢ wg ogdlnych zasad kontroli jakosci robot
podanych w OST. Wymagania jakosci materiatéw powinny byé potwierdzone przez ich producenta w
formie zaswiadczenia o jakosci lub znaku kontroli jakosci umieszczonych na opakowaniach. Materiaty
dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych producenta o ich jakosci nie beda
dopuszczone do stosowania. Kontrola jakosci przy odbiorze materiatéw powinna obejmowac
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowgq oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatow z
wystawionymi atestami wytwarcy. Przy zastrzezeniach obejmujgcych zgodnos¢ materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta materiatu powinien zostac zbadany
zgodnie z postanowieniami norm panstwowych. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
dekoracyjnych i malarskich materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom normy.
Wyniki odbioru materiatow i wyrobdw nalezy kazdorazowo i bezwzglednie wpisywaé do Dziennika
budowy.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT.

Przyjety jednostka obmiaru jest:

¢ dla krycia dachdw blachodachéwka oraz obrébek blacharskich jednostka jest [m2 ] pokrytej
powierzchni, przy czym nie potraca sie powierzchni urzgdzen obcych (wywiewek, komindw itp.) jezeli
ich powierzchni jest nie wieksza niz 0.5m2 ;

¢ dla wykonania i zabudowania rynien i rur spustowych jednostka jest 1 [mb] wykonanych rynien i rur
spustowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty zwigzane z pokryciem dachéw, ofasowan i orynnowania wymagajg dokonywania odbioréw
czesciowych, podczas ktdrych nalezy kazdorazowo sprawdzac jakos¢ uzytych materiatéw, sposdb
wykonania i spetnienie zasad sztuki budowlanej, a w szczegélnosci pochylenie potaci, wykonawstwo
potaczen. Odbiorédw czesciowych dokonuje nadzér inwestorki po zgtoszeniu robdt blacharsko-
dekarskich do odbioru czesciowego przez ich Wykonawce.
® Odbidr robdt blacharskich:
- sprawdzenie wykonania obrébek elementéw wychodzgcych ponad potacie dachowe przy murach
szczytowych, nadstawach, gzymsach;
- przeprowadzenie odbioru prawidtowego wykonania systemu odwodnienia nalezy przeprowadzaé
bezposrednio po opadach;
- dokonania odbioru zapewni¢ w terminie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek i
uzupetnien bez wstrzymywania zatozonego postepu dalszych robdt;
- w trakcie odbioru robdt blacharskich nalezy sprawdzi¢ w szczegdlnosci:
~ jakos¢ uzytych materiatéw
~ prawidtowos¢ montazu rynien, ich spadkéw, rozmieszczen uchwytdéw, prawidtowosé
zamocowania rynien do konstrukcji, przebieg krawedzi zewnetrznych linii poziomej i linii
stanowigcej przedtuzenie pokrycia dachowego
~ prawidtowos¢ wykonania rur spustowych, ich szczelnos¢, pionowos¢, sposdb mocowania do
muréw
~ dotrzymanie warunkow ogdlnych OST wykonania robét.
e Odbidr podktadu:
- Przeprowadzony bedzie jako odbidr czesciowy, dokonywany podczas pogody suchej przed
przystgpieniem do robdt pokryciowych;
- Sprawdzeniu podlegaé bedzie doktadnos¢ wykonania i zamocowania podkfadu, rownosé
powierzchni deskowania wg sprawdzenia tatg kontrolng dtugo$¢ 3m. Przeswit sprawdzany na
powierzchni podktadu w kierunku prostopadtym do spadku nie moze by¢ wiekszy niz 5mm, aw
kierunku réwnolegtym do spadku pochylenia potaci nie wiekszy niz 10mm.
¢ Odbidr pokrycia:
Dokonany zostanie podczas odbioru koricowego. W ramach odbioru sprawdzone bedzie wykonanie
pokrycia oraz obrébek blacharskich, ich potaczen z urzgdzeniami odwadniajgcymi. Sprawdzony
zostanie wyglad zewnetrzny, mocowanie i ztgcza. Przeprowadzenie odbioru dokonaé nalezy po
opadach. Do odbioru korncowego Wykonawca przedtozy: protokoty odbioréw czesciowych,
dokumentacje projektowa, atesty i Swiadectwa dopuszczenia materiatdw do stosowania, dokumenty
i poswiadczenia wykonanej impregnacji wbudowanych elementéw drewnianych oraz dziennik
budowy.
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9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamédwienia dla przedmiotowego zadania,

normy

vk wnwN

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-EN 612:2006
PN-EN 607:2005

PN-EN 1462:2006
PN-B-02361:2010
PN-EN 505:2013-07

PN-EN 612:2006

PN-EN ISO 6892-1:2020-
05
PN-EN 10163-3:2006

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10163-1:2007

PN-EN 1SO 16120-
2:2017-04

PN-EN 10056-1:2017-03
PN-EN 10162:2005

PN-EN ISO 18275:2018-
11

PN-EN 1011-1:2009
PN-EN 1011-
2:2004/A1:2005
PN-EN 1011-3:2019-01

PN-EN 1011-
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Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i rury spustowe taczone na zaktad

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U - Definicje,
wymagania i badania

Uchwyty do rynien dachowych - Wymagania i badania

Pochylenia potaci dachowych

Wyroby do pokryé dachowych z metalu - Charakterystyka wyrobow z
blachy stalowej uktadanych na ciggtym podtozu

Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad

Metale - Préba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych
blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na
gorgco - Czesc¢ 3: Ksztattowniki

Definicja i klasyfikacja gatunkdéw stali

Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobéw stalowych

Systemy oznaczania stali - Czes$¢ 1: Znaki stali

Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 2: System cyfrowy

Terminologia wyrobdw stalowych

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych
blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na
gorgco - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Walcéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Czes¢
2: Wymagania dla walcowki ogdlnego przeznaczenia

Katowniki rwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j -
Czesc 1: Wymiary

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno - Warunki techniczne
dostawy - Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci
- Klasyfikacja

Spawanie - Zalecenia dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 1: Ogélne
wytyczne dotyczgce spawania tukowego

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 2: Spawanie
tukowe stali ferrytycznych

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 3: Spawanie
tukowe stali nierdzewnych

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czes¢ 4: Spawanie
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4:2002/A1:2005
PN-EN 1011-5:2005

PN-EN 1011-6:2019-01
PN-EN 1011-7:2005
PN-EN 1011-8:2018-06
PN-EN I1SO 15609-
1:2020-03

PN-EN I1SO 15609-
2:2020-03

PN-EN ISO 15614-
1:2017-08/A1:2019-12
PN-EN 1SO 6520-1:2009

PN-EN I1SO 6947:2020-03
PN-EN 1SO 9692-1:2014-

02
PN-EN 1SO 9692-2:2002

PN-EN 10088-1:2014-12
PN-EN 10088-2:2014-12

PN-EN 10088-3:2015-01

PN-EN 10088-4:2010

PN-EN 10088-5:2010 -

wersja polska

PN-EN I1SO 1127:1999

PN-EN ISO 12944-
1:2018-01

PN-EN ISO 12944-
2:2018-02

PN-EN ISO 12944-
3:2018-02

PN-EN ISO 12944-
4:2018-02
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tukowe aluminium i stopow aluminium

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 5: Spawanie
stali platerowanej

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 6: Spawanie
wigzka promieniowania laserowego

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 7: Spawanie
wigzka elektronéw

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢ 8: Spawanie
zeliwa

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja
technologiczna spawania - Cze$¢ 1: Spawanie tukowe

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja
technologiczna spawania - Cze$¢ 2: Spawanie gazowe

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Czes$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie tukowe niklu i stopow niklu

Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja geometrycznych
niezgodnosci spawalniczych w metalach - Cze$¢ 1: Spawanie
Spawanie i procesy pokrewne - Pozycje spawania

Spawanie i procesy pokrewne - Rodzaje przygotowania ztgczy - Czesc¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w
ostonie gazdéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie
wigzka stali

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania -
Czesc 2: Spawanie stali tukiem krytym

Stale odporne na korozje - Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Stale odporne na korozje - Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
Stale odporne na korozje - Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy
potwyrobdéw, pretéw, walcowki, drutu, ksztattownikdéw i wyrobdéw o
powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
Stale odporne na korozje - Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy blach
grubych, blach cienkich i tasm ze stali nierdzewnych do zastosowan
konstrukcyjnych

Stale odporne na korozje - Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy
pretéw, walcéwki, drutu, ksztattownikéw i wyrobow o powierzchni
jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowan konstrukcyjnych

Rury ze stali nierdzewnych - Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich - Czes¢ 3: Zasady
projektowania

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
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PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

5:2020-03 pomocg ochronnych systemdw malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne
systemy malarskie

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

6:2018-03 pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes$¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

7:2018-01 pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

8:2018-01 pomocg ochronnych systemdw malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie
specyfikacji dotyczacej nowych prac i renowac;ji

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

8:2018-01 pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

9:2018-03 pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Cze$¢ 9: Ochronne

systemy malarskie i laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla
konstrukcji eksploatowanych na petnym morzu i podobnych

konstrukcji
PN-EN I1SO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
9:2018-03 pomocg ochronnych systemdw malarskich - Cze$¢ 9: Ochronne

systemy malarskie i laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla
konstrukcji eksploatowanych na petnym morzu i podobnych
konstrukcji

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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