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Locteries WAG-GH Zatacznik
Pojazd kolejowy kompletny
Karta przegladowo — naprawcza
To
i X gl 2| 8
Lp. Paziomy Czynnosci przeglagdowo naprawcze Wymagania §§ 2 fé_
2> 2
P1[P2[P3 P4 [P5 i Ml
Przygotowanie do naprawy i demontaz
Sprawdzenie czystosci wagonu. - wagon powinien byc czysty (brak
1 X X X X mzmioxl po pfzewozonych
Stan Wagonu .........coeviieivenrenns materialach | czesci nie
""""" nalezacych do tego wagonu)
2 x | x | x §Ogledziny wagonu pod katem kompletnosci. Wg protgok?u l‘cws;iﬁkacji
Zal.
3 _-mr Sprawdzenie zgodnosci typdw podzespoléw zamocowanych na Wg protokolu kwalifikacji
wagonie z dokumentacjg konstrukcyijna. 801 zal, 07
Pudio wagonu
usungc wszystkie zanieczyszczenia
pochodzenia organicznego
4 X | x §Czyszczenie wstepne pudia wagonu. i nieorganicznego, rdze oraz starg
powloke malarskg luzno zwigzang
z podlozem
5 | % | % Ogledziny pudta pod katem kompletnosci. Wyniki kwalifikacji [ sprawdzic czy nie brakuje czesci
zapisac w protokole BO1 zal. 07 I elementéw pudia
QOgledziny pod katem zuzycia korozyjnego. Pomiary grubosci 2uéycie nie praekracza 40 %
6 X | X | X }blach poszycia. 3;';’(5:"(;1‘::;""’ praekroju
Ogledziny pod katem zuzycia korozyjnego. Pomiary grubosci dgu“;yyxag;lz eeike:ig; 'é\gazl;ﬁl;:ie:
/ . e o
7 x | x felementow konstrukcyjnych. gruboéc konstrukcyjne] w danym
przekroju.
8 x | x | x |Ogledziny pod katem wystepowania peknie¢ spoin Eﬁﬁfﬁi sig wystepowania
x | x |Pomiary pudia w celu stwierdzenia zuzyc i uszkodzen wag jednej z kart pomiarowych
BO3 zal, 01 do 06 T4 b
10 x | x | x | x §Ogledziny szczegélowe oraz naprawa pudta wagonu wg karty Drzegla;:;mnaprawczej B
Ostoja wagonu
Czyszczenie wstepne ostoi usunac wszystkie zanieczyszczenia
pochodzenia organicznego i
11 X X nieorganicznego, rdze oraz stary
powdoke malarskq luzno zwigzang
z podiozem.
1 < | % Demontaz podtogi (w catosci lub czesciowy) (dotyczy podtogi W przypadku kiedy kwalifikuje sie
metalowej) do wymiany
13 % | x Demontaz podtogi w celu przeprowadzenia kwalifikacji ostoi [ demontaZ 5 skrajnych desek z obu
(dotyczy podiogi drewnianej) stron wagonu,
Demontaz czesci przyspawanych - wykonac w przypadku gdy
14 x | x| x kwalifikuja sie one do wymiany lub
naprawy
i i i wg karty pomiarowej
15 x | x | Pomiar geometrii ostoi przed naprawg i hees
Ogledziny pod katem zuzycia korozyjnego. Pomiary grubosci | do WYTSZ eg;r\;c kwazllélﬁje:
. . - zuzycie prze! ajace
16 x | x |elementéw konstrukcyjnych. ariibodl konstrukeyjnel ¥ danvin
przekroju,
17 x | x | x | Ogledziny pod katem wystepowania peknie¢ spoin r niekf]?ppSZC;: sig wystepowania
I
18 x | x | x | x §Ogledziny szczegdtowe oraz naprawa ostoi wagonu wgB ggrtv przegladovio-naprawcze]
Podloga wagonu ~
Czyszczenie wstepne podiogi  usunac wszystkie zanieczyszczenia
19 x | x| x _po.chodzer‘na organicznego
i nieorganicznego, rdze
oraz pozostatosci tadunku.
Ogledziny podtogi pod katem kompletnosci. Wyniki kwalifikacji | sprawdzic czy nie brakuje czescl
2 X | X | X | zapisa¢ w protokole BO1 zat. 07 felementow podiogl,
21 x | x | Demontaz podtogi w celu przeprowadzenia kwalifikacji ostoi z:rmmm“tgz 3‘ sukrajnych desek z obu
22 x | x | Kwalifikacja, naprawa podiogi metalowej lub drewnianej V;gskartv przegladowo-naprawczej
Ogledziny pod katem zuzycia korozyjnego. Pomiary grubosci ;’Szy Wg;“‘a;: g:::jm k\:ﬁglf;ﬂku}er
; ; F P
23 x | x | x | blach podiogi metalowej. pos kmstmkc:‘jfej G
przekrcm:.
|
Zmiana b



P Dokumentacja systemu utrzymania Strona 2/2 b
PKP CARGO S.A.
cargo Opracowat | 2015-02 Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego Arkusz BO1
ceteTes WAG-GH Zalacznik
T
B 9 o ©
Pozi . . o 5| = c
Lp. oziomy Czynnosci przegladowo naprawcze Wymagania g g é ‘E
=
PL P2 P3[P4]P5 &3 =
Demontaz zespoltéw z wagonu
24 x | x | Kwalifikacja powtok malarskich do renowacji: wg karty przeglag;;m naprawczej §
25 « | x |Pemontaz urzadzen cieglowych, prowadnikéw haka wg karty prleglagowo naprawczej |
cieglowego i zderzakdw. i ‘
26 x | x §Demontaz uktadu mechanicznego hamulca. wg karty pneqlaé!:gvo naprawczej
27 x | x [ Demontaz uktadu pneumatycznego hamulca. wg karty Pneglagggvc naprawczej |
28 % | x | x | Demontaz wézkéw z wagonu, w przypadku wagondw wozkowych
29 « | x | x |Pemontaz omaznicowanych zestawow kotowych z wagonu na | w przypadku Wagéﬂéwhna osiach
osiach niezaleznych. fiezaieanyc
30 x | x §Demontaz czesci przyspawanych do ostoi. wg karty orzegla:;;vo naprawczej
31 % | 5 Demontaz urzadzen zewnetrznych (wszystkie stopnie i uchwyty| -gdy 'swaﬂﬁ’l(uga sig one do
mocowane na polaczenia $rubowe oraz ramki do nalepek). i onepvavy
Demontaz urzadzen wewnetrznych - gdy kwalifikuja sie one do
2 X% 2 . ¥ wymiany lubnaprawy  } [0
Demontaz mechanizméw otwierania i zamykania drzwi , scian | - 9dy kwelifikuja sie one do |
33 X | X przesuwnych wymiany Iub naprawy
Demontaz drzwi, $cian przesuwnych. - gdy kwalifikujq sie one do
34 X | X o ! P Y f wymiagx lub naprawy
Montaz i odbiér po naprawie
Sprawdzenie czystosci wagonu. - wagon powinien byé czysty (brak
35 X x | x pozostaiasci po przewozonych
X stan wagonu materiafach i czeéci nie
nalezgcych do tego wagonu)
Montaz wézkéw. montaz wg Karty przegladowo
36 X | XX naprawczej BO7
37 X | x Montaz omaznicowanych zestawdow kotowych montaz wg karty przegladowo
naprawczej B0S
38 x | x | Montaz uktadu mechanicznego hamulca. montaz wg karty przegiadowo
naprawczej B08
Montaz ukladu pneumatycznego hamulca. montaZ wg Karty przegladowo
39 X | x z p tyczneg naprawczej B06
Montaz urzadzen ciegtowych, prowadnikow haka cieglowego montaz wg karty przegladowo
40 X X i zderzakéw. naprawczej B11
ntaz drzwi, $cian przesuwnych. montaz wg karty przegladowo
41 x | x |Mo § O v naprawczej B1701 lub B1702
42 x | Montaz urzadzen zewnetrznych. montaz wg karty przegladowo
naprawczej B12
Montaz urzadzen wewnetrznych. (przypadku jezell wystepuja)
43 X | x montaz wg karty przegladowo
_ naprawczej B16
Montaz mechanizméw otwierania i zamykania drzwi , $cian montaz wg karty przegladowo
4 X | X | przesuwnych. naprawczej 829
Smarowanie wagonu, wg Karty smarowania
45 ol B I g BO1 zal.01
Pomiar rezystancji uziemienia. wg Protokotu odbioru
a6 XX omia ys@ang . B012zai.04 lub 05
47 x | x | Pomiar naciskéw zestawdw kotowych wagonu. wg Karty pomiarowej
o BO1 za}.02 lub 03
Odbidr gotowego wagonu po naprawie. wg Protokolu odbioru
48 X|x|x 4 st asionl el 801 zal,04 lub 05
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s 0 at | 2015-02 PKP CARGO SA Arkusz | BO1
C go pracow - Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego
LoersTies WAG-GH Zalacznik 01

Pojazd kolejowy kompletny
Karta smarowania
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PKP Cargo Opracowai | 2015-02 Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego Pt B01
eSS S WAG-GH Zatacznik 03

Pojazd kolejowy kompletny
Karta pomiarowa. Pomiar naciskéw kot zestawéw kotowych wagonu dwuosiowego

nr strony wagonu 2
rrhok 12 N nrkoia 22
hr stz 1 o ;; B =T sphr
kot 11 : arke's 24
' nrstony wagonu 1

Wymagania odnosnie naciskéw két zestawéw kotowych

z — zestaw kotowy W7 = nr zestawu kolowego

s - strona wagonu, LN = nr strony wagonu (1...0...n),

Q - nacisk #i" = numer strony wagonu (1,2),

dQ — odchytka nacisku i — oznaczenie kota zestawu kolowego,

dg — wzgledna odchyiks nacisku

sph — strona hamuica recznego
sphr — strona przeciwna hamulca recznego

Oznaczenia wielkosci opisujgcych naciski két zestawdw kotowych
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PKP COrgo % Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego
S WAG-GH Zalacznik 03

Analiza naciskéow két w zestawie kolowym

Analiza naciskéw zestawdw kotowych

0z2=

dQz 2=
dgz 2=

Praekroczony lub w normie zaznaczyé , X"

Nacisk két na szyny i masa wagonu

Wydziat naprawiajacy
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PKPCOrgo Opracowat | 2015-02 Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego Artons BO1
o WAG-GH Zatacznilk 05
Pojazd kolejowy kompletny.
Protokét odbioru wagonu na osiach niezaleznych
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PKP Cargo Opracowat | 2015-02 Biuro Taboru i Wsparcia Technicznego A BO1

stk WAG-GH Zatgcznik | 05

Pojazd kolejowy kompletny.
Protokét odbioru wagonu na osiach niezaleznych

| ]
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1) Nie wymaga si¢ wykonania dla peziomu utrizymania P3.
2) Wymiar wysokoéci zderzakéw Hzd=1080+5 mm obowiazuje dia wagonow z zestawami kotowych o wymiarach konstrukeyjnych. Dia wagonu z zestawami koiowymi o
wymiarach naprawczych, wymiar Hzd moze wynosi¢ od 1015 mm do 1065mm.
3) Zakresiic wiasciwe pole.
4) Zaznaczyé whadciwe pole. 04 typ osi, @ x diugosé czope / @ podpiadcia. Kolo bezobraczowe: @ ckregu tocznego / @ i rodze] piasty kota.
Koo obreczowane: @ okregu tocznego / @ piasty keta).
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