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ST 00-00

1. WSTEP

Specyfikacja techniczna zostanie podzielona na okreslong liczbe rob6t wymieniong w
nastepnym punkcie.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania
robot tj.:

— Mocowanie balustrad — ST 00 01,

— Termoizolacja zewnetrzng metodg lekko-mokrg — ST 00 02,

— Termoizolacja zewnetrzna wentylowana — ST 00 03,

— Termoizolacja wewnetrzng — garaz — ST 00 04

— Roboty malarskie — balkony — ST 00 05,

— Obroébka blacharska i parapety— ST 00 06,

— Wykonczenie balkonéw — deska tarasowa oraz prég balkonowy — ST 00 07,

— Montaz oraz demontaz rusztowania — ST 00 08.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
pracami wymienionymi w punkcie 1.1 oraz prac im towarzyszacym.
Zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robdt oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem, ST, dokumentacjg producentéw
danych systemdw oraz systemu ETICS.




2. MATERIALY

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

Podane w tresci specyfikacji nazwy majg charakter przyktadowy, a ich wskazanie ma na
celu okreslenie oczekiwanego standardu. Zamawiajacy za towar réwnowainy bedzie
uznawat asortyment o parametrach technicznych rownorzednych lub lepszych, aw
przypadku zaoferowanego przez Wykonawce odpowiednikéw wskazanych produktow to
na Wykonawcy bedzie spoczywat obowigzek udowodnienia, ze zaproponowany
asortyment jest rownowazny do okreslonego w SWZ i spetnia wymagania okreslenia przez
Zamawiajgcego.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania i odpowiednie aprobaty techniczne do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot. Pozostate materiaty
budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badzZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych
rodzajow materiatéw do wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.



Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Dotyczy to réwniez zatadunku,
roztadunku oraz ich sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robét

W zaleznosci od wielkosci robot, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu. Elementy balustrad
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie i pomalowane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Przed wykonaniem wtasciwego montazu balustrad nalezy ustali¢ miejsca
mocowania balustrad na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inwestora

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw.



7. ODBIOR ROBOT

7.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru
przy udziale Wykonawcy:

odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu (miedzyoperacyjne)

odbiorowi czesciowemu technicznemu

odbiorowi koncowemu

odbiorowi ostatecznemu

7.2. Odbidr robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robodt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru roboét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoznacznym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidér przeprowadzony bedzie
niezwtocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych
zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z umowa, dokumentacja projektowq i uprzednimi
ustaleniami.

7.3. Odbior czesciowy techniczny

Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot w okresie
rozliczeniowym. Odbioru wstepnego technicznego robét dokonuje sie wedtug zasad jak przy
odbiorze wstepnym robot.

7.4. Odbior wstepny robot

Odbidr wstepny robét polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w stosunku
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru
wstepnego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Strony
Zamawiajace;.

Odbiér wstepny robot nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét. Odbioru wstepnego dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych



dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie jakosciowej oraz zgodnosci wykonania
robét z Umowg i dokumentacjg projektowa. W toku odbioru wstepnego robdét komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych
i podlegajacych zakryciu, odbioréw wstepnych technicznych, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

7.5. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdét jest protokot
odbioru sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca. Do odbioru
koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w
szczegoblnosci:

e projekt budowlany z naniesionymi zmianami

e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robdét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen

e Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

e Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe
wbudowanych materiatow i wyrobéw

¢ Inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca

7.6. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany
z uwzglednieniem odpowiednich zasad odbioru koncowego technicznego.

8. WYMAGANIA WOBEC OFERENTA

Wymagania Inwestora wobec Oferenta w zakresie realizacji inwestycji okresla umowa
wraz z dokumentacjg przetargowa.



ST 00-01 - BALUSTRADY

1. WSTEP

Balustrady zewnetrzne

Na balkonach i tarasach — stupki ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo w kolorze
biatym. Porecz — profil ze stali.

Mocowanie stupkow balustrad do stropu zelbetowego za pomocg konsol stalowych i
kotew. Wypetnienie stanowig stalowe prety.

Balustrady wewnetrzne
Na klatkach schodowych — balustrady z profili stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie i
malowanych powierzchniowo farbami (opcjonalnie proszkowo) w kolorze grafitowym.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem balustrad.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
montazem balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu balustrad objetych niniejszg SST sa:




Rury, prety stalowe, ceownik i elementy mocujace ze stali nierdzewnej. Wymiary,
kolorystyka zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.3. Wymagania dla materiatow

Powierzchnia rur i profili powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjne;j.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Dopuszczalne sg usuniete wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé¢ tagodne
wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubosc¢ rury nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Elementy stalowe balustrady stupkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN lub innej
zaakceptowanej przez Inwestora.

Pozadane jest, aby rury i ksztattowniki byty dostarczane o:

— dtugosciach dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem: z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,
dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dfugosci doktadnych ponizej
3 m z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury i ksztattowniki powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej

nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury i ksztattowniki powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-
H-84030- 02 [17] lub inne normy.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do montazu balustrad

Montaz balustrad wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczego.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu balustrady mozna stosowa¢: srodki
transportu, zurawie samochodowe, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowania
przez Inwestora.



4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Balustrady nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Dotyczy to réwniez zatadunku,
roztadunku oraz ich sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.

W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Elementy balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie i pomalowane zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Przed wykonaniem wtasciwego montazu balustrad nalezy ustali¢ miejsca mocowania
balustrad na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inwestora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2.2. Wymagania dla materiatow.

Kontrola robot obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— stwierdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— stwierdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania



pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen itp.),

— oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen
itp.), oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

— zgodnos$¢ wykonania balustrad z dokumentacjg projektowg (ksztatt, wymiary),

— zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek wymiaréw.

6.1. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang przez Inwestora odrzucone. Wszystkie elementy lub odcinki balustrad, ktore wykazuja
odstepstwa od postanowienn ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci robét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych
metodami nieniszczacymi

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej sSrodowiska

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
cieplnego

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania



ST 00-02 - TERMOIZOLACIJA ZEWNETRZNA WENTYLOWANA

1. Wstep

Na parterze elewacji frontowej, czesci wschodniej oraz zachodniej budynku projektowana
jest oktadzina elewacyjna wykonana z ptyty z wtékna cementowego o wymiarach 100 x 200
cm. Montowana bezposrednio na podkonstrukcje producenta systemu, ptyty w uktadzie
pionowym rownolegte do elewacji budynku. Pod ptytami znajduje sie izolacja termiczna z
welny mineralnej gr. 15 cm. Catos¢ zwienczona gzymsem miedzy-kondygnacyjnym nad
parterem o wysokosci 30 cm wykonanym z wetny mineralne;j.

Elementy obudowy budynku w formie oktadzin z ptyt wiéknocementowych nalezy wykona¢
jako ptyty petne w kolorze zgodnym z projektem o wymiarach 100 x 200 cm z fakturg gtadk3 o
grubosci 12 mm z mocowaniem niewidocznym, ukrytym. Okfadzina z ptyt
widknocementowych jako wentylowana oktadzina zewnetrzna o szczelinie wentylacyjnej
pomiedzy izolacjg termiczng z wetny mineralnej o grubosci 12 cm a tylng ptaszczyznag ptyt.
Szczelina wentylacyjna nie moze wynosi¢ mniej niz 20 mm.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem termoizolacji wentylowanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem termoizolacji wentylowanej.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2 oraz ETICS — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robét stanowigcy zatgcznik do dokumentac;i.




2.2. Rodzaje materiatéw

Roboty wykonac przy uzyciu nastepujgcych materiatéw przewidzianych do wykonania
robét, okreslonych w dokumentacji projektowej, ETICS oraz producenta.

2.3. Wymagania dla ptyt widknocementowych

Ptyty widknocementowe o grubosci minimum 12 mm, w kolorze szarym, naturalnie
szarym etc. o gtadkiej lub strukturalnej powierzchni.

gestosé: 2 1,65 g/cm3 - wytrzymatos¢ na zginanie: 17 N/mm2 (naprezenie tamigce: 24
N/mm?2)

wytrzymatos$é na $ciskanie: 50 N/mm?2 - niepalne, A2-s1, dO (zgodnie z normg EN
13501-1)

wsp. rozszerzalnosci cieplnej: at = 0,01 mm/mK
rozcigganie przy wilgotnosci: 1,0mm/m

produkcja ptyt oparta na technologii producenta, dzieki ktérej ptyty charakteryzujg sie
jednorodnym rozktadem wtdkien, jak rédwniez stabilnoscig brakiem réznic w fakturze
fugi pomiedzy ptytami (zaréwno w poziomie oraz pionie) wynoszg: 10 mm. Nalezy
zastosowac najwyzszg jakos¢ produktu, tj. bez ostrych krawedzi (krawedzie fabrycznie
ciete) - zachowana ptaskos¢ (wyklucza sie zastosowanie pofalowanych ptyt) - bez
widocznych przebarwien, plam, zabrudzen itp.

Mocowanie ptyt wiéknocementowych do podkonstrukcji systemowej odbywa sie za
pomoca systemowych facznikdéw wkrecanych w wewnetrzng ptaszczyzne ptyty — kotwy
tylno-nacinajace. Mocowanie ptyt spetnia wymagania okreslone w §225. Dz. U. Nr 75.
taczniki mechaniczne muszg by¢ niewidoczne od zewnatrz. Jako konstrukcje nosna
nalezy zastosowaé pionowy aluminiowy profil T (teowy). Szerokos$¢ potki nalezy tak
przyja¢ aby stworzy¢ miejsce na poprawne zastosowanie elementéw mocujgcych.
Profil nalezy zamocowa¢ do konsol aluminiowych. llos¢ mocowan w zaleznosci od
obliczen statycznych, przestrzegajac statych i przesuwnych punktéw mocowania.
Konsola aluminiowa powinna by¢ zastosowana jako gotowy profil i mocowana do
zelbetu za pomoca kotkdéw stalowych. Pomiedzy konsolg a $ciang nalezy zastosowac
przekfadki termiczne. Konstrukcja mocowania powinna zapewnic, aby cata elewacja z
ptyt mogta bez szkdd przejgé wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen
konstrukcyjnych budynku, jak réwniez ruchy fasady powstate w wyniku obcigzen
termicznych i wiatrem.

Wszystkie ptyty witdknocementowe muszg byé mocowane mechanicznie. Wszystkie
elementy konstrukcyjne winien dobra¢ wykonawca elewacji z uwzglednieniem wystepujacych
obcigzen zgodnie z Polskimi Normami i instrukcjami. Wielkos$¢, typ, ilo$¢ oraz rozmieszczenie
facznikéw jak réwniez konstrukcji wsporczych nalezy przyjmowac zgodnie z wytycznymi
producenta. Montaz i utrzymanie elementéw okfadzin z ptyt witdknocementowych nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

UWAGI:

Wszystkie roboty budowlane wykona¢ zgodnie z Polskg Normg oraz ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych”.



e Wszystkie obrébki blacharskie wykonaé¢ z blachy stalowej gtadkiej obustronnie
ocynkowanej powlekanej w kolorze wg kolorystyki budynku - zgodnie z PN- 61/B -
10245, rynny i rury spustowe daszkow wykonaé zgodnie z PN-EN 607/2005.

Dopuszcza sie mozliwo$¢ zmiany producentédw materiatéw, technologii z zachowaniem

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdélne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ptyty witdknocementowe nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.
Dotyczy to rowniez zatadunku, roztadunku oraz ich sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg, ST, ETICS —
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét dokumentac;ji producenta systemu.

W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie



wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatow.
Kontrola robot obejmuje:

— zgodnos$¢ wykonania ptyt wiéknocementowych z dokumentacja projektowg (ksztatt,
wymiary, kolor itp.),

— stwierdzenie wtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— stwierdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— stwierdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek wymiaréw, zgodnie z dokumentacjg
producenta.

6.1. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang przez Inwestora odrzucone. Wszystkie elementy lub odcinki balustrad, ktore wykazuja
odstepstwa od postanowienn ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci robét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-EN 492:2013-03 Ptytki wtéknisto-cementowe i elementy wyposazenia —
Wtasciwosci wyrobu i metody badan

PN-EN 494:2013-04 Profilowane ptyty wtdknisto-cementowe i elementy
wyposazenia — Witasciwosci wyrobu i metoda badan

PN-EN 12467:2013-03  Ptyty ptaskie widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i
metody badan



PN-EN822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie dtugosci i
szerokosci.

PN-EN823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci
PN-EN824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie prostokatnosci
PN-EN825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie ptaskosci
PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe
(PS-E)

PN-75/B-23100 Woyroby do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna
mineralna

PN-70/B-23110 Ptyty z wetny mineralnej w oplocie siatki drucianej

PN-B/23H6:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny
mineralnej.

PN-EN 1946-1:2000 Wtasciwosci cieplne wyrobow i komponentéw budowlanych.
Szczegodtowe kryteria oceny laboratoridw wykonujgcych pomiary
wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Kryteria wspdlne.

PN-ENIS06946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku, Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN I1SO 9288:1999  Izolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie.
Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-EN ISO 10211-1:1998 Mostki termiczne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura
powierzchni. Ogdélne metody obliczania.

PN-EN 20140-2:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych okreslajgcych
doktadnosé.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekdédw powietrznych.

PN-EN ISO 717-2:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekédw uderzeniowych.

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.
Wskaznik pochtaniania dzwieku.



PN-B-02151-3:1999

PN-61/B-02153

PN-EN 934-6:2002

PN-88/B-32250
PN-85/B-04500

PN-EN 1542:2000

ZUAT-15/1V.13/2002

PN-69/B-10280

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997

PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 459-1:2003

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd oraz izolacyjnosé akustyczna
elementow budowlanych.

Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez
odrywanie.

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do
wykonywania powtok hydro izolacyjnych.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodno
rozcieiczalnymi farbami emulsyjnymi

Metody badan zapraw do murdw. Okreslenie konsystencji
sSwiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do murdéw. Okreslenie konsystencji
sSwiezej zaprawy (za pomocga penetrometru)

Metody badan zapraw do murdéw. Czes¢ 12. Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na
obrzutke i do tynkowania

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania
przy odbiorze

Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.






ST 00-03 - TERMOIZOLACIJA ZEWNETRZNA
METODA LEKKA - MOKRA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem termoizolacji metoda lekko — mokra.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem termoizolacji metoda lekko — mokra.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2 oraz ETICS — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot stanowiacg zatgcznik do dokumentaciji.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Roboty wykonac przy uzyciu nastepujgcych materiatéw przewidzianych do wykonania
robét, okreslonych w dokumentacji projektowej, zalecen producenta oraz ETICS:
gotowe zaprawy klejowe do stosowania na zewnatrz,

— wetna mineralna gr. 15cm oraz 5cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta A <
0,033[W/(mK)] (wg PN-EN 13162) klasa reakcji na ogien Al;

— katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw wypuktych wraz z siatkg;

— siatka jako warstwa zbrojaca;




— klej do siatki na wetnie;

— tynk elewacyjny silikonowy barwiony w masie (kolorystyka zgodna z projektem);
— listwy cokotowe aluminiowe z kapinosem;

— zaprawy tynkarskie naprawcze i wyréwnujace;

— emulsje gruntujace;

— listwy APU;

— kotki do montazu wetny.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ogolne wymagania transportu materiatu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg, ST, ETICS —
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét dokumentac;ji producenta systemu.

W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatéw.

Kontrola robét obejmuje:

zgodnos¢ wykonania elewacji z dokumentacja projektowa,

zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek wymiaréw, zgodnie z dokumentacja
producenta oraz ETICS.

stwierdzenie witasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
stwierdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
stwierdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen itp.),

oceng jednorodnosci wykonania powfok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen
itp.), oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci roboét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-EN822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie dtugosci i
szerokosci.



PN-EN823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci
PN-EN824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie prostokatnosci
PN-EN825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie ptaskosci
PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe
(PS-E)

PN-75/B-23100 Woyroby do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna
mineralna

PN-70/B-23110 Ptyty z wetny mineralnej w oplocie siatki drucianej

PN-B/23H6:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny
mineralnej.

PN-EN 1946-1:2000 Wtasciwosci cieplne wyrobow i komponentéw budowlanych.
Szczegdtowe kryteria oceny laboratoridw wykonujgcych pomiary
wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Kryteria wspdlne.

PN-ENIS06946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku, Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN I1SO 9288:1999  Izolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie.
Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-EN ISO 10211-1:1998 Mostki termiczne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura
powierzchni. Ogdélne metody obliczania.

PN-EN 20140-2:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych okreslajgcych
doktadnosc.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekdédw powietrznych.

PN-EN ISO 717-2:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekédw uderzeniowych.

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.
Wskaznik pochtaniania dzwieku.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnosc akustyczna przegrdd oraz izolacyjnos$é akustyczna
elementéw budowlanych.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.



PN-EN 934-6:2002

PN-88/B-32250
PN-85/B-04500

PN-EN 1542:2000

ZUAT-15/1V.13/2002

PN-69/B-10280

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997

PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 459-1:2003

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez
odrywanie.

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do
wykonywania powtok hydro izolacyjnych.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodno
rozcieiczalnymi farbami emulsyjnymi

Metody badan zapraw do murdw. Okreslenie konsystencji
sSwiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji
sSwiezej zaprawy (za pomocga penetrometru)

Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na
obrzutke i do tynkowania

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania
przy odbiorze

Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



ST 00-04 — TERMOIZOLACJA WEWNETRZNA GARAZ

1. WSTEP

Zakres prac obejmuje wykonanie termoizolacji w garazu przy uzyciu wetny lamelowej na
okreslonej powierzchni scian, sufitdw oraz innych elementéw konstrukcyjnych.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem termoizolacji metodg lekko — mokra.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem termoizolacji metoda lekko — mokra.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2 oraz ETICS — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robét stanowigcy zatgcznik do dokumentacji.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Roboty wykonad przy uzyciu nastepujgcych materiatéw przewidzianych do wykonania
robot, okreslonych w dokumentacji projektowej, zalecen producenta oraz ETICS:

— Grunt kwarcowy na przyktad Ceresit CT 16 lub inny produkt o rownowaznych
wtasciwosciach

— Zaprawa klejowa do wetny mineralnej Ceresit CT 180 MW STRONG FIX lub inny
produkt o réwnowaznych witasciwosciach




— Wetna skalna lamelowa gr. 10cm o wspoétczynniku przewodzenia ciepta A <
0,033[W/(mK)] (wg PN-EN 13162) klasa reakcji na ogien A1;

— Tynk mineralny Ceresit CT 137 lub inny produkt o rownowaznych wtasciwosciach.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ogolne wymagania transportu materiatu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét

Sposob wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg, ST, ETICS —
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét dokumentacji producenta systemu.

W zaleznosci od wielkosci robdt, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatow.



Kontrola robét obejmuje:

zgodnos¢ wykonania termoizolacji z dokumentacjg projektowa,

zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek wymiaréw, zgodnie z dokumentacja
producenta oraz ETICS.

stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
stwierdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
stwierdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen itp.),

oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen
itp.), oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci roboét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-EN822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie dtugosci i
szerokosci.

PN-EN823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci

PN-EN824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie prostokagtnosci

PN-EN825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie ptaskosci

PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe

(PS-E)

PN-75/B-23100 Woyroby do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna

mineralna



PN-70/B-23110 Ptyty z wetny mineralnej w oplocie siatki drucianej

PN-B/23H6:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny
mineralnej.

PN-EN 1946-1:2000 Wfasciwosci cieplne wyrobéw i komponentéw budowlanych.
Szczegdtowe kryteria oceny laboratoriow wykonujacych pomiary
wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Kryteria wspdlne.

PN-ENIS06946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku, Opor cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN 1SO 9288:1999  Izolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie.
Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-EN I1SO 10211-1:1998 Mostki termiczne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura
powierzchni. Ogélne metody obliczania.

PN-EN 20140-2:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych okreslajgcych
doktadnosé.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekdéw powietrznych.

PN-EN ISO 717-2:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢
od dzwiekéw uderzeniowych.

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.
Wskaznik pochtaniania dzwieku.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd oraz izolacyjnosé akustyczna
elementéw budowlanych.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i

wytrzymatosciowych.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez
odrywanie.



ZUAT-15/1V.13/2002

PN-69/B-10280

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997

PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 459-1:2003

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do
wykonywania powtok hydro izolacyjnych.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodno
rozcieniczalnymi farbami emulsyjnymi

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do murdw. Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru)

Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 12. Okreslenie
przyczepnosci do podfoza stwardniatych zapraw na
obrzutke i do tynkowania

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania
przy odbiorze

Cement. Czes$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



ST 00-05 — ROBOTY MALARSKIE - BALKONY

1. WSTEP

Zakres prac obejmuje kompleksowe przygotowanie powierzchni oraz malowanie
balkonéw. Prace obejmujg nastepujace etapy:

Przygotowanie powierzchni — dokfadne oczyszczenie podtoza z zanieczyszczen,
kurzu, nalotéw biologicznych itp.;

— Naprawa ubytkow — uzupetnienie ubytkéw w podtozu przy uzyciu odpowiednich
materiatéw naprawczych, zapewniajgcych trwatosc i jednolitg strukture powierzchni.

— Usuwanie rys i peknie¢ — mechaniczne poszerzenie i wypetnienie peknie¢ za pomoca
elastycznych mas lub zapraw dostosowanych do rodzaju podtoza.

— Eliminacja luznych fragmentdéw — usuniecie odspojonych i ostabionych fragmentow
betonu, a nastepnie ich uzupetnienie odpowiednimi materiatami.

— Gruntowanie — aplikacja preparatu gruntujgcego dostosowanego do rodzaju podtoza
w celu poprawy przyczepnosci farby oraz zabezpieczenia powierzchni przed
whnikaniem wilgoci.

— Malowanie — nanoszenie powtok malarskich w systemie dopasowanym do warunkéw
eksploatacyjnych balkonu, z zastosowaniem farb o odpowiednich wtasciwosciach
ochronnych i dekoracyjnych.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z malowaniem balkonéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
malowaniem balkondw.




2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2 oraz ETICS — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robét stanowigcy zatgcznik do dokumentac;i.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Roboty wykonac przy uzyciu nastepujacych materiatéw przewidzianych do wykonania
robot, okreslonych w dokumentacji projektowej, zalecen producenta farby oraz ETICS:

— Przygotowanie powierzchni: zaprawa cementowa badz inny srodek przeznaczony do
naprawy ubytkéw w elementach betonowych;

— Grunt: impregnat wzmacniajacy i redukujgcy chtonnos¢ podtoza;
— Warstwa posrednia: elastyczna powtoka mostkujgca mikropekniecia;

— Warstwa nawierzchniowa: farba do betonu odporna na warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV — farba fasadowa silikonowo — akrylowa.

— Kolorystyka zgodna z dokumentacjg projektowa.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ogolne wymagania transportu materiatu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 4.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot

Sposob wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg, ST, zaleceniami
producenta farby oraz ETICS.

W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatow.

Kontrola robot obejmuje:

zgodnos¢ wykonania powtoki malarskiej z dokumentacja projektowg,

— zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek, zgodnie z dokumentacjg producenta
oraz ETICS.

— stwierdzenie wtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— stwierdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— stwierdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen itp.),

— oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen
itp.), oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.



7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci robét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-EN-1S02409:1999 Wyroby lakierowe. Okreslania przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej

PN-C-81607:1998 Emalie olejno - zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wewnatrz budynkdw



ST 00-06 — OBROBKA BLACHARSKA | PARAPETY

1. WSTEP

Zakres prac obejmuje wykonanie obrébek blacharskich oraz montaz parapetow
zewnetrznych.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z obrébkga blacharska i montazem parapetéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét z zwigzanych z
obrébka blacharskg i montazem parapetéw.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Roboty wykonac przy uzyciu materiatéw przewidzianych do wykonania roboét, okreslonych
w dokumentacji projektowej oraz zalecen producenta parapetow.

— Parapety zewnetrzne wykonane z blachy stalowej powlekanej gr. 0,7 mm (malowane
proszkowo), ze spadkiem. Kolor biaty.

— Obrébki blacharskie z blachy powlekanej 0,5mm (malowana proszkowo) na kolor RAL
(wg rysunkow kolorystyki elewacji).




3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ogolne wymagania transportu materiatu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét
Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz

zaleceniami producenta parapetow.

W zaleznosci od wielkos$ci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatow.

Kontrola robot obejmuje:

— zgodnos¢ kolorystyki oraz wymiaréw z dokumentacja projektowa,

— zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek, zgodnie z dokumentacjg producenta
oraz dokumentacji projektowej,



— rodzaj zabudowanych parapetéw zewnetrznych,
— odlegtosci wspornikéw oraz grubosg,

— spadki,

— dopasowanie kolorow zatyczek parapetow,

— pionowos¢ poszczegolnych szpalet,

— starannosc potaczenia szpalety z zabudowana stolarka.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci robét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-EN-1S02409:1999 Wyroby lakierowe. Okreslania przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej

PN-C-81607:1998 Emalie olejno - zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wewngatrz budynkéw



ST 00-07 — WYKONCZENIE BALKONOW — DESKA
KOMPOZYTOWA

1. WSTEP

Zakres prac obejmuje montaz deski kompozytowej na powierzchniach balkondéw i
tarasow. Prace bedga realizowane w nastepujacych etapach:

— Przygotowanie powierzchni — oczyszczenie i wyrdwnanie podtoza, na ktorym bedzie
montowana deska kompozytowa, w tym usuniecie wszelkich zanieczyszczen, kurzu
oraz resztek materiatow budowlanych, aby zapewni¢ odpowiednig stabilnos¢ i
przyczepnosé.

— Montaz stelaza nosnego — instalacja konstrukcji nosnej z profili aluminiowych lub
drewnianych, odpowiednich do montazu deski kompozytowej, zgodnie z
wymaganiami projektowymi lub producenta, z zachowaniem odpowiednich
odlegtosci oraz poziomowania.

— Montaz deski kompozytowej — precyzyjne przykrecanie lub montowanie deski
kompozytowej do stelaza, z zachowaniem odpowiednich przerw dylatacyjnych i
kierunku ukftadania desek, aby zapewni¢ odpowiednig wentylacje i odptyw wody.

— Woykonczenie — zabezpieczenie krawedzi i naroznikéw tarasu lub balkonu przy uzyciu
odpowiednich listw wykonczeniowych, a takze wykonanie ewentualnych poprawek,
aby zapewnié estetyczny wyglad i trwatosc¢ catej konstrukgji.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonczeniem balkonéw przy zastosowaniu
systemu z desek kompozytowych oraz wykonaniem progu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonczeniem balkonéw przy zastosowaniu systemu z desek kompozytowych oraz
wykonaniem progu.




2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Roboty wykona¢ przy uzyciu materiatéw przewidzianych do wykonania robot, okreslonych
w dokumentacji projektowej oraz zalecen producenta desek kompozytowych.
Kolor wykonczenia desek kompozytowych — grafit lub ciemny szary.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Ogolne wymagania transportu materiatu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét

Sposob wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowg, ST oraz
zaleceniami producenta desek kompozytowych.

W zaleznosci od wielkosci robdt, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora zakres
robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty).

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. W
przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2. Wymagania dla materiatow.

Kontrola robot obejmuje:

— zgodnos¢ kolorystyki oraz wymiaréw z dokumentacja projektowa,

— zachowanie dopuszczalnych norm i odchytek, zgodnie z dokumentacjg producenta
oraz dokumentacji projektowej,

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
kierownictwa budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 - Kontrola jakosci robét, daty wyniki pozytywne.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-EN 1195:1999 Konstrukcje  drewniane.  Metody badan. Zachowanie sie
konstrukcyjnych poszy¢ podtogowych.

PN —EN 1383:2000 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ tgcznikéw do drewna
na przecigganie.

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Oznaczanie wspétczynnika rozszerzalnosci cieplne;.

PN-EN 10088-1:2024 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje.

PN-EN 15534-4:2014 Kompozyty wytworzone z materiatdw na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowa-
drzewnymi (WPC) lub kompozytami z wtéknem naturalnym (NFC)).
Czesc 4: Specyfikacja profili podtogowych i ptytek.

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiardw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji.



ST 00-08 — RUSZTOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
montazu i odbioru rusztowan.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci zwigzanych z
montazem, eksploatacjg i demontazem rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
00 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw i wymagania

Typ rusztowan: robocze, nieruchome przyscienne, stalowe, podwieszane,
inwentaryzowane, dwurzedowe — systemowe.

Wszystkie elementy rusztowan powinny posiadac atesty materiatowe od jednego
producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie materiatow od réznych producentow




3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Transport

Elementy rusztowan mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét
Przed montazem stan techniczny oraz kompletnos¢ powinny by¢ sprawdzone przez
Inspektora nadzoru.

Elementy uszkodzone, niekompletne nie mogg by¢ stosowane i dopuszczone do montazu.

Przed montazem wszystkie elementy rusztowan powinny by¢ starannie sktadowane,
zinwentaryzowane i zabezpieczone przed uszkodzeniami i dekompletacja.

Wykonawca powinien mie¢ minimum 2 egzemplarze instrukcji montazu i demontazu od
producenta elementéw rusztowan wraz ze schematem montazowym i kompletem przepisow
BHP dla robdt montazowych rusztowan.

5.2. Wymagania techniczne montazu rusztowan

e Rusztowania nalezy ustawia¢ na gruncie utwardzonym i odwodnionym.

e Rozstaw stojakow pionowych co 2,0 m postawionych na podktadkach drewnianych
lub stalowych na gruncie utwardzonym i odwodnionym.

e Przeswit uzytkowy 1,35 m + 0,30 do Sciany.
e Mocowanie do $cian co 4-ty prostokat poziomy, a w pionie co 9,0 m.
e QOdlegtos¢ pionowa miedzy pomostem -1,80 2,0.

e Pomosty z blatéw inwentaryzowanych typowych lub blatéw nieprzesuwnych z desek
min. 38 mm.



e Kazdy poziom roboczy — barierka na wysokosci 1,10 z rur mocowanych specjalnymi
facznikami.

e Skratowanie pionowe ustawienie co 6-te pole pionowe.
e Skratowanie poziome co 2,0 m.

e Rusztowanie powinno mie¢ min. 2 drabiny stalowe.

6. ODBIOR

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia protokofu montazu rusztowania w
ktérym zawarte bedg parametry rusztowania wraz z dokumentacja techniczno —
eksploatacyjng, instrukcjag montazu wydang przez producenta zgodng z wymogami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonane rusztowanie powinno by¢ zgtoszone do odbioru przez Inwestora nadzoru i
zgoda na uzytkowanie po sprawdzeniu kompletnosci odnotowana w dzienniku budowy lub
sporzadzenie oddzielnego protokotu odbioru.

Rusztowanie powinno by¢ okresowo sprawdzane (zakotwienia, skratowania, pionowos¢ i
wszystkie faczniki mocujace poszczegolne elementy). Okresowe sprawdzenie powinno by¢
odnotowane w dzienniku budowy przez Inspektora nadzoru.

Odbidr rusztowania polega na kontroli stanu technicznego zgodnie z normg PN-B-3163-
31998. Polega na sprawdzeniu:

e Atestow materiatowych i instrukcji montazowych od producenta elementéw
rusztowan.

e Rozstawdw — wymiary poziome i pionowe.

e Pionowosci stojakdw i sposobu oparcia na gruncie.
e Uktadu skratowan pionowych i poziomych.

e Mocowania do scian —typ, ilo$¢, rozmieszczenie.

e tacznikéw elementédw rusztowania.

e Pomostéw, schoddéw, balustrad.

e (Odgromienia.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Normy

PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne
wymiary.



PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne
wymagania i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogélne wymagania i
badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Przepisy BHP — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia z dnia 6 lutego 2003r w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych na
podstawie np. 237158 2 ustawy z dnia 26 czerwca 1974r

Kodeks pracy (Dz. U. Z 1998r Nr 21, poz. 94) Rozdziat 8 Rusztowania i ruchome podesty
robocze § 108 1 132.



