m ec Nazwa i adres zamawiajacego:
Miejskie Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0.
ul. Spotdzielcza 12, 64-100 Leszno
LESZNO SP. Z 0.0. tel. 65 5256000, fax.65 5256073

Zatgcznik nr 4
do postepowania DI/22/2025

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Opis przedmiotu zamdwienia.
Przedmiotem postepowania przetargowego jest remont wysokoparametrowej sieci

cieptowniczej DN400 w zakresie wymiany izolacji termicznej na odcinku komory K40
i kanatu o dt. 60mb w Lesznie przy Al. Konstytucji 3 Maja.

Schemat pogladowy:

komora K40 kanat
< 4.00m >
A
2,40m sie¢ kanatowa 2xDN400 |= 60,00m
4.70m v wysokos¢ kanatu 1,45m

wys. komory 2,55m

A 4

Wszystkie prace, z uwagi na lokalizacje rurociggow beda wykonywane w warunkach
utrudnionych.

1.1.Zakres prac do wykonania :

1.1.1. Prace przygotowawcze i towarzyszace.

W zakresie prac przygotowawczych i towarzyszacych wchodzg miedzy innymi:

- zabezpieczenie/wygrodzenie i oznakowanie teren robot (wykopow) na czas realizacji
kontraktu oraz zorganizowanie zaplecza budowy z wydzieleniem miejsc czasowego
sktadowania materiatéw i odpadow, przy zachowaniu zasad wszelkich bezpieczenstwa,

- poinformowanie wtasciciela terenu o planowanym terminie realizacji robdt i uzyskanie jego
zgode na wejscie na teren realizacji prac oraz pozwolenie na tymczasowe sktfadowanie
materiatéw oraz odpaddw,

- zabezpieczenie konteneréw na sktadowanie odpadéw wytworzonych/powstatych na skutek
realizacji prac,

- reczne wykonanie wykopdéw o gt. ok. 1,5m odstaniajgcych Sciane komory z usunieciem
darni oraz odzyskiem cebul kwiatowych,

- wykonanie otworéw technologicznych o wym. min. 1x1m w Zelbetowej $cianie komory
0 gr. 25cm (zatozono 3 otwory) z uprzednim zdemontowaniem przeciwwilgociowej izolacji
zewnetrznej,

- odtworzenie/zabetonowanie otworéw technologicznych po zakonczeniu prac w komorze
i kanale: szalunki, zabetonowanie C20/25, uzupetnienie zbrojenia fil6, wykonanie izolacji
zewnetrznej (gruntowanie, izolacja z papy zgrzewalnej x2) pomalowanie powierzchni
wewnetrznych),

- zatadunek na srodki transportowe, wywdz i utylizacja odpadéw z gruzu i materiatow
izolacyjnych,

- zasypanie wykopdw,
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- po zakonczeniu prac uporzadkowanie i przywrocenie terenu do stanu pierwotnego,
wraz z posianiem trawy i nasadzeniami (cebule kwiatowe).

1.1.2. Roboty remontowe i odtworzeniowe w komorze i kanale.
A) Roboty demontazowe warstw izolacji termicznych na rurociqggu zasilajacym i powrotnym
DN400 na odcinku 60m sieci:
- demontaz ostony izolacji z papy na rurociggach cieptowniczych,
- demontaz siatki stalowej zabezpieczajacej welne mineralng na rurociggach
cieptowniczych,
- demontazowe zniszczonej izolacji z wetny mineralnej z rurociggoéw cieptowniczych,
- wydobycie z komory i kanatu zdemontowanych odpadéw izolacyjnych przez
uprzednio wykonane otwory technologiczne na powierzchnie terenu,
- uprzatniecie i wywoz odpaddéw wraz z utylizacja zdemontowanych materiatow
izolacyjnych i ostonowych (materiat izolacyjny przekaza¢ do utylizacji, a elementy
metalowe odda¢ do punktu skupu ztomu).

B) Zabezpieczenie antykorozyjne rurociagow DN40O i podpo6r (10szt.).

Powierzchnie rurociagéw i stalowych konstrukcji wsporczych przeznaczone do
zabezpieczenia winny byc¢ przygotowane wedtug wytycznych dla powierzchni odnawianych
zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 ( ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich . Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni”).
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Powierzchnie rurociggéw nalezy przygotowac¢ pod malowanie poprzez: mechaniczno-reczne
oczyszczenie powierzchni o stanie wyjsciowym B i C do stopnia czystosci P min. Sa.2 z
elementami St2 okreslonego zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 (zatacznik B) lub PN-EN ISO
8501-1, a nastepnie odttuszczenie powierzchni.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem robot malarskich, bedacych przedmiotem
zamoéwienia obejmuje: przygotowanie farb, oczyszczenie i prawidtowe przygotowanie
podfoza, odtluszczenie powierzchni, zasadnicze roboty malarskie farbami posiadajacymi
odpornos¢ na ciggte dziatanie temperatury powyzej 150°C zgodnie z PN-C-81918 ,Farby i
emalie termoodporne”, oraz prace porzadkowe po zakonczeniu robét malarskich.

Roboty malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 12944-7 (,Farby i lakiery. Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich . Czes$¢ 7:
Wykonywanie i nadzér prac malarskich”).

Farbe nalezy naktadaé¢ warstwowo (min. 2 warstwy) z zachowaniem wymaganego przez
producenta farby, czasu miedzy naktadaniem kolejnych warstw, nie mniej niz 24h.
Catkowita grubos$¢ powtoki malarskiej mierzona na sucho musi wynosi¢ min 100um.

Uwaga: Nie nalezy rozpoczynal izolacji rurociaqgdow przed uzyskaniem petnej dojrzatosci

technologicznej powtok antykorozyjnych.
A - “Z'."’; B

C) Izolacyjne prace montazowe:

Roboty montazowe na rurociggach Dn400 ksztattek poliuretanowych (prefabrykowanych
tupin izolacyjnych z pianki poliuretanowej zamknieto-komoérkowej) o grubosci warstwy
izolacyjnej 100mm z ptaszczem/oktadzing PCV (bez dodatkowego ptaszcza z blachy).
Wymagania techniczno-jakos$ciowe okreslono w ust. 2.1.2.2.

2.1.2. Wymagania techniczno-jakosciowe:

2.1.2.1. Wszystkie materiaty niezbedne do realizacji przedmiotu zamédwienia dostarcza
Wykonawca. Technologia systemu izolacji musi uwzglednia¢ wydtuzalno$¢ termiczng
rurociggu, tak by w czasie pracy nie wystepowato jej rozszczelnianie. Wszystkie materiaty
i wyroby budowlane stosowane w trakcie wykonywania robét budowlanych winny spetniac
wymagania przepiséw prawa, a Wykonawca bedzie posiadat dokumenty potwierdzajace, ze
zostaly one wprowadzone do obrotu zgodnie z regulacjami aktualnej ustawy o wyrobach
budowlanych i posiadajg wymagane parametry techniczno-jakosciowe.

Materiaty musza spetnia¢ wymogi stanowigce przedmiot zamodwienia powinny by¢ fabrycznie
nowe i pochodzace z biezacej produkcji oraz wolne od wad fizycznych i prawnych.

Materiaty powinny ponadto spetnia¢ wymagania ochrony p.poz. w takim zakresie by
instalacja rurowa wraz z izolacjg mogta by¢ sklasyfikowana jako co najmniej nie
rozprzestrzeniajace ognia (wg PN-B-02873).

2.1.2.2. Izolacja w postaci prefabrykowanych tupin izolacyjnych z twardego spienionego
poliuretanu (typu PUR) w ostonie z folii PCV w postaci gotowych elementdw posiadajacych
stosowne Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, o parametrach:
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Dane Techniczne:

srednica wewnetrzna srednia temperatura T, [°C] +10°C +40°C +70°C
[mm] wspotczynnik przewodzenia|ciepta (W/mK) 0,026 0,030 0,033
60-624
maksymalna temperatura stosowania ST(+) 140°C
klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010 Euroklasa E,

Nie dopuszcza sie stosowania pianki spienionej za pomocg substancji niedopuszczonych do
stosowania w budownictwie. Srodek spieniajacy (porotwdrczy) powinien by¢ substancja
bezpieczng ekologicznie.

tupiny izolacyjne muszg posiada¢ na krawedziach wzdtuznych i czotowych fazowanie
umozliwiajace taczenie elementéw na zaktadke (tzw. zamek) eliminujgcg powstawanie
mostkéw termicznych. Ltupiny systemowe nie mogg by¢ krotsze niz 1m. tupiny izolacyjne
muszg zachowac regularny, kotowy ksztatt przekroju poprzecznego. tupiny nie spetniajace
tego warunku, nie zostang dopuszczone do montazu.

Technologia systemu izolacji musi uwzglednia¢ wydtuzalnos$¢ termiczng rurociggu.

UWAGA:

Niedopuszczalne jest zastosowanie do uzupetnienn izolacji, jednosktadnikowej pianki
montazowej w pojemnikach jednorazowych.

W przypadku zastosowania systemu z dylatacjg, montaz musi zapewnia¢ szczelnosc
przestrzeni powietrznej: konstrukcja elementéw prefabrykowanych powinna zapewniac
przestrzen dylatacyjng pomiedzy rurociggiem a piankg (bez styku pianki PUR bezposrednio z
cata powierzchnig rurociggu stalowego). Przerwe dylatacyjng nalezy ustabilizowad
wktadkami drewnianymi lub z materiatu zamiennego odpornego na temperature 130°C.
Wktadki dylatacyjne zabezpieczy¢ przed catkowitym wgnieceniem w materiat tubka. Wymiar
przerwy dylatacyjnej powinien wynosi¢ min 8 - 20 mm. Montaz musi zapewnia¢ szczelnosc
przestrzeni powietrznej. W celu zabezpieczenia przed konwekcjg pomiedzy rurociggiem,
a ptaszczem izolacyjnym nalezy przewidzie¢ na kazdym ftubku przegrody ograniczajace
przemieszczanie sie powietrza wzdtuz rurociggu. Dopuszcza sie miejscowy styk pianki lub
innego materiatu w miejscach przegréd antykonwekcyjnych.

2.1.2.5. Wszystkie materialy zastosowane do wykonania izolacji winny by¢ odporne na
dziatanie przewidywanej maksymalnej temperatury eksploatacyjnej 150°C, obojetne
chemicznie w stosunku do materiatu z ktérego wykonany jest element izolowany, odporne
na dziatanie wody oraz otoczenia, wytrzymate na obcigzenia statyczne i dynamiczne,
wystepujgce w czasie transportu , montazu i eksploatacji.

2.1.2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne rurociaggéow nalezy wykonaé¢ przy uzyciu farb
posiadajgacych odpornos$¢ na ciggte dziatanie temperatury powyzej 150°C zgodnie z PN-C-
81918 ,Farby i emalie termoodporne” np. f-bg TEMAL200 Tikkurila, TEMAL400 Tikkurila,
SILUMIN II lub Cekor R itp.

Powloki malarskie rurociggéw powinny mie¢ jednolita barwe bez uszkodzen i przeswitow
(miejsc niepokrytych farbg), marszczen, pecherzykdow, zaciekéw i ciat obcych w powtoce.
Nalezy spetni¢ wszystkie wymagania producentéow farb zawarte w kartach katalogowych
wyrobow malarskich w szczegdélnos$ci dotyczace czasu wysychania przed natozeniem
nastepnej warstwy. Sposob i warunki przechowywania materiatdw malarskich winny
spetnia¢ wymagania producentow.

2.1.2.7. Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji nalezy transportowac i przechowywac
W sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem i zawilgoceniem, zgodne z wymaganiami
producenta. Materiaty sktadowane na zewnatrz budynkdw, do czasu gdy bedg potrzebne do
robot winny by¢ zabezpieczone przed kradzieza, zawilgoceniem i zanieczyszczeniem tj.
utozone na podktadach i przykryte np. brezentem, folig itp.
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2.1.2.8. Sprzet uzywany do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
technicznym, by¢ zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

2.1.3.10. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest ,Protokét
odbioru koricowego”.

2.1.3.11. Za date =zakonczenia robét wymagang w umowie przyjmuje sie date
powiadomienia Zamawiajgcego przez Wykonawce o gotowosci do odbioru koncowego , o ile
roboty zostang odebrane. Odbiorowi podlega jakos¢ i zgodnos¢ z wymaganiami
Zamawiajacego zastosowanych materiatdw oraz prawidlowos$¢ montazu otulin oraz ptaszcza
ostonowego z blachy.

Dopuszcza sie zastosowanie odpowiednikéw podanych ponizej norm.

- PN-EN 10346:2011, Stal — Blachy i taSmy ocynkowane;

- PN-B-02421:2000, Ogrzewnictwo i cieptownictwo - Izolacja cieplna przewoddw, armatury
i urzadzen - Wymagania i badania odbiorcze;- PN-M-34030:1977, Izolacja cieplna urzadzen
energetycznych. Wymagania i badania;

- PN-B-02421:2000, Ogrzewnictwo i cieptownictwo - Izolacja cieplna przewoddw, armatury
i urzadzen - Wymagania i badania odbiorcze;

- PN-EN 14308:2016-4 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkdw i instalacji przemystowych
- Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR) i poliizocyjanurowej (PIR) produkowane
fabrycznie- Specyfikacja

- PN-EN ISO 4590:2005/Ap1:2008, Sztywne tworzywa sztuczne porowate — Oznaczanie udziatu
procentowego objetosci otwartych i zamknietych komorek;

- PN-EN ISO 845:2010, Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej;

- PN-EN ISO 8497:1999, Izolacja cieplna. Okreslanie wtasciwosci w zakresie przeptywu ciepta w stanie
ustalonym przez izolacje cieplne przewodow rurowych;

- PN-C-89071:1993, Tworzywa sztuczne porowate. Préoba Sciskania sztywnych tworzyw sztucznych;

- PN-C-89083:1992, Sztywne tworzywa. Badanie stabilnosci wymiardow.

- PN-C-81918:2002, Farby i emalie termoodporne;

- PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powiok.
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