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M.17.00.00. LOZYSKA
M.17.01.01. Lozyska garnkowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wbudowania i ustawienia tozysk garnkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza Rob6t zwiagzanych z wykonaniem, montazem i odbiorem
fozysk garnkowych statych, jednokierunkowo przesuwnych oraz wielokierunkowo przesuwnych o
no$nosci okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z zamieszczonymi w przedmiotowych normach i SST D-
M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne " pkt.1.4.

toiysko garnkowe — jest przestrzennym przegubem umozliwiajacym obroty wokét dowolnej osi
poziomej dzieki plastycznym odksztalceniom poduszki elastomerowej umieszczonej w stalowej
obudowie cylindrycznej (tzw. garnku), zamknietej ptyta petniacg role ttoka. Poduszka elastomerowa
zachowuje pod wptywem tréjosiowego $ciskania statg objetos¢, co powoduje ze tozysko nie osiada pod
wplywem obcigzenia.

,»Garnek” tozyska wykonany jest w procesie toczenia z jednego bloku lub przez przyspawanie
pierScienia do dna ,garnka”. Umieszczona w ,garnku” poduszka z elastomeru jest dodatkowo
zabezpieczona przed wycisnigciem przez zwulkanizowana uszczelke dociskowa.

W tozyskach garnkowych przesuwnych gdérna powierzchnia ttoka pokryta jest teflonem
(Politetrafluoroetylen - PTFE), po ktérym przemieszcza si¢ gorna ptyta tozyska wyposazona od spodu w
polerowang austenityczng blache §lizgowa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogélne wymagania dotyczace Rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00.
"Wymagania og6lne" pkt. 2.

2.1. Lozyska garnkowe

Do wbudowania na moscie mozna zastosowac tylko tozyska, ktére maja aktualng Aprobate Techniczna
wydang przez IBDiM. Lozyska musza zapewnia¢ no$no$¢ i przesuwy poziome podane w Dokumentacji
Projektowe;.

Materiaty na tozyska oraz ich konstrukcja powinny speinia¢ wymagania podane w obowiazujacych
normach oraz ,,Wymaganiach technicznych wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych”. IBDiM,
zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 4 ,,Materialy”.

W tlozyskach przesuwnych gérna powierzchnia tloka pokryta jest teflonem (Politetrafluoroetylen -
PTFE). PTFE powinien by¢ materialem czystym, bez wypelniaczy, wczedniej nie przerabianym. Nie
dopuszcza si¢ materiatu regenerowanego. PTFE powinien spetnia¢ wymagania podane w tabeli 1.
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Powierzchnia PTFE kontaktujaca si¢ z ptyta S§lizgowa powinna by¢ zaopatrzona w Kkieszenie
smarownicze. Smary przeznaczone do smarowania powierzchni slizgowych powinny by¢ trwate i
zachowywac¢ swe wlasciwo$ci w temperaturze otoczenia, tak jak obiekt mostowy.

Tabela 1. Wymagania w stosunku do PTFE na tozyska

Lp. Cecha Wedtug normy Jednostka Wartosé
1. | Gestosé PN-C-89035 g/cm? min. 2,1
2. | Temperatura rozktadu OC min. 380
3. | Wspétczynnik rozszerzalnosci o - max. 7#107

liniowej C
4. | granica plastyczno$ci PN-C-89031 MPa min. 15
5. | Wytrzymalo$¢ na rozciaganie PN-81/C-89034 MPa min. 256
6. | Wydluzenie przy zerwaniu % min. 250
7. | Trwatosc¢ PN-80/C-04238 ° min. 65

Sh D

8. | Modut sprezystosci PN-81/C-89034 MPa min. 400
9. |Scieralno$é przy

p.v.=0,26 x 3,0 MPa x m/min mm?/cm? *h max. 2,1

Wyboru producenta tozysk dokonuje Wykonawca, przy czym zobowigzany jest do przediozenia
Inzynierowi listy zawierajacej co najmniej 3 producentéw tozysk, spelniajacych wymagania niniejsze;j
SST, z ktérej Inzynier wskaze wybranego przez siebie producenta.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno odpowiada¢ warunkom podanym w ,,Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych”. IBDiM, zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 7 i
odpowiada¢ wymaganiom producentéw tozysk.

2.3. Podlewka pod lozyska

Na podlewke pod tozyska nalezy stosowac zaprawe niskoskurczowa o wytrzymatosci na $ciskanie nie
mniejszej niz warto$¢ docisku przy dziataniu obciazen miejscowych lecz nie mniejszej niz 40MPa.
Zaprawa powinna posiada¢ Aprobate Techniczng stwierdzajacg jej przydatno$¢ do uzycia na podlewki
pod tozyska.

3. Sprzet

Ogdlne warunki dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3. Roboty
mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia nie gwarantujagce zachowania wymagan jako$ciowych Robét zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt. 4.
Podczas przenoszenia, transportu, przechowywania i ustawiania lozyska powinny by¢ czyste oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, cieplem, zanieczyszczeniami 1 innymi
szkodliwymi czynnikami.

Elementy tozysk powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z przetozeniem materiatem chronigcym
przed wzajemnym obcieraniem, wstrzasami i uderzeniami. Przed ustawieniem na podporach tozyska
powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i korozja.

Lozyska powinny by¢ zaopatrzone, o ile jest to wymagane, w odpowiednie uchwyty do ich
przenoszenia.

Lozyska nalezy transportowa¢ na miejsce wbudowania w fabrycznych opakowania ochraniajacych
elementy przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymieni¢ na nowe.
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5. Wykonanie Robot
Ogdlne warunki wykonywania Rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.1. Ogodlne wymagania

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt tozysk uzgodniony z Projektantem oraz PZJ
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty. PZJ powinien zawieraé w
szczegolnosci projekt technologii i organizacji montazu tozysk i harmonogram wbudowania tozysk.

5.2. Wykonanie tozysk
Lozyska powinny by¢ wytwarzane zgodnie z ,,Wytycznymi wykonania i odbioru (WTW) tozysk
mostowych”. IBDiM, zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 5.
Lozyska powinny posiada¢ nastgpujagce oznaczenia na tabliczkach
znamionowych : - nazwe producenta,
- numer seryjny tozyska,
- rok produkc;ji,
- rodzaj i typ tozyska,
- kierunki i wielkosci przesuwu,
- no$nos¢ pionowy oraz by¢ zaopatrzone w nast¢pujace dokumenty :
- aprobate techniczng IBDiM i §wiadectwo zgodno$ci z aprobata,
- wytyczne transportu i montazu,

- certyfikaty materialéw w tym zabezpieczenia antykorozyjnego
Okres gwarancji na fozyska i ich zabezpieczenie antykorozyjne nie moze by¢ mniejszy niz 5 lat.

5.3. Ustawienie i montaz tozysk

Montaz tozysk zostanie wykonany przez firme autoryzowang przez Producenta tozysk lub Wykonawce
pod nadzorem przedstawiciela Producenta fozysk.

Lozyska nalezy ustawia¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami normy PN-S-10060,
wytycznymi Producenta tozysk oraz zaleceniami Inzyniera. Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w
sposéb trwaty o$ obiektu, osie dzwigaréw i osie tozysk. Osie tozysk ruchomych nalezy wyznaczy¢ dla
temperatury montazu +10°C w odlegtosciach od osi lozyska stalego réwnych rozpigtoSciom
teoretycznym przeset wg projektu z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych konstrukcji. Lozyska
nalezy utozy¢ na odpowiednio do tego celu przygotowanych ciosach podtozyskowych na podlewce
niskoskurczowej z zaprawy polimero-cementowej. Ulozenie tozysk wykonuje si¢ wedlug Dokumentacji.
Przy montazu tozysk nalezy S$ciSle przestrzega¢ instrukcji producenta. W razie watpliwosci nalezy
uzyska¢ potrzebne informacje od producenta. W zadnym razie nie wolno rozblokowywaé tozysk
wykonanych w Wytwdrni ani w czasie transportu, ani w fazie montazu. L.ozyska powinny by¢ kotwione
do ustroju niosacego i podpdr zgodnie z zaleceniami producenta. Sposéb kotwienia zostanie podany w
projekcie montazu tozysk opracowanym przez Wykonawcg.

Lozyska powinny by¢ ustawiane w poziomie z zachowaniem tolerancji podanych ponize;j.

Lozyska powinny by¢ ustawione na obiekcie, w temperaturze otoczenia +10°C.

Podczas betonowania powierzchnie cioséw powinny by¢ wyréwnane, tak aby nie odbiegaly od
ptaszczyzny poziomej o wigcej niz 0,1%.

Projekt tozysk powinien okresla¢ spos6b montazu i wymiany tozysk po mozliwie najnizszych kosztach.
W celu osadzenia lozysk nalezy wywierci¢ w ciosach podtozyskowych otwory (przy zastosowaniu
szablonu firmowego), a nast¢pnie nalezy wklei¢ w otwory trzpienie przy uzyciu zywicy epoksydowe;.
Po osiagnieciu przez zywice wymaganej wytrzymatosci nalezy natozy¢ na trzpienie fozysko. Mozliwy
jest inny sposéb montazu tozysk, o ile jest on zalecany przez Producenta, uzyska zgode Inzyniera i
umozliwi w przysztosci wymiane tozyska.

5.4. Tolerancje

Podane ponizej tolerancje powinny by¢ bezwzglednie przestrzegane, chyba ze Inzynier postanowi
inaczej. L.ozyska powinny by¢ ustawiane w ten sposéb, aby polozenie ich osi nie odbiegalo wigcej niz
+3 mm od projektowanego. Poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku tozysk na dowolne;j



Szczegotowa Specyfikacja Techniczna M.17.01.05

podporze powinny miesci¢ si¢ w tolerancji £0,0001 sumy dtugosci sasiednich przgset belki ciaglej i nie
powinny przekracza¢ £ 5 mm.

Tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym kierunku, chyba ze Inzynier
postanowi inaczej.

Odchylenia od wspdlnej ptaszczyzny dwoéch lub wigcej tozysk powinny zawieraé si¢ w tolerancji
okreslonej przez Inzyniera. Ewentualne zamocowania Srubowe (wg PN-M-85061) powinny by¢
réwnomiernie doprezone, aby unikng¢ zwigkszonego docisku dowolnej czesci tozyska. Ziacza powinny
by¢ odporne na drgania.

Nalezy stosowaé posadzenie tozysk na calej ich powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pustek
ani twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przytozone do konstrukcji sity bez
uszkodzen. Opuszczanie konstrukcji przesta na tozysko moze nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez
podsadzke wymaganej wytrzymatosci.

Powierzchnie pod podsadzki powinny by¢ przystosowane pod katem stosowanej zaprawy. Gorna
powierzchnia kazdej podsadzki poza tozyskiem powinna mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.

6. Kontrola jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci Robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.1. Sprawdzenie materialéw
Kazda parti¢ materiatéw nalezy sprawdzi¢ wg pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badanie lozysk gotowych

Badania tozysk dzielg si¢ na:

— badania w celu sprawdzenia ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, przeprowadzone przez
producenta,

— badania podczas produkcji w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wlasciwe materialy i procedury,
przeprowadzane przez producenta

— badania odbiorcze w celu potwierdzenia spelnienie przez gotowe tozyska wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej przeprowadzone na zyczenie Inzyniera przez wytypowang jednostke
badawcza. Podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan prototypéw i badan
wykonanych podczas produkcji.

6.3. Badanie lozysk po ich ustawieniu

Badanie tozysk po ustawieniu obejmuje zgodno$¢ wykonania Robét z pkt. 5.4 niniejszej SST, badanie
zorientowania tozysk wzgledem mostu, zgodnosci usytuowania tozysk z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej i zaleceniami producenta oraz identyfikacja typu tozysk i rzedne ustawienia. Tolerancje
przy montazu tozysk:

— rzedna cioséw podiozyskowych :+0.2cm

— pochylenie cioséw podiozyskowych: + 0.1 %

— rdéznica bledéw rzednych w obrebie jednej podpory: + 0.2 cm
— bfad potozenia tozyska w planie: + 0.4 cm

6.4. Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczace plaskosci krzywizn, cylindryczno$ci, profilu powierzchni, réwnolegtosci,
prostopadtosci 1 potozenia powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-H-81351, PN-M-02046, PN-M04251,
PN-M-04254, PN-M-02105, PN-M-02102.

6.5. Tolerancje wymiaréw zewnetrznych
Wymiary w planie £ 3 mm
Grubo$¢ lub wysoko$¢ £ 3 mm.

Réwnose gornej i dolnej powierzchni 0,2% S$rednicy powierzchni okraglej lub 0,2% dtuzszego boku
powierzchni prostokatne;.
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Pasowanie migdzy tlokiem a cylindrem - od +0,75 do 1,25 mm.
Pozostate tolerancje wg ,,Wymagan technicznych wykonania i odbioru (WTW) lozysk mostowych”.
IBDiM, zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 6

7. Obmiar Robét
Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 szt. (sztuka) ozyska wbudowanego w obiekt, o no$nosci i rodzaju przesuwow
okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbiér Robét

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt. 8. Odbidr robét
dokonuje si¢ protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatéw, pomiaréw geodezyjnych
sytuacyjno —wysoko$ciowych, deklaracji zgodnosci przedstawionych przez producenta oraz protokétow
odbioru stwierdzajacych poprawnos¢ montazu (przedstawionych przez wykonawce montazu). Do
materialéw odbiorowych 1 dziennika budowy nalezy zataczy¢ szkic inwentaryzacyjny z rozmieszczenia
fozysk na podporach z opisem ich parametréw i identyfikacja numeréw.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt.
9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena ryczaltowa systemu fozyskowania obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci
- wykonanie i uzgodnienie z Projektantem Projektu Warsztatowego Lozysk

- zakupy i koszty zakupu potrzebnych materiatéw,

- dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatéw,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji

— zmontowanie i zdemontowanie niezbgdnych rusztowan,

— wykonanie cioséw podtozyskowych (zbrojenie, beton)

— ustawienie i rektyfikacja tozyska (stalego, jednokierunkowo przesuwnego i wielokierunkowo
przesuwnego)

— wykonanie zakotwienia tozyska (stalego i jednokierunkowo przesuwnego w konstrukcji cioséw i
ptycie ustroju niosacego),

— wykonanie podlewek,

— przeprowadzenie wymaganych badan i pomiaréw,

— uporzadkowanie miejsca robot

- zabezpieczenie miejsca robét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretéw.

PN-M-02102 Tolerancje i pasowania. Uk}ad tolerancji watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.
PN-M-02105 Tolerancje i pasowania. Pole tolerancji i uktad pasowan watkéw i otworéw o wymiarach
500 mm. 1-

PN-M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Warto$¢ liczbowa
parametrow.
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PN-M-04254  Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce chropowato$ci powierzchni
obrabianych.

PN-M-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy. Ogélne wymagania i badania
PN-S-10060  Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan.

BN-66/8935-01 Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i badania przy
odbiorze.

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe. L.ozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

»Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych. IBDiM, Zeszyt 43, 1994.



