SZEFOSTWO SLUZBY
MUNDUROWEJ
GLOWNEGO
KWATERMISTRZOSTWA
WP

WARUNKI TECHNICZNE
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J 2365 19245000-5

PRZEDMIOT WARUNKOW  TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest poliamidowa tkanina podszewkowa w kolorach:
khaki, stalowym i czarnym, przeznaczona do zastosowania w plaszczach sukiennych
i letnich, péiptaszczu marynarskim oraz pelerynach oficerskich i podhalanskich.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

O Poliamid 6
1 |Sklad surowcowy W Poliamid 6
5 0 72 dtex £17 t0
2 |Masa liniowa przedzy, Tt % 78 diex £ 24 10
. 5 0 395+ 20
3 |Liczba nitek na 1 dm. W 325216
4 | Splot: ptécienny
5 | Charakterystyka wykonczenia:
odgotowanie, pranie, stabilizacja, barwienie, naniesienie apretury

antyelektrostatycznej, obcinanie krajek.

Zatwierdzone dnia 3 kwietnia 1989 r.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajgce
z dotychczasowych Kart Zmian.
Ostatnia Karta Zmian nr 7/2024 z dnia 02.04.2024 r.

Za zgodnos¢ z obowiazujacymi WT J 2365
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 02.04.2024 r.
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artykut J 2365
WYMAGANIA UZYTKOWE
Lp. Wyszezegolnienie Jedn_ostka Wielkqéc’ . Kontrpla
miary wskaznika jako$ci wg
1 | Szeroko$¢ tkaniny nie mniej niz: m 1,38 PN-EN
’ 1773:2000
. . C ) PN-ISO
2 | Masa powierzchniowa, nie wigcej niz: g/m 60 3801:1993
Sita zrywajgca, nie osnowa 500 PN-EN ISO
3 | mniejniz: watek N 330 13934
' 4 1:2013-07
Zmiana wymiaréw po |osnowa 2
4 | zamoczeniu, nie wiccej % PN-1SO
niz: ’ watek 2 7771:1994
5 Przesuwalnos¢ nitek w [ 0Snowa mm 3 PN-EN ISO
szwie, nie wigcej niz: | watek 3 13936-2:2005
5 Stopien odpornosci wybarwien, dla tkanin khaki, czarn
barwionych na kolor , nie mniej niz: stalowy y
zmiana barwy 4-5 4-5
6.1 | Wode zabrudzenie bieli welny | Stop. 4 3-4 185N_ EEOI\]I_:IZSO?3
zabrudzenie bieli PA 3-4 3
Pot kwasny i zmiana barwy 45 4 PN-ENISO
6.2 alkaliczny zabrudzenie bieli welny stop. 4 3-4 105-E04:2013
zabrudzenie bieli PA 3-4 3 '
Rozpuszczalniki zmiana barwy 4-5 4-5
. o PN-EN ISO
6.3 | organiczne zabrudzenie bieli welny stop. 4-5 4-5 105-X05:1999
[czterochloroetylen/ zabrudzenie bieli PA 4-5 4-5 '
6.4 |Prasowanie na wilgotno Zmiana barwy stop 4= 4> PN-EN ISO
' zabrudzenie bieli welny ' 4-5 4-5 | 105-X11:2000
suche | ;aprudzenie bieli 4 4 PN-EN 1O
6.5 | Tarcie mokre |bawelny stop. 3-4 3-4 105-X12:
2016-08
7. | Bezpieczenstwo Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob
Wyrobu sktadu zwigzkoéw chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji
bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz Badan 1 Rozwoju Ekologii Wyrobow
Wiokienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard
100 — klasa produktu II.
Zakres niezbgdnych badan przedstawiono ponizej w Tabeli.
Dokumentami  potwierdzajacymi  zgodno$¢ z  wymaganiami
dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki badan wykonane
w laboratorium posiadajagcym akredytacje OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie
badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Uznaje sig, rOwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace
bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat)
do postugiwania si¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO
— TEX Standard 100 (klasa produktéw 1I).
7.1 PN-EN ISO
Odczyn pH pH 4,0+17,5 3071:2020-08
75 ” — -
onar\;vnzrlté)esrc]yvgﬁlnego lub uwalniajacego si¢ gk - PN-EN 1SO
N 14184-1:2011
nie wiecej niz:
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artykut J 2365
WYMAGANIA UZYTKO W E (dalszy ciag)
7.3 | Zawarto$¢ amin odszczepianych PN-EN ISO
z barwnikow azowych w warunkach redukcyjnych, mg/kg 20 14362-1:2017-
nie wigcej niz: 04

Podszewka powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych oraz innych wariantow
technologii wykonania materiatu. Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne przedz o zblizonych
parametrach po uzyskaniu potwierdzenia wynikami badan laboratoryjnych zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami uzytkowymi okre§lonymi w warunkach technicznych.
Ocena zgodno$ci parametrow uzytkowych dla rownowaznych rozwigzan powinna by¢
uzupelniona o charakterystyki parametréw technicznych materiatu w zakresie wskaznikow
wyszczegolnionych w wymaganiach technicznych.

W?zorce tkanin

Aktualne wojskowe wzorce tkanin (dostepne w WOBWSM), wykonane zgodnie z warunkami
technicznymi, sg elementem odniesienia przy ocenie zgodno$ci (porownania tkanin, takze
w ramach badan laboratoryjnych).




