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1. Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne ustalajg kryteria dotyczace wymagan stawianych tkaninom
wetnianym i wetnopodobnym przeznaczonym na umundurowanie wyjsciowe dla kadry WP.

2. Oznaczenia, wymagania i metody badan

Tkaniny wetniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spetnia¢ wymagania
zawarte w zatgcznikach normatywnych od A do J.

Tkaniny wetniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spetnia¢ wymagania

Zatgcznik A -

Zatgcznik B -

Zatgcznik C -

Zatgcznik D -

Zatgcznik E -

Zatagcznik F-

Zatgcznik G-

Zatgcznik H-

Zatgcznik |-

Zatgcznik J -

zawarte w zatgcznikach normatywnych od A do J.

Tablica A.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze khaki - Tablica A.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

Tablica B.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze stalowym - Tablica B.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym.

Tablica C.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze khaki - Tablica C.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze khaki.

Tablica D.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze stalowym - Tablica D.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.

Tablica E.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze granatowym - Tablica E.2 - Zestawienie
wymagan i metod badanh tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym.

Tablica F.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/0283 w kolorze granatowym - Tablica F.2 - Zestawienie
wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym.

Tablica G.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze khaki - Tablica G.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

Tablica H.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze stalowym - Tablica H.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

Tablica 1.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze granatowym - Tablica 1.2 - Zestawienie
wymagan i metod badanh tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

Tablica J.1 — Zestawienie wymagah technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze czarnym - Tablica J.2 - Zestawienie wymagan
i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym.

3 Pozostale postanowienia

Pozostate postanowienia dotyczgce tkanin wetnianych i wetnopodobnych stosowanych na umundurowanie
wysciowe dla kadry WP zawiera arkusz Przedmiotowych Warunkéw Technicznych. Przedmioty umundurowania
i wyekwipowania. Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Postanowienia ogdine.
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Zalacznik A
(normatywny)

Tablica A.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

nie wiecej niz

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y g miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
ey . PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-ENISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, o )
merynosowa wetna | SPecyfikacja techniczna
21 Wetna owcza ; | dostawy
‘ ( wetniana tasma czesana ) i £ywa, prana, woina '
od obfozen, PN-EN ISO
barwiona w tasmie 6938:2015-09
PN-EN ISO 137:2016-04 *)
2.2 | Nominalna srednica widkien um 24,5 PN-ISO 2647:2001 *)
, - — PN-ISO 1136:2000 *)
23 Sr_ednla_ d_iug'osc witokna, mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
nie mniej niz
3 Parametry jako$ciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno o )
poliestrowe potmat, | Specyfikacja techniczna
3.1 |Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340 ), PN-EN ISO
barwione w tagmie 2076:2022-04
PN-EN ISO
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Tt 3,6 dtex 1973:2022-03
- _ — PN-EN ISO 137:2016-04 *)
33 S.redmz_a F”L!gOSC widkna, mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
nie mniej niz
4 Nominalna masa liniowa T 23tex Z610x 3 PN-1SO 1139:1998
przedz osnowy i watku ! S450 PN-EN ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 610
6 Odchylenlel standarqlowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN 1SO
Wspc’)iczynpik zmien'noéci skretu 2061:2015-09 *)
7 |przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngoiczynr_nk skretu przedzy a 925
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt, od numeru nominalnego przedzy % -3
(;'ed nczej, nie wiecej niz 2 PN-EN ISO 2060:1997
\F;Vépé)I/czynA’ik zmie?mojéci numeru T. PN-P-04653:1997
t _P_ . *
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8 PN-P-04625:1988 ")
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Tablica A.1 ( cigg dalszy )

Lp Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 . % 194
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) %)
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12| hojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane;j ? - PN-EN ISO
15 Wspétczynnik zmiennosci skretu % 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspoiczynmk skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % +3 PN-EN 1SO 2060:1997
el e el
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:1988 )
wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 . O % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzyma’{osc_: wias_c!wg.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
1 | ot 1
agania , gcej niz PN-EN ISO 2062:2010
22 Wydtuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspodiczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystosé przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o i
specyfikacja techniczna
. . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art.W - 0119/E55/10 w kolorze khaki.

i Jednostka Wielkosc¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
osnowa 170+ 7
Liczba nitek na 1 dm PN-EN 1049-2:2000
watek 158+ 9
Masa ) ) ) PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m2 250+ 10 PN-EN 12127:2000
Sita zrywajaca, oshowa N 600 PN-EN ISO
nie mniej niz: Watek 600 13934-1:2013
bray maksymaini oo, | oo " > PN-EN 1O
AT ' 13934-1:2013
nie wiecej niz: watek 50
Zmiana wymiarow po | o 15
zamoczeniu w wodzie, % PN-ISO7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
85
od . o oshowa
Apornosc na miecie, % PN-P-04737:1973
nie mniej niz:
watek
PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. s .
S: 2\%2?&20 Hybarvien zmiana barw 5-6 PN-EN 1SO 105-
a swiatio, y B02:2014
nie mniej niz:
11. Zmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli 45 PN-EN ISO
na wode, nie mniej niz: | bawetny o 105-E01: 2013
zabrudzenie bieli stopien
4-5
wemny
12. zmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien [zaprudzenie bieli PN-EN ISO
na pranie, bawetny 4-5 105-C06:2010
nie mniej niz: sabrudzenie bieli Warunki badania A1S
wetny 4-5
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Tablica A.2 (cigg dalszy)

. Jednostka Wielko$c¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13. Odpornos¢ wybarwien | ;miana barwy 4-5
na pot kwasny —
i alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
nie mniej niz: bawetny 105-E04: 2013
zabrudzenie bieli 5
weny
14. Odpornos¢ wybarwien . 5
. zmiana barwy
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
[/czterochloroetylen/, baweiny 105-X05: 1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli topier 5
welny stopien
15. Odpornosé w_ybarW|en zmiana barwy 4-5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno, nie mniej niz: | zabrudzenie bieli S) 105-X11: 2000
baweiny
16. Odpornos¢ wybarwien

na tarcie, nie mniej niz:
suche

mokre

zabrudzenie bieli
baweiny

PN-EN ISO
105-X12: 2016-08
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Zalacznik B
(normatywny)
Tablica B.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym

Jednostka Oznaczenie

Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg

1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku

PN-P-04604:1972

1.1 |Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO

1833-4:2017-12

2 Parametry jakosciowe wetny

australijska, specyfikacja techniczna
21 e o | o vena | 7 ooy
"= | (wetniana tasma czesana ) ywa, p lover PN-EN ISO
od obtozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
2.2 | Nominalna $rednica witdkien um 24,5 PN1I2702§614?70;021 5
Srednia dtugo$é wtdkna, PN-1SO 1136:2000 *)
23 | hie mniej niz mmH 75 PN-ISO 6989:2000 #)

3 Parametry jako$ciowe widkien poliestrowych

odcinkowe wiokno | specyfikacja techniczna

poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj wtékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340 ), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN ISO
. s . 1973:2022-03
3.2 |N I I tok T 3,6 dt
ominalna masa liniowa wtokna t ex PN-EN SO
3.3 Srednia dtugo$é wtdkna, g5 137:2016-04 *)
> | nie mniej niz mm PN-P-04761-08:1986 *)
4 Nominalna masa liniowa T 23tex 2610 x 3 PN-1SO 1139:1998
przedz osnowy i watku ! S450 PN-EN ISO 2060:1997
5 Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 610
6 | Odchlente standardowe skretu % £4 PN-P-04652:1997
przgdzy pojedynczej PN-EN ISO 2061:
Wspoitczynnik zmiennosci skretu 2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W;poiczynmk skretu przedzy o 92.5
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego przedzy % -3
’ +2 PN-EN ISO 2060:1997

pojedynczej, nie wiecej niz

Wspoditczynnik zmiennosci numeru Ty
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8
nie wiecej niz

PN-P-04653:1997
PN-P-04625:1988 *)
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TablicaB.1 ( cigg dalszy )

L Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y g miary ymag i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ; % 194
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane;j ? - PN-EN ISO
15 Wspétczynnik zmiennosci skretu % 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspoiczynmk skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % +3 PN-EN 1SO 2060:1997
el e el
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:1988 )
wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 . O % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzyma’{osc_: wias_c!wg.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
1 | ot i
agania , gcej niz PN-EN ISO 2062:2010
22 Wydtuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspodiczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystosé przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o i
specyfikacja techniczna
. . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.




PWT 02-01:1998

Tablica - B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym.

L.p. Wyszczegdlnienie Jeslnr;grs;ka v}//gll(ealgﬁiskca Metody badan wg.
L Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773: 2000
2. oshowa 170+ 7 PN-EN
Liczba nitek na 1 dm =
watek 158 4+ 9 1049-2: 2000
3.
Masa ) ) ) PN-ISO 3801:1993
) ) PN-EN 12127:2000
powierzchniowa g/m? 250 + 10
4.
Sita zrywajaca, oshowa N 600 PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 600 13934-1: 2013
S. Wydtuzenie wzgledne |osnowa 50 PN-EN 1SO
przy maksymalnej sile, % .
nie wiecej niz: watek 50 13934-1: 2013
6. Zmiana wymiaréw po | osnowa 1,5 PN-ISO
zamoczeniu w wodzie, % 7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0 '
7 Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu , nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8. N o osnowa
Odpornos¢ na migcie, % 85 PN-P-04737:1973
nie mniej niz: watek '
9. PN-EN I1SO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. | Odpornos¢ wybarwien
na $wiatto, zmiana barwy 5-6 1OPSNB%|;| Izs(i 4
nie mniej niz: '
1. Zmiana barwy 4-5
Odporniose wybarwien I~ abrudzene biell e PN-EN SO
awode, bawetny 105-E01: 2013
nie mniej niz: — .
zabrudzenie bieli stopien 4.5
welny
12. Zmiana barwy 4-5 PN-EN SO
S;B?;?]?esc wybarwieh Eabru}fdzenie bieli 4-5 105-CQGZZOlQ
; NI awetny Warunki badania
nie mniej niz. zabrudzenie bieli 45 A1S
welny
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10

Tablica B.2 (cigg dalszy)

. Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13. .
Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy 45
na pot kwasny zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
i alkaliczny, baweiny 105-E04: 2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
weny
14. | Odpornos¢ wybarwien .
. zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
[/czterochloroetylen/, baweiny 105-X05: 1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli stopien 5
) wefny
15. [ Odpornos¢ wybarwien . )
na prasowanie na Zmiana barwy 45 PN-EN ISO
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 105-X11: 2000
nie mniej niz: bawetny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz:
suche | zabrudzenie bieli PN-EN I1SO
bawetny 4 105-X12: 2016-08
mokre
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Tablica C.1 - Zestawienie wymagan

technicznych oraz metod badan
do produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

Zatacznik C
(normatywny)

11

przedz przeznaczonych

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
,1 |Wona oucza | Dmosovavene |7 dostauy
' ( wetniana tasma czesana ) ywa, prana, w PN-EN ISO
od obfozen, 6938:201503
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
; : - o 137:2016-04 %)
22 |N I tok 2
ominalna $rednica wtdkien um 3,5 PN-ISO 2647:2001 %)
. , L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Srednia C”UgOSC witokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj wibkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340 ), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
3.2 |Nominalna masa liniowa witékna Tt 2,7 dtex 1IS'-)’T\I3EZNO?SZOO3
. , L 137:2016-04 *)
3.3 | Srednia diugo$¢ witdkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle' standarQowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica C.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowanej PN-EN ISO
15 Wspétczynnik zmiennosci skretu o 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 . RN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wiasfc!wa_llprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .sHy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze khaki.

. Jednostka Wielko$¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1.
Szerokosé nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2. osnowa 556 + 22 _
Liczba nitek na 1 dm PN'E;\|03849'2'
watek 256 + 15
3. i - i
Masa PN-ISO 3801:1993
. . /m2 333 +13 PN-EN 12127:2000
powierzchniowa 9 .7
4,
Maksymalna sita, oshowa N 1100 PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 580 13934-1: 2013
> sani osnowa 55
D12y makeymaine, sik o PN-EN ISO
przy maksymainey stie, 13934-1: 2013
nie wiecej niz: watek 40
6. Zmiana wymiarow po osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % PN-1ISO7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
£ Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-1SO 9867:1999
8. Odpornos¢ na miecie, | osnowa
nie mniej niz: % 78 PN-P-04737:1973
watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
1 S: 2\%2?&20 Hybarvien zmiana barw 5-6 PN-EN 1SO
a swiatio, y 105-B02: 2014
nie mniej niz:
11. .
Zmiana barwy 4-5
Odpormose wybarwien I abrudzenie biel s PN-EN 1SO
awoce. bawetny 105-E01: 2013
nie mniej niz: — .
zabrudzenie bieli stopien 4.5
wemny
12. zmiana barw 4-5
Odpornos¢ wybarwien . y. - PN-EN 1SO
na ; zabrudzenie bieli 105-C06: 2010
pranie, 4-5 . X
. A baweiny Warunki badania
nie mniej niz: R
zabrudzenie bieli 45 AlS
wehny

13
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Tablica C.2 (cigg dalszy)

. Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13. Odpornoéé,wybarwier’] zmiana barwy 4.5
na pot kwasny —
i alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN 1SO
nie mniej niz: bawetny 105-E04: 2013
zabrudzenie bieli 5
wetny
14. | Odpornosc wyba}r\_men zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/czterochloroetylen/, bawelny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
wemlny stopien
15. | Odpornos$¢ wybarwien Zmiana barw 4.5
na prasowanie . y. : PN-EN ISO
na wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
baweltny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz: sabrudzenie bieli
bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre

14
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Zalacznik D
(normatywny)

Tablica D.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym

15

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
,1 |Wona oucza | Demosovavene | dostauy
' ( wetniana tasma czesana ) ywa, prana, w PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
; : - o 137:2016-04 *)
22 |N I tok 2
ominalna $rednica wtdkien um 3,5 PN-ISO 2647:2001 %)
. , L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Srednia C”UgOSC witokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj wtbékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340 ), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
3.2 |Nominalna masa liniowa wiékna Tt 2,7 dtex 1?37\?;82';83
. , L 137:2016-04 %)
3.3 | Srednia diugo$¢ witdkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle' standarQowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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TablicaD.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowanej PN-EN ISO
15 Wspétczynnik zmiennosci skretu o 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz ° PN-P-04625:1988 *)
16 | Wspdtezynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowane;j, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) RN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wiasfc!wa_llprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Y 9 % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o _
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetiajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.




Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.

PWT 02-01:1998

L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielko$¢ Metody badan wg.
miary wskaznika
1. 2. 3. 4. 5.
L Szerokosé nie mniegj niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2.
+
Liczba nitek na 1 dm s St 104Z'>|2_!E£\looo
watek 256 + 15 '
3. i - i
Masa PN-ISO 3801:1993
. . g/m? 333 +13 PN-EN 12127:2000
powierzchniowa L7
4. 1100
Maksymalna sita, nie | °Snowa N PN-EN ISO 13934-
mniej niz: 1:2013
watek 580
bray maksymanns, sle, |- % > PN-EN ISO
przy maksymainey stie, 13934-1:2013
nie wiecej niz: watek 40
" | Zamocsoniawwodzie, |25OW L5
’ % PN-1SO 7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
7.
Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8.
od . L osnhowa
)dpornosc na miecle, % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz:
watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
e r?: ESV:Z?;C wybarien zmiana barw 5-6 PN-EN ISO
a swiato, y 105-B02:2014
nie mniej niz:
11. zmiana barwy 4-5
S;svzrgosc wybarwien [7aprudzenie bieli 45 PN-EN 1SO
awode, bawetny 105-E01:2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli stopien A5
welny
12. i -
Odporno$é wybarwien L barWY_ : - PN-EN 1SO
o pranie y zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
apranie, bawetny Warunki badania
nie mniej niz. zabrudzenie bieli 45 A1S
wemny

17
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Tablica D.2 (cigg dalszy)

. Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie . .
miary wskaznika wg.
13. i
zmiana barw 4-5
Odporno$¢ wybarwien : y. :
na pot kwasny zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
i alkaliczny, bawetny 105-E04: 2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
weny
14. Odpornosé wybarwien | zmiana barwy 5
2? :)nggu§éczaln|kl zabrudzenie bieli c PN-EN ISO
ganicz bawetny 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, Zabrudzenie bieli
nie mniej niz: 5
wetny stopien
15. . . :
e i
na wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz: sabrudzenie bieli
bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre

18
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Zalacznik E
(normatywny)

Tablica E.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
,1 |Wona oucza L | Dermosouavena |7 dosty
' ( wetniana tasma czesana ) ywa, prana, w PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
; : - o 137:2016-04 %)
22 |N I tok 2
ominalna $rednica wtdkien um 3,5 PN-ISO 2647:2001 %)
. , L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Srednia C”UgOSC witokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj wibkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340 ), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
3.2 |Nominalna masa liniowa witékna Tt 2,7 dtex 1?37’\?§82|§£3
. , L 137:2016-04 %)
3.3 | Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle' standarQowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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TablicaE.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
121 bojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowanej PN-EN ISO
15 Wspdtczynnik zmiennoséci skretu o 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) RN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wiasfc!wa_llprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

e Jednostka Wielkos¢é i
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
L Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2.
osnowa 556 + 22 PN-EN
Liczba nitek na 1 dm .
watek 256 + 15 1049-2: 2000
3. i i i
Masa PN-1ISO 3801:.1993
. . 333+ 13 PN-EN 12127:2000
powierzchniowa g/m? .7
4,
Maksymalna sita, oshowa N 1100 PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 580 13934-1: 2013
5. _
przy maksymainey stie, 0 13934-1: 2013
nie wiecej niz: watek 40
6. Zmiana wymiaréw po o
zamoczeniu w wodzie, osnowa & L5 PN-1SO
nie wiecej niz: watek 1,0 7771:1994
7 Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-1SO 9867:1999
8.
Odpornos¢ na miecie osnowa
. AR ’ % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz:
watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
o r?: ESV:Z?;C wybanwien zmiana barw 5-6 PN-EN 1SO 105-
a swiato, y B02:2014
nie mniej niz:
11. .
Zmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien
nawode, Zabrudzenie biell e PN-EN ISO 105-
nie mniej niz: bawetny - E01:2013
zabrudzenie bieli stopien 45
welny
12. zZmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien brudzenie biel PN-EN ISO 105-
na pranie, tz)a rumzeme el 4-5 CO06: 2010 Warunki
nie mniej niz: awemy badania A1S
zabrudzenie bieli
4-5
wehny
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Tablica E.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielko$c¢ Metody badan wg.
miary wskaznika
13. zmiana barwy 4.5
Odpornosé wybarwien
na pot kwasny zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO 105-
i alkaliczny, baweiny E04:2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
wetny
14. od o . Zmiana barwy 5
pornos¢ wybarwien
na rozpuszezalniki zabrudzenie bieli c PN-EN 1SO 105-
organiczne bawelny X051999
/czterochloroetylen/, Zabrudzenie bieli o
nie mniej niz: stopien 5
welny
15. &4 iar zmiana barwy 4-5
oS anen e
i zabrudzenie bieli 5 X11:2000
na wilgotno bawetny
16. Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche 4 PN-EN ISO
105-X12:2016-08
mokre
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Tablica F.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych

do produkcji artykutu W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym

Lp Wyszczegdlnienie Jedr!ostka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
Wetna owcza merynosowa we’lma dostawy,
21 ( welniana tasma czesana ) i £ywa, prana, woina PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
. . - i 137:2016-04 *)
22 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica witdkien u PN-ISO 2647-2001 %
: . n i PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Srednia C”UgOSC witokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj widékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
. - ) 1973:2022-03
2 [N I I tok T 2,7
3 ominalna masa liniowa wiékna t ,7 dtex PNEN [SO
. , L 137:2016-04 %)
3.3 | Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchyleme' standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO
Wspodtczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 %)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru % -3
nominalnego przedzy +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej % 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm), ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowanej PN-EN ISO
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu % 7 2061:2015-09 )
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) o % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wias.c!wglprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
‘s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 2117 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym

i Jednostka | Wielko$é .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
L Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,50 PN-EN 1773:2000
2. osnowa 330+ 13 PN.EN
Liczba nitek na 1 dm .
watek 240 + 14 1049-2: 2000
3.
Masa ) ) ) PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m2 234+ 9 PN-EN 12127:2000
4, ) . osnowa 700 )
Sita zrywajaca, N PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 450 13934-1:2013
S. Wydtuzenie wzgledne |OSnhowa 45 PN-EN ISO
przy maksymalnej sile, % 1.
nie wiecej niz: watek 35 13934-1:2013
6. Zmiana wymiarow po osnowa 15 PN-ISO
zamoczeniu yv wodzie, watek % 7771:1994
nie wiecej niz: 1,0
7 Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8. . L oshowa
Odpornos¢ na migcie, % 86 PN-P-04737:1973
nie mniej niz: watek
9. PN-EN I1SO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. | Odpornos¢ wybarwien PN-EN ISO 105-
na swiatto, zmiana barwy 5-6 B02:2014
nie mniej niz: '
L zmiana barwy 4-5
S:svzrgosc wybanwien [ abrudzenie biel it PN-EN ISO 105-
nie mniz', niz- bawetny E01:2013
J iz zabrudzenie biel stopiern e
wemny
12. zmiana barwy 4-5
Odpornpsc wybarwien o i dzenie bieli PN-EN ISO 105- .
na pranie, bawelny 4-5 C06:2010 Warunki
nie mniej niz: Zabrudzenie bieli s badania A1S
welny
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Tablica F.2 (cigg dalszy)

L . Jednostka Wielko$c¢ Metody badan
p. Wyszczegdlnienie . .
miary wskaznika wg.
13. ; stopien
Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy ° 45
na pot kwasny i zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO 105-
alkaliczny, bawetny E04:2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
wetny
14. Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszezalniki— Zabrudzenie bieli PN-EN 1SO 105-
prognicene bawetny > X05:1999
[czterochloroetylen/, 17201 d47enie biel
nie mniej niz: welny 5
15. s . .
S;B?;Zg\?vzm}ébr?;vwen Zmiana ba.rwy. | 4-5 PN-EN ISO 105-
. zabrudzenie bieli X11:2000
wilgotno 5
baweiny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz: | zabrudzenie bieli
suche | bawetny PN-EN ISO
- 4 105-X12:2016-08
mokre 4
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Zatacznik G
(normatywny)

Tablica G.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

Lp Wyszczegdlnienie Jedr!ostka Wymagania : Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
Wetna owcza merynosowa we’lma dostawy,
2.1 ( wetniana taséma czesana ) ) £ywa, prana, woina PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
. . - i 137:2016-04 *)
22 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica widkien 7] PN-ISO 2647:2001 %
. , L PN-1SO 1136:2000 *)
2.3 |Srednia C”UgOSC widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj wibékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
. - . 1973:2022-03
. T 1
3.2 |Nominalna masa liniowa witdkna t 2,7 dtex PN-EN 1SO
. , L 137:2016-04 *)
3.3 | Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN 15O 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchyleme_ standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej % 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm), ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu o +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej ° B PN-EN ISO
15 Wspdtczynnik zmiennosci skretu o 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) L % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wias.c!wglprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci _sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
‘s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegéinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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i Jednostka Wielkosc¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1.
Szerokosé nie mniegj niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2 osnowa 229+9
Liczba nitek na 1 dm - PN-EN
1049-2:2000
watek 220+ 19
3.
Masa PN-ISO 3801:1993
. . PN-EN 12127:2000
powierzchniowa g/m? 181+7
4.
. . . osnowa 550
Sita zrywajaca, nie N PN-EN ISO
mniej niz: 13934-1:2013
watek 550
> Wvdluzeni I oshowa 35
12y maksymane, sl ’ PN-EN ISO
przy maksymainey stie, ° 13934-1:2013
nie wigcej niz: watek 35
6. Zmiana wymiaréw po
. . | osnowa 1,5
zamoczeniu w wodzie,
% PN-ISO 7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
7.
Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8.
od ., . osnowa
dpornosc na miecle, % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz:
watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. | Odpornos¢ wybarwien
o . PN-EN ISO
na sw@i_o, o Zmiana barwy 5-6 105-B02:2014
nie mniej niz:
11. .
zmiana barwy 4-5
S:S\%rgosc wybarwien zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
awode, bawetny 105-E01:2013
nie mniej niz:
zabrudzenie bieli stopien
4-5
wemny
12. .
zmiana barwy 4-5
Odporno$é wybarwien — PN-EN 15O
na ; zabrudzenie bieli 105-C06:2010
pranie, 4-5 X .
. o bawetny Warunki badania
nie mniej niz: _
zabrudzenie bieli AlS
4-5
wemny
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L.p. Wyszczegdlnienie Je?nr}grs;ka v}//gll(ealgﬁiskca Metody badan wg.
13. i -
Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy- i 45
na pot kwasny i zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO 105-
alkaliczny, bawetny E04:2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
weny
14. Odpornos¢ wybarwienn | zmiana barwy 5
na rozpuszczainiki zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
Pl baweiny 105-X05:1999
[/czterochloroetylen/, Zzabrudzenie bieli
nie mniej niz: welny stopien 5
15. [ Odpornos¢ wybarwien : )
na prasowanie na Zmiana barwy 45 PN-EN ISO
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
nie mniej niz: bawetny
16. | Odpornos¢ wybarwien

na tarcie, nie mniej niz:
suche

zabrudzenie bieli
bawetny

PN-EN ISO
105-X12:2016-08

30
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Zatacznik H
(normatywny)

Tablica H.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych

do produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
s . PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$é wiokien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
Wetna owcza merynosowa we’lma dostawy,
21 ( wetniana tasma czesana ) i £ywa, prana, woina PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO
; . - i 137:2016-04 *)
22 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica widkien 7] PN-ISO 2647:2001 %
: . n i PN-1SO 1136:2000 *)
2.3 |Srednia C”UgOSC widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe witdkien poliestrowych
odcinkowe wiokno o ]
3.1 |Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340 ), PN-EN ISO
barwione w tagmie 2076:2022-04
PN-ISO 1973:2022-03
3.2 | Nominalna masa liniowa wiékna Tt 2,7 dtex PN-EN ISO
137:2016-04 *)
3.3 | Srednia dlugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchyleme' standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-IEN SO
Wspo”rczynnik zmier!noéci skretu . 2061:2015-00 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr_uk skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru % -3
nominalnego przedzy +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej % 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm), ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu o +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej ° B PN-EN ISO
15 Wspdtczynnik zmiennosci skretu o 7 2061:2015-09 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) L % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wias.c!wglprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci _sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
‘s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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L.p. Wyszczegdlnienie Jegqr;grs;ka V:/As/g;giskc; Metody badan wg.
= Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2. . .
Liczba nitek na 1 dm osnowa 22919 PN-EN
1049-2:2000
watek 220+ 19
3.
Masa PN-ISO 3801:1993
i ) PN-EN 12127:2000
powierzchniowa g/m?2 181+7
4.
, , oshowa 550
Sita zrywajaca, N PN-EN ISO
nie mniej niz: 13934-1:2013
watek 550
5.
Wydtuzenie wzgledne |osnowa 35 )
przy maksymalnej sile, % 153135'\'1'28023
nie wiecej niz: watek 35 ’
6. . . 1,5
Zmiana wymiaréw po | 0showa
zamoczeniu w wodzie, % PN-1SO7771:1994
nie wigcej niz: watek 1,0
7. Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-1SO 9867:1999
8.
.. . osnowa
Odpornosc na miecie, % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz: '
watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. Odpornosé wybarwien i
na $wiatto, Zmiana barwy 5-6 152‘ BEONZIZSO? 4
nie mniej niz: '
11. .
zmiana barwy 4-5
Od S¢ wybarwier —
na svc:)rgosc WYBaIWIeR I abrudzenie bieli 4.5 PN-EN I1SO
awode, bawetn - 105-E01:2013
nie mnie y
1 niz. S hial topien
zabrudzenie bieli stop 45
welny
12. Zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien =>ohqzenie bieli 45 105-C06:2010
napranie, - baweny Warunki badania
nie mniej niz. zabrudzenie bieli 4.5 A1S
welny
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. Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
13. i -
Odpornos¢ wybarwien zmt;an: ba.rW)k;. - 45
na pot kwaény Zapruazenie piell
i alkaliczn bawetny > PN-EN SO
Y. RO 105-E04:2013
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5 :
wefny
14. Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki Zabrudzenie bieli
organiczne bawetny 5 PN-EN ISO
[czterochloroetylen/, zabrudzenie bieli 105-X05:1999
nie mnlejlrf|z: _ welny stopien 5
15. nosg?gggiv%‘r’]"iibam'en zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
na wilgotno, zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
nie mniej niz: baweiny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz: sabrudzenie bieli
bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre

34
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Zatacznik |
(normatywny)
Tablical.1- Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych
do produkciji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym
L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
, Welna owcza merynosowa we’lma dostawy,
1 ( wetniana tasma czesana ) i £ywa, prana, woina PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
; : - o 137:2016-04 %)
22 |N I tok 2
ominalna $rednica widkien um 3,5 PN-ISO 2647:2001 %)
. , L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia C”UgOSC widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe wtdkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340 ), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
. - . 1973:2022-03
. T 1
3.2 |Nominalna masa liniowa witékna t 2,7 dtex PN-EN SO
: , s i 137:2016-04 *)
3.3 | Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle_ standarc_jowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN 1SO
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2061:2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Lp Wyszczegdlnienie Jedqostka Wymagania , Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennos$ci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o ]
14 przedzy nitkowanej % t4 PN-P-04652:1997
- - : — PN-EN ISO 2061:2015-09 *)
15 Wspo’rczypmk zmu—::nn_osm_skrt?tu“ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspo%czyrjnlk skretu przedzy o 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru Ty, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 . Lo % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wigcej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\'/ytrzyma’{osc.: wias.c!wglprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .sHy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdéw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych witdkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica I.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

i Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
L Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2.
oshowa 229+9
Liczba nitek na 1 dm PN-EN
1049-2:2000
watek 220+ 19
3.
Masa PN-ISO 3801:1993
i i PN-EN 12127:2000
powierzchniowa g/m? 181+7
4.
Sita zrywajaca, oshowa N 550 PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 550 13934-1:2013
> |wydtuzeni led osnowa 35
rzy maksymaine, sile ’ PN-EN ISO
przy maksymainey stie, ° 13934-1:2013
nie wigcej niz: watek 35
6. . .
Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie PN-ISO
IR eETE ’ % 7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
7.
Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8. - o osnowa
Odpornosc na migcie, % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz: watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
1 S: 2\%2?&20 Hybarvien zmiana barw 5-6 PN-EN 1SO 105-
a swiato, - y B02:2014
nie mniej niz:
11. Zmiana barwy 4-5
S:S\ggogé wybarwien [ zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO 105-
awode, bawetny E01:2013
nie mniej niz. zabrudzenie bieli stopien 45
welny
12. zmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien — PN-EN ISO 105-
na pranie, Egtv)vrg;?@eme bieli 4-5 C06:2010 Warunki
nie mniej niz: abrudzenie bieli badania A1S
wemny 4-5
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L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wiellfoéé Metody badan
miary wskaznika wg.
13. | Odpornos¢ wybarwienh Zmiana barwy 4-5
na pot kwasny i S—
alkaliczny, zabrudzenie biell 5 PN-EN SO 105-
nie mniej niz: bawetny E04:2013
zabrudzenie bieli 5
weny
14. | Odpornos$¢ wybarwien zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO 105-
/czterochloroetylen/,nie | bawetny X05:1999
mniej niz: zabrudzenie bieli 5
: weiny stopien
15. | Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN I1SO 105-
wilgotno, zabrudzenie bieli X11:2000
nie mniej niz: baweiny S
16. | Odpornos¢ wybarwienh zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre
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Tablica J.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do produkcji
artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO
1833-4:2017-12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
Wetna owcza merynosowa we’lma dostawy,
21 ( wetniana tasma czesana ) i Zywa, prana, woina PN-EN ISO
od obfozen, 6938:2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO
. . - i 137:2016-04 *)
22 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica widkien u PN-ISO 2647:2001 %
. , L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Srednia C”UgOSC witokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtékno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 |Rodzaj wibékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO
(np. Trevira 340), 2076:2022-04
barwione w tasmie PN-EN 1SO
. - . 1973:2022-03
32 |N I I tok T 2,7 dt
ominalna masa liniowa wiékna t ex PNLEN ISO
. , L 137:2016-04 *)
3.3 | Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku T 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN 15O 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchyleme_ standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej PN-EN ISO 2061:
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2015-09 )
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 %)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr.uk skretu przedzy o 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego
9 numeru Ti, od numeru o -3
nominalnego przedzy 0 +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8
nie wiecej niz
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Lp Wyszczegdlnienie Jedqostka Wymagania , Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej % 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm), ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej B PN-EN ISO 2061.:
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu % 7 2015-09%)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\'/spo’rczyr'mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego
17 |numeru T, od numeru % -3
nominalnego przedzy nitkowanej, +2 PN-EN ISO 2060:1997
nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T, przedzy nitkowanej, % 2,5
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) o % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc; wias.c!wglprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nmk Zmiennosci .suy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 nﬁé mniej niz yrozeiag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
‘s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
) PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym.

i Jednostka Wielko$c¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
L Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2.
_ . osnowa 556 + 22 PN-EN
Liczba nitek na 1 dm 1049-2:2000
watek 256 + 15 -
3. - - -
Masa PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m2 333 +_ 1%3 PN-EN 12127:2000
4,
Maksymalna sita, osnowa N 1100 N-EN ISO
nie mniej niz: watek 580 13934-1:2013
proy makeymang, i, | oo " = | peniso
nie wiecej niz: watek 40 '
6. Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % PN-ISO 7771:1994
nie wiecej niz: watek 1,0
7.
Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8.
“ P oshowa
Odpornos¢ na migcie, % 78 PN-P-04737:1973
nie mniej niz: watek
9. PN-EN ISO
12945-1: 2002
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 lub
PN-EN ISO
12945-1:2021-04
10. od <& wvbarwier
na 2\%2?&20 Hypanen zmiana barw 5-6 PN-EN 1SO
a swiato, - y 105-B02:2014
nie mniej niz:
11.
zmiana barwy 4-5
Odpornos¢ wybarwien ~abrodzenie biel PN-EN ISO
na wode, baweln . 4-5 105-E01:2013
nie mniej niz: y stopien :
zabrudzenie bieli
4-5
welny
12. .
o 4 wbariar Zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
o p?;'r‘]‘i)esc wybarwien I'zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
nieennie' niz: bawetny Warunki badania
) niz: zabrudzenie bieli 4.5 AlS
wemny

41



PWT 02-01:1998

Tablica J.2 (cigg dalszy)

i Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13. Odpornoéé,wyt?arwier’] zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i A
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
nie mniej niz: bawetny 105-E-04:2013
zabrudzenie bieli 5
weny
14. | Odpornosc¢ wyba}ryvieﬁ zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki A
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
[czterochloroetylen/, | bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli 5
wemlny stopien
15. | Odpornos$¢ wybarwien Zmiana barw 4.5
na prasowanie na : y. : PN-EN 1SO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16. | Odpornos¢ wybarwien
na tarcie, nie mniej niz: sabrudzenie bieli
bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre




