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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Rozwigzanie modelowe spodni



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych spodni:

-spodnie wyjsciowe wojsk Igdowych Wzér 112/MON, wykonane 2z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe sit powietrznych Wzér 112/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze stalowym;

-spodnie wyjsciowe marynarki wojennej Wzor 112/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze granatowym:;

- spodnie wyjsciowe generalskie wojsk ladowych Wzér 112G/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki;

- spodnie wyjsciowe generalskie sit powietrznych Wzér 112G/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze stalowym;

-spodnie wyjsciowe letnie wojsk lgdowych Wzér 112L/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe letnie sit powietrznych Wzér 112L/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze stalowym;

-spodnie wyjsciowe letnie marynarki wojennej Wzér 112L/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze granatowym;

-spodnie letnie generalskie wojsk lgdowych Wzér 112LG/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki;

-spodnie letnie generalskie sit powietrznych Wzér 112LG/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze stalowym.

3. Opis ogolny przedmiotu

Rozwigzanie modelowe spodni przedstawiono na fotografii 1.

Spodnie biodrowe, bez mankietéw, wykonane sg z tkanin zasadniczych podanych w punkcie 4.1 WDTT.
Nogawki spodni sg zwezane ku doftowi. Szerokos¢ nogawek w dole uzalezniona jest od wielkosci spodni.
Szwy boczne, taczace przednie nogawki z tylnymi, sg naktadane w kierunku tylu spodni
i przestebnowane po przedniej nogawce. W gornej czesci przodu spodni wykonane sg kieszenie boczne
z jedna wypustkg. W przodzie spodni, przy szwie paska zatozona jest fatdka od ktérej biegnie w dét
zaprasowany kant spodni. W pasek wszyto siedem podtrzymywaczy paska. Lewa strona paska jest
przedtuzona, zakonczona dziurkg. Pasek zapinany jest dodatkowo na hak odziezowy umieszczony
po stronie wewnetrznej paska spodni. W nogawkach, wewnatrz spodni, wszyta jest kolanéwka. Doty
nogawek sg skosne, podniesione ku przodowi. W doty nogawek wszyta jest tasma brzegowa oraz wkiadka
z podwojnej, jedwabnej podszewki, ktdra wystaje powyzej podwiniecia dotu spodni okoto 2,5 cm. Rozporek
spodni zapinany jest na zamek btyskawiczny. Na bocznych czesciach nogawek spodni wyjsciowych i letnich
generalskich naszyte sg dodatkowo lampasy wykonane z sukna w kolorze granatowym w spodniach wojsk
lgdowych i czarnym w spodniach sit powietrznych.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materialtdbw zasadniczych i dodatkow konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
spodni przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Gabardyna
mundurowa
art.
SW-0119/E55/2417
(materiat zasadniczy)

tkanina poliestrowo-wetniana
art. SW-0119/E55/2417:
- w kolorze khaki do spodni wyjsciowych
wojsk lgdowych Wzér 112/MON
oraz spodni wyjsciowych generalskich
wojsk lgdowych Wzér 112G/MON,;
- w kolorze stalowym do spodni wyjsciowych
sit powietrznych Wzér 112/MON
oraz spodni wyjsciowych generalskich
sit powietrznych Wzér 112G/MON;
- w kolorze granatowym do spodni wyjsciowych
marynarki wojennej Wzér 112/MON

Warunki Techniczne
art. SW-0119/E55/2417

Gabardyna
mundurowa
art.
SL-2119/E55/2444PU
(materiat zasadniczy)

tkanina poliestrowo-wetniana
art. SL-2119/E55/2444PU:
- w kolorze khaki do spodni wyjsciowych letnich
wojsk ladowych Wzér 112L/MON
oraz spodni letnich generalskich
wojsk ladowych Wz6r 112LG/MON,;

- w kolorze stalowym do spodni wyjsciowych
letnich sit powietrznych Wzér 112L/MON
oraz spodni letnich generalskich
sit powietrznych Wzér 112LG/MON,;

- w kolorze granatowym do spodni wyjsciowych
letnich marynarki wojennej Wzér 112L/MON

Warunki Techniczne
art. SL-2119/E55/2444PU

Sukno wylogowe

tkanina art. W-0419/p.1780:

- w kolorze granatowym na lampasy spodni
wyjsciowych generalskich wojsk lgdowych oraz
spodni letnich generalskich wojsk lgdowych;

- w kolorze czarnym na lampasy spodni
wyjsciowych generalskich sit powietrznych oraz
spodni letnich generalskich sit powietrznych

Warunki Techniczne
art. W-0419/p.1780

Tkanina podszewkowa

tkanina wiskozowa art. J 8324
w kolorze tkaniny zasadniczej

Warunki Techniczne
art. J 8324

tkanina z jedwabiu wiskozowego o splocie
ptociennym art. J 7936
w kolorze tkaniny zasadniczej

Warunki Techniczne
art. J 7936

Dzianina
podszewkowa

dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny
zasadniczej

Warunki Techniczne
art. 6275/AN/165

Whktad odziezowy

poliestrowa dzianina z klejem
(wktad odziezowy art. typu 45532/150/10L996)

Zatgcznik A, Tablica A.1

Widknina

poliamidowa witéknina z klejem
(art. typu 46123G/90/37G/51)

Zatgcznik A, Tablica A.2

poliestrowo-wiskozowa widknina perforowana
z klejem, odlegtos¢ perforacji 10-35-10
(art. typu P054/46014/1/10)

Zatgcznik A, Tablica A.3




Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

na wieszaku wyrobu,
przyktadowe wymiary worka: (60 x 90) cm

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
10 lamoéwka z tkaniny podszewkowej art. J 8324 Warunki Techniczne
w kolorze tkaniny zasadniczej art. J 8324
11 gurt spodniowy z dzianiny podszewkowej Warunki Techniczne
Tasma art. 6275/AN/165 art. 6275/AN/165
tasma brzegowa do dotu spodni o szerokos$ci wzor pr_zedm|ot_u,
12 . S specyfikacja techniczna
17 mm w kolorze tkaniny zasadniczej
producenta
tworzywowy, jednostronnie nierozdzielny,
. jednosuwakowy zamek btyskawiczny spiralny, . .
13| Zamek btyskawiczny o dtugosci 17 cm lub 18 cm, wzor przedmiotu
w kolorze tkaniny zasadniczej
14 Hak odziezowy metalowy hak odziezowy wzOr przedmiotu
poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze Za+qc_znik A,
15 Guzik odziezowy . R : Tablica A4
tkaniny zasadniczej, o srednicy 15 mm .
Lp.1,2i3
16 wszywka firmowa
17 | Wszywka informacyjna wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu podrozdziat 7.1
18 wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
19 0 masie liniowej (45 + 5) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 17 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
nici z widkien poliestrowych odcinkowych i .
20 Nici odziezowe 0 masie liniowej (31 + 3) tex i minimalnej sile PN-ISO 1139'_1998
. . . . PN-EN 12590:2002
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
nici z widkien poliestrowych ciggtych
21 0 masie liniowej (18  2) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
22 etykieta jednostkowa
Etykieta
23 etykieta na worek foliowy podrozdziat 7.1 7.2
24 Sztyft/plomba do zamocowania etykiety jednostkowej
o5 Wieszak wieszak od_Z|e20wy profilowany z poprzeczkag i
i metalowym uchwytem
26 Spinki spinki mocujace przewieszone na wieszaku i
spodnie
worek foliowy o wymiarach optymalnie
dostosowanych do wielkosci zawieszonego
27 Worek -

4.2 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwoéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegow

wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2




Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna.c’ze.nie Szwu Lp. Ozna.c’ze.nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu
1 1.01.01/301 11 3.03.07/301 21 8.19.01/301.301
2 1.01.01/301.301 12 5.05.01/301 22 304
3 1.01.02/406.504 13 5.05.02/301 23 323
4 1.01.02/504 14 5.30.01/301 24 502
5 1.06.01/301 15 6.01.01/504 25 -
6 1.11.01/301 16 6.02.01/101 26 -
7 1.12.01/301 17 6.05.01/301 27 -
8 2.01.01/301 18 7.09.03/301.301 28 -
9 2.02.03/301 19 7.12.02/301.301 29 -
10 2.19.04/301 20 8.02.01/406 30 -

Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm;
- dziurek odziezowych; 120 + 140 sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 sciegéw / 1dm;
- podszywarki; 25 + 30 $ciegdéw / 1dm,;
- overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 Sciegéw / 1dm.
Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
llo$¢ wymaganych przeszyc¢ ryglowych w spodniach:
- kieszenie boczne - 4,;
- zamocowanie rozporka - 1;
- zamocowanie podtrzymywaczy - 7.
Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjgca sciegiem tancuszkowym dwunitkowym szwéw wewnetrznych
nogawek spodni.
Dziurki w spodniach wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym. Dziurki w kurtce muszg byé zakonczone
ryglem maszynowym.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyréznia sie wielkosci spodni
wyszczegolnione w tablicy 3.



Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwod
klatki 157 | 160 | 162 | 165 | 167 | 170 | 172 | 175 | 177 | 180 | 182 | 185 | 187 | 190
piersiowej
Obwdd pasa
88 - - 80 - 82 - 82 - 82 - 80 - - -
- 84 - 81 - 81 - 81 - 81 - 84 - -
92
- - - 88 - 88 - 88 - 88 - - - -
83 - 80 - 80 - 80 - 80 - 83 - 80 -
96 90 - 87 - 87 - 87 - 87 - 90 - 87 -
- - 94 - 94 - 94 - 94 - - - - -
- 89 - 84 - 84 - 84 - 84 - 88 - 91
100 - 96 - 91 - 91 - 91 - 91 - 95 - -
- - - 98 - 98 - 98 - 98 - - - -
- - 93 - 88 - 88 - 88 - 91 - 95 -
104 - - 100 - 95 - 95 - 95 - 98 - - -
- - - - 102 - 102 - 102 - - - - -
- 95 - 97 - 92 - 92 - 92 - 95 - -
108 - 102 - 104 - 99 - 99 - 99 - 102 - -
- - - - - 106 - 106 - 106 - - - -
- - - - 96 - 96 - 101 - 101 - 105 -
112 - - - - 103 - 103 - 108 - 108 - - -
- - - - 110 - 110 - - - - - - -
- - - - - |107| - |107| - |110| - |110]| - -
116
- - - - - 114 - 114 - - - - - -
120 - - - - - - 116 - 116 - - - - -

Razem 98 wielkosci
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5. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow sktadowych spodni przedstawiono w tablicy 4.

46123G/90/37G/51)

Tablica 4
. . . R llosé
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw elementéw
1. Przednia czes¢ nogawki 2
2. Tylna czes¢ nogawki 2
3. Tyla czes¢ paska 2
Tkanina 4. Prawa czes¢ paska 1
zasadnicza 5. |Lewa czesé paska 1
art. SW-0119/E55/2417 -
lub 6. | Sciggacz paska 2
art. SL-2119/E55/2444PU, | 7| istewka rozporka prawa 1
w zaleznosci od rodzaju :
spodni 8. Listewka rozporka lewa 1
9. Wypustka kieszeni bocznej 2
10. |Podktad kieszeni bocznej 2
11. |Podtrzymywacz paska 7
Razem 23
Podszewka jedwabna 1. | Wkiadka w dot spodni 2
1. Worek kieszeni bocznej 4
Dzianina podszewkowa Siodetko 1
Warunki Techniczne
art. 6275/AN/165 3. |Pasek - gurt 1
Razem 6
Tkanina podszewkowa ‘ 1. ‘ Nogawka przednia 2
art. J 7936 Razem 2
1. Wktad lewej czesci paska 1
Widknina perforowana - —
z klejem 10-35-10 Wktad prawej czesci paska 1
(art. typu 3. | Wkitad tylnej czesci paska 2
P054/46014/1/10)
Razem 4
Wkiad odziezowy 1. Whktad listewki rozporka 1
(art. typu 2. Wypustka kieszeni bocznej 2
45532/150/10L996) Razem 3
Widknina 1 | Podklejenie kieszeni boku 2
(art. typu
Razem 2
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6. Opis wykonania

6.1 Krojenie

Wedtug uktaddéw kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.
Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po nitce prostej w stosunku do osnowy, z wylgczeniem nastepujgcych
elementow:

- laméwek — kroj pod katem 45° w stosunku do nitki osnowy;

- wypustki kieszeni dolnej bocznej — kréj po nitce prostej w stosunku do watku.

6.2 Opis wykonania spodni

Podstawowe operacje wykonania spodni przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Rodzaj operacji s(z)vf/rlljaicézsizlgu Wymagania i uwagi
1 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg zalecen
producenta wktadow
2 Formowanie nogawek tylnych - -
Obrzucanie przednich nogawek
3 wraz z kolanéwka i elementem ,siodetka” 1.01.02/504 -
oraz drobnych elementéw spodni
Oznaczenie gérnych zaszewek ) ;
4 w tytach spodni - wg szablonéw pomochiczych
5 Odszyi,:\lletﬁ:(r;yscgozde:‘sizewek 6.05.01/301 wg szablonu pomochiczego
zaszewki gorne przetozone
6 Prasowanie zaszewek - w kierunku srodka tytu
lub rozprasowane
Wykonanie szwoéw obrzucajgcych i
7 nogawki tylne 6.01.01/504
na przyrzgdzie o szerokosci
8 Wykonanie sciggaczy pasa 8.19.01/301.301 2,2 cm, szerokos$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
na przyrzgdzie o szerokoSci
9 Wykonanie podtrzymywaczy 8.02.01/406 1,0 cm, szeroko$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
10 Wylamowanie listewek rozporka 1.01.01./301 -
11 Przyszycie zamka do listewki lewej 1.01.01./301 -
12 Wykonanie szwu stebnowego listewki 1.06.01/301 szeroko$¢ szwu 0,2 cm
prawej brzegiem o od krawedzi
Naszycie wypustki i podktadu kieszeni
13 . bocznej na przednla_l nqgawke 7.12.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
z jednoczesnym podtozeniem worka
kieszeni
14 Przyszys&gr\{(\'giﬁ;@;‘? sggfnnéjej czescl 2.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
15 Przyszycie podkia_ldu do_W|erzchr_1|eJ czesci 5.30.01/301 wg znakéw
worka kieszeni bocznej
16 | Wykonanie ramki otworu kieszeni bocznej 5.05.01/301 na koncach wypu_stkl ! w_zd+uz linil
otworu kieszeni
. szerokos¢ szwu 0,8 cm
17 Zszycie otworu nad wypustkg 3.03.07/301 od krawedzi
18 Zsz_y0|e workéw kieszeni bopznej 1.01.02/406.504 i
Z jednoczesnym obrzuceniem
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Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
: . szerokos¢ szwu 1,0 cm
19 Zszycie spodni po boku 1.01.01/301 od krawedzi
20 Przetozenie szwu bocznego na przdd i i
i zaprasowanie
21 Naszycu? lampasow (tylk_o w sp'odnlach _ 2 02.03/301 szeroko.sc"szwu Q,7 cm
generalskich). Stebnowanie bokéw spodni od linii zszycia
22 Zszycie czesci paska 1.12.01/301 wg znakdéw
23 Wykonanie szwu stebnowego 2.19.04/301 szerokosc szwu Q’Z cm
od krawedzi
24 Odszycie przedituzacza paska 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
25 Zamocowanie haka do paska - wg znakéw
26 Przyszycie listewki Ieyvej do przodu 1.01.01/301 wg znakéw
nogawki
27 Wszycie paska dp spod'm z .pod’roz_emem 1.01.01/301 wg znakéw
podtrzymywaczy i workdw kieszeniowych
28 Przyszycie wkiadu odziezowego 2.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
do paska gurtu
29 Przysz_yC|e zamk_a do listewki prawej 1.01.01/301 wg znakéw
i przyszycie do nogawki
30 Wykonanie szwéw wewnetrznych spodni 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1.’0 cm
od krawedzi
31 Rozprasowanie szwéw wewnetrznych i i
spodni
Zszycie szwu srodka tytu na odcinku i
32 15,0 cm od goéry (dwukrotnie) 1.01.01/301.301
33 Zaprasowanie listewek oraz szwu doszycia i i
paska
34 Stebnowanie listewek prawej i lewej 5.30.01/301 wg oznaczenia i w szwie
oraz paska doszycia paska
Doszycie wszywki firmowej z oznaczeniem o lewei stronie
35 wielkosci i informacyjnej o sposobie 2.01.01/301 po ) '
. ) za kieszenig boczng
konserwacji do wewnetrznej strony paska
36 Zszycie pozostatej czesci szwu Srodka tytu 1.01.01/301 i
dwukrotnie
37 Wykongnle przeszyc ryglowych 323 )
w kieszeniach bocznych
Wykonanie przeszyé ryglowych na goérze
38 . 323 -
i dole podtrzymywaczy
39 Wykonanie dziurki w przedtuzaczu paska 502 wg szablonu pomocniczego
40 Przymocowanie siodetka (punktowo) 301 -
41 Prasowanie spodni na ,gotowo” - -
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Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
wg szablonu pomocniczego
42 Przyszycie guzikéw 304 i dziurek w poszczegdlnych
elementach spodni
43 Naszycie tasmy konfekcyjngj spodniowe 7.09.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
do dotu spodni
44 Zafastrygowanie dotu nogawek 6.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
45 Zaprasowanie wkfadki do dotu spodni - -
46 Przyszycie wktadki do dotu spodni 2.01.01/301 -
47 Potaczenie nogawki z wktadkg 5.05.02/103 -
48 Wykonczenie spodni - spodnie oczys$ci¢ z nici
49 Kompletowanie - zamocowac etykiety jednostkowe
7. Cechowanie, sktadanie i pakowanie
7.1 Cechowanie
Wszywka firmowa zawierajgca nazwe (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta doszyta

do wewnetrznej czesci paska, po lewej stronie, za kieszenig boczng.
Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona nad wszywkg firmowa.

Wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji wyrobu umieszczona w miejscu zamocowania wszywki
firmowej.

Oznaczenie sposobu konserwacji wykonaé¢ zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy uktad

q 1 =2 @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte
na wszywkach: firmowej, z oznaczeniem wielkosci wyrobu i sposobu konserwacji wyrobu. Wszywka taka
powinna by¢é umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej, a sposéb oznaczania zamieszczonych
cech powinien spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012.

Stemple — znaki wykonane na worku kieszeni bocznej powinny zawierac:
- znak kontroli jakosci;
- date produkcji (m-c i rok);
- numer partii produkcyjnej.
Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.
Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 5 lat.

Etykieta jednostkowa zamocowana na pierwszym podtrzymywaczu lewej czesci paska spodni zawiera
nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;
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- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej;

- date produkcji wyrobu (m-c i rok);

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujgce
dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- nr partii produkcyjnej;

- date produkcji wyrobu (m-c i rok);

- o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Informacje naniesione na etykietach nalezy wykonaé czcionka ,,Arial”’, w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej jest
niedopuszczalne.

7.2Sktadanie

Sposob skiadania i pakowania powinien umozliwiaé transport wyrobu na ,wiszgco”. Spodnie nalezy zawiesic
na wieszaku odziezowym profilowanym z poprzeczka, z metalowym uchwytem. Przewieszone przez
poprzeczke spodnie umocowaé dwoma spinkami. Wielkos¢ wieszaka nalezy dostosowaé
do wielkosci zawieszonego wyrobu.

7.3Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyréb zapakowaé w przezroczysty worek foliowy. Worek dotem zamkng¢ - zgrzaé
lub zeszy¢. Na prawym gornym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczehstwa panstwa
(t.j. Dz.U. 2 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia
2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach



15

organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzor, nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia,
ktérej jest podlegte RPW.

Spodnie wyjsciowe wojsk ladowych, Spodnie wyjsciowe sit powietrznych, Spodnie wyjsciowe
marynarki wojennej, Spodnie wyjsciowe generalskie wojsk ladowych, Spodnie wyjsciowe
generalskie sit powietrznych, Spodnie wyjsciowe letnie wojsk ladowych, Spodnie wyjsciowe letnie sit
powietrznych, Spodnie wyjsciowe letnie marynarki wojennej, Spodnie letnie generalskie wojsk
ladowych i Spodnie letnie generalskie sit powietrznych
podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkaniny stosowane na spodnie podlegajg ocenie zgodnosci w trybie Il

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje
proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania (PUiW) sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub

-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej
samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUiW wykonuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1, 21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
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ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego
z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku
akredytacji na realizowany zakres badan - przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badah Iub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT Ilub moze skutkowad
rozszerzeniem badan  zdawczo-odbiorczych/okresowych  lub  zwiekszeniem  licznosci  proby
w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania
te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajagcym akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyrdb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie kupna-
sprzedazy. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badanh laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow, wskazanych w WDTT tablica 6, Wykonawca jest zobowigzany
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z
laboratorium, Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnos$ci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej parti wyrobow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow
badan.
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Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUiIW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM Ilub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW.
Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wptywajgcych
na parametry techniczno-uzytkowe materiatbw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzorow PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasciwosci uzytkowe wyrobu
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z
2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakresow wymagan i metod badah dla poszczegdinych rodzajéow badan
kontrolnych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywacé
d
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg pgagszs
Z0]| O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
11 Sprawd_zenle QOkumeqtaCJl zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
S_prawdzgnle z_godnosm cechowania . WDTT tablica 3:
2.1 | (informacji umieszczonych na wszywkach i + +
. L . WDTT rozdz. 7
etykietach), sktadania i pakowania
3 Badania szczegétowe wyroboéw
Sprawd’ze_nle wygl_adu_ogolnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.1 | zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie . + +
z wzorem PUIW
organoleptyczne)
3.2 Spravydzeple zg_odr’wosm wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9, 10 11 + +
z tablicami wymiaréw przedmiotu gotowego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wykonywacé
d
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg pl())aé:::s
Z-0] O
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina artykut SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki, stalowym lub granatowym
Sprawdzenie spetnienia wymagan WT art. SW-0119/E55/2417
411 |>Prav spefnienia wymag rozdziat Ill, rozdziat IV, Tablica2, | -*) | +
technicznych i bezpieczenstwa wyrobu .
Lp.:1,3,4,6)
WT art. SW-0119/E55/2417
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych rozdziat V, Tablica 3, + +
Lp.:2+8

4.2 | Tkanina artykut SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki, stalowym lub granatowym
WT art. SL-2119/E55/2444PU

Sprawdzenie spetnienia wymagan

4.2.1 . ; ) . pkt. Ill, pkt. IV, Tablica 2, - %) +
technicznych i bezpieczenstwa wyrobu 1p..1,3.4,6
WT art. SL-2119/E55/2444PU
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych rozdziat V, Tablica 3, + +
Lp.:2+8

4.3 | Tkanina podszewkowa artykut J 7936 w kolorze khaki, stalowym lub granatowym
WT art. J 7936,

Sprawdzenie spetnienia wymagan

: . »
43.1 technicznych Wymaganla.m tgchmczne, ) +
Lp.:1i3
WT art. J 7936,
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Wymagania uzytkowe, + +

Lp.: 2 (masa powierzchniowa) + 6
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badanh po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:
- ,Z-0’- zdawczo-odbiorcze,
- ,0" okresowe,
- - badania wykonuje sie,

-, - badania nie wykonuje sie.

8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT zgodnie z ,Procedurg realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa kupna-sprzedazy.
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9. Rysunki techniczne

Rysunek 1 — Géra spodni w rozpieciu



20

2a

Rysunek 2 — Géra spodni w zapieciu

Rysunek 3 — Wymiary lampasa
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Rysunek 4 — Bok spodni
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10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary munduru, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach

'GEJ 2 Wyszczegoélnienie wielkosci| Obwaéd klatki piersiowej 1
o5 Wzrost 2
§ S Obwad pasa 3
O £ |Wyszczegélnienie wymiaru Obwod bioder 4

1 |Nogawki spodni

la |dtugosé po boku mierzona po szwie od wszycia paska do dolnej krawedzi- - - - - - - - -------- 5
1b |dlugos¢ po kroku mierzona od szwu siedzeniowego do dolnej krawedzi- - - - - - - - - - - - - - - - - - 6
lc |szeroko$¢ spodni w udzie mierzona w ztozeniu - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 7
1d |[szeroko$¢ spodni u dotu mierzonaw ztozeniu - - - - - - - - - - - - oo oo oo oo 8

2 |Pasek spodni

2a |potowa obwodu pasa mierzona przy zapietympasku - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 9
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 88 92 o 4
c
2 | 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 160 165 170 175 180 T2
3 |8 [82]8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |81 |8 |s81]ss]|R :;
4 | 94 | 95 | 96 | 97 | 97 | 97 | 96 | 99 | 97 | 100 | 98 | 101 | 99 | 102 § S
S o
5 | 945|975 (101,5| 104 | 107 | 94 | 97 | 97,5 | 100 [100,5(103,5| 104 |106,5| 107 | 1,5
6 |729|752| 79 |81,3|84,1|71,4|742|739| 77 | 767|803 | 80 |831|828]| 15
7 |315] 32 | 32 |325|325|315| 32 |325| 32 | 33 [325|335| 33 | 34 | 1
8 | 205207209 |21,1|21,9|207|209|209|21,1|211|21,3|21,3|215]|215]| 05
9 | 40 | 41 | 41 | 41 | 40 | 42 | 405 | 44 |405| 44 | 405 | 44 |405| 44 | 05
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

1| 92 96 o
c

2 | 185 157 162 167 172 177 T2

3 |18 |8 |9 |8 |8 | 94 |8 |87 |94 |8 |87 | 94| 8 | 87 ﬁ:;

4 | 100 | o7 [ 100 | 98 | 101 [ 104 | 99 | 102 | 105 | 99 | 102 | 105 | 100 | 103 | 28

S ©

5 11105 925| 93 | 96 | 96 | 96,5| 99 | 99 |99,5| 102 | 102 |102,5|105,5(1055| 1,5
6 |861|705]|704|738|731|729|763|756|754|788|781|779|818|81,1]| 15
7 | 34 [315(325| 32 | 33 | 345|325 335|345 [325(335(345| 33 | 34 | 1
8 |21,70208(208| 21 | 21 | 21 |212|21,2|21,2|21,4|21,4|21,4|216|216]| 05
42 |41,5| 45 | 40 |435| 47 | 40 | 435 | 47 | 40 | 435 | 47 | 40 |435| 05
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 96 100 o 4
c
2 177 182 187 160 165 170 175 | -g
3 94 83 90 80 87 89 96 84 91 98 84 91 98 84 § ::
4 | 106 | 101 | 104 | 101 | 104 | 101 | 104 | 100 | 103 | 106 | 101 | 104 | 107 | 102 §- S
S ©
5 106 |108,5| 109 | 112 (112,5] 94 | 94,5 |975|97,5| 98 |100,5/100,5| 101 | 104 | 1,5
6 |809| 84 838|873 871|717 |714|745|73,7|734|773|765|762|806| 1,5
7 355 33 34 | 335|345| 33 34 325|335 35 33 34 | 355|335 1
8 [216 218|218 | 22 22 1211|211 |214 (214|214 216|216 216|218 05
9 47 | 415 | 45 40 | 43,5| 445 | 48 42 | 455 | 49 42 | 455 | 49 42 | 0,5
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

1 100 104 T
c
2 175 180 185 190 162 167 172 | ' -g
3 91 98 84 91 98 88 95 91 93 | 100 | 88 95 | 102 | 88 § ::
4 | 105 | 108 | 102 | 105 | 108 | 105 | 108 | 107 | 105 | 108 | 103 | 106 | 109 | 104 §- S
S ©
5 104 |104,5| 107 | 107 (107,5|110,5| 111 |113,5|955| 96 | 985|985 | 99 |101,5] 1,5
6 |798]795|834|826 823|864 |856|878(714|711| 75 |742|739|778| 1,5
7 [345(355|335|345| 36 |345|355| 35 34 35 [ 335|345 | 36 34 1
8 218|218 | 22 22 22 2221222 224|215 |215|217 217|217 |219| 05
9 |455 | 49 42 1455 | 49 44 | 475|455 46,5 | 50 44 | 475 | 51 44 | 0,5
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

1 104 108 o 4
c
2 172 177 182 187 160 165 170 IS -g
3 95 | 102 | 88 95 | 102 | 91 98 95 95 | 102 | 97 | 104 | 92 99 § ::
4 | 107 | 110 | 104 | 107 | 110 | 108 | 111 | 109 | 106 | 109 | 108 | 111 | 107 | 110 §- S
S ©
5 [101,5| 102 | 105 | 105 |105,5| 108 |108,5|111,5| 94,5| 95 | 97,5 | 98 |100,5(100,5| 1,5
6 77 | 76,7 795|803 | 80 |[823| 8 |856|70,7|704)|735|732|763|755| 15
7 35 | 36,7 | 34 35 | 365|355|365| 36 35 36 | 355|365 | 35 36 1
8 (219219221221 |221|223|223|225|21,7(21,7|219|219|221|221| 05
9 | 475 51 44 |1 475 | 51 | 455 | 49 | 475|475 | 51 | 485 | 52 46 | 495 | 0,5
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

1 108 112 o 4
c
2 170 175 180 185 167 172 IS -g
3 106 | 92 99 | 106 | 92 99 | 106 | 95 | 102 | 96 | 103 | 110 | 96 | 103 § ::
4 113 | 108 | 111 | 114 | 108 | 111 | 114 | 109 | 112 | 110 | 113 | 116 | 111 | 114 §--g
S ©
5 101 | 104 | 104 |104,5| 107 | 107 (107,5|110,5| 111 | 99 99 (995|102 | 102 | 1,5
6 |752|796|788|785 824|816 |813|849 |84,6| 73,7 |729|726|765|757| 15
7 |375(355|365| 38 | 355|365 | 38 36 37 36 37 | 385|365 | 375 1
8 (221223223223 |225 (225|225 |22,7 227222222222 |224|224| 05
9 53 46 | 49,5 | 53 46 | 495 | 53 (475 | 51 48 | 51,5 | 55 48 | 515 0,5
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

1 112 116 120 o 4
c
2 172 177 182 187 170 175 180 | 185 | 172 | 177 | & -g
3 110 | 101 | 108 | 101 | 108 | 105 | 107 | 114 | 107 | 114 | 110 | 110 | 116 | 116 § ;:,
<
4 117 | 112 | 115 | 113 | 116 | 116 | 115 | 118 | 116 | 119 | 118 | 119 | 121 | 122 §--g
S ©
5 [102,5/105,5| 106 |[108,5| 109 | 112 |100,5| 101 | 104 |104,5| 107 |110,5/|102,5(105,5| 1,5
6 |754| 79 | 78,7818 815|843 |745|742|778|775|806|839| 744|772 15
7 39 | 370| 38 |375|385|385 375|385 | 38 39 | 385| 39 | 395 40 1
8 224226 |226|228|228| 23 |22,7|22,7|229 (229 |23,1|233| 227|227 05
9 55 | 505| 54 |50,5| 54 |525|535| 57 |535| 57 55 55 58 58 0,5
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
o L
= o | T2
(O] Zpas . ‘0 N
Nazwa elementu o Wyszcze_gol’nlenle g N %
< wymiaréw & | 82
5 = 5%
A ©
dtugos¢ otworu kieszeni
bocznej dla obwodow klatki
piersiowej:
) 88 15,0
92 + 104 16,0 | 0,4
108 + 120 17,0
odlegtos¢ kieszeni
od wszycia paska dla
i obwodow klatki piersiowej:
88 4,0
92 + 104 30 | 0,2
108 + 120 2,0
) odlegtosc kieszeni od szwu 25 | 03
bocznego u dotu
i odlegtos¢ kieszeni 9d szwu 35 | 02
bocznego u géry
1,0
Kieszen boczna - szerokos¢ wypustki lub | 0,1
12
dtugos¢ worka kieszeni
mierzona od wszycia paska
do dolnej krawedzi
- dla wzrostow:
157 + 172 31,0 10
175 + 182 32,0 '
185 +190 33,0
szerokos¢ worka kieszeni
mierzona goérg dla obwodow
klatki piersiowej:
) 88 15,5
92 + 96 16,0 | 1,0
100 = 120 17,0
szerokos¢ worka kieszeni
mierzona dotem dla
obwodéw klatki piersiowe;j:
) 88 21,0
92 + 96 21,5 | 1,0
100 + 120 22,5
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Tablica 8 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Wyszczegdlnienie

Nazwa elementu 2,
wymiaréw

Oznaczenie
Wartosé
Dopuszczalne
odchylenie *

o
N

dtugosc¢ dziurki 1,8

odlegtos¢ dziurki
- od krawedzi 15 0,2
w przedtuzaczu paska

odlegtos¢ stebndéwki
Listewka lewa i przedluzacz paska - od lewej 3,7 0,2
krawedzi rozporka

szerokosc listewki

- | : 50 0,2
ewej

i dtugos¢ przedtuzacza 45 02
paska

- szerokosc¢ paska 3,5 0,2

- szerokosc¢ gurtu 50 0,2

Pasek
) szerokosc¢ 1.0 01
podtrzymywaczy
dlugosé
i podtrzymywaczy 55 02

(dtugos¢ uzytkowa —
do rygla)
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Tablica 8 (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach

Wyszczegdlnienie

Nazwa elementu 2,
wymiaréw

Oznaczenie
Wartosé
Dopuszczalne
odchylenie *

- dtugos¢ Sciggacza 8,0 0,3

Sciagacz

- szerokos¢ sciggacza 2,2 0,2

Listewka prawa - szerokosé l'.SteWk' 50 0,2
prawej
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A (normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

Tablica A.1 — wkilad odziezowy (art. typu 45532/150/10L996)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

poliestrowa dzianina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy

poliester 100%

Szerokos¢ tkaniny

150cm £ 3

Gestosc liniowa osnowy

119 n/dm +2/-3

Gestosc liniowa watku

93 n/dm +3/-3

Naniesienie kleju

Super punkt CP 46

Masa powierzchniowa wktadu

77,2 g/m? £ 4 g/m?

Wykonhczenie

wykurczanie, barwienie, nanoszenie kleju

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990

Tablica A.2 — wtéknina (art. typu 46123G/90/37G/51/Y)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

Szerokos¢ tkaniny

90 cm + 2/-0

Naniesienie kleju

pasta poliamidowa — 9 g/m?

Masa powierzchniowa wktadu

37,1 g/m2+2

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990

Tablica A.3 — wiéknina (art. typu P054/46014/1/10)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartosé¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliester 70%/ wiskoza 30%

Szerokos¢ tkaniny

54cm+0,8

Kolor

szary

Odlegtos¢ perforacii

10-35-10 mm

Naniesienie kleju

klej poliamidowy

Masa powierzchniowa
(bez perforacii)

54 g/m?+ 6

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.4 — guziki odziezowe

Lp.

Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,
w kolorze khaki, czterootworowy

Poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,
w kolorze stalowym, czterootworowy

Poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,
w kolorze czarnym, czterootworowy

wzor przedmiotu,
specyfikacja techniczna
producenta




