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D.05.03.26 Siatka wzmacniajaca

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem:

— zabezpieczenia przed wystapieniem spekan
— ograniczeniem deformacji plastycznych

nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowa z wtokien szklanych przesaczanej asfaltu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt. 1.2. SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z whudowaniem siatki

zbrojeniowej z widkien szklanych przesaczanej asfaltem. Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac

zabezpieczenie nawierzchni siatka zbrojeniows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wlokien szklanych przesgczanych asfaltem - ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany
z wigzek widkien szklanych, utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach
nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegélnych wigzek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). Wigzki wilokien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sg
asfaltem. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienkg
folig zabezpieczajaca..

14.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Do wykonania powyzszych robodt nalezy stosowaé nast¢pujace materiaty:

— emulsje¢ asfaltowa kationowa szybkorozpadowsa o zawarto$ci asfaltu 60% - 70%

— siatke z wiokien szklanych przesaczang asfaltem.
2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktoérej ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowaé emulsje
asfaltowa szybkorozpadowa o zawarto$ci asfaltu od 60% do 70%, o wlasciwosciach zgodnych z okreslonymi w
Warunkach Technicznych IBDiM nr 60, “Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. Ilo§¢ emulsji
potrzebnej do nasycenia geowyrobu i zlgczenia go z warstwami asfaltowymi nalezy dobra¢ tak, aby napr¢zenie
Scinajace migdzy warstwami z geowyrobem bylo zgodne z Zaleceniami Stosowania Geowyrobdéw w Warstwach
Asfaltowych Nawierzchni Drogowych — IBDIM nr 66. W okresie letnim przy temperaturach powietrza
przekraczajacych +30°C zaleca si¢ stosowacé skropienie polimeroasfaltami lub emulsjg na bazie polimeroasfaltow.
2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania robot nalezy zastosowac wyrob ztozony z siatki szklanej wstgpnie przesaczanej asfaltem.
Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.
Warunkiem dobrej wspotpracy siatki zbrojeniowej z nawierzchnig jest wlasciwe zespolenie warstw bitumicznych
z zabudowanym zbrojeniem. Napre¢zenie $cinajace miedzy warstwami z geowyrobem winno by¢ na poziomie
>1,0MPa (1,3MPa stanowi IBDiM zeszyt nr 66 2004 r.).

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartosc

Materiat witokno szklane
Wydluzenie [%] max. 3,0
llosé wigzek widékna na 1 mb:

- wszerz 51+/-2

- wzdiuz 48+/- 2
Wytrzymatosé na rozcigganie [kN/m]

- wszerz min. 120

- wzdtuz min. 120

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jako$ciowej ISO 9002
(EN 29002). Siatka powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.
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3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Do wykonania robot powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Nalezy stosowac:
—  skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
— urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z
maszyna transportowg (sztaplarka, fadowarka z osprzetem itp.),
— narzedzia tngce (noze, nozyce itp.),
— reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

Siatke nalezy transportowac i magazynowac¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na rownym
podtozu i w sposob zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstgpnie przesgczonej asfaltem, siatke
nalezy rozktadaé ,,na gorgco” ze wstgpnym sklejeniem siatki z podtozem.

Podtoze:

— stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.
Powierzchni¢ podtoza nalezy oczysci¢ i1 usungé wszelkie luzne cze¢sci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu o
szeroko$ci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak
przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsj¢ asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci od okoto 0,30 kg/m2 (emulsja
60%) do 0,25 kg/m2 (emulsja 70%). Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco — ilo$¢ 0,15 - 0,20 kg/m2.
Przy temperaturach powietrza pow. 300C zaleca si¢ stosowanie emulsji na bazie asfaltow modyfikowanych. W
przypadku podlozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzegaé
ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu polgczenia migdzywarstwowego
podanych w PN-S-96025:2000 pkt. 3.2, zwracajac szczegdlng uwage na roOwnomiernos¢ pokrycia powierzchni.
Ulozenie siatki:

Siatke mozna rozktada¢ zarowno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozktadaé na calej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami
roboczymi). W tym przypadku strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min. 50 cm.

Rozlozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko
klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatke uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania, mikrofolia od spodu
siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powloka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikacji
rgcznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem rgecznym; w przypadku rozktadania maszynowego
warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozkladajagcym. Palniki i predkos$¢ przejazdu
maszyny nalezy tak regulowa¢ aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem
dymu).

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisna¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca obficie
skrapianego. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku podtozy frezowanych
nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy uktadaé ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potaczen podtuznych jak i
poprzecznych. Docinanie siatki na zagdany wymiar zarowno w kierunku podhuznym jak i poprzecznym moze si¢
odbywac¢ przy wykorzystaniu zar6wno przyrzaddéw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen
tnacych (szlifierki katowe itp.).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze odbywac¢ si¢
ruch pojazdow uzywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszcza si¢ takze ogdlny ruch kotowy w ograniczonym
zakresie, zarowno co predkosci jak i1 tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno—asfaltowe przykrywajace siatk¢ powinny by¢ uktadane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubosci 40 mm po zaggszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wiazacej), wowczas zalecane jest
zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 50 mm po zaggszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci siatki
6.2.1. Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebnos¢ partii
Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek.
6.2.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci
Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki i
przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-1SO 9862:1994.
6.2.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomierno$ci rozlozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodzen (przerwania cigglosci wigzek widkien) jak rowniez jednorodnosci nasycenia siatki
asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do 1 cm wykonany co 10 mb
rozwinigtej rolki. Odchytka szeroko$ci pasma nie powinna przekraczac +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.2.4. Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych
Wytrzymato§¢é na rozcigganie wiagzek widkien siatki zar6wno w ukladzie poprzecznym jak i podtuznym nie
powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2.
Wytrzymato$¢ siatki obliczana jest na podstawie ci¢zaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych wtokna
uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4
cm2,
6.3. Kontrola jakosci przeprowadzonych robot
Kontrola jako$ci robdt polega na:

— sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowe;j i jednorodnosci skropienia,

— sprawdzeniu prawidlowosci usunigcia folii ochronnej na calej powierzchni,

— wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed ulozeniem na niej warstwy bitumiczne;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- m? (metr kwadratowy) utozonej siatki

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystapienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usunigcia na wiasny koszt. Odbior
jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
—  koszt materiatow wraz z transportem,
— wykonanie skropienia emulsjg asfaltows,
— rozlozenie siatki,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

Karty informacji technicznej siatki

Aprobata IBDiM

Normy:
1. ASTM D1505-03 — Standard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient Technique
2. ASTM D2101-94 — Test Method for Tensile Properties of Single Man-Made Textile Fibers Taken from

Yarns and Tows

3. PN-EN 965:1999 — Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie masy powierzchniowej



