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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

ODTWORZENIE TRASY 1 PUNKTOW
WYSOKOSCIOWYCH



1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wytyczeniem drogi.

2. Materialy
Brak wymagan odno$nie materiatdéw do tyczenia. Nalezy uzy¢ typowych kotkoéw
drewnianych lub pretéw stalowych.

3. Sprzet
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowaé
nastepujacy sprzet:
e teodolity lub tachimetry,
niwelatory,
dalmierze,
tyczki,
faty,
tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysoko$ciowych powinien
gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. Transport
Sprzet 1 materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkamitransportu.

5. Wykonanie robot

Wykonanie robot polega na wytyczeniu przez uprawnionego geodet¢ granic pasa
drogowego na dtugosci przebudowy.

Nastepnie nalezy wytyczy¢ o$ drogi w nawigzaniu do istniejacej nawierzchni
nieulepszonej drogi na ww. dziatlkach oraz dostgpnego pasa drogowego tak, aby
zaprojektowany przekrdj poprzeczny byt mozliwy do zrealizowania na dziatkach objetych
zakresem remontu. Wytyczona o$ drogi podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

6. Odbior robot

Odbior robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na
podstawieszkicow 1 dziennikow pomiarow geodezyjnych lub protokolu z kontroli
geodezyjnej, ktéoreWykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest m (metr) odtworzonej trasy w terenie.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I
ZAGESZCZANIEM PODLOZA



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza gruntowego.

2. materiaty
Nie wystepuja.

3. sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podfoza
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie poditoza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na
wiasciwosci gruntu podtoza.

4. transport

Transport i utylizacje urobku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Ustawg o
odpadach.

5. wykonanie robét

Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Wczes$niejsze przystgpienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zageszczania podfoza jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie
moze odbywacé sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu
powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi
drogi lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub



szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju
gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywacC recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym
zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odkfad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.4.

Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze
wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podfoza.
Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5cm wyzsze
niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w
podfozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy
wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic do jego
zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia
nalezy okres$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ |Is dla:

Strefa Autostrad i drég Innych drog
korpusu e e e
Goérna yvgrstwa o] 1.03 1,00 1.00
grubosci 20 cm
Na gtebokosci od 20 do
50 cm od powierzchni 1,00 1,00 0,97

podtoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okreslic pierwotny i wtérny modut



odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego

modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjag od -20% do +10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane
w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robo6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do
uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyé podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

kontrola jakosci robét
Badania w czasie roboét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech
geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i
wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegdlnienie | Minimalna czgstotliwos¢
badan badan i pomiarow
i pomiarow

Szerokosc¢ koryta |10 razy na 1 km

Réwnosc¢ podtuzna | co 20 m na kazdym pasie ruchu

Réwnosc¢ 10 razy na 1 km
poprzeczna

4 | Spadki poprzeczne|10 razy na 1 km
")

5 |Rzedne co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach
dla autostrad i drég ekspresowych, co
100 m dla pozostatych drog

6 Uksztattowanie osi|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

wysokosciowe

w planie ”) dla autostrad i drég ekspresowych,
co 100 m dla pozostatych drég
7 | £ageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,

wilgotno$¢  gruntu | lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?
podtoza




*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w
planie nalezy wykona¢ w punktach gtownych tukéw poziomych

Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5¢cm.

Réwnosc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-
metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4].

Nierébwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.

Nierébwnosci nie mogg przekracza¢ 20mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg z tolerancjg +0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego
podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz +3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wiecej niz £5 cm dla
pozostatych drog.

Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podfoza okreslony wg BN-
77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci
modutdow odksztatcenia, to wartoS¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna byc¢
wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10%.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta
(profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. obmiar robo6t
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego
koryta.



8. odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

. podstawa ptatnosci

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na
odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,
zageszczenie,
utrzymanie koryta lub podtoza,
przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
technicznej.

10. przepisy zwigzane

Normy

1.
2.

3.

PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-/B-06714- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
17

BN-64/8931- Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu  odksztatcenia
02 nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
BN-68/8931- Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
04 tatg

BN-77/8931- Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
12



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych i odcinajacych.

2. materialy
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:
— —piaski,
— —zwir 1 mieszanka,
— —geowlokniny,
a odcinajacych - oprocz wyzej wymienionych:
— —mial (kamienny).

Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spelnia¢ nastgpujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
Dis
s <5
gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelno$ci musi by¢
spelniony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warstwie odcinajace;.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,
dyo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania

normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

Mial kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-
11112 [4].

Wymagania dla geowlékniny
Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajagce powinny posiadaé
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Skladowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca
robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Geowlokniny przeznaczone na warstwy odsaczajaca lub odcinajagca nalezy przechowywaé w
opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.



3. sprzet

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— —roéwniarek,
— —walcow statycznych,
— —plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

4. transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Geowlokniny mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem:
— —opakowania bel (rolek) folia, brezentem lub tkaning techniczna,
— —zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszczaniem si¢ w czasie przewozu,
— —ochrony geowtdknin przez zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem,
— — niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliami, ttuszczami oraz przedmiotami mogacymi przebi¢ lub
rozcig¢ geowlokniny.
Kazda bela powinna by¢ oznakowana w sposob umozliwiajacy jednoznaczne stwierdzenie, ze jest to
materiat do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajace;j.

5. wykonanie robot

Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spetnia¢é wymagania okreslone w SST ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegltych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigecie sznurkow lub linek do
wytyczenia robdt w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubo$ci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub odcinajacej o
grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania
kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymienié
kruszywo na material o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do
jej zageszczania.

Zaggszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé
pasami podluznymi czgsciowo naktadajagcymi si¢, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podluznymi czg¢sciowo
naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zaggszcezanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].



W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztalcenia
warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modulu odksztalcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalne;j,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza
od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rownomiernie wymieszac.

Rozkladanie geowléknin

Warstwe geowtokniny nalezy rozklada¢ na wyprofilowanej powierzchni podtoza, pozbawionej ostrych
elementow, ktére moga spowodowac uszkodzenie warstwy (na przykltad kamienie, korzenie drzew i krzewow).
W czasie rozkladania warstwy z geowldkniny nalezy spelni¢ wymagania okreslone w SST lub producenta
dotyczace szerokosci na jaka powinny zachodzi¢ na siebie sgsiednie pasma geowtdkniny lub zasad ich taczenia
oraz ewentualnego przymocowania warstwy do podtoza gruntowego.

Zabezpieczenie powierzchni geowldknin

Po powierzchni warstwy odcinajacej lub odsaczajacej, wykonanej z geowldknin nie moze odbywac si¢
ruch jakichkolwiek pojazdow.

Lezaca wyzej warstwe nawierzchni nalezy wykonywac¢ rozkladajac materiat ,,od czota”, to znaczy tak,
ze pojazdy dowozace materiat i wykonujace czynnosci technologiczne poruszaja si¢ po juz ulozonym materiale.

Utrzymanie warstwy ods3aczajgcej i odcinajacej

Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub odsaczajacej z
geowloknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obciaza Wykonawcg robot.

6. kontrola jakosci robot

Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wlasciwosci kruszywa.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczajacej powinny posiadaé
aprobate techniczna.

Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy
odsaczajacej i odcinajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Lp. Wyszczegoblnienie Minimalna czestotliwos¢ badan i
badan i pomiarow pomiaréw

1 | Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | R6wnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne ) 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysokoéciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawegdziach dla autostrad i

gane wy W drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog




6 | Uksztaltowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i
" drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 | Zaggszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
glownych tukéw poziomych.

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata, zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [7].

Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowa fatg. Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokoSciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz = 5 cm dla pozostatych drég.

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okre$lona w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2
cm. Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwdch warstwach, nalezy mierzy¢
faczna grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gleboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupehlienie nowym materialem o
odpowiednich wlasciwo$ciach, wyréwnanie i ponowne zaggszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych roboét nastapi ponowny pomiar i
ocena grubo$ci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ pordwnanie warto$ci modutow
odksztatcenia, to warto§¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okre$lonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

W czasie uktadania warstwy odcinajacej i odsaczajacej z geowloknin nalezy kontrolowac:
a) a)zgodnos$¢ oznaczenia poszczegolnych bel (rolek) geowtdknin z okreslonym w dokumentacji projektowe;j,
b) b)réwnos¢ warstwy,
c) c)wielko$¢ zaktadu przylegtych pasm i sposob ich faczenia,
d) d)zamocowanie warstwy do podtoza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji projektowe;.
Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpilo mechaniczne uszkodzenie geowtokniny (rozerwanie,
przebicie). Pasma geowldkniny uzyte do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczajacej nie powinny mie¢ takich
uszkodzen.

Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okres§lonych,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



7.

8.

obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy odcinajgcej i odsgczajace;.

odbior robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

. podstawa ptatnosci

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy materialu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej,
—wyrdéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
—zaggszcezenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
—utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:
— prace pomiarowe,
—dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowloknin,
—pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
—utrzymanie warstwy.

10. przepisy zwigzane

P =

© N

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na stabym podtozu z zastosowaniem geotekstyliow,
IBDiM, Warszawa 1986.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIE WARSTW PODBUDOWY 1

NAWIERZCHNI JEZDNI



1. Wstep

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z przygotowaniem istniejacej nawierzchni
nieulepszonej oraz wykonania podbudowy i nawierzchni poboczy z kruszyw tamanych drogi.

2. Materiaty

Wymagania dotyczace kruszyw:

e do wykonania warstw podbudowy jezdni i nawierzchni poboczy nalezy zastosowac
mieszanke kruszyw tamanych frakcji 0/31,5 zgodnie z wymaganiami technicznymi
WT-4 2010 wobec mieszanek dla podbudéw zasadniczych punkt 2.4

e do wykonania nawierzchni poboczy nalezy zastosowa¢ mieszanke¢ kruszyw famanych
frakcji 0/31,5

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy powinien wykazac sie
mozliwos$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- spycharka ze zrywakiem,
— roéwniarka,
- rozkladarka kruszywa,
— polewaczka,
- walec ogumiony,
— walec wibracyjny.

4. Transport
Do transportu nalezy uzywac¢ ogoélnodostepnych srodkéw odpowiednich do masy
przewozonych tadunkoéw i1 dopuszczalnych naciskéw na o$ na wykorzystywanych drogach.

5. Wykonanie robot

5.1. Profilowanie istniejacej nawierzchni z przygotowaniem do
wykorzystania jako podbudowy

Przed przystapieniem do robot nalezy dokonaé niwelacji istniejacej nawierzchni i
okresli¢ punkty charakterystyczne osi drogi stanowigce odniesienie do nowej nawierzchni i
zastabilizowac¢ je na krawedzi lub wyznaczy¢ krawedz np. przy uzyciu sznurka.

Istniejaca nawierzchni¢ nalezy spulchni¢ a nast¢pnie rozprowadzi¢ réwnomiernie
material na calej szerokosci jezdni wzdluz odcinka objetego robotami celem uzyskania
wymaganego profilu. Po przygotowaniu istniejacej nawierzchni jako warstwy podbudowy
mozna przystapi¢ do jej zageszczania.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadad
wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]
(metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i



napowietrzanie. Jezeli wilgotno§¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong ilo$cia wody 1 rOwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o
10% jej warto$ci, mieszanke¢ nalezy osuszy¢.

Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inspektora nadzoru zgodnie z projektem.

Po wyprofilowaniu 1 przygotowaniu istniejacej nawierzchni nalezy wykona¢ Kkoryto
glebokosci 10 cm i szeroko$ci 0,8 m pod pobocza. Wymagane zgeszczenie podloza w korycie
Is=1,00 (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie Ev¢>25 MN/m2).

5.2. Wykonanie warstw podbudowy i nawierzchni.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowane;.
Grubos$¢ pojedynczo ukladanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu.
Warstwa podbudowy powinna by¢ rozlozona w sposdb zapewniajacy osiggnigcie
wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. Jezeli podbudowa skiada si¢ z wigcej niz
jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z
zachowaniem wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych.

Wymagany dla podbudowy minimalny wtéorny modul odksztalcenia mierzony w 3
punktach dla kazdej dziatki roboczej (minimum 6 punktow dla catego odcinka) tacznie dla
wszystkich warstw ptyta 300 mm E>=120 MPa (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie
Eve>64 MN/m2).

Wymagany dla nawierzchni minimalny wtérny modut odksztalcenia mierzony jw.
ptyta 300 mm E>=120 MPa (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie Eve>64 MN/m2).

5.3 Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nast¢pnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda
Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowg do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawic¢
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

5.4. Wykonanie poboczy.

Do wykonania poboczy przystepujemy po zakonczeniu prac nawierzchniowych —
wykonaniu powierzchniowego podwodjnego utrwalenia. Do wykonania poboczy w
przygotowanym korycie zgodnie z p. 5.1 nalezy uzy¢ na gérng warstwe gr. 12 cm kruszywa
tamanego frakcji 0/31,5. Material ten powinien by¢ rozktadany w warstwie o jednakowe;j
grubodci, takiej, aby po zaggszczeniu nawierzchnia pobocza byta réwna przy zachowaniu
wymaganych spadkow poprzecznych. Przy wykonywaniu poboczy nalezy unikac
zanieczyszczenia nawierzchni jezdni. Wymagany dla poboczy minimalny wtérny modut
odksztalcenia mierzony w 3 punktach dla kazdej dziatki roboczej (minimum 6 punktéw dla
catego odcinka) tacznie dla wszystkich warstw ptyta 300 mm E>=120 MPa (ewentualnie plyta
obcigzang dynamicznie Ey¢>64 MN/m2).



5.5. Warunki przystapienia do robét
Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas intensywnych opadow atmosferycznych i w
temperaturze ponizej 5°C.

5.6. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike robdt przy wykonywaniu przebudowy drogi Wykonawca w
sposob szczegolny jest zobowigzany do przestrzegania zasad zachowania bezpieczenstwa
ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste 1 w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe.
Wykopy nalezy wygrodzi¢ i zabezpieczy¢ przed dostgpem osob trzecich.

6. Kontrola jakos$ci robot

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to kontrola polega na sprawdzeniu:
wytyczenia przebiegu drogi,
grubos$ci warstw podbudowy i nawierzchni poboczy 1 zjazdow na drogi gruntowe,
zgodno$ci z wymaganiami niniejszej SST wykorzystywanych materialow,
zageszczenia warstw zgodnie z wymaganiami SST p. 5.2 1 5.4. Metody badan nalezy
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

e spadki poprzeczne podbudowy z tolerancja +0,5%

7. Badania dotyczace cech geometrycznych
Badanie polega na sprawdzeniu spadkow poprzecznych podbudowy i nawierzchni z
tolerancja £0,5% 1 jej szerokosci z tolerancjg +10 cm — 2 cm.

8. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy i
nawierzchni poboczy.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— prace pomiarowe iroboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport 1 sktadowanie materialow,
— dostawe 1 prace sprzetu do robot,
— przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— usunigcie 1 utylizacja odpadow powstatych w trakcie prac



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Regulacja pionowa studzienek
dla urzadzen obcych



1. WSTEP

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z regulacjg wysokosciowa istniejgcych studzienek sciekowych i studni
kanalizacyjnych.

Okreslenia podstawowe

Studzienka kanalizacyjna - urzgdzenie potgczone z kanatem, przeznaczone do
kontroli lub prawidtowej eksploatacji kanatu.

Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzgdzenie do kontroli kanatéw nie przetazowych,
ich konserwacji i przewietrzania.

Wopust uliczny (wpust $ciekowy, studzienka sciekowa) - urzadzenie do przejecia wod
opadowych z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizaciji
deszczowej lub ogdlnosptawne;.

Wiaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek rewizyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzgdzen kanalizacyjnych.

Kratka sciekowa - urzgdzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od gory do
wpustu ulicznego.

Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzgdzenie, przez ktére wody
opadowe przedostajg sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ robot przestrzeganiem
bezpieczenstwa przy zaworach wodociggowych i gazowych oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania regulacji pionowej studzienek, zaworéw, kratek i
pokryw telekomunikacyjnych.

Do przypowierzchniowej regulacji studzienki, zaworu, kratki lub pokryw nalezy uzyc:
a) materiaty otrzymane z rozbiérki studzienki oraz z rozbiérki otaczajgce;j
nawierzchni, nadajgce sie do

ponownego wbudowania,

b) materiaty nowe, bedgce materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i
wymiarow, jak materiat rozbiérkowy, odpowiadajgce wymaganiom:

wymienionych w niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw potrzebnych do
utozenia nowej nawierzchni.



SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej studzienki

Wykonawca przystepujgcy do wykonania wymiany i regulacji, powinien wykazac sie
mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- pity tarczowej,

- mtota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzZwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

- sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

TRANSPORT

Transport nowych materiatow do wykonania regulacji pionowych urzgdzen moze
odbywac sie dowolnym srodkiem transportu. Materiat nalezy zabezpieczy¢
odpowiednio przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Regulacja pionowa, podlega na :

Regulacja i wymiana pionowa studzienek, zaworéw, kratek i pokryw studni urzgdzen
podziemnych wystepuje, w czasie wykonywania remontéw, przebudow istniejgcych
nawierzchni jezdnych w obrebie pasa drogowego.

Zasady wykonania

Wykonanie polegajacej na regulacji pionowej studzienek rewizyjnych/kratek
kanalizacyjnych obejmuje:

1. roboty przygotowawcze

- rozbidrka istniejgcych studzienek,

- wyznaczenie powierzchni podlegajgcej regulacji (wymianie),

2. wykonanie regulacji

- wymiana i regulacja pionowa studzienki,

- utozenie nowej nawierzchni.

Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie miejsca regulowanej studzienki/kratki kanalizacyjne polega na:

- ustaleniu sposobu potozenia studzienki,

- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzgdzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania regulacji powinna obejmowac caty obszar
nawierzchni wokot studzienki. Powierzchni tej nalezy nadac ksztatt prostokatnej
figury geometryczne;.

Powierzchnie przeznaczong do wykonania regulacji akceptuje Inzynier.

Wykonanie regulacji studzienki
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie



przypowierzchniowej regulacji studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki Sciekowej, nasady z wlewem bocznym)
urzgdzenia podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokot studzienki:

- reczne (dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi
itp. — w przypadku nawierzchni typu kostkowego),

- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni
asfaltowe;,

betonowej) - z pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowg i
rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy mtotow pneumatycznych, drggow
stalowych itp.,

3. rozebranie gornej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod
studzienkg, kregéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na pobocze,
chodnik lub miejsce sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu
przydatnego do dalszych robdt,

5. szczegotowe rozpoznanie i podjecie koncowej decyzji o sposobie wykorzystaniu
istniejgcych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki
(np. nasady wpustu, komina wtazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,

7. poziomowanie gornej czesci komina wtazowego, nasady wpustu itp. przy uzyciu
zaprawy cementowo-piaskowej, lub wykonanie deskowania oraz utozenie i
zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej C16/20, wedtug wymiaréw
dostosowanych do rodzaju poziomu powierzchni jezdni , a takze rozebranie
deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki sciekowej z wykorzystaniem istniejgcych
lub nowych materiatéw oraz ew. wyréwnaniem zaprawg cementowg.

Utozenie nowej nawierzchni
Nowag nawierzchnie nalezy uktadac¢ zgodnie z SST Powierzchnie styku czesci
zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte lepiszczem.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty
techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

Badania w czasie robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktére nalezy wykonaé w czasie robét
podaje

tablica 1.



Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow | Czestotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
badan
1 Wyznaczenie powierzchni 1raz Niezbedna
przeznaczonej do wykonania naprawy powierzchnia
2 Roboty rozbiorkowe 1raz Akceptacja
nieuszkodzonych
materiatow
3 | Szczegodtowe rozpoznanie 1raz Akceptacja Inzyniera
uszkodzenia i decyzja o sposobie
naprawy
4 Naprawa studzienki Ocena ciggta | Wg pkt. 5.5
5 Utozenie nawierzchni Ocena ciggta | Wg pkt. 5.6
6 Potozenie studzienki w stosunku do 1raz Kratka sciekowa ok.
otaczajgcej nawierzchni 0,5 cm ponizej, wtaz
studzienki - w poziomie
nawierzchni

Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robo6t nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wyglgdu, ksztattu, wymiarow,
desenia nawierzchni typu kostkowego,

- poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej
nawierzchni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wod.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.
ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
daty wyniki pozytywne.

Odbior roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- roboty rozbidérkowe,

- regulacja pionowa studzienki.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie roboét,

- roboty rozbidérkowe,

- zakup i dostarczenie materiatow

- dostarczenie sprzetu,

- wykonanie regulacji (wymiany) studzienki,

- odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbiérkowych na sktadowisko,




- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w niniejszej specyfikaciji
technicznej,
- odwiezienie sprzetu.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAWIERZCHNIA PODWOJNIE POWIERZCHNIOWO UTRWALANA



1. Wstep

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonawstwem podwojnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni drogi dojazdowe;.

Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni polega na kolejnym roztozeniu:

— warstwy lepiszcza,
\!\\Q\@.\.

— warstwy kruszywa, )
I \ V \..,-‘

— drugiej warstwy lepiszcza,
— warstwy drobniejszego kruszywa.

2. Materialy

2.1. Kruszywa
Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowac grysy lub zwiry kruszone o
waskich frakcjach uziarnienia, spelniajace wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z normg PN-
B-11112 [1] i wytycznymi CZDP [6] przy jednoczesnym uwzglednieniu uscislen zawartych w
niniejszych OST.

Do podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé kruszywo lamane o
frakcjach: od 4 mm do 6,3 mm; od 6,3 mm do 10 mm; od 10 mm do 12,8 mm i od 12,8 mm
do 16 mm.

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakcji grysow o wymiarach innych niz wyzej
podane pod warunkiem, Ze zostang zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa
pochodzacego ze skat wapiennych.

Tablica 1. Wymagania wlasciwosci mechanicznych dla grysu i zwiru kruszonego

W S Inienie whisciwodci klasa
yszczegblnienie wlasciwosci kruszywa IT
Scieralno$¢ w bebnie kulowym po pelne; 35

liczbie obrotéw, ubytek masy nie wickszy
niz, %(m/m):

Scieralno$é¢ w bebnie kulowym po 1/5 pelne;
liczby obrotow, ubytek masy w stosunku do 35
ubytku masy po petnej liczbie obrotow nie
wigkszy niz, %(m/m):

Nasigkliwo$¢ nie wieksza niz, %(m/m): 2,0

Mrozoodporno$¢ wg metody 30.0
zmodyfikowanej, ubytek masy nie wigkszy ’




niz, %(m/m):

Tablica 2. Wymagania wlasciwosci fizycznych dla grysu i zwiru kruszonego

e . Gatunek
Wyszczegdlnienie wlasciwosci
kruszywa 2
Zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm 0.5
odsianych na mokro, nie wigcej niz,
%(m/m):
Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie mniej 85.0
niz, %(m/m):
Zawarto$¢ nadziarna, nie wigcej niz, 8,0
%(m/m):
Zawartos¢ podziarna, nie wigcej niz, 10,0
%(m/m):
Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, nie 0.2
wigcej niz, %(m/m):
Zawartos¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej 25.0
niz, %(m/m):
Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych barwa cieczy nie ciemniejsza niz
wzorcowa
Zawartos¢ przekruszonych ziarn zwirowych, 15.0
nie wiecej niz, %(m/m):

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska
powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej
przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego skladowania 1 poboru. Kazda frakcja
kruszywa, jego klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposdb umozliwiajacy ich
mieszanie si¢ zaroOwno w czasie skladowania, jak rowniez fadowania i transportu.

2.2. Lepiszcza

Wymagania dla lepiszcza: asfaltu D160/220

Wiasciwosé Jednostka Metoda badania | Wymagania normy PN-EN
12591:2004
Penetracja w 0,1 mm PN-EN 1426 160+220
25°C




Temperatura °C PN-EN 1427 35+43
migknienia

Temperatura °C PN-EN ISO 2592 >220
zaplonu

Zawarto$¢ % m/m PN-EN 12592 >99
sktadnikow

rozpuszczalnyc
h

Zmiana masy % m/m PN-EN 12607-1 <10
po starzeniu

Pozostata % PN-EN 1426 >37
penetracja po
starzeniu

Temperatura °C PN-EN 1427 >37
migknienia po
starzeniu

Zawartos¢ % PN-EN 12606-1 <22
parafiny

Wzrost °C PN-EN 1427 <11
temperatury
migknienia po
starzeniu

Temperatura °C PN-EN 12593
famliwosci

IA

-15

Dopuszcza si¢ rowniez stosowanie asfaltow fluksowanych Iub polimeroasfaltow
posiadajacych pozytywng opini¢ IBDiM po zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow, zbiornikow lub
beczek. Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

3. sprzet

3.1. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien

wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni 1 usuwania niezwigzanych ziarn
po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,

— skrapiarek lepiszcza - do rozlozenia lepiszcza na nawierzchni,

— rozsypywarek kruszywa - do rozlozenia kruszywa na nawierzchni,

— walcow drogowych - do przywalowania roztozonego kruszywa.

3.2. Wymagania dla sprzetu
Szczotki mechaniczne

Zaleca si¢ stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wehodzi szczotka
wykonana z twardych elementow czyszczacych, shuzaca do zdrapywania i usuwania
zanieczyszczen, oraz szczotka migkka stuzaca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn
kruszywa.



Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢
wyposazone w urzadzenie pochtaniajace pyly oraz umozliwiajace czyszczenie powierzchni na
sucho 1 na mokro.

Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni
rozlozenie na jezdni przewidzianej ilo$ci lepiszcza rownomiernie, zardwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia rOwnomiernego roztozenia przewidzianej
ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie i
regulowanie parametrow takich jak:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie
zwykle od 3 do 6 km/h),

— wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozkladanego lepiszcza, skrapiarka powinna
posiada¢ zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w
dysze szczelinowe oraz posiadac regulacje wysokosci swego potozenia nad powierzchnig
jezdni, dla zapewnienia rownomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwdéch lub trzech
dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktorych kolektor jest wyposazony w dysze
stozkowe. Zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametrow
takich jak: ci$nienie, obroty pompy predko$¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza
powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Skrapiark¢ mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego utrwalenia,
jezeli odchylenia rozkladanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszcza si¢ w przedziale +
10% w kierunku podluznym i poprzecznym.

Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z
ponizszych typéw rozsypywarek kruszywa:

— doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem,
— pchang przez samochod z kruszywem,

— samojezdna,

— doczepnag do skrapiarki.

Ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania duzej doktadnosci dozowania kruszywa
preferuje si¢ uzycie rozsypywarek samojezdnych.

Rozsypywarke kruszywa mozna uzna¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilo§ci dozowanego kruszywa nie r6znig si¢ od
przewidzianej ilo$ci wigcej niz o 1 I/m?.

Walce drogowe

Do przywalowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych
w opony o gltadkim biezniku, ze staltym ci$nieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto
oraz lekkich walcow statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, Ze nie beda one
powodowaly miazdzenia ziarn kruszywa.



4. Transport

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu lepiszcza powinny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 3 m’, a kazda przegroda powinna mieé
wykroje przy dnie, aby mozliwy byt przeptyw lepiszcza migedzy komorami.

5. Wykonanie robot

5.1. Zalozenia ogdlne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem, ktory pozwala na
uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wilasciwosci przeciwposlizgowe
warstwy $cieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej no$nosci i rdwnosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢,
posiada¢ wilasciwy profil podluzny i1 poprzeczny oraz powierzchnie charakteryzujaca si¢ duza
jednorodnoscia pod wzgledem twardo$ci i tekstury.

5.2. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystapi¢ tylko
wowczas, gdy przyczepno$¢ aktywna kruszywa do lepiszcza okreslona zgodnie z normg BN-
70/8931-08 [3] bedzie wicksza od 85%.

Jezeli przyczepno$¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy ja zwigkszy¢ przez
ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego rozlozeniem na
nawierzchni.

Przyczepno$¢ aktywna mozna zwigkszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa na
£0r3co.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nizsza od +15°C.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +10°C.

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robdt podczas opadéw atmosferycznych.

5.6. Odcinek probny
Zaleca sig, aby przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z
Inspektorem Nadzoru, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
— stwierdzenia, czy sprzet przewidziany do wykonywania robdt spelnia wymagania
okreslone w pkt 3 niniejszej SST,
— sprawdzenia, czy dozowana ilo$¢ lepiszcza 1 kruszywa sa zgodne z parametrami jakie
zamierza si¢ utrzymywac podczas robot.
Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materialow oraz sprzetu takich, jakie beda
stosowane do wykonania robot.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca moze przystapi¢c do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

5.7. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni
Przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ dokltadnie
0czyszczona.



5.8. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni, Wykonawca w sposob szczegdlny jest zobowigzany do przestrzegania zasad
zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste 1 w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe.

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po wstgpnie zageszczonym powierzchniowym
utrwaleniu sprzyja utwierdzeniu ziarn kruszywa pod warunkiem, ze predkos¢ ruchu bedzie
ograniczona od 30 do 40 km/h.

W  okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, w okresie od 3 do 4 dob od chwili wykonania powierzchniowego
utrwalenia, Wykonawca spowoduje ograniczenie pre¢dkosci ruchu od 30 do 40 km/h.

5.9. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadane lepiszcze powinno posiadaé temperature 180 °C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na polowie jezdni, to zlacze
srodkowe przy drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy czym
zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na calej szerokosci jezdni w tym
samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtaé, ze wlasciwg
jednorodnos$¢ 1 ilos$¢ lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu
otwarcia jego wyplywu. Zaleca si¢, aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyptywalo na
arkusze papieru rozlozone na nawierzchni.

5.10. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane rownomierng warstwa w ustalonej ilosci, na
$wiezo rozlozonej warstwie lepiszcza, za pomoca rozsypywarki kruszywa spetniajacej
wymagania okre§lone w niniejszej SST. Odleglos¢ pomigdzy skrapiarka rozkladajaca
lepiszcze, a poruszajaca si¢ za nig rozsypywarka kruszywa nie powinna by¢ wigksza niz 40
m.

5.11. Walowanie

Bezposrednio po rozlozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy
przystapi¢ do jego walowania. Do walowania powierzchniowych utrwalen najbardziej
przydatne sa walce ogumione (walce statyczne gladkie nie sg zalecane, gdyz moga
powodowaé miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyja¢ co najmniej S-krotne
przej$cie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od
8 do 10 km/h 1 przy ci$nieniu powietrza w oponach i1 obcigzeniu na koto okreslonym
niniejszej SST.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe
kruszywa watuje si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.12. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na $wiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Dtugo$¢ okresu w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona
zalezy od istniejacych warunkdéw. Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i
goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodne;.

Na og6t dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48 godzin.
Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego



nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuni¢te z nawierzchni szczotkami
mechanicznymi lub specjalnymi urzadzeniami do podci$nieniowego ich zbierania.

6. kontrola jakosci robot

6.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania
powierzchniowego utrwalenia podano w tablicy 6.

6.2 Badania kruszyw

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, wlasciwosci kruszywa nalezy badac¢ dla
kazdej partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z podanymi wymaganiami.

6.3. Badania lepiszcza

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka
transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

- barwe,

— jednorodno$¢,
— lepkos¢ i1 indeks rozpadu.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw robot powierzchniowego utrwalenia

Lp. Wyszczegdlnienie badan i C‘Zf?stotliwc‘)s',é badan.
pomiaréw Minimalna liczba badan
1 | Badanie wlasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czysto$ci w sposob ciagly
nawierzchni
4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza | przed rozpoczgciem robot
(odcinek probny) 1 w przypadku
watpliwosci
5 Sprawdzenie dozowania kruszywa | przed rozpocz¢ciem robot
(odcinek probny) 1 w przypadku
watpliwosci
6 Sprawdgeme temp era‘Fury ) _| codziennie przed rozpoczeciem
otoczenia i nawierzchni robét
7 | Sprawdzenie temperatury minimum 3 razy na zmian¢
lepiszcza robocza
8 Pom‘lary sz§rokoé01 w 10 miejscach na 1 km
powierzchniowego
utrwalenia




6.4. Sprawdzanie stanu czystos$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych rob6t Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni
nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z podanymi
wymaganiami.

7 Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego
powierzchniowego utrwalenia

7.1. Szerokos$¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielggnacji, Wykonawca w obecnosci Inzyniera
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z dokfadnoscia do +1
cm. Szerokos$¢ nie powinna si¢ rozni¢ od projektowanej wigcej niz o £ 5 cm.

7.2. Rownos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu rob6t przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem,
na istniejacej powierzchni dokonano pomiaréw rownosci, to po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych samych miejscach 1
wedtug tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny by¢ gorsze od wynikow
uzyskanych przed wykonaniem robot.

7.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem
zewngtrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng gruba makrostrukture. Dopuszcza si¢
zloty kruszywa rze¢du 5%.

8. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport 1 sktadowanie kruszyw,
— transport i sktadowanie lepiszczy,
— dostawg 1 prace sprzetu do robot,
— przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
— prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,
— podwdjne roztozenie lepiszcza,
— podwojne roztozenie kruszywa,
- walowanie,



— przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.



