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12.ROZBIORKA ELEMENTOW BUDOWLANYCH

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiorkg elementéw nawierzchni
utwardzonych, ogrodzen, budynkéw oraz innych elementow

1.1. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbiorka:

elementéw konstrukcji budowlanych
kraweznikow, obrzezy
nawierzchni chodnikéw z podbudowg piaskowsq ,
nawierzchni utwardzonych jezdnych
ogrodzenia terenu

2. MATERIALY

3. SPRZET

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka elementow drog, ogrodzen oraz
budynkow moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez Inzyniera:

Sprzet budowlany reczny, spycharki, tadowarki, samochody ci¢zarowe, mtoty
pneumatyczne, pity mechaniczne, frezarki nawierzchni, koparki.

4. TRANSPORT
Material z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Rozbidrki elementow przedstawiajacych pewng warto$¢ materialng przeprowadzaé sposobem

recznym ze szczegoOlng starannoscig. Roboty rozbidorkowe elementéw obejmujg usunigcie

z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1 zgodnie z dokumentacja
projektowa wraz z utylizacjg. Materiaty zdatne do uzytku przekazane zostang

inwestorowi. Ocena przydatno$ci materialdéw odzyskanych podlega ocenie inwestora. Jesli

dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub rozbiorkowe;j, Inspektor
Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie
okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub r¢gcznie w sposob okreslony
w  SST lub przez Inspektora Nadzoru Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbgdnych uszkodzen. O ile
uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru Doty (wykopy)
powstale po rozbidrce elementéw drog, ogrodzen znajdujace sie w  miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich
wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow
drogowych nalezy wypetni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu
otaczajagcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtornego wykorzystania. Zaggszczenie gruntu wypelniajacego ewentualne doty po
usunietych elementach nawierzchni, ogrodzen i przepustoéw powinno spetniac

odpowiednie wymagania .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbidrka elementow drog i ogrodzen jest:
dla nawierzchni drég i chodnikow - m?2 (metr kwadratowy)
dla kraweznika, opornika, obrzeza, ogrodzen, barier 1 poreczy - m (metr),

elementow betonowych, kamiennych, ceglanych - m?3 (metr sze$cienny),

8. ODBIOR ROBOT
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



3. ROBOTY MUROWE
1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot murowych
1.2. Zakres robot
Wymurowanie $cian z cegly klinkierowej elewacyjnej pelnej na zaprawie systemowej do
klinkieru
2. Materialy
cegta klinkierowa elewacyjna petna
zaprawa klejowa systemowa do klinkieru
3. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, aty kierujaca i
murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra,

szpachle

4. Transport
Samochdd cigzarowy, roztadunek r¢czny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig
pionowy lub wciggarka rgczna
5.Wykonanie robot
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokoéw, otwordéw itp. Materialy uzyte do robdt murarskich powinny by¢ wolne od kurzu i
czyste. Przy murowaniu, materiatem suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy go przed
utozeniem w murze polewac lub zmoczy¢ woda.

Konstrukcje murowe o grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0°C. W $cianach istniejacych w przypadku stwierdzenia sypigcej si¢
zaprawy- wyspoinowac lub przy wigkszych spekaniach - dokona¢ przemurowania.

Wykona¢ w razie spekania nowe nadproza nad oknami oraz sprawdzi¢ i uzupetic

istniejace wewngetrzne.
6. Kontrola jakosci
Sprawdzenie jakoSci cegiet, pustakow nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i1 innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ cech
uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.
Sprawdzenie jakos$ci materiatéw stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i podsypek oraz ustali¢
wymagane recepty laboratoryjne Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych

odchylek wymiaréw muréw, sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania



nowych kominéw (jako§¢ wykonania i przelotowo$¢ przewodow).
7. Jednostka obmiaru
-m2 $cian 1 $cianek dzialowych
-mb kanaléw wentylacyjnych
-mb belek nadprozowych
8. Odbior
Ogoélne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania

ogolne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
PN-B-03002/Az1 Konstrukcje murowe niezbrojone z 02.2001

Warunki wykonania 1 odbioru robot budowlanych

za jednostke



3a. RENOWACJA SCIAN ZEWNETRZNYCH Z CEGLY
CERAMICZNEJ

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie renowacji

istniejgcych $cian zewngtrznych z cegly ceramiczne;j

Renowacje $cian nalezy wykona¢ w technologii systemowej polegajacej na :

przed przystapieniem do prac konserwatorskich nalezy usuna¢ chemicznie
porastajaca $ciany roslinno$¢, np. preparatem dolistnym, a nastepnie
mechanicznie usung¢ korzenie roslin,

wykona¢ trzykrotne odsalanie powierzchni cegly przy uzyciu bentonitu na bazie
pulpy celulozowe;j,

przeprowadzi¢ dezynfekcje cegly preparatem dezynfekujagcym na powierzchnie
zaatakowane przez algi 1/lub grzyby, w celu zniszczenia porostow i
mikroorganizmow,

oczysci¢ parg wodng pod cisnieniem z doczyszczeniem mechanicznym
Wykonanie odczyszczenia muru parg wodng pod cis$nieniem z udzialem
detergentow lub stabego roztworu fluorowodoru 1-5%. Czyszczenie nalezy
wykona¢ bez wprowadzania duzej ilosci wody mogacej uruchomi¢ sole zawarte
W murze.

uzupehi¢ brakujace spoiny na powierzchni muru:

- w murze ceglanym w kolorze zgodnym z istniejagcym:

uzupetni¢ uszkodzone cegly ceglami o podobnych wymiarach i wybarwieniu,
pochodzacymi z rozbidrek z budynkow wybudowanych w podobnym czasie,
uzupetni¢ uszkodzone spoiny gotowa zaprawa wap.- piaskowa na bazie
trassu,w kolorze identycznym z oryginalng

Wykonanie impregnacji wzmacniajacej cegiel preparatami na bazie mineralnej z
zastosowaniem  materialtow  renomowanych  producentéw  materiatow
konserwatorskich,

wyku¢ wypehione tynkiem ubytki i wykona¢ flekowanie matych ubytkow w
cegle oryginalnej z uzyciem gotowych zapraw w kolorze cegly renomowanych
producentéw materialdow konserwatorskich

Wykonanie scalenia kolorystycznego elewacji ceglanych muru przy uzyciu farb
krzemoorganicznych, metoda laserunkowg

Wykonanie hydrofobizacji powierzchniowej muru, metodg smarowania,
Wykonanie prac oczyszczajaco

Przy oczyszczeniu $ciany nalezy uwzgledni¢ réwniez oczyszczenie lica §ciany z
ptytek , tynkow itp.

Rodzaj technologii oraz materiatow nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robor
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja, Specyfikacja Techniczng, sztukg budowlang i poleceniami Inspektora

Nadzoru .

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne dot. materialow

Materialy stosowane do budowy powinny miec :

- oznakowanie znakiem CE

- lub deklaracj¢ zgodno$ci z uznawanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez



producenta,

- lub oznakowaniem znakiem budowlanym B

2.2. Ceramika, zaprawy, Srodki konserwatorskie

Nalezy uzy¢ cegly dobrej jakosci o wymiarach cegly identycznej z ist. o kolorze i czerepie
najbardziej zblizonym do cegly oryginalnej oraz gotowych mieszanek zapraw
renomowanych firm konserwatorskich. Dobor zapraw musi uwzglednia¢ zar6wno wilasciwy
kolor jak 1 ostabione podtoze oraz uwarunkowania zewnetrzne — gtownie kwasne
srodowisko miejsce, dlatego technologie wiekszosci zapraw oparto na bazie wapna
hydraulicznego, zawierajacego 50% trassu renskiego (tras — tuf wulkaniczny wiaze wolne
wapno tworzac nierozpuszczalny, lekki, porowaty i odporny krzemian). Sama zaprawa
wykazuje wtasnosci hydrauliczne. Wymienione mieszanki niezaleznie od bazowego spoiwa
wapienno- trassowego maja dobrane receptury gtdéwnie z przeznaczeniem na stabsze
podtoza — stad ich nasigkliwo$¢ jak i wytrzymalo$¢ spetniajg tutaj wymogi hydrauliczno —
konserwatorskie. Po wstepnym, mechanicznym oczyszczeniu powierzchni nalezy oczyscic¢
parg wodng pod ci$nieniem (agregat ci$nieniowy). Do wzmocnienia strukturalnego
ostabionych cegiet nalezy uzy¢ preparatu krzemoorganicznego,. Dezynfekcje powierzchni
muru ceglanego i cokotu kamiennego . Do scalenia kolorystycznego powierzchni muru

ceglanego nalezy uzy¢ modyfikowanej farby silikonowej o wtasciwosciach hydrofobowych.

w

. Sprzet

[e]

Do wykonania prac nalezy uzy¢ wytacznie sprzgtu zaakceptowanego przez

Inspektora Nadzoru.

N

. Transport
o Samochod cig¢zarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widlowy, taczki,
dzwig pionowy lub wciggarka rgczna
o Materialy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu w  sposob
zabezpieczajacy je przed zniszczeniem lub uszkodzeniem. Podczas roztadunku cegly
nalezy zwroci¢ uwage by cegly nie mialy peknie¢, odpryskow, odlaman, gdyz taki
material nie nadaje si¢ do wbudowania.
5.Wykonanie robét
o $cisle wg przyjetej technologii zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru projekt
organizacji 1 harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich

beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem robdt budowlano-



konserwatorskich.

Roboty budowlano- konserwatorskie nalezy wykonywaé zgodnie z warunkami
technicznymi i obowigzujagcymi normami.

Do wykonania robot nalezy stosowa¢ materialy spetniajace warunki punktu
2.1. niniejszej specyfikacji .

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze polegaja na:

- oczyszczeniu terenu przy budynku z ro$linno$ci (w miejscu proj. opaski
oraz roslin znajdujacych si¢ utwardzen)

- wypoziomowaniu terenu

- usunigcia zatomdéw muru, korony roslinnos$ci oraz korzeniami

- wykonaniu wszelkich niezbednych rozbiorek i wykué. Wszelkie materiaty
pochodzace z rozbidrek, a nie nadajace si¢ do wbudowania podlegaja
utylizacji na legalnym wysypisku. Koszt transportu na wysypisko pokryje
Wykonawca.

5.3. Roboty renowacyjne (budowlano- konserwatorskie) muru

Wszelkie prace zwigzane z przeprowadzeniem dezynfekcji kamienia i cegiel,
wykonanie ,, szycia” rozspojonych fragmentow muru, wykonanie napraw
powierzchni muru przez wmurowanie cegiet oraz w miejscach mniejszych
ubytkéw specjalnych kitdow, wymiane wtornych i Zle zachowanych spoin,
wykonanie spoinowania i uzupehienia cokotu kamiennego, wykonanie
impregnacji wzmacniajacej cegiel, nakrywy ceglanej, hydrofobizacji
powierzchniowej muru oraz opaski odsgczajace;.

6. Kontrola jakoSci

Wszelkie prace prowadzone pod kierunkiem przedstawiciela -doradcy wybranego

systemu oraz odbierane przez Inspektora Nadzoru.

6.1. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli jakosci jest zapewnienie wiasciwych standardow wykonania robot. Dla

minimalnych wymagan kontroli jakosci robdt Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres i

czestotliwos¢ konstoli sg konieczne w celu zapewnienia wykonania robdt zgodnie z umowa.

Jezeli w opinii Inspektora Nadzoru wykazane w wyniku kontroli btedy mogty wptynac¢ na

prawidtowo$¢ wykonania, moze on odméwi¢ uzycia w robotach materiatoéw, ktore zostaty

poddane kontroli do momentu, kiedy procedury kontroli beda prawidlowe i akceptacji

materialow i1 robdt bedzie przeprowadzona.
Kontrola jakosci bedzie obejmowala :

- stwierdzenie zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacja techniczng i S.T.



- sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére spetniaja:

A- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentow technicznych

B- dokumentacj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z : PN lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie sa objete certyfikacja
okreslong w punkcie 2.1.

Kazda partia wyrobow 1 materiatbw musi posiada¢ dokumenty dostarczone przez
Producenta lub Dystrybutora, ktore z calg pewnoscig potwierdza jej pochodzenie.
Jakkolwiek materiaty czy wyroby, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone,

6.3. Dokumenty budowy

Stanowig: Dziennik budowy, ksigga obmiardw (oznacza zapisy wszystkich dokonywanych
obmiaréw wliczajac w to notatki, obliczenia i szkice niezbedne do okreslenia ilosci tych
robot).

Dokumenty budowy muszg by¢ przechowywane na miejscu budowy i by¢ w kazdym czasie
do wgladu dla Inspektora Nadzoru i przedstawicieli Zamawiajgcego.

7. Jednostka obmiaru

Obmiar robdt okresla faktyczny zakres wykonanych robot zgodnie z dokumetacja
projektowa w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

Przewiduje si¢ nastgpujace jednostki obmiarowe:

- roboty rozbiorkowe —m’

- roboty murowe -m’

- roboty impregnacyjne — m*

8. Odbior

Odbidr robdt nastgpi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z dokumentacjg projektowsa, S.T.
oraz wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i kontrole mialy wynik
pozytywny.

Odbioér czeSciowy- odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢
dokonany w czasie umozliwiajgcym dokonanie korekt 1 poprawek bez hamowania ogolnego
postepu robot. Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru robdt zanikajacych i1 ulegajacych
zakryciu.

Odbior koncowy — odbiorowi koncowemu podlega catos¢ robot. Wyniki ogledzin
przeprowadzonych podczas odbioru przez Komisje Odbiorowa, powinny by¢ ujete w formie

Protokotu, szczegotowo omowione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzor

10



techniczny oraz przez czlonkéw Komisji przeprowadzajacej ogledziny. Jezeli, wymagania
techniczne przy odbiorze koncowym, nie zostatlo spelnione nalezy oceni¢ mozliwos$ci
usuni¢cia wady, jej wptyw na koncowy efekt techniczny, uzytkowy i wizualny 1 w
zalezno$ci od tej oceny okresli¢ konieczne dalsze postgpowanie.

Podstawa platnosci — podstawa ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa wyszczegdlniona w
punkcie 7.1. niniejszej specyfikacji. Postawa ptatnosci dla jednostek obmiarowych bedzie
kwota stanowigca sume¢ wszystkich warto$ci pozycji podanych przez Wykonawce w

przedmiarze rob6t objetych zakresem jednostki obmiarowe;.

9. Przepisy zwigzane

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy ISO, Normy Polskie (PN) i
branzowe (BN), ,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlano-
montazowych” oraz odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo.

Przepisy prawne:

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie BHP podczas
wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkoéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie Dz. U. 2002 nr 75 z
pbézniejszymi zmianami

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy Dz.U. 1997 nr 129 poz. 844

4. Ustawa Prawo Budowlane z 7 lipca 1994 r. / tekst jednolity Dz.U. 2016 poz. 290 z

pozniejszymi zmianami
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4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie

wykonania konstrukcji zelbetowych

1. 1.2. Zakres robot
« wykonanie zelbetowych czapek kominowych

2. Materialy
« Beton konstrukcyjny klasy C16/20,
o gwozdzie

o tarcica szalunkowa

3. Sprzet
wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,
betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciagniki, zuraw
samojezdny

4. Transport
Samochod cigzarowy, dzwig pionowy,

5. Wykonanie robot

Nowe elementy konstrukeji zelbetowej, nalezy wykonywaé ze szczegdlng ostroznos$cia,

zabezpieczeniami i zachowaniem prawidlowej technologii.

Prace kontynuowaé¢ w koordynacji z robotami poszczegdlnych branz.

Zbrojenie uktada¢ wg rozstawow i $rednic oznaczonych w projekcie z zachowaniem normowych

otulin , beton w szalunkach zageszczany.
6. Kontrola jakoSci

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd,
przewigzek, mocowan w trakcie odbioréw czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie
jako$ci materiatdw 1 elementow, zachowanie zalecen technologicznych i1 zgodno$ci z
projektem.

7. Jednostka obmiaru
m3 - dla elementow zelbetowych

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowiazujace normy
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4a. ROBOTY ZBROJARSKIE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Znaczy to, ze projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia i usci§lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robo6t, ktdre sg niezbedne do okreslenia ich standardu i
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkow oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

-przygotowaniem zbrojenia,
-montazem zbrojenia,
-kontrolg jako$ci robdt i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpér, murow,
konstrukcje szkieletowe, plyty, belki, podciagi gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem i obshuga obiektow.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Kierownika Budowy / Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi sg:

1. Stal zbrojeniowa
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Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu, stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023/6: Alll, gat. 34GS oraz stal klasy A0, gatunku St0S

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

-$rednica preta w mm 6:32

-granica plastycznosci R. (min) w MPa 355

-wytrzymato$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490

-wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

-wytrzymatos$¢ obliczeniowa w MPa 295

-wydtuzenie (min) w % 20

-zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu

Prety okragle gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H84023

-§rednica preta w mm 5,5:40

-granica plastycznosci R, (min) w MPa 220

-wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 310

-wydluzenie (min) w % 22

-zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
pekniecia widoczne golym okiem.

Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom nomy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja
by¢ podane:

-nazwa wytworcy

-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215

-numer wytopu lub numer partii

-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;,
-masa partii

-rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu
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pretow (po dwie do kazdej wiagzki) musza znajdowac sie nastgpujace informacje:
-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplnej

2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3.SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spawane oraz posiadac¢
fabryczng gwarancje 1 instrukcj¢ obstugi. Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca i elementy szczegolnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzg¢t ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w
sposob zapewniajacy uniknigcie trwalych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonane roboty zbrojarskie

Przygotowanie zbrojenia

-przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia

powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy i gatunki stali powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

-czyszczenie pretow

prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy,
kurzu 1 blota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opali¢ lampami
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benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.
Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zabltocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody,

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
Nadzoru

-prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, §cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

-cigcie pretow zbrojenia

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ takze cigcia palnikiem acetylowym.

-odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odleglto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing wynosi 10d dla stali AIIIl i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywa¢ odgigcia pretdw o srednicy ponizej lub rownej 12mm. Prety o $rednicy wigkszej niz
12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagiec i zalaman elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagigcia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgi¢cia odgigcia strzemion 1 pretéw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakow 1 odgie¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetzrng strong.
Niedopuszczalne s3 tam peknigcia powstale podczas wyginania.

Montaz zbrojenia

-wymagania ogolne

uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta nalotem
nieluszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie wody stone;j.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
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Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojenia.

-montowanie zbrojenia
prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystrasowymi. Drut wigzatkowy, wyzarowany o $rednicy 1mm, uzywa si¢ do
faczenia pretow o Srednicy do 12m, przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o
srednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretdw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie polega na
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniami

-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie wymiaré6w wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215

-proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998

-proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z r6znych miejsc kregu.

Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;.

Usytuowanie pretow:

-otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie Smm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny

-rozstaw pretow w swietle 10mm

-odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10mm
-dlugo$¢ preta miedzy odgigciami +/- 10mm
-miejscowe wykrzywienie +/- Smm

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cig +/- Imm (wzajemne odleglosci
mierzone w przekroju poprzecznym)

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gldéwnego nie
powinno przekraczaé¢ 3%

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich
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liczby na tym precie.
-rdznica w rozstawie migdzy pretami glownymi nie powinna przekracza¢ +/- 0,5cm

-r6znice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +/- 2cm

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarow3 jest 1 tona. Do obliczana nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozona
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wickszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

-dokumenty i dane

podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacjg projektowg 1 ST

-inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
-zakres robot

zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$laja pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

odbior koncowy

odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robodt zbrojarskich 1 pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ na sprawdzeniu:

-zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa

-zgodnosci z dokumentacja projektows liczby pretow w poszczegolnych przekrojach
-rozstawu strzemion

-prawidtowosci wykonania hakoéw, ztacz i dlugosci zakotwien pretow.

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
cena jednostkowa
-zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji
-oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych

-taczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”

18



-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 niniejszg ST

-wykonanie badan i pomiarow

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasno$s¢ Wykonawcy 1 usunigcie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia
betonu

Poprawki: 1.BI 4/91 poz.27
2. BI1 8/92 po. 38
Zmiany 1. BI4/84 poz.17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie
PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe.
Wymagania techniczne
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do
zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: proba rozciggania. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

sprezone. Projektowania.

Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j
-instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji

-warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych
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5. ROBOTY CIESIELSKIE

1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
ciesielskich

1.1.ZaKkres

Montaz konstrukcji dachu z drewna klejonego klasy GL28c

2.Materialy

-belki z drewna klejonego klasy GL28c zaimpregnowanych do klasy NRO

-taczniki stalowe ocynkowane, §ruby, gwozdzie

-preparaty  impregnacyjne do  impregnacji  ciSnieniowej  zapewniajace]
nierozprzestrzenianie ognia

-wkrety do drewna

3. Sprzet
Dzwig, pita elektryczna, siekierki, mtotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, faty,
pedzle, wciagnik, wiadra

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym , roztadunek reczny, transport reczny lub za pomoca

recznej lub elektrycznej wciagarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robdt

Obrobka elementéw konstrukcji drewnianej dachu, nastgpnie deskowanie w koordynacji  z
demontazami, pracami zabezpieczajacymi, montazem konstrukcji stalowej robotami
zbrojarskimi 1 blacharskimi. W okresie odslonigcia poddaszy nalezy wykona¢  zabezpieczenie

przed deszczem z foli.

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzaniu biezacym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i
ognioodpornych, kontroli jako$ci zastosowanych materiatéw i preparatow. Badania
prawidlowosci ksztaltu i wymiaréw glownych konstrukcji, prawidlowosci oparcia konstrukcji
na podporach i rozstawu elementow sktadowych, badania prawidlowo$ci wykonania zlaczy
miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukeji, sprawdzenie odchytek wymiarowych oraz

odchylen od kierunku poziomego i pionowego.
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7. Jednostka obmiaru
ilos¢ drewna obrobionego wbudowanego w konstrukcje wiezby dachowe;j [m3]

deskowanie , podsufitki oraz obtozenie deskg elewacyjng w [m2]

8. Odbioér
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne’

pkt.1.7

b

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych obowigzujace normy .
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4.b KONSTRUKCJE STALOWE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych zwigzanych z realizacja
przedsigwzigcia.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz elementéw stalowych

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY nalezy zastosowa¢ materialy zgodnie z projektem
1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003 r., Nr 207, poz
2016; z p6zniejszymi zmianami.

-Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2004 r., Nr 92 p6z.881)

-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. Z 2002r., Nr 166, poz 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S 10050:1989 i PN-82/S-10052.

2. Wymagania szczegotowej

» stal konstrukcyjna

stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementow konstrukeji stalowych powinna odpowiadac
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wymaganiom norm wyzej przytoczonych oraz norm PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997,
PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

. wyroby walcowane — ksztattowniki
. dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997 oraz PN-EN 10024:1998

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych
powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

-mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwale ocechowanie

-mie¢ wybite znaki cechowe

-wyroby walcowane — blachy:
. blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-H-92203:1994
. bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325

. blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny
ponadto odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom

-mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwale ocechowanie
-mie¢ wybite znaki cechowe

. faczniki

. sruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996
oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

. sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343
. nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171
. podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008,
PN-  79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039

-materiaty do spawania

materiaty do spawania konstrukeji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

. elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-9430
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. drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 12070:2002

. topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

-sktadowanie materiatow 1 konstruke;ji

elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Laczniki sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3.SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowania nowych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprz¢tu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowych powinien dysponowac
m.in.:

-spawarkami
-palnikami gazowymi

-zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczeg6lnych elementow
konstrukc;ji.

-Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ spawane technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
« Ogo6lne warunki wykonania robot
wykonanie robot powinno by¢ zwigzane z normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementéw drugorz¢dnych zalicza si¢ elementy
nieobcigzone (podktadki, wyrd6wnania, wypeknienia) oraz elementy przeznaczone do
przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikow stuzbowych, ostony trake;ji
elektrycznej, wsporniki kablowe itd.)

« Zakres wykonania robot
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-wymagania ogolne

Wytwoérca powinien zobowigzywac si¢ do znajomosci 1 przestrzegania ustalen zawartych w SST 1
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

-przygotowanie i obrobka blacharska

wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

-gatunku stali

-asortymentu

-wlasnosci

-wymiardw 1 prostoliniowosci

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny polega¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukeji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac pekniec.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet
uzywany do prostowania i gigcia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany 1
sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementow 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementow w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych 1 brzegéw stykdéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S10050,

PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2001

-sktadanie konstrukcji
Spawanie powinno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane s3 w Wytworni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacja projektowa.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowych. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji zgodnie z zaleceniami PN-
89/5-10050.

-probny montaz nowej konstrukcji stalowe;j

Przed wysylaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokonac¢ prébnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukeji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbidr wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.
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-zabezpieczenia antykorozyjne

przewidziana dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

« Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac si¢ z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytwoérey 1 potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w
SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji
Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z
projektem organizacji robot.

-prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
-potozenie osi
-poziomy wysokosci

-potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii
spawania i w ilo$ci przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania 1 srodowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie faczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
thuszczu 1 innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodnosci z dokumentacja projektowg i projektem
spawania.

Spoiny czolowe powinny by¢ pospawane lub wykonane lub wykonane taka technologia,
aby gran byla jednolita i1 gladka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$é¢
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

-dla ztaczy specjalnej jakos$ci — klasa wadliwosci W1
-dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalne;j
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci zlacza R2 wg PN-87/M-697772 (PN-EN
1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775,
PN-EN 970:1999

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie
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z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-897S-10050
1 innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawcg. Badania moga wykonywac
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robot montazowych
zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiogramdéw oraz
protokotow, i1 przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukc;ji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
« Wymagania ogolne

Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
elementoéw konstrukcji juz istniejace;.

Poszczegoblne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak 1 nowych konstrukcji juz
istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegolnych etapdw robodt potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

o Zakres kontroli bada

-materiaty

materialy stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej polegaja kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

-konstrukcja stalowa

wykonanie 1 montaz konstrukcji polega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST

-kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
-kontrola stali
-sprawdzenie elementow stalowych
-sprawdzenie wymiardéw konstrukcji
-sprawdzenie potaczen
-sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych

-sprawdzenie poprawno$ci wykonaniu konstrukcji poprzez wykonanie
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probnego montazu konstrukcji

-kontrola w czasie transportu

roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowq jest:

-tona (t)

-kilogram (kg)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Normy
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104

PN-91/H-93407
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994

Definicje 1 klasa gatunkow stali
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole glowne
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych

Stal. Wyroby. Terminologia
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli
Stal. Polwyroby i1 wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

Stal. Blachy grube. Wymiary.
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PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703

PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materialdéw dodatkowych do spawania.

Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawani 1
napawania stali. Ogdélne wymagania i badania

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych pelzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
Topniki do spawania zuzlowego

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é¢
powierzchni. Wartos$ci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiaréw powierzchni cigtych termicznie (cigcie
tlenem)

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia

Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badanie nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztaczy spawanych

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultra
dzwickowe zlaczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacje wadliwos$ci ztagczy spawanych na
podstawie radiogramow

« Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 . Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r.. Nr 207, poz 2016;
Z pOZniejszymi zmianami)

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2003r., Nr 92, poz 881)

-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Z 2002 r, Nr 166, poz. 1360,
z p6zniejszymi zmianami).
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5. ROBOTY CIESIELSKIE

1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot
ciesielskich

1.1.ZaKres

Montaz jako deskowania plyt wtokno-cementowych gr.12,5mm

2.Materialy

- ptyty wtokno-cementowe gr.12,5mm

- wkrety do plyt

3. Sprzet
Dzwig, pita elektryczna, siekierki, mlotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, faty,
pedzle, weiaggnik, wiadra

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym , roztadunek reczny, transport reczny lub za pomoca

recznej lub elektrycznej weiagarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robdt

Obrobka elementow konstrukcji drewnianej dachu, nastepnie deskowanie w koordynacji  z
demontazami, pracami zabezpieczajagcymi, montazem konstrukcji stalowej robotami zbrojarskimi 1
blacharskimi. W okresie odstonigcia poddaszy nalezy wykonaé zabezpieczenie przed deszczem z

foli.

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzaniu biezacym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i
ognioodpornych, kontroli jako$ci zastosowanych materiatéw i preparatow. Badania
prawidtowosci ksztattu i wymiarow gldwnych konstrukeji, prawidtowosci oparcia konstrukeji
na podporach i rozstawu elementéw sktadowych, badania prawidtowos$ci wykonania ztaczy
miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukceji, sprawdzenie odchytek wymiarowych oraz

odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

7. Jednostka obmiaru
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deskowanie w [m2]

8. Odbioér
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych obowigzujace normy .
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6a.

ROBOTY BLACHARSKIE I DEKARSKIE

1. Przedmiot

Przedmiotem sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt blacharskich

oraz dekarskich

Zakres robot objetych S.T. obejmuje :

docieplenie potaci ptytami dachowymi z welny mineralnej mocowanej mechanicznie
(0,038 W/mk)

pokrycie dachu papa zgrzewalnag podkladowa mocowang mechanicznie i
nawierzchniowg

montaz rynien z blachy tytan-cynk gr.0,7mm

montaz rur spustowych z blachy tytan-cynk gr.0,7mm

wykonanie obrobek blacharskich z blachy aluminiowej gr.lmm w kolorze

wykonanie obrobek blacharskich z blachy aluminiowej gr.2mm w kolorze

wykonanie obrobek blacharskich z blachy tytan-cynk gr.0,7mm patynowane;j

Materialy

» papa termozgrzewalna podktadowa gr.4mm na wtokninie szklanej mocowana mechanicznie

e papa termozgrzewalna gr. 5.2mm nawierzchniowa modyfikowana SBS na widkninie

poliestrowo-szklanej.
o welna mineralna 0,038 W/m*K w ptytach dachowych

o Rynny i rury spustowe z blachy tytan-cynk gr.0,7mm

o blacha aluminiowa gr. 1 i 2mm lakierowana

3. Sprzet

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy,wiertarki, gietarka do blachy,

miotek, poziomice, piony, laty, drabiny, rusztowania, dZzwig samochodowy

4. Transport

Samochodowy 1 reczny

5.Wykonanie roboét

Wszelkie prace wykonac zgodnie ze sztuka budowlang

6. Kontrola jakoSci
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Polega na sprawdzeniu szczelno$ci pokrycia, prawidlowosci wykonania elementow,

poziomow 1 pionow, estetyki wykonania, prawidlowosci spadkéw rynien

7. Jednostka obmiaru

m?2 -pokrycia dachowego, obrobki blacharskiej,

m- rynien i rur spustowych

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacja projektowa
9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych.
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7. ROBOTY TYNKARSKIE I MALARSKIE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru rob6t tynkarskich oraz

malarskich wewnetrznych.

Zakres

wykonanie tynkéw cem-wap. kat.IIl wewnetrznych
wykonanie gladzi z gotowych mieszanek cementowo-wapiennych
Wykonanie lamperii zmywalnej z farby akrylowe;j

malowanie wewnatrz pomieszczen farbg lateksowa

2. Materialy
Zaprawy zwykle z zastosowaniem wapna suchogaszonego do wykonywania tynkow
przygotowywane na placu budowy,
suche mieszanki tynkarskie cementowo-wapienne przygotowywane fabrycznie,
Farba lateksowa wewnetrzna zmywalna plamoodporna na $ciany
Farba lateksowa wewng¢trzna na sufity
Katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw $cian wewnetrznych .
papier Scierny,tasmy ochronne i folie .
3. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,laty, taczki, mieszadta do tynkow

1 farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby prawidlowo

oceni¢ podtoze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robodt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu

surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
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1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowanej,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé

tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju 1 wytrzymatosci
podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wpltywy
mechaniczne 1 chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadac
wymaganiom wlasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkéw dwu- i
tr6] warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na narzut i gladz,
powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajacg (nie dotyczy
to gtadzi tynkow wypalanych)

Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podlozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie roboét tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.
Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentéw. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubos$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture ksztattowac na

$wiezo natozonym materiale poprzez zatarcie paca plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru 1 faktury na catej powierzchni,

mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuklych zastosowac katowniki aluminiowe .

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegaé¢ przy wykonywaniu robot malarskich :

Przed przystapieniem do robot malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatnigte z resztek
materiatow, sprzetu itp. Wykonane elementy, takie jak podtogi, urzadzenia
wodociggowe itp. powinny by¢ ostoniete przed zachlapaniem farbami.
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Malowanie $cian mozna wykona¢ po wykonaniu nastepujacych robot:
wyschnigciu podtoza i miejsc malowanych osadzeniu i dopasowaniu stolarki
ukonczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych i elektrycznych wykonaniu posadzek z
tworzyw mineralnych doktadnym sprzatnigciu pomieszczen jednak przed

wykonaniem:
posadzek z tworzyw sztucznych oraz osadzeniem osprzetu elektronicznego

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych robot z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakos$ci materialow, protokotéw odbiorow cze$ciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiarow.

Badanie przyczepno$ci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych

Badania grubos$ci tynku poprzez wycigcie pigciu otworow o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.

sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewnetrznego

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki 1 jako$ci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkdw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbiér
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7a. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robot

dociepleniowych oraz malarskich wypraw elewacyjnych .

1.1. Zakres
docieplenie $cian zewnetrznych budynku

2. Materialy

plyty styropianowe powyzej terenu frezowane EPS 70-031 wg normy PN-B-20132:2005
grubosci 20cm
ponizej terenu plyty ze styropianu ekstrudowanego gr.16cm
zaprawa klejowo-szpachlowa dostarczana w postaci suchej mieszanki —
przyczepno$¢ do betonu w stanie pow-suchym > 0,3MPa [MPa]
przyczepno$¢ do styropianu w stanie pow-suchym > 0,1MPa [MPa]
siatka zbrojaca (tkanina szklana) — gramatura 165 £5 [g/m?]
wyprawa zewnetrzna z elastycznych ptytek klejonych na cokole budynku oraz $cian $mietnika
Wyprawa tynkarska cienkowarstwowa silikatowa w kolorze
srodki gruntujace wg przyjetego systemu
taczniki mechaniczne — dlugosci 250mm ( kotwienie w $cianie 10cm) o $rednicy 10mm,

rodzaj trzpienia metalowy

wyprawy tynkarskie z podktadem przygotowywane fabrycznie z zastosowaniem dodatkowego
zabezpieczenia mikrobiologicznego polegajacym na dodaniu :

a) srodkdw zapewniajacych ochrong elewacji przed dzialaniem alg, grzybow. Ich dziatanie
polega na okresowym, w przypadku kontaktu powierzchni elewacji z mikroorganizmami,
uwalnianiu odpowiednich $§rodkéw chemicznych o charakterze mikrobostatycznym i
mikrobdjczym.

b)srodkow antyelektrostatycznych, ich dziatanie polega na dodatkowym sieciowaniu wolnych
koncoéwek tancuchow polimeréw. Powstaje gtadka i twarda powierzchnia o podwyzszonych
wlasnosciach antystatycznych skutecznie chronigca powierzchnie¢ elewacji przed
osadzaniem si¢ kurzu, ktory stanowi $wietne Srodowisko wzrostu 1 rozwoju
mikroorganizmow. Stosowanie tej formuly utatwia mycie i konserwacj¢ elewac;ji.

papier $cierny,tasmy ochronne i folie

3. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do tynkow i

farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pgdzle , rusztowania.
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4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkdéw:
Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby prawidlowo

oceni¢ podtoze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowanej,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci
podioza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wptywy
mechaniczne 1 chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadac
wymaganiom wlasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkow dwu- 1
troj] warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na narzut i1 gladz,
powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy
to gtadzi tynkow wypalanych)

Tynk powinien by¢ na calej powierzchni §cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegad
na catej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C 1 pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zaslanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia rob6t tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.
Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentéw. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali

nierdzewnej na grubo$ci najwiekszych ziaren kruszywa. Fakturg ksztalttowac na
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swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru 1 faktury na catej powierzchni,
mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatke z widkna szklanego Na $cianach zewnetrznych do wysoko$ci 200cm nalezy

dodatkowo przyklei¢ siatke z widkna szklanego.

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robot z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatdéw, protokoldw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
Badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pieciu otwordow o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7a. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robot

dociepleniowych oraz malarskich wypraw elewacyjnych .

1.1. Zakres
docieplenie $cian zewnetrznych budynku

2. Materialy

e plyty fasadowe z welny mineralnej gr.10cm -do bezspoinowych ocieplen (0,035 W/mk)
o zaprawa klejowo-szpachlowa dostarczana w postaci suchej mieszanki —
o przyczepnos¢ do betonu w stanie pow-suchym > 0,3MPa [MPa]
przyczepno$¢ do ptyty w stanie pow-suchym > 0,1MPa [MPa]
siatka zbrojaca (tkanina szklana) — gramatura 165 +5 [g/m?]
srodki gruntujace wg przyjetego systemu
o laczniki mechaniczne —o dhugosci -grubos¢ plyty izolacyjnej +100 mm na kotwienie o
srednicy 10mm, rodzaj trzpienia metalowy
o wyprawy tynkarskie silikatowe 2z podkltadem przygotowywane fabrycznie z
zastosowaniem dodatkowego zabezpieczenia mikrobiologicznego polegajacym na
dodaniu :
= $rodkéw zapewniajacych ochrone¢ elewacji przed dziataniem alg, grzybow. Ich
dziatanie polega na okresowym, w przypadku kontaktu powierzchni elewacji z
mikroorganizmami, uwalnianiu odpowiednich $§rodkéw chemicznych o charakterze
mikrobostatycznym i mikrobdjczym.
= S$rodkow antyelektrostatycznych, ich dziatanie polega na dodatkowym sieciowaniu
wolnych koncowek tancuchow polimeréw. Powstaje gltadka 1 twarda powierzchnia
o podwyzszonych  wlasnosciach antystatycznych  skutecznie  chronigca
powierzchni¢ elewacji przed osadzaniem si¢ kurzu, ktory stanowi $wietne
srodowisko wzrostu i rozwoju mikroorganizmow. Stosowanie tej formuty utatwia
mycie 1 konserwacje elewacji. papier $cierny,tasmy ochronne i folie
e plyty z welny mineralnej z welonem z wlokna szklanego do izolacji termicznej fasad
wentylowanych (0,033 W/mk)
o o grubo$ciach 15,10 cm
o laczniki mechaniczne —o dlugosci réwnej grubos¢ ptyty izolacyjnej +100 mm na
kotwienie o $rednicy 10mm, rodzaj trzpienia metalowy
e plyty z pianki (0,022 W/mKk) klejone do podtoza na klej montazowy w formie pianki

3. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,laty, taczki, mieszadta do tynkow i

farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pgdzle , rusztowania.
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4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkdéw:
Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby prawidlowo

oceni¢ podtoze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowanej,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci
podioza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wptywy
mechaniczne 1 chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadac
wymaganiom wlasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkow dwu- 1
troj] warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na narzut i1 gladz,
powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy
to gtadzi tynkow wypalanych)

Tynk powinien by¢ na calej powierzchni §cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegad
na catej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C 1 pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zaslanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia rob6t tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.
Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentéw. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali

nierdzewnej na grubo$ci najwiekszych ziaren kruszywa. Fakturg ksztalttowac na
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swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru 1 faktury na catej powierzchni,
mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatke z widkna szklanego Na $cianach zewnetrznych do wysoko$ci 200cm nalezy

dodatkowo przyklei¢ siatke z widkna szklanego.

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robot z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatdéw, protokoldw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
Badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pieciu otwordow o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7.d PLYTY ELEWACYJNE KOMPOZYTOWE ALUMINIOWE

2. PRZEDMIOT

Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru okladziny z plyty
elewacyjnej kompozytowej aluminium+przekladkat+aluminium w systemie NRO z
konstrukcjg aluminiowg systemowa

3. MATERIALY

- ptyty elewacyjne kompozytowe aluminium-+przektadka+aluminium w systemie NRO
mocowane na nity w kolorze. Blacha min.0,5mm-+przektadka min. 3mm-+blacha min.

0,5mm

-plyty formowane w kasetony

- konstrukcja aluminiowa systemowa

4. SPRZET

- mocowane w sposob mechaniczny- do aluminiowej konstrukcji

5. TRANSPORT

-Zaleca si¢ przechowywanie ptyt na ptaskim podtozu w pomieszczeniu bezpiecznym,
suchym i chronionym przed mrozem.
-Nalezy je przechowywac¢ na plaskich paletach utozonych na rownym podtozu. Zaleca si¢
podktadanie folii polietylenowej pod material.
-Nie stawia¢ wigcej niz dwoch palet jedna na drugie;.
-Poszczegblnych ptyt nie nalezy wycigga¢ lub wypychac ze sterty. Nalezy je z niej
podnosic.
-Pomigdzy pltytami powinno si¢ umiesci¢ piankg ochronng w celu zabezpieczenia warstwy
wierzchnie;.

6. WYKONANIE ROBOT

Panele mocowane na nity w kolorze ptyty do ramy konstrukcji aluminiowe;j .
Uzupetnienie brakujacych elementow welny mineralnej, brakujacych konstrukeji
aluminiowych , wprowadzenie izolacji bitumicznej na polgczeniu $ciany z dachem,

7. KONTROLA JAKOSCI
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacjg opisowa i1 rysunkowa wedtug protokotow badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatow, protokotéw odbioréw cze$ciowych podioza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i

pomiarow.

8. JEDNOSTKA OBMIAROWA

m2
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9. ODBIOR
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtozona nast¢pujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialow w postaci zaswiadczen o jakoS$ci

wystawionych przez producenta.
10. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7e. PLYTY ELEWACYJNE WEOKNO-CEMENTOWE BARWIONE W MASIE

PRZEDMIOT

1. Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru oktadziny z plyty
elewacyjnej wtokno-cementowej gr.8mm z konstrukcjg aluminiowg systemowa
2. MATERIALY
- ptyty elewacyjne kompozytowe widkno-cementowe gr.8mm barwione w masie formowane w
kasetony klejone do konstrukcji systemowe;j
-konstrukcja aluminiowa systemowa
3. SPRZET
- mocowane w sposob mechaniczny do aluminiowej konstrukcji
4. TRANSPORT
-Zaleca si¢ przechowywanie plyt na ptaskim podtozu w pomieszczeniu bezpiecznym,
suchym 1 chronionym przed mrozem.
-Nalezy je przechowywac¢ na ptaskich paletach utozonych na réwnym podtozu. Zaleca si¢
podktadanie folii polietylenowej pod materiat.
-Nie stawia¢ wiecej niz dwoch palet jedna na drugie;.
-Poszczegdlnych ptyt nie nalezy wycigga¢ lub wypychac ze sterty. Nalezy je z niej
podnosic.
-Pomiedzy plytami powinno si¢ umiescic¢ pianke ochronng w celu zabezpieczenia warstwy
wierzchnie;j.

5. WYKONANIE ROBOT

Panele mocowane na nity w kolorze ptyty do ramy konstrukcji aluminiowe;j .
Uzupetnienie brakujacych elementdw welny mineralnej, brakujacych konstrukeji
aluminiowych , wprowadzenie izolacji bitumicznej na polgczeniu $ciany z dachem,

6. KONTROLA JAKOSCI
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie

wykonanych robot z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatow, protokoldw odbiorow czgsciowych podloza i

podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i

pomiarow.
7. JEDNOSTKA OBMIAROWA m2
8. ODBIOR

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
zgodnosci z projektem, wystgpowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przediozona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialbw w postaci za§wiadczen o jakos$ci

wystawionych przez producenta.
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13. STOLARKA OKIENNA +FASADA SZKLANA

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania

dotyczace wykonania i odbioru stolarki okiennej oraz fasady szklane;j

Zakres robot objetych SST
obejmuje ciepty montaz stolarki okiennej z fasadg szklang wg zestawienia stolarki

2.Materialy

o Okna wg zestawienia stolarki

« Konsole do cieptego montazu stolarki z regulatorami wysokosci 1 kotwami mocujacymi
« pianka poliuretanowa i tasmy izolacyjne

o parapety wewngtrzne z konglomeratu gr.3cm

o parapety zewnetrzne w kolorze stolarki z blachy aluminiowej gr.1mm lakierowane;j

3.SPRZET
drabiny, rusztowanie przeno$ne kliny,mtotki,wiertarka

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem cigzarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

Nalezy zastosowac cieply system montazu stolarki

Nalezy wbudowywac stolarke okienng kompletnie wykonczong, oszklong i wyposazong w
okucia

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm- wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma

Uszczelnienie pomigdzy o$ciezem a wbudowang stolarka. Osadzone w $cianach okna musza
by¢ tak uszczelnione pomiedzy o$ciezem a o$cieznicg, aby nie nastepowato przewiewanie 1
przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j

Powstate szczeliny powinny by¢ wypetnione elastycznym materiatem uszczelniajgcym, o ile w
opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia

Elementy stolarki sktadajace si¢ z wiekszej liczby elementoéw powinny by¢ na stykach
elementdw montowane przy pomocy facznikdw systemowych

Wszystkie elementy stolarki okiennej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w o$ciezu piankg PU

Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementéw stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosSci robét
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych rob6t z dokumentacja opisows i rysunkowa.

Stolarka okienna powinna uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajacg przydatno$¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:

certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostala zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz stosownych przepisow

deklaracje zgodnoSci z wlasciwa norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyréb nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

certyfikatow, zgodnosci z wlasciwa norma lub innymi przepisami szczegélowymi dla
stolarki antywlamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta

wydany przez ITB.

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni okien

m -parapetu
8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastg¢pujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materiatow w postaci za§wiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

Podstawa platnoSci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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14. STOLARKA DRZWIOWA

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specytikacji Technicznej s wymagania

dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j

Zakres robot objetych SST

Obejmuje cieply montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej wg zestawienia stolarki
2.Materialy

stolarka wg zestawienia
Konsole do cieptego montazu stolarki z regulatorami wysokos$ci 1 kotwami mocujgcymi
pianka poliuretanowa i taSmy uszczelniajace

kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki

3.SPRZET

drabiny,rusztowanie przenosne kliny,mtotki,wiertarka
4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

Nalezy zastosowa¢ cieply system montazu stolarki zewnetrznej

Nalezy wbudowywac stolarke kompletnie wykonczona, oszklong i wyposazong w okucia

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm- wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma

Uszczelnienie pomigdzy o$ciezem a wbudowang stolarkg. Osadzone w $cianach  drzwi musza
by¢ tak uszczelnione pomiedzy osciezem a oscieznicg, aby nie nastgpowato przewiewanie i
przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j

Powstate szczeliny powinny by¢ wypetione elastycznym materialem uszczelniajgcym, o ile w
opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia

Elementy stolarki sktadajace si¢ z wigkszej liczby elementow powinny by¢ na stykach
elementow montowane przy pomocy tacznikdw systemowych

Wszystkie elementy stolarki drzwiowej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w o$ciezu pianka PU

Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementdéw stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez

poréwnanie wykonanych robdt z dokumentacjg opisowa i rysunkowa.
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Stolarka drzwiowa powinna uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnos$¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:
certyfikatu na znak bezpieczenstwa, za§wiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow
deklaracje zgodnosci z wlasciwg norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyrob nie jest
objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

certyfikatow, zgodnos$ci z wtasciwa norma lub innymi przepisami szczegdétowymi dla stolarki
antywlamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta

wydany przez ITB.

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni drzwi

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedhuzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialow w postaci zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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15. SLUSARKA

1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot slusarskich

1.2. Zakres
Zakres robot objetych S.T. Obejmuje:

Montaz daszka z ptyty szklanej klejonej z dwdch szyb hartowanych o grubosci 6 mm kazda,

podwieszonych na systemowych wieszakach. Wysunigcie 150 cm od $ciany.

2. Materialy
materialy j/w

kotwy wklejane

3. Sprzet
miotek, poziomica, wiertarka,

4. Transport
Samochodowy 1 reczny

5.Wykonanie roboét

zgodnie ze sztuka budowlang Wszystkie elementy stalowe ocynkowane ogniowo i malowane

proszkowo

6. Kontrola jakoSci
Polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania elementéw, poziomoéw 1 pionow, estetyki

wykonania
7. Jednostka obmiaru

2

m~ powierzchni

szt.

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i

kontroli z dokumentacja projektowa

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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