OPIS SPRZETU KWATERUNKOWEGO

Szczegobtowy opis sprzetu, ktory nalezy zakupié i wyposazyé nim kontenery mieszkalne:

1. Szafa na odziez — metalowa WP2-34 (1500 sztuk):
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— szafke nalezy wykona¢ wedtug przedstawionego przyktadowego zdjecia i opisu,

— minimalne wymiary okreslono na rysunku

— szafa dwusegmentowa, w kazdym segmencie 1 potka,

— korpusy szafy wykona¢ nalezy z atestowanej blachy stalowej gr. minimum 0,8 mm, wieniec dolny
z blachy o grubosci minimum 1 mm,

— szafa powinna by¢ wyposazona w plastikowe drazki, wieszaki ubraniowe, haczyki na recznik oraz
lusterka,

— drzwi szafy powinny posiada¢ otwory wentylacyjne,

— drzwi szafy ryglowane trojpunktowo, zamykane zamkiem z 2 kluczykami,

— do kazdego zestawu szaf metalowych na odziez WP 2-34 nalezy dostarczy¢ z
dostawa 2 klucze serwisowe tzw. klucze matki, ktére w razie zagubienia kluczy
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podstawowych otworza zamki w szafach. Klucze maja by¢é dostarczone w
momencie dostawy i przekazane za podpisem.
— szafa ma by¢ oznakowana WP 2-34-24 oraz kod kreskowy umieszczone z prawej strony z boku

2. Wieszak wielokotkowy stojacy — metalowy (780 sztuk):
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- elementy stelaza malowane w kolorze szarym potmat RAL 7035
- wieszak ma posiada¢ oznakowanie WP 2-22-24 oraz kod kreskowy

3. Kosz na Smieci — metalowy WP 1-40 (870 sztuk):

— kosz wykonac¢ zgodnie ze zdjeciem i opisem,
— wymiary kosza:
. wys. 400 - 445 mm,
e pojemnos¢ 12 - 151,
e @250 -300 mm,
— kosz - okragly pojemnik z blachy stalowej — chromowany,
— pokrywa otwierana na antyposlizgowy pedat,
— wyposazony w wewnetrzne wiaderko z plastiku lub metalu,
— podstawa kosza musi posiada¢ na spodzie powtoke z PCV zabezpieczajgcg przed rysowaniem
podtdg,
— z tylu nalezy zamontowa¢ metalowg rgczke utatwiajgca przenoszenie kosza,
— kosz ma posiada¢ oznakowanie WP 1-40-24 umieszczone na spodzie,
— kosz nalezy zabezpieczy¢ tekturg falistg i folig;
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4. Stét kasynowy, klubowy, swietlicowy na metalowej podstawie WP 2-19 (780 sztuk):

760

stét wykonaé zgodnie z rysunkiem i opisem,

blat stotu 0 wymiarach nie mniejszych: 800 mm x 800 mm,

wysokos$¢ stotu nie mniejsza niz: 760 mm,

blat stotu wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 25 mm,

blat laminowa¢ obrzezem PCV o gr. 2 mm o kolorystyce zgodnie z zastosowang ptyta,

wykonac¢ potke pod blatem stotu,

podstawa stotu ma by¢ wykonana z profili stalowych kwadratowych 25 x 25 mm o gr. $cianki 2 mm,
natomiast fgczenia z profili stalowych kwadratowych 20 x 20 mm o gr. $cianki 2 mm,

nogi stotu nalezy zakohczy¢ stopkami PCV w kolorze czarnym,

podstawa ma by¢é pomalowana farbg proszkowg w kolorze czarnym RAL 9005 (potysk),

taczenia elementéw metalowych nalezy spawac na catym obwodzie,

stét ma posiada¢ oznakowanie WP 2-19-24 oraz kod kreskowy umieszczony pod spodem
na srodku,

stot nalezy zabezpieczy¢ tekturg falistg i folig;

. £6zko koszarowe — uniwersalne (1500 sztuk):
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— 16zko sktada sie z ramy wykonanej z katownika o przekroju 35x35 mm oraz dwoch sktadanych
szczytach t6zka

— to6zko posiada mozliwo$¢ pietrowania

— na szczycie uchwyt na tabliczke informacyjng

— stelaz malowany w kolorze szary pétmat RAL 7035

— wramie katownika znajduje sie siatka sktadajgca sie z nastepujgcych elementow:

Sprezyna naciggowa — 18 szt.

Haczyk V L-98 fi 3 mm — 126 szt.

Haczyk C L-60 fi 3 mm - 54 szt.

Haczyk C L-48 fi 3mm — 14 szt.

Podktadka fi 10,5 — 70 szt.

— Sprezyna wykonana z drutu stalowego klasy B fi 3mm wedtug normy DIN 17223 (PN 71/M 80057)
hartowana o 27 zwojach, $rednicy fi 19mm i dtugosci 116 mm, a haczyki wykonane z drutu
stalowego fi 3mm.

— Wszystkie elementy siatki wktadu ocynkowane w kolorze biatym-potysk

e dtugos¢ nie mniejsza niz 100 mm

e szerokosc¢ nie mniejsza niz 800 mm,

e  wysokos$¢ nie mniejsza niz 910 mm,

— tézko ma posiadac¢ oznakowanie WP 2-27-24 oraz kod kreskowy umieszczone z boku na ramie,

— tozka nalezy dostarczy¢ na paletach po 10 szt.

6. Taboret koszarowy WP2-30 (1500 sztuk):
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- wymiar: wysokos¢ 440mm, szerokos$¢ rozstawu nég i siedziska 350 mm,

- materiat wykonany jest z rury fi18 x 1,25 oraz sklejki drewnianej- 8 mm,

- nogi stelaza spawane elektrycznie na catym obwodzie przylegania,

- od spodu nogi zabezpieczone naktadkami z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym,
- elementy stelaza malowane proszkowo w kolorze czarnym,

- naroza siedziska zaokrgglona o promieniu r= 50 mm,

- siedzisko ze stelazem tgczone za pomocg 16 nitdw metalowych z tbami ptaskimi.

Uwaga:

e Znakowanie
W zwigzku z konieczno$cig spetnienia wymagah norm wypracowanych w ramach porozumienia NATO

- normy STANAG 2494, STANAG 2495, STANAG 4329, NO-02-A080-2008, WYKONAWCA
zobowigzany jest do oznakowania kodem kreskowym wyrobéw bedgcych przedmiotem umowy oraz ich
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opakowan. Kod kreskowy powinien zawiera¢ informacje zgodnie z § 4 ust. 1 Zatgcznika do Decyzji Nr
3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej

- Dz. Urz. MON z dnia 7 stycznia 2014 r. poz.11. Kod kreskowy umieszczony na kazdym opakowaniu
jednostkowym wyrobu, powinien mie¢ wymiary zgodne z globalnym miedzynarodowym
i miedzybranzowym systemem GS1 (ang. Global System One). Specyfikacja generalna GS1 oraz

dokumenty pomocnicze dla dostawcy dostepne sg na stronach internetowych www.gs1.org.

e Kartawyrobu
Wykonawca przedmiotu zaméwienia dostarczy Zamawiajagcemu, na noé$niku CD-DVD

w wersji elektronicznej (format MS Excel), karty wyrobu wszystkich dostarczanych przedmiotow
zamoéwienia. Wzér karty wyrobu okres$la zatgcznik nr 6 do Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 3 stycznia 2014 roku. W przypadku, gdy Wykonawca nie jest producentem danego wyrobu,
obowigzek pozyskania niezbednych danych do wypetnienia karty wyrobu spoczywa na Wykonawcy. W

zwigzku z koniecznoscig spetnienia wymagan norm.
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