DROGPROJEKT D.07.02.01. Oznakowanie pionowe

D.07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego w ramach projektu projektu ,,Rozbudowa ulicy
Wilhelma Macha w Debicy km 0+000,00 0+906,79”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (STWiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania pionowego, w postaci:
— znakdéw ostrzegawczych,
— znakow zakazu i1 nakazu,
— znakdéw informacyjnych i znakéw uzupetniajgcych.

1.4. OkresSlenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy drogowy — sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzia, na ktorej w sposob trwaly umieszczone jest lico
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo lub aluminiowej zabezpieczona przed
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jakos¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Lico znaku — przednia cz¢$¢ znaku, stuzgca do podania tre$ci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane  (folig odblaskowa lub nicodblaskowa). W przypadkach szczegodlnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu
o0 odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku — kazdy rodzaj konstrukcji np. shup (stupy), wysiegnik, wspornik, kratownice,
bramownice itp., gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i zamontowane
na niej znaki lub tablice.

1.4.6. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od daty
produkcji.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Producent znakow drogowych powinien posiadac¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczna, certyfikat zgodnoSci
nadany przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany B i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnoscei,
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198, poz. 2041).
Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy
konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnos$ci z odpowiednimi normami.
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W zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach, podano szczegotowe informacje odnosnie wymagan dla znakow pionowych.

2.2. Tarcze znakow

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica z tarcza znaku, a takze sposob wykonczenia znaku,
muszg wykazywac pelng odpornos$¢ na dziatanie Swiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystgpujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczng) — przez caly czas trwatosci
znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

Trwalo$¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynosi¢ dla znakow z folig typu 1 — 7 lat, z folig typu 2 - 10 lat, z folig pryzmatyczng — 12 lat.

Tarcze znakéw wykonane bedg z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,25 mm, a tarcze tablic o powierzchni >
1,2 m2 z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,50 mm zabezpieczonych antykorozyjnie metoda zanurzeniowsg
(ogniowg), ktore poddane zostang obrobce chemicznej w celu pokrycia ich antykorozyjnymi powtokami
konwersyjnymi chromianowymi, anodowymi lub im podobnymi, spelniajagcymi wymagania badan na odpornos¢ w
komorze solnej i badan na odporno$¢ w warunkach przysSpieszonego starzenia. Grubo$¢ powtoki antykorozyjnej
zgodna z normg PN-EN ISO 1461 i nie moze by¢ mniejsza niz 28 um.

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gltadka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgieé, lokalnych
wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatldowanie itp.) nie moze
wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwickszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty
tarczy) byta poddana, musza by¢ usunicte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych moga by¢ wykonane z modutowych ksztattownikow aluminiowych lub
odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza si¢ stosowanie modutowych ksztaltownikéw z
tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty techniczne;j.
Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wigksze od 0,8 mm.

2.3. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i PN-EN 12899-
1 a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z ocynkowanych rur wzglednie innych ksztattownikow, zaakceptowanych
przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze dla znakow zostang wykonane w zalezno$ci od ich wymiaréw liniowych. Wedlug tego
kryterium bgdg one wykonywane w postaci stupkéow, stupdw o przekroju zamknigtym,. Konstrukcje wsporcze moga
posiadac jedng, dwie lub trzy podpory w zaleznosci od szerokosci znaku.

Przyjmuje si¢, ze znaki w przedziatach:

- L < 1,4 m posiadajg jedng podpore

- 1,4 m <L < 3,6 m posiadajg dwie podpory

- L > 3,6 m posiadaja trzy podpory
Materialy zastosowane na konstrukcje wsporcze powinny spelnia¢ wymagania norm: PN-H-74200, PN-EN 573-
3:1988, pozostale elementy ; marki i taczniki wg normy PN-H-84020 oraz PN-E-04500 lub PN-H-04684.

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowych muszg mieé¢ barweg szarg neutralng, z tym ze dopuszcza si¢
barwe naturalng pokry¢ cynkowych.

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci
znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementow
mocujacych oraz trwalos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku shupkéow znakow pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementdéw, stuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektow lub konstrukcji -
gwarancja moze byé wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakow drogowych
bramowych i wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporcze;j.

2.4. Shupki do znakow

Stupki do znakéw powinny by¢ wykonane z rur odpowiadajacych wymaganiom PN-H-74200, PN-H-74220
lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace
si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi
rury.
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Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:
- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamowionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z
dopuszczalng odchylka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07, lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Nalezy tak dobra¢ $rednice rur na wykonanie shupkéw, aby byty zdolne do utrzymania tarcz znakow

spelniajacych wymagania podane w tabeli 1 oraz wymogi bezpieczenstwa.

Dopuszcza sig stosowanie profili otwartych na stupki, posiadajacych aprobatg techniczng IBDiM.

2.5. Materialy stosowane do fundamentéow znakéw

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych i stupkéow znakow mogg by¢ wykonane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z beton wykonywanego ,,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Posadowienie fundamentow powinno by¢ wykonane na glebokos$ci ponizej przemarzania gruntu. Gorna
powierzchnia fundamentow konstrukcji wsporczych powinna by¢ posadowiona 3-5 cm powyzej poziomu terenu lub
pobocza utwardzonego.

2.6. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementdéw konstrukcji
wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gladkie, bez pgknigé, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakow drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm migdzy podiozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparek kotowych, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m’,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotoéw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,,na mokro”,
— $rodkoéw transportowych do przewozu materialow,
— przewoznych zbiornikéw na wodeg,
— sprzgtu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatlow do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny by¢ przewozone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na
srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzgtu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywaé
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajgcy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

Montaz oznakowania na drodze odbedzie si¢ zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami
bezpieczenstwa i organizacji ruchu, pod nadzorem osob posiadajacych odpowiednie uprawnienia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robdt
Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
- zapozna¢ si¢ z planem urzadzen i instalacji podziemnych,
— lokalizacje¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni,
— wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i
odbioru robot istniata mozliwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja 1 wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykonanie oznakowania

Wykonanie oznakowania bedzie zgodne z Dokumentacja Projektows.
Wysokos$¢ umieszczenia znakow, mierzona od poziomu pobocza lub chodnika do dolnej krawedzi znaku ustala si¢ na:
- 2,20 m przy wystepujacym ruchu pieszym,
- 2,00 m w pozostatych przypadkach.

Przy wystepujacym ruchu pieszym, konstrukcja wsporcza nie moze ograniczy¢ przekroju chodnika lub pobocza.
W takim przypadku nalezy przewidzie¢ zastosowanie konstrukcji wysiggnikowej.

5.4. Lokalizacja znakow w miejscach o szczeg6lnym zagrozeniu dla brd

Konstrukcje wsporcze oznakowania zlokalizowanego w miejscach szczegélnie niebezpiecznych, jak: zewnetrzne
strony tukow, wloty drog itp., beda odpowiadaé wymaganiom bezpieczenstwa biernego zgodnie z normg PN-EN
12767.

5.5. Lokalizacja znakoéw w przekroju poprzecznym

1. Na odcinkach drég z poboczami pionowg krawedz znaku (wewngtrzng w stosunku do drogi) nalezy odsunaé
na zewnatrz krawedzi korony drogi na odlegto$§¢ minimum 0,5 m. W razie potrzeby nalezy usunaé galezie.
2. Na odcinkach drég z chodnikami lub przy braku widocznosci znaku (np. drzewa zastaniajace znak) dopuszcza
si¢ odlegtos¢ pionowa krawedzi znaku od krawedzi pasa ruchu minimum 0,5 m.

5.6. Widocznos$¢ znaku

Przy lokalizowaniu znaku Wykonawca zobowigzany jest:
1) w rejonie skrzyzowan sprawdzi¢, czy lokalizacja nie powoduje ograniczenia widoczno$ci na wlotach gtéwnych i
podporzadkowanych,
2) dokona¢ wycigcia gatezi, jesli powodujg one zastonigcie znaku.

5.7. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiggniki, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
pionowa.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,
— odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz = 2 cm,
— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego lub pobocza, nie wigcej niz + 5 cm, przy
zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z zalgcznikiem nr 1 rozporzadzenia Ministra
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Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakdéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr

— 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218) — ,,Szczegbtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i
warunki ich umieszczania na drogach.

5.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub
obrot. Materiat i sposob wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiac, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukeji przez caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca si¢ stosowanie
elementéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajgcej ich rozlaczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywac pelng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych
warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentdéw lub elementow tarczy nie moze si¢ od niej odlgczaé w
sposob powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.8. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy petng czytelnos¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie
moga powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:

a) nazwg, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
b) datg produkeii,
¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesigc i rok wymaganego
przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty, deklaracje zgodnosci , ew. badania materialdow wykonane przez producentow itp.)

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow ( powierzchnie, wymiary).
Czestotliwos¢ badan i1 ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardéw wyrobow dostarczonych przez producentow

Lp. Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw badaf

1 Sprawdzenie od 5 do 10 badan z | Powierzchnig zbada¢ nieuzbrojonym
powierzchni wybranych losowo | okiem. Do ew. sprawdzenia glebokosci wad

elementéw w kazdej | uzy¢ dostgpnych narzedzi (np. liniatow z Wyniki badan powinny by¢

dostarczonej partii | czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. | zgodne z wymaganiami

wyrobow liczacej do | Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami | punktu 2
2 Sprawdzenie 1000 elementow pomiarowymi lub sprawdzianami (np.
wymiarow liniatami, przymiarami itp.)
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W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wilasciwosei
dostarczonych wyroboéw i materiatdw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:
— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

— prawidtowo$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,

— poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki i konstrukcje wsporcze,

— poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukceji wsporczych.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukcji wsporczych:

— przed ogledzinami, spoin¢ i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajagcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

— ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiardéw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatoSci zmgczeniowe]j spoin,
zgodnie z PN-M-06515,

— zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okre§lone w punkcie 5.7, powinny by¢ naprawione powtdrnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi s3:
a) szt. (sztuka), dla stupka, tarczy znaku, konstrukcji wsporczych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan jakoSciowych okreslonych w punktach 21 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie miejsca robot,

- opracowanie, uzgodnienie i dostarczenie wymaganych projektow okreslonych w pkt. 5,
130



DROGPROJEKT

D.07.02.01. Oznakowanie pionowe

- wyznaczenie lokalizacji,
- wykonanie wykopow,

- przygotowanie i dostarczenie mieszanki betonowej,

- wykonanie fundamentéw wraz z pielggnacja betonu i izolacja,

- wykonanie, dostarczenie, ustawienie elementow oznakowania pionowego zgodnie z Dokumentacjg Projektows i ST,
- wykonanie badan i pomiarow wymaganych w niniejszej ST,

- wykonanie inwentaryzacji powykonawczej z opracowaniem dokumentacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.

PN-EN 573-3

PN-B-06251
PN-B-06250
PN-B-03215
PN-B-03264
PN-E-04500
PN-H-04651

PN-H-1070/02

PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-04623

PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07

PN-H-04684

PN-H-87070
PN-H-97052

PN-EN [SO1461

PN-EN-12767

PN-EN 12899-1
PN-EN ISO 2808

BN-C-81521

BN-C-81556

BN-88/6731-08
10.2. Inne dokumenty

Aluminium 1 stopy aluminium — Sklad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych
plastycznie — Sktad chemiczny dodatkowych gatunkéw stosowanych w kraju

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Beton zwykty

Konstrukcje stalowe — Polaczenie z fundamentami — Projektowanie i wykonanie
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone — Obliczenia statyczne i projektowanie

Powtoki ochronne cynkowe-zanurzeniowe

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska
Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

Cynk

Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczgcymi.
Metoda magnetyczna.

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

Stal ogdlnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Ochrona przed korozja. Nakladanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopow na konstrukcje stalowe 1 wyrobow ze stopu zelaza.

Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe.
Wymagania i badania.

Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych — wymagania
wykonawcze i metody badan.

State, pionowe znaki drogowe — Cz¢$¢ 1: Znaki stale.

Farby i lakiery — oznaczanie grubosci powtoki.

Wyroby lakierowane — Oznaczenie odpornosci powltoki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczenie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powlok lakierowanych na dziatanie zmiennych
temperatur

Cement. Transport i przechowywanie.

1. Szczegotowe warunki techniczne dla znakow i sygnaldw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. zal. do nru 220, poz. 2181 z dnia 23.12.2003 r.).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r.

w sprawie znakow i sygnaldw drogowych. Dz.U. nr 170 z dnial2 pazdziernika 2002 r. poz.1393.
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