Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D.04.00.00. PODBUDOWA
D.04.03.01. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (STWiORB) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni wykonywanych w ramach ,,Rozbudowa ulicy Wilhelma Macha w Debicy km 0+000,00 0+906,79”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna (STWiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
irealizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem podtoza pod warstwy bitumiczne:
- pod warstwe wigzaca z betonu asfaltowego AC,
- pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego AC,
- podtoza pod geosiatke..
Do skropienia podbudowy z kruszywa nalezy stosowaé emulsje asfaltowg Sredniorozpadows, Warstwy konstrukcyjne
asfaltowe skropione bedg emulsjg asfaltowa szybkorozpadowa

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robdt
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do zlaczania warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchni oraz podbudowy z kruszywa nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe spelniajagce wymagania PN-EN 13808.
Do skropienia podbudowy z kruszywa nalezy stosowa¢ kationowg emulsje niemodyfikowang C60 B5 ZM.

Do skropienia warstw asfaltowych , na ktérych bedzie uktadania nastgpna warstwa betonu asfaltowego z asfaltem
zwyklym nalezy kationowg emulsje niemodyfikowang C60 B3 ZM.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych.
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Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz

usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 shuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

Sprzgt pomocniczy:
— sprezarki,

— zbiorniki z woda,
— szczotki rgezne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do rgcznego
spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢é wyposazona w urzadzenia pomiarowokontrolne pozwalajgce na sprawdzanie
i regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10 % od ilosci zalozonej. W miejscach
trudnodostgpnych nalezy stosowa¢ koncoéwke (lancg) potgczong ze skrapiarkg do recznego skropienia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ transport w skrapiarkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emuls;ji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materialu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miegjscach trudno dostgpnych nalezy uzywac
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2.1. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w iloéci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ w oparciu o PN-EN 12272-1.
Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa podaje tablica 3.

Tablica 3
Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze po warstwe asfaltowa llos¢ pozostatego lepiszcza
[kg/m2]
Warstwa  wigzaca z  betonu | Podbudowa z mieszanki niezwiazanej z kruszywem 0,5-0,7
asfaltowego AC
Warstwa Scieralna z betonu asfalt. AC | Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1-0,3

a  podloze pod geosiatke nalezy skrapia¢ zgodnie z zaleceniami producenta geosiatki.

Ilo$¢ emulsji powinna by¢ tak dobrana odcinku prébnym, by uzyska¢ wymagane warto$ci polaczen
migdzywarstwowych, mierzone metodg Leutnera, na probkach nawierzchni o $rednicy 15 cm:
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- pomigdzy warstwg wigzaca AC i warstwg Scieralng AC - > 1,0 MPa,
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci Robdt
Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien
- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (
oznakowanie materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym CE, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, badania
materiatbw wykonanych przez dostawcow itp.).
- wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonana robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki 1 okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na Swiadectwach Jakosci ze znakiem CE producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepko$¢ wg Ema-99.Wyniki badan powinny
by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p.2.2.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami PN-EN 12272,
Badania nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest:
- m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
2 . . . .
- m" (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoS$ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m”> oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem

wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m’ skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

— prace pomiarowe i przygotowawcze,
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— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1.  PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emuls;ji asfaltowych
2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan-Czg$¢ 1.: Dozowanie 1 poprzeczny rozktad lepiszcza i

kruszywa
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