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Zatacznik nr 1

1 Fotografia pogladowa

Fotografia 1. Przyktadowy wyglad trzewikéw z gwozdziami ochronnymi (fotografia nie
uwzglednia wymaganego dla podeszwy koloru czarnego)
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Opis ogdiny wyrobu

Trzewiki z gwozdziami ochronnymi wykonane sg ze skér bydlecych, licowych, w kolorze czarnym,
lakierowanych. Obuwie posiada cholewke zakonczong w gérnej cze$ci mankietem zapinanym na dwie
sprzgczki. W obuwiu zastosowano jezyk pdimiechowy, kiéry polaczony jest z oblozyng celem
zabezpieczenia przed wlewaniem wody i wnikaniem piasku podczas uzytkowania obuwia.

Podszewki mankietow i

nadstawek mankietow

powinny byé wykonane ze skory $winskiej

podszewkowej w kolorze brazowym. Podeszwy obuwia i obcasy wykonano z kruponu bydlecego
podeszwowego. Podeszwy w kolorze czarnym wzmocnione sg gwozdziami ochronnymi, a obcasy
podkéwkami w kolorze srebrzystym. Obuwie montowane jest systemem przeszywano — $rubowanym.

Trzewiki z gwozdziami ochronnymi powinny by¢ produkowane w tegosci | w rozmiarach od 23 do 31
wedtug numeracji metrycznej.

3 Wymagania techniczne

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw.

Tablica 1
Lp. Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu Wymagania wg
1 2 3 4
Skéra bydleca lakierowana
1. Przyszwy wodoodporna, kolor czarny, grubosé
(1,8+22) mm
2. | Oblozyny Skéra bydleca lakierowana
wodoodporna, kolor czarny, grubos¢
3. Tylniki (1,8 = 2,0) mm
4. | Podkrazki Skoéra bydleca lakierowana
wodoodporna, kolor czarny, grubosé )
5. | Jezyki (1,0 +1,5) mm Tablicy 2
Skéra bydleca lakierowana
6. Mankiety wodoodporna, kolor czarny, grubosé
(1,8 +2,0) mm
Skéra bydleca lakierowana
7. Nadstawki mankietow wodoodporna, kolor czarny, grubosc
(1,6 +1,8) mm
Skoéra bydleca lakierowana
8. Paski sprzgczkowe wodoodporna, kolor czarny, grubos¢
(1,8 +22) mm
. Specyfikaciji
9. Podszewki przyszew W %ﬁ?;nnzpofjgsgvékawg E%d‘lgc;m technicznej
y 9 ' ' producenta
0. | Pod ki kieté
! CaszeWKI mankietow Skoéra swinska podszewkowa, kolor Tablicy 3
1 Podszewki nadstawek brgzowy, grubosc¢ (1,0 +1,2) mm
" | mankietéw
Specyfikacji
12. | Wyscioki - techniczna

producenta




Tablica 1 (cigg dalszy)

. . Specyfikaciji
13. | Podnoski “gitf;t”a:dt:;”;fp'fjéfszc“{1°f‘js1”6°)”rrr“'; Technicznej
P yKielem, g T producenta
Krupon podpodeszwowy,
14. | Podpodeszwy grubosé (3,0 + 3,5) mm
o PN-P-22207:1986
15. odsuwki i
Hw Krupon podpodeszwowy, (Lp. 1‘.5 ! 6?_
grubosé (3,5 + 4,0) mm Specyfikacji
16. | Potpodsuwki ' ' Technicznegj
producenta
Krupon podpodeszwowy,
17, | Padesnwy grubos¢ (4,5 + 5,0) mm
Specyfikaciji
18. | Otoki Cizr;;évge(,zkg lgrzc;a rmnyn Technicznej
g oo producenta
Specyfikaciji
19. | Wzmocnienia podpodeszew Tef&g:)aégczg %oijezs;\)lv;vrvna, Technicznej
9 BT producenta
Specyfikaciji
20. | Usztywniacze Usztywniacze metalowe Technicznej
producenta
. Specyfikacji
21. | Zaktadki Sziiczna skora zakiadkows, technicznej
grubo$é (2,2 + 2,5) mm
producenta
Obcasy: Krupon podpodeszwowy, kolor czarny,
- skiadki obcasa grubos¢ (3,0 - 3,5) mm
- Specyfikaciji
22. | - wierzchniki F:?J'é%i?’(;%l?r:é?rr%’q Technicznej
9 . 2 producenta
- podkéwki Stalowe w kolorze srebrzystym
Syntetyczne w kolorze czarnym, PN-EN 12590:2002
23. | Nici - szycie wierzchéw nr 40 (278 dtex x 3) PN-ISO 1139:1998
i nr 20 (455 dtex x 3) Specyfikacji
s . Syntetyczne w kolorze czarnym Technicznej
24. | Nicl - przeszywanie (564 + 60) tex producenta
Specyfikacji
25. | Oczka obuwnicze chkg oksydowane, kolor czarny, Technicznej
$rednica wewnetrzna 4 mm
producenta
) s Specyfikaciji
26. | Sznurowadia ?:%%kle,]\gg)dc?;ze czarmym, dugost Technicznej
' producenta
;. . Specyfikacji
27. c?;v\zicrjnzé?:r?ice?wri:nsn% dsépyz:c;alne metalowe Technicznej
P producenta
. Specyfikacji
28. Brlgzzl;_ll ; m:(;:gsvgvne the metalowe Technicznej
P P y producenta
Specyfikacji
29. | Sprzaczki metalowe Technicznej
producenta
Specyfikacji
30. | Nity metalowe Technicznej

producenta




3.2 Wymagania dla wierzchu obuwia - skéra bydleca, licowa, w kolorze czarnym,

lakierowana.
Tablica 2
L.p. Nazwa wskaznika Jedr!ostka Wart’os_c Metoda badan
miary wskaznika
1 2 3 4 5
Grubosé:
- Przyszwy 18+272
- Obtozyny
1,8+2,0
- Tylniki
1 - Podkrazki mm PN-EN ISO 2589:2016-05
’ 1,0+15
- Jezyki
- Mankiety 1.8+2,0
- Nadstawki mankietéw 16+1,8
- Paski sprzaczkowe 18+22
Whytrzymatos¢ na rozdzieranie,
2 N 120 PN-EN 1SO 3377-2:2016-06
' nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozciaganie,
3 N/mm? 20 PN-EN ISO 3376:2020-10
' nie mniej niz:
Odpornosé powtoki na wielokrotne
zginanie metoda fleksometryczng, w 30 000 brak ' 1
4, temperaturze 23°C £ 2°C , nie mnigj zgiec- uszkodzen FRLEN 50 sau24.2017
niz:
Zawartosé chromu (V1) *) mg/kg nie PN-EN ISO 17075-1:2017-05
5. wykrywalny
Warto$¢ pH, nie mniej niz: *) - 3,2
= — - 4045: -
6. Liczba dyferencji dla pH mniejszego ) 07 FIR-EN 10 #0aS20100e

niz 4, nie wiecej niz: *)

*) Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa (Lp. 5+6), jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktéw II).




3.3 Wymagania dla podszewki mankietéw i nadstawek mankietéw - skéra swinska
podszewkowa w kolorze brazowym

Tablica 3
L.p. Nazwa wskaznika Jedn.ostka Wart’os'c Metoda badan
miary wskaznika
1 2 3 4 5
1 Grubos¢ mm 1,0+1,2 PN-EN ISO 2589:2016-05
Wytrzymato$¢é na rozdzieranie,
2 N 30 PN-EN [SO 3377-2:2016-06
' nie mniej niz:
Wytrzymatos$¢ na rozciagganie, N/mm?
3 8 PN-EN ISO 3376:2020-10
’ nie mniej niz: (MPa)
. XY;diuzen|e maksymalne, nie mniej o 30 PN-EN ISO 3376
Odpornos¢ na tarcie, nie mniej niz: Stopien
szarej skall PN-EN ISO 1770:2019-12
5 - na sucho, po 1000 obrotach kragzka, . 3°
. na materiale Metoda B
- na mokro, po 250 obrotach krazka tracym
iz . nie PN-EN ISO 17075-1:2017-
6. Zawarto$¢ chromu (V1) *) ma/kg wykrywalny 05
Warto$¢ pH, nie mnigj niz: *) - 3.2
PN- 045: -
7. Liczba dyferencji dla pH mniejszego ) 07 ENIS04 21B-e
niz 4, nie wiecej niz: *) '

*) Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa (Lp. 6+7), jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktéw II).

3.4 Wymagania techniczno-uzytkowe dla obuwia

Tablica 4
.- Wartos¢ .
Lp. Nazwa wskaznika J.m. welasnika Metoda badan
1 2 3 4 5
1. | Wytrzymatosc potaczenia spodu z N/mm 20 PN-0-91121:1973
wierzchem, nie mniej niz:
T K M o
g, yna, nie mniej niz. 17697:2016-08
dia szwu Metoda B
- podwédjnego N/mm 25
3 Grubos¢ podeszwy, podsuwki i otoku i 14,0 + 15,0 )
razem
4 Grubqéé obcasa i podeszwy w czesci tylnej - 350410 }
trzewika




3.3 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Cholewka trzewika uszyta jest z zastosowaniem szwow igczacych. Sg to $ciegi zwarte proste. Dla nici
nr 20 (455 dtex x 3) gestos¢ Sciegu wynosi 3 $ciegi na 1cm, natomiast dla nici nr 40 (278 dtex x 3)
gestos¢ sciegu wynosi 4 $ciegi na 1cm. Oblozyny potgczone sg w czeéci tylnej szwem typu zyg-zak.
Obtozyna, zapietek i mankiet naszyte sg szwem podwojnym.

w

Rysunek pogladowy trzewika

Tablica 5

Nr

(oznaczenia Rodzaj szwu Nici Rodzaj sciegu

wg rysunku)
1. taczacy - naszywany - podwojny Ndrtgg )((45)5 Prosty, zwarty 3 $ciegi/1 cm
2. taczacy - naszywany - pojedynczy NJéS )((435)5 Prosty, zwarty 3 Sciegi/1 cm
3. taczacy - naszywany - podwojny Ndrt:)? )((2;)8 Prosty, zwarty 4 $ciegi/1 cm
4, taczacy - naszywany - pojedynczy NJt:S )((2;)8 Prosty, zwarty 4 Sciegi/1 cm




4 Zestawienie elementéw skiadowych

Tablica 6

Lp. Elementy sktadowe llo$¢ sztuk na 1 pare
1 2 3
1. Przyszwy 2
2. Obtozyny 4
3. Tylniki 2
4. Jezyki 2
5. Mankiety 2
6. Nadstawki mankietu 2
7. Podkrazki 4
8. Paski sprzaczkowe 4
9. Podszewki przyszew 2
10. Podszewki mankietow 2
1. Podszewki nadstawek mankietow 2
12. Wysciotki W zaleznosci od propozycji Wykonawcy
13. Podnoski 2
14. Podpodeszwy 2
15. Podsuwki 2
16. Otoki 2
17.. Pétpodsuwki 2
18.. Zaktadki 2
19. Wzmocnienia podpodeszew 2
20. Usztywniacze 2
21, Podeszwy 2
22. Blaszki 2
23. Obcasy 2




Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skiadowe llo$¢ sztuk na 1 pare
1 2 3

24. Sprzaczki 4

25. Nity 8

26. Oczka obuwnicze 24

27. Sznurowadta 2 pary

2o, | otz oo, specane & 0252 ragar

5 Opis wykonania

Obuwie montowane jest systemem przeszywano — $rubowanym. Opis podstawowych czynnosci
produkcyjnych w poszczegélnych fazach produkgji przedstawia ponizsze zestawienie:

Oddziat rozkroju i opracowania

wykrawanie elementéw wierzchnich,
wykrawanie elementéw podszewkowych,
wykrawanie elementéw spodowych,
kontrolowanie wykroi,

opracowanie elementéw spodowych,
kontrolowanie gotowych elementéw spodowych.

Oddziat szwalni

znaczenie wykroi do szycia,

Scienianie brzegow elementéw wierzchnich,
tgczenie obfozyn $ciegiem zygzakowym,
naszywanie tylnika,

naklejanie podszewki przyszwy na przyszwe,
wkiadanie i wszywanie podnoskéw termoplastycznych,
wszywanie jezyka miechowego,

wklejanie podkrazkow,

obszywanie podkrazkéw i obtozyn,
naszywanie metki na podszewke mankietu,
wktadanie paska ze sprzgczka i nitowanie,
szycie mankietu,

krazkowanie cholewek,

naszywanie przyszew z rygielkiem,
oczyszczanie cholewek z nici i znaczen,
sznurowanie cholewek,

kontrolowanie gotowych cholewek.

Oddzial montazu

przyczepianie podpodeszew,

wklejanie zaktadek i formowanie zakiadek,
¢wiekowanie czubkoéw,

¢wiekowanie bokéw i piet,

oklepywanie obuwia po éwiekowaniu,
kalibrowanie obuwia,




wklejanie wypetnien,

przyczepianie i przeszywanie podsuwek,

nakfadanie i prasowanie podeszew,

Srubowanie podeszew,

przybijanie obcasow,

wyréwnanie obrzezy podeszew i obcaséw,

$cieranie i nablyszczanie podeszew czarnym woskiem,

wkiadanie i przybijanie gwozdzi,

przybijanie blaszek w czubku,

zmywanie i czyszczenie obuwia,

woskowanie obrzezy podeszew i obcaséw — stalowa podkéwka powinna mieé kolor
srebrzysty (kolor srebrzysty musi by¢ widoczny na calym obwodzie obcasa),
kontrolowanie gotowego obuwia,

sznurowanie obuwia,

wkiadanie wyscidtek,

pakowanie obuwia.

6 Cechowanie i pakowanie’

~J

Zasady weryfikacji zgodnos$ci?

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa panstwa (t. j. Dz. U. z 2022 r. poz. 747) oraz
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczegOlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t. j. Dz.
U. z 2021 r. poz. 1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnos$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i
jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz.
U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Trzewiki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie .

Badania laboratoryjne w ramach pracy badanie typu powinny by¢ wykonywane w laboratorium
posiadajgcym akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Zasady cechowania i pakowania dla potrzeb realizacji umowy zostaty okreslone w Szczegétowym
opisie przedmiotu zamowienia.
2Zasady weryfikacji zgodnosci zostang okreslone w umowie.
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7.2 Zakres, wymagania i metody badan dla partii realizowanej umowy.

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla partii realizowanej umowy przedstawiono w tablicy

7.
Tablica 7
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
—sprawdzenie  zgodno$ci  cechowania  (informacji| Projekt KZ do WDTT Rozdz. 6
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach jednostkowych,
zbiorczych) i pakowania
3 Badanie szczeg6towe wyrobow
31 Sprawdzenie zgodnos$ci uzytych materiatow zasadniczych | Projektu KZ do WDTT rozdz. 2,
' i dodatkéw podrozdz. 3.1, rozdz. 4
: . £ i Ocena zgodnosci
3.2 Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz zgodnoéci z .
Projektem WDTT (badanie organoleptyczne) z Projektem KZ do WDTT
33 Sprawdze'nie‘zgodnoéci wymiaréw wyrobu z Projektu KZ do WDTT rozdz. 8
wymaganiami
4 Badania laboratoryjne
4.1 Obuwie gotowe
411 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-uzytkowych | Projektu KZ do WDTT Tablica 4
4.2 Skora (wierzch) — skora bydleca licowa lakierowana
Sprawdzenie spetnienia wymagan Projektu KZ do WDTT Tablica 2
4.3 Podszewka — skora Swinska (podszewki mankietéw i nadstawek mankietow)
Sprawdzenie spefnienia wymagan Projektu KZ do WDTT Tablica 3

7.3  Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.
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Obuwie produkowane jest w asortymencie wielko$ciowym zgodnie z zaméwieniem odbiorcy.

11

Tabela wymiaréw kopyt

Tablica 8
TEGOSC |
Lp. Nr obuwia p?::gt(;?y Szero:::;’:t;) odst. obwad Wgzs:t:?:é
opyta
w - w przez
przedstopiu Wplecle przedstopiu | podbicie

1 2 3 4 5 6 7 8
1. 23 243 84,0 59,0 226 241 255
2. 23,5 248 - - - - -
3. 24 253 86,4 60,6 233 248 26,0
4. 24,5 258 - - - - -
5. 25 263 88,8 62,2 240 255 26,3
6. 255 268 - - - - -
7. 26 273 91,2 63,8 247 262 27
8. 26,5 278 - - - - -
9. 27 283 93,6 65,4 254 269 27,5
10. 27,5 288 - - - - -
11. 28 293 96,0 67,0 261 276 28,5
12. 28,5 298 - - - - -
13. 29 303 98,4 68,8 268 283 29,0
14. 29,5 308 - = . = -
15. 30 313 100,8 70,2 275 290 30,0
16. 30,5 318 - - - - -
17. 31 323 103,2 71,8 282 297 30,5
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9 Rysunki elementéw obuwia
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Wyscidlka

Wzmocnienie podpodeszwy i S Usztywnliacz 0)

Podsuwka
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