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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych wykonaniu izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania —- REMONT STROPU NAD PRZEJAZDEM W PRZYZIEMIU MIEDZY OSIAMI F-I, PONAD
OSIA 14, REMONT MURU OPOROWEGO PODTRZYMUJACEGO STROP, REMONT SCHODOW ZEWNETRZNYCH
PROWADZACYCH NA TEN STROP ORAZ REMONT WYKONCZENIA, BALUSTRAD | ODWODNIENIA TARASU NA TYM
STROPIE W BUDYNKU COLLEGIUM ALTUM UNIWERSYTETU EKONOMICZNEGO W POZNANIU przy ul. Powstaficow
Wielkopolskich 16 w Poznaniu, w zakresie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych budynku.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg i ST.

2. MATERIALY

Projektuje sie systemowe rozwigzanie hydroizolacji zasadniczej sktadajacej sie z 3 warstw {;..

- natozenie zywicy gruntujacej epoksydowej dwusktadnikowej (produkt referencyjny nr 4), zuzycie 0,2 kg/m?

- nastepnie po 4 godzinach - aplikacja wiasciwej hydroizolaciji z jednosktadnikowej alifatycznej zywicy poliuretanowej w
kolorze grafitowym lub jasnoszarym o zuzyciu ok 1,1 kg/m2 (produkt referencyjny nr 5) wzmocnionej matq z
wiokna szklanego (produkt referencyjny nr 6). Mata wprasowywana watkiem, nastepnie dodatkowo dolewamy ok
0,5 kg/m2 zywicy poliuretanowej celem doszczelnienia (produkt referencyjny nr 5). Pozostawiamy produkt na 3
dni do wyschniecia

- Po 3 dniach inspekcja hydroizolacji, ewentualne wystajace z hydroizolacji wtékna pionowe maty wzmacniajacej
nalezy cigé i wyszlifowaé. Nastepnie natozenie warstwy finalnej hydroizolaciji z jednosktadnikowej alifatycznej
zywicy poliuretanowej w kolorze grafitowym lub jasnoszarym o zuzyciu ok 0,3 kg/m2 (produkt referencyjny nr 5)

oraz natozenie wykoniczenia sktadajacego sie z 2 warstw tj.:

- natozenie pierwszej warstwy wykofczeniowej z jednosktadnikowej alifatycznej zywicy poliuretanowej w kolorze
grafitowym lub jasnoszarym o zuzyciu ok 0,3 kg/m2 (produkt referencyjny nr 5) z nanoszonymi na nig,
pigmentowanymi ptatkami na bazie akrylu do dekoracyjnych systemow posadzkowych w kolorach czarno-szaro-
ceglastym (produkt referencyjny nr 7)

- nanoszenie drugiej warstwy wykoriczeniowej — powtoki uszczelniajgcej odpornej na promieniowanie UV -
jednosktadnikowa, transparentna powtoka doszczelniajgca na bazie alifatycznej zywicy poliuretanowej (produkt
referencyjny nr 8) wymieszana ze $rodkiem antyposlizgowym do systemoéw tarasowych i powtok
uszczelniajacych (produkt referencyjny nr 9)

UWAGA: Kazda z powyzszych warstw hydroizolacji nalezy wywija¢ na $ciane budynku na wysokos¢ ok 20cm oraz na
$ciane attyki do wysokosci istniejacej obrobki blacharskiej.

W przypadku stwierdzenia po rozbiorce istnigjacych pap na tarasie, dylatacji na posadzce, przy wykonywaniu
hydroizolacji w miejscach dylatacji nalezy zatopi¢ dodatkowy pasek maty z wiokna szklanego (produkt referencyjny nr

6)
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2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

UWAGA

WSZELKIE NAZWY WELASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA OKRESLENIU
POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WLASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH
ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.

DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD
WARUNKIEM:

* SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH

+ PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO
STOSOWANIA)

+ UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.2. Sktadowanie materiatow
Sktadowac w oryginalnym, szczelnym i nieuszkodzonym opakowaniu w suchych warunkach, w temperaturze od +5°C do
+25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”.

Roboty wykonywaé przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg Wykonawcy - firmy wykonujacej membrang lub przy pomocy
dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa;

= szpachelka,

= ndz do ciecia,

= Elektryczne wolnoobrotowe mieszadio z pojedyncza koncdwka (300 - 400 obr./min.)
= Sciagaczka gumowa

= Watek nylonowy o $rednim wiosiu

= Watek nylonowy o dtugim wiosiu

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.5.

5.2. Szczegblne zasady wykonania robét

5.2.1. Zywica gruntujaca epoksydowa dwuskfadnikowa.

INFORMACJE O APLIKACJI

= Proporcje mieszania: Sktadnik A : Sktadnik B = 4 : 1 (objeto$ciowo)

= Zuzycie ~0,15 kg/m2/na warstwe. Uktada¢ w jednej lub dwdch warstwach. Podano wartos¢ teoretyczna, wielkos¢ w czasie
aplikacji moze by¢ wyzsza ze wzgledu na porowato$¢ i nierdwnosci podtoza, straty podczas nanoszenia, itp. Nanie$é
materiat na obszar testowy, aby obliczy¢ doktadne zuzycie dla okre$lonych warunkéw podtoza i proponowanej metody
aplikacji i stosowanego wyposazenia.

= Temperatura otoczenia - Minimum +5 °C / Maksimum +40 °C

= Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - Maksimum 80%

= Temperatura podtoza - Minimum +5 °C / Maksimum +40 °C

= Punkt rosy Uwaga na kondensacje! Temperatura podtoza i nieutwardzonej powtoki musi by¢, o co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

= Wilgotno$¢ podioza: Produkt mozna naktada¢ na podioza o wilgotnosci < 6%. Podtoze musi by¢ wyraznie suche bez
stojacej wody. Do okreslenia wilgotnosci podtoza mozna zastosowaé nastepujace metody badawcze: = miernik = metode
karbidowg (CM) = metode suszenia w piecu
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= Czas oczekiwania / Przemalowanie: Przed natozeniem materiatu z nastepnych grup warstw nalezy odczekaé:

Temperatura podioza Minimum Maksimum
+10°C 4 godziny 7 dni
+20 °C 2,5-3,5 godzin 7 dni
+30 °C 1 godzina 7 dni

Podano czasy orientacyjne. Rzeczywiste czasy mogq sie réznic w zaleznosci od warunkéw otoczenia, szczegdlnie
temperatury oraz wilgotnosci wzgledne;.

INSTRUKCJA APLIKACJI

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

WAZNE Szczegdtowe informacje dotyczace jakosci i przygotowania podioza zawarte sq w odpowiednich Zaleceniach
stosowania.

= Podioza muszag by¢ suche, bez stojacej wody (katuz), czyste, bez zanieczyszczen, takich jak brud, olej, smar, powtoki,
mleczko cementowe, Srodki do obrobki powierzchni i luzny kruchy materiat.

= Nowy beton powinien mie¢ co najmniej 10 dni.

= Podioze nalezy przygotowa¢ metodg szlifowania, myjka wysokoci$nieniowa, recznymi lub mechanicznimi szczotkami
drucianymi.

= Uszkodzone, stabe lub kruszace sie podtoza nalezy usuna¢ i naprawi¢ za pomoca odpowiednich materiatow.

= Aby potwierdzi¢ odpowiednie przygotowanie powierzchni i przyczepnos¢ produktu, nalezy wykona¢ pole prébne i
sprawdzi¢ przyczepnos¢, jesli jest to wymagane.

MIESZANIE

WAZNE Nalezy unika¢ zbyt dtugiego mieszania, aby zminimalizowaé napowietrzenie materiatu.

Uwaga: Do mieszania uzywa¢ pojedynczego lub podwdjnego mieszadta elektrycznego (300-400 obr./min.) ze spiralng
koficdwka mieszajaca.

Uwaga: Miesza¢ tylko cate zestawy.

Mieszanie mechaniczne

Dodac sktadnik B do skiadnika A i miesza¢ cato$¢ w sposaéb ciggly przez co najmniej 3 minuty.

Mieszanie reczne

Uwaga: Tylko opakowanie 1| mozna miesza¢ recznie.

Doda¢ sktadnik B do sktadnika A i miesza¢ cato$¢ w sposob ciagty przez co najmniej 3 minuty za pomoca szpachelki lub
ptaskiej listwy.

APLIKACJA
Nalezy przestrzega¢ procedur aplikacji zawartych w Zaleceniach stosowania, instrukcjach wykonania, ktére zawsze nalezy
dostosowac do rzeczywistych warunkéw na placu budowy.

Aplikacja watkiem/pedzlem

1. Przed aplikacjg sprawdzi¢ temperature otoczenia i podioza, wilgotno$¢ podioza, wilgotnos¢ wzgledng powietrza i
temperature punktu rosy.

2. Wyla¢ wymieszany produkt na powierzchnie.

3. Rozprowadzi¢ réwnomiernie na powierzchni za pomocg watka z krétkim wiosiem lub pedzla, zachowujac wymagane
zuzycie.

4. Przewatkowac powierzchnige w dwoch kierunkach pod katem prostym za pomoca watka z krétkim wtosiem.

5. Powtoka gruntujaca musi by¢ ciagta i pozbawiona poréw.

Aplikacja natryskiem bezpowietrznym
Przed aplikacjg sprawdzi¢ temperature otoczenia i podioza, wilgotnos¢ podtoza, wilgotnos¢ wzgledng powietrza i
temperature punktu rosy.
2. Nanosi¢ materiat w sposéb ciagly, natryskujac metodg krzyzowg z takg predkoscia, aby uzyskaé statg grubosc,
wymagane wykoriczenie powierzchni i wymagane zuzycie.
3. Powloka gruntujaca musi by¢ ciggta i pozbawiona poréw.
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CZYSZCZENIE NARZEDZI

Sprzet i narzedzia nalezy oczysci¢ bezposrednio po aplikacji za pomoca wody. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna
usung¢ jedynie mechanicznie.

5.2.2. Jednosktadnikowa alifatyczna zywica poliuretanowa

INFORMACJE O APLIKACJI

= Zuzycie: 0,4 - 1,45 kg/m¥na warstwe w zaleznoSci od aplikacji. Prosze zapozna¢ si¢ z odpowiednimi Kartami
Informacyjnymi Systemu.

= Grubo$¢ warstwy :Prosze zapozna¢ sie z odpowiednimi Kartami Informacyjnymi Systemu.

= Temperatura produktu: Minimum +2°C / Maksimum +30°C

= Temperatura otoczenia: Minimum +2°C / Maksimum +30°C

= Wilgotno$¢ wzgledna powietrza: Maksimum 80% Minimum 35% lub 45% w temperaturze > +20°C

= Punkt rosy: Uwaga na kondensacje! Temperatura podioza i nieutwardzonego produktu musi by¢ zawsze o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy, aby zredukowa¢ ryzyko kondensacji na powierzchni.

= Temperatura podioza Minimum +2°C / Maksimum +30°C

= Wilgotno$¢ podioza

Podtoze Metoda pomiaru Wilgotno$¢
Podtoza cementowe miernik <6%
Podtoza cementowe metoda karbidowa CM <4%
Negatywny wynik testu z folig PE wg ASTM D4263

. = Przydatno$¢ do stosowania: Po otwarciu pojemnika materiat musi by¢ nanoszony natychmiast. Warstwa zwigzanego
materiatu na powierzchni w pojemniku moze pojawi¢ sie po okoto 1-2 godzinach. Wysokie temperatury i wysoka wilgotnos¢
powietrza znacznie przyspieszajg wigzania materiatu.

= Czas oczekiwania / Przemalowanie: Przed naniesieniem kolejnej powtoki na produkt referencyjny nalezy odczekaé:

Temperatura podioza Minimum Maksimum
+10°C ~24 godziny ~7 dni
+20°C ~18 godzin ~7 dni
+30°C ~12 godzin ~7 dni

WAZNE Nanoszenie kolejnych warstw - Aplikacja kolejnych warstw musi nastapi¢ w przeciagu 7 dni od utozenia produktu
referencyjnego. W przypadku wiekszych odstepéw czasowych nalezy ponownie zagruntowa¢ powierzchnig przy uzyciu
produktu referencyjnego nr 5. Szczegdty w Karcie Informacyjnej produktu.

Uwaga: Podano czasy orientacyjne. Rzeczywiste czasy mogq sie rozni¢ w zaleznosci od warunkow otoczenia, zwlaszcza
temperatury i wilgotno$ci wzglednej.

= Mozliwo$¢ obcigzenia:

Temperatura Powierzchniowo sucha Petne wyschniecie Petne utwardzenie
+20°C / 50% w.w. ~ 6 godzin ~ 10 godzin ~ 18 godzin
+2°C / 75% w.w. ~ 12 godzin ~ 20 godzin ~ 30 godzin

Uwaga: Podano czasy orientacyjne. Rzeczywiste czasy moga sie rozni¢ w zaleznosci od warunkéw otoczenia, zwtaszcza
temperatury i wilgotno$ci wzglednej.

INSTRUKCJA APLIKACJI

WAZNE: Procedury aplikacji i utrzymania.

Nalezy przestrzega¢ procedur aplikacji i utrzymania zawartych w Zaleceniach stosowania, instrukcjach wykonania, ktére
zawsze nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkéw na placu budowy.

WYPOSAZENIE

WYPOSAZENIE DO MIESZANIA
= Elektryczne wolnoobrotowe mieszadto z pojedyncza koncdwka (300 - 400 obr./min.)
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WYPOSAZENIE DO APLIKACJI

= Sciagaczka gumowa

= Watek nylonowy o $rednim wiosiu
= Watek nylonowy o diugim wiosiu

JAKOSC PODLOZA

Podtoza cementowe (beton/jastrychy cementowe) musza by¢ nosne i o odpowiedniej wytrzymatosci na Sciskanie (minimum
25 MPa), préba pull-off nie powinna da¢ wyniku ponizej 1,5 MPa. Podtoze musi by¢ czyste, suche i bez substancii
pogarszajacych przyczepno$¢, takich jak pyt, olej, smar, powtoki, mleczko cementowe i $rodki do pielegnacii
powierzchniowej, luzne czastki itp.

MIESZANIE
Przed aplikacja wymiesza¢ produkt referenyciny przez co najmniej 2 minuty az do uzyskania jednorodnej mieszanki o
jednolitym kolorze.

APLIKACJA

WAZNE :Dodatkowe ogrzewanie.

Jezeli wymagane jest dodatkowe ogrzewanie, nie nalezy uzywac kottéw gazowych, olejowych, parafinowych ani na inne
paliwa kopalne. Podczas spalania wydzielajq sie duze ilosci CO2 i H20 w postaci pary wodnej, ktdre moga mie¢
niekorzystny wptyw na proces utwardzania. Do ogrzewania uzywaé wytacznie nagrzewnic elektrycznych z nadmuchem. Do
ogrzewania uzywac wylacznie nieiskrzacych nagrzewnic elektrycznych z nadmuchem.

WAZNE Kraterki

W przypadku naktadania na porowate podioza podczas wzrostu temperatury mogg powstawac kraterki spowodowane
wydostajacym sie powietrzem.

1. Naktada¢ podczas spadajacych temperatur.

WARSTWA GRUNTUJACA

Wyla¢ produkt referencyjny na przygotowane podtoze zachowujgc wymagane zuzycie.

Rozprowadzi¢ réwnomiernie pedzlem lub $ciggaczkg gumowa,.

Nastepnie przewatkowa¢ krzyzowo, w dwoch kierunkach pod katem prostym watkiem o $rednim wiosiu.

WARSTWA BAZOWA

Wylac produkt referencyjny na przygotowane podtoze zachowujac wymagane zuzycie.

Nastepnie przewatkowa¢ krzyzowo, w dwdch kierunkach pod katem prostym, watkiem o dtugim wiosiu. Uwaga: Bezspoinowe
wykonanie powierzchni mozna osiggna¢ zachowujac ,mokre” krawedzie w trakcie aplikacji.

CZYSZCZENIE NARZEDZI
Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umy¢ rozciericzalnikiem C.
Utwardzony lub zwigzany materiat mozna usunag¢ jedynie mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.6..

6.2. Kontrola jakosci robét izolacyjnych przeciwwodnych

Sprawdzeniu jakosci robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia. Ze
wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robot oraz dokumentacyjng forme protokotu - konieczny jest
staty i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inspektora Nadzoru. W trakcie wykonywania
rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac szczegdlng uwage na:

+ Sprawdzenie materiatdw na podstawie dokumentdw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z powotanymi normami
i niniejszg ST. Materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich

jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem.

+ Sprawdzenie przygotowania powierzchni .

+ Sprawdzenie poprawno$ci uktadania izolacji , powinna ona stanowi¢ jednolita, czystg powtoke przylegajaca do
powierzchni.
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+ Kontrole utozonej warstwy izolacji.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét, badania i pomiary / sposob i czestotliwo$é/ , ocena wynikéw badan dla projektowanego
systemu izolacji przeciwwodnej zawarte sg w instrukcjach technicznych produktéw,aprobatach ITB.

.Nalezy sprawdzi¢ stopien przygotowania podtoza — badanie wytrzymato$ci betonu na odrywanie / zgodnie z normg 1,5 N /
mm2 /.

Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita , ciagta powtoke, przylegajaca do podtoza lub uprzednio utozonej
pierwszej warstwy izolacyjnej. Wystepowanie ztuszczen , pecherzy, spekan jest niedopuszczalne. Nalezy sprawdzi¢ stopien
przygotowania podioza.

Nalezy skontrolowa¢ jako$¢ wykonywanych robét przy przej$ciach instalacyjnych tj. wykonania odpowiednich wyokragler,
mankietéw uszczelniajacych itd.

6.3. Opis badan.

Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych robét izolacyjnych
z Dokumentacjg Projektowa i opisem wymagan wg pkt. 5. niniejszej ST. oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do 0,5 cm.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami Dokumentaciji Projektowej oraz z powotanymi

normami. Materialy nie majgce dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci powinny
by¢ badane przed ich zastosowaniem.

6.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania roboét.

Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia powtok nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie ich wykonywania, kontrolujac
stosowanie wiasciwych materiatéw i wielko$¢ zaktadow oraz doktadno$é sklejenia poszczegoinych warstw zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenia zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy
przeprowadzac¢ w trakcie wykonywania izolacji, kontrolujgc zachowanie wymagarn zabezpieczajacych dylatacje zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenie zabezpieczenia elementdw konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujac zachowanie wymagar podanych w Dokumentaciji Projektowe;.

6.5. Zakres badan prowadzonych w czasie prowadzenia robét hydroizolacyjnych

W trakcie prowadzenia robot izolacyjnych polegajacych na wykonaniu pokry¢ bezspoinowymi powtokami nalezy kontrolowaé:
[1 Zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng

[ Sprawdzi¢ podioze, zwtaszcza jego réwnosci i spadkow

[ Sprawdzi¢ materialy (jako$c¢)

[ Bada¢ prawidtowo$¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia)

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.7..

2. Jednostkg obmiaru jest:

[ m2,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiory nalezy przeprowadzac dla kazdej warstwy izolacji osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden protokét odbioru izolacji
po wykonaniu powtoki izolacyjnej. W protokole odbioru nalezy odnotowaé fakt dokonywania poprawek, okre$lajac ich rodzaj i
miejsce.

Podstawg do odbioru rob6t sg badania obejmujace :

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczna tj. prace powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong
dokumentacjg techniczng, uwzgledniajacg wymagania norm,

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie powierzchni podioza — stanu przygotowania podtoza zgodnie z kartg techniczng produktu ,

- sprawdzenie warunkdw przystapienia do robdt tj. temperatury powietrza, podtoza , warunkéw atmosferycznych
mozliwo$ci aplikacji produktéw zgodnie z warunkami podanymi w kartach technicznych produktéw, zapewnienie tego
poziomu do czasu wykonania i uzyskania przez materiaty wszystkich parametrow technicznych / np. czasu wigzania

itp. /,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania robét np.: podktad gruntujacy lub warstwa izolacyjna powinna stanowi¢ ciagty,
powloke, przylegajacq do powierzchni podtoza.
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- sprawdzenia grubosci warstwy izolacyjnej i prawidtowego wtopienia warstwy zbrojacej lub tasm dylatacyjnych.

W zwiazku z powyzszym nalezy dokonywac odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu np.; gruntowania podtoza ,
wykonanie warstw ochronnych, czy zasypanie wykopu zgodnie z projektem i kartami technicznymi produktéw.

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét

[J Zatwierdzong dokumentacje techniczng

[J Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z
warstw podkfadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych

[J Protokéty badan kontrolnych lub za$wiadczen o jako$ci uzytych materiatéw

8.3. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty
nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sig ich. Zaleznie od zakresu niezgodno$ci z projektem wykonane roboty
moga by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty
podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usuniecia, ale nie
wplywajacych na szczelno$¢ pokrycia, roboty moga byé przyjete z rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem
warto$ci robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogoine”.

9.1. Cena ryczaltowa obejmuje

+ Dostarczenie materiatéw i sprzetu

* Przygotowanie i oczyszczenie podtoza do warunkdw technologicznych uktadania izolaci

« Gruntowanie i wykonanie izolacji wiasciwe;

+ Oczyszczenie miejsca wykonywania rob6t oraz zabezpieczenie wykonanej izolacji przed uszkodzeniem

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1 PN-88/B-02171 Ocena wptywu drganh na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa

[1 PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan Poprawki 1 Bl 13/93 poz. 76 Zmiany 1 Bl 10/93 poz. 65.

[1 PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

[1 PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

[1 PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

[1 PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

[1 PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

[1 PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

[1 PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

[1 PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 2 BI 8/92 poz. 38 Zmiany 1 Bl 11-

12/84 poz. 84 2 BI 1/85 poz. 1.

[J Norma DIN 18 195 ,Izolacje budowli”

0 Powtoka hydroizolacyjna zgodnie z ETA-20/1020 wydang przez jednostke oceny technicznej ETA Danmark A/S, w oparciu
0 EAD 030350-00-0402, deklaracja wiasciwosci uzytkowych w oparciu o ocene przeprowadzong przez notyfikowane
laboratorium, oznakowany znakiem CE.
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