SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty malarskie



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt malarskich dla inwestycji
“Modernizacja przedszkola nr 10 w Mikotowie-Mokre, ul. Grudniowa 1b”
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamdéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7 Nakfadanie powierzchni kryjgcych

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Podfoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktdrej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.
Farba - ptynna lub pdtptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Farby emulsyjne - farby nawierzchniowe, wodorozcieficzalne, przygotowane na spoiwie
dyspersyjnym, ktore stanowi trwata zawiesina rozproszonych w wodzie czasteczek polimerow i
kopolimerdw.
Farby akrylowe - spoiwem jest zywica akrylowa, dobrze kryjg i tworzg gtadka powloke. Dobrze tez
przepuszczajg pare wodna, wiec umozliwiajg "oddychanie" Scian. Pomalowang nimi powierzchnie
mozna wielokrotnie zmywacé.
Farby lateksowe - spoiwem w nich jest kauczuk, tworzg gtadka powtoke, przepuszczalng dla pary
wodnej. Sg odporne na zmywanie i dziatanie promieni stonecznych - pomalowana nimi $Sciana nie
ptowieje i nie zmienia koloru przez kilka lat.

1.4. Zakres robat objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot robét malarskich:

Malowanie powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach Ogdélnych”
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
Farby wewnetrzne $cienne
Wtasnosci powtoki



e Efekt dekoracyjny:
- matowy
e Odpornos¢ na dziatanie wody
- wytrzymuje standardowa wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniach. Pomalowane powierzchnie nie
moga by¢ w statym kontakcie z wodg i narazone na kondensacje wilgoci.
e Odpornos¢ mechaniczna
- odporna na scieranie suchg tkaning,
- odporna na mycie wodg z dodatkiem srodka myjgcego.
e Odpornos¢ na dziatanie ciepta
- nie nadaje sie do stosowania na powierzchniach ogrzewanych, np.: do malowania grzejnikéw.
e I|nne
- dobra przepuszczalnos¢ pary wodnej zapewniajgca oddychanie scian,
- znakomita jasnos¢ (odbicie Swiatta do dwdéch razy wieksze niz dla koloréw standardowych).
Ewentualne zabrudzenia niezwtocznie usungé miekka gabka i woda z dodatkiem ptynu do mycia
naczyn.
Sktad nominalny
e Pigment - odporne na $wiatto pigmenty nieotowiowe, organiczne i nieorganiczne

e Substancja btonotwodrcza - mieszanina dyspersji styrenowo-akrylowej oraz dyspersji
winylowej
e Rozpuszczalnik - woda.

LZO
Limit zawartosci LZO (kat.:A/a): 30g/1 (2010). Produkt zawiera max 29g/I LZO

Farba lateksowa

Zuzycie od 0,08 I/m? na warstwe
Gestos¢ ok. 1,41 g/cm?
Odpornosc powtoki na > 10000 cyKli

szorowanie na mokro
Przepuszczalno$¢ pary wodnej =29 g/m?24h

Klasa odpornosci na szorowanie

na mokro | stopieri (wg EN-13300)

Czas schniecia warstwy 2 godziny (w temperaturze +20°C)

Naktadanie drugiej warstwy po min. 6 godzinach



Lakier Lamperyjny Pétmat
Cechy produktu:

e Zastosowanie: Wewnetrzne

e Kolorystyka: Transparentny

e Pojemnos¢: 5L

e Wydajnosé: 10m2/I przy 1-krotnym lakierowaniu
e Wykonczenie: Pétmat

e Sposdb aplikacji:

e Rodzaj farby:

® Czas schniecia: 2h

Impregnat do drewna

Inpregnat do drewna koloryzujacy to idealne rozwigzanie zapewniajgce trwatg bariere przed
czynnikami atmosferycznymi, a takze skuteczng pielegnacje. Hybrydowa formuta tgczy nowoczesnag
technologie z klasyczng wydajnoscig, oferujgc wyjgtkowa trwatosc i estetyke dla kazdej drewnianej
powierzchni.

Impregnat w kolorze to doskonaty wybér dla wszystkich, ktorzy poszukujg niezawodnej ochrony i
dekoracji dla drewnianych powierzchni zewnetrznych. Ten innowacyjny produkt o pojemnosci 10
litrow wykorzystuje zaawansowang technologie hybrydowg, taczac w sobie zalety farb akrylowych i
alkidowych, co zapewnia drewnu dtugotrwatg ochrone przed czynnikami atmosferycznymi,
promieniowaniem UV oraz dziataniem grzybdw i owaddéw. Doskonale penetruje strukture drewna,
wzmacniajac je i podkreslajgc jego naturalny kolor oraz rysunek stojow. Impregnat jest tatwy w
aplikacji, szybko schnie, a jego elastyczna formuta zapobiega pekaniom i odpryskom, co gwarantuje
estetyczny wyglad na lata. Jest to idealny wybdr do zabezpieczania drewnianych elewacji, ogrodzen,
altanek, mebli ogrodowych czy drewnianych elementéw architektonicznych. Wzbogaé swoje drewno
ochrong, ktdra trwa, i zachwy¢ sie pieknem drzewa przez dtugi czas.

e Tworzy hybrydowg powtoke ochronng

e Ochrona drewna do 7 lat

e Zabezpiecza drewno przed czynnikami atmosferycznymi

e Zawiera aktywne sktadniki chronigce powtoke przed grzybami
e Chroni drewno przed wnikaniem wody, wilgoci i pary wodnej

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
Nanoszenie farb wykonuje sie przy pomocy pedzla, watka lub poprzez natrysk. Dobdr sprzetu zalezy
do wykonawcy. Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci do wykonania robdt malarskich
oraz pomocniczych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu i sktadowania
Do transportu materiatdéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki
transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.



W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac¢ samochoddéw zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozina
wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,, Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH

Zalecenia ogdlne — malowanie tynkow
Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢é wykonywane po wyschnieciu tynkoéw, tj. po 3-4
tygodniach dojrzewania.
Przy wykonywaniu robdét malarskich wewngtrz budynkéw nie powinna wystepowac zbyt wysoka
temperatura pow. 30 2C oraz przeciagi.
Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 oC.
Podczas malowania wewngatrz pomieszczent okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrznie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub od przewoddéw wentylacyjnych jest
niedopuszczalne.
W temperaturze ponizej +5 2C nie nalezy wykonywac robdt malarskich. Zbyt niska temperatura
podtoza moze spowodowacé spekanie powtoki. Powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio
przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.
Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, réwne, wszelkie wystepy
od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszlifowac.
Podtfoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace sie, bez widocznych rys, spekan i
rozwarstwien, czyste i suche.
Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna
by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.
Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowac odpowiednio do zastosowanej farby.
Wewnatrz budynkdw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym
zakonczeniu robdt poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robdt instalacyjnych, wykonaniu podtozy,
osadzeniu okien i drzwi.
Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu posadzek
i zawieszeniu sufitdw podwieszonych.
Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.
Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane S$rodki ochrony skoéry i drég
oddechowych.

Zakres robét przygotowawczych
Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i
innych drobnych defektdw. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne uszkodzenia
wypetnic.

Zakres robét zasadniczych
Podfoze nalezy zagruntowad zgodnie z instrukcja producenta farby. Po ok. 2 godzinach naktada¢ 2
warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowaé podtoze nanoszac farbe pedzlem,
pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogélnych”.
6.2. Kontrola wykonania powtoki malarskiej
Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie :
- jakosci materiatéw malarskich
- wilgotnosci i przygotowania podtoza
- stopnia skarbonizowania tynkéw
- jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania schniecia.
Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika
budowy.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temp. >=5°C): dla farb
emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢
bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug, plam, spekan, tuszczenia. Bez $ladéw pedzla lub watka.
Dla powtok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan i
kontroli nalezy przyjmowac zgodnie z PN-69/B-10280.
Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac:
-sprawdzenie podtoza:
-sprawdzenie podktadéw
-sprawdzenie powtok
6.3. Opis badansprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez
poréwnanie wykonanych robdt malarskich z rysunkami i opisem technicznym oraz
wymagan wedtug specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscia do 0.5 cm
- sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami oraz z normg
PN-C-81914 oraz PN-69/B-10230
- sprawdzenie powierzchni podktadu przeprowadzi¢ za pomocy ogledzin
- sprawdzenie prawidtowosci powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatow i liczbe warstw.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i.
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatkow powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym s$ladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.
Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na porédwnaniu, w Swietle rozproszonym,
barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez
podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien byé wykonany na takim samym podtozu, o
powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.
Pozostate metody badan jak opisane w poz. przedmiaru 1.010

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogadlne zasady obmiaru robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy malowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.



8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacja projektows i specyfikacjg techniczng.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢  przeprowadzony
w nastepujacych fazach robdt:

-po dostarczeniu na budowe materiatéw malarskich:

wymagana jako$s¢ materiatdbw malarskich powinna by¢ potwierdzona przez producenta
odpowiednimi dokumentami , odbiér materiatdow powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych materiatéw z dokumentacjg projektowg

-po przygotowaniu podtoza:

sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci podtfoza,

- po wykonaniu kazdej warstwy :

sprawdzenie ciggtosci, poprawnosci i doktadnosci wykonania powtoki

Do odbioru robét wykonawca przedstawia :

-zaswiadczenia jakosci materiatéw

-protokoty odbioréw czesciowych

-zapisy w dzienniku budowy

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
1. normy
2. aprobaty techniczne
3. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
PN-C-
81914:2002/Az1:2015-03
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-EN 13300:2002
Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity - Klasyfikacja
PN-EN 16566:2014-06
Farby i lakiery - Szpachlowki do prac wewnatrz i/lub na zewnatrz -
Dostosowanie szpachlowek do Norm Europejskich
PN-EN ISO 12944-
1:2018-01
Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944-
2:2018-02
Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
PN-EN ISO 12944-
3:2018-02
Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-
4:2018-02
Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni



PN-EN ISO 12944-

5:2020-03

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne systemy

malarskie

PN-EN ISO 12944-

6:2018-03

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 6: Laboratoryjne metody

badan witasciwosci

PN-EN ISO 12944-

7:2018-01

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac

malarskich

PN-EN ISO 12944-

8:2018-01

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 8: Opracowanie specyfikacji

dotyczacej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 12944-

8:2018-01

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 8: Opracowanie dokumentacji

dotyczacej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 12944-

9:2018-03

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 9: Ochronne systemy

malarskie i laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla konstrukcji

eksploatowanych na petnym morzu i podobnych konstrukcji

PN-EN ISO 12944-

9:2018-03

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 9: Ochronne systemy

malarskie i laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla konstrukcji

eksploatowanych na petnym morzu i podobnych konstrukcji

PN-EN 12149:2000

Tapety w zwoikach - Oznaczanie migracji metali ciezkich i innych

okreslonych pierwiastkow oraz chlorku winylu i wydzielajacego sie
formaldehydu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.



