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tel. 58 324-89-77. fa 58 301-44-9 Gdansk, dnia 25 czerwca 2021 r.

sygn. akt. 240/POM/OKK/20

DECYZJA

Na podstawie art. 24 ust.1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektéw oraz inzynierdw budownictwa (t. j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1117 ze zm.) i art. 12 ust. 2,
ust. 3 i ust. 4¢ pkt 3, art. 14 ust. 1 pkt 2, art.15a ust.1 i ust.4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane (t. j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 ze zm.) i art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.) po ustaleniu, ze
spetnione zostaly warunki w zakresie przygotowania zawodowego oraz po zlozeniu egzaminu na
uprawnienia budowlane z wynikiem pozytywnym,

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna
Pomorskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa
stwierdza, ze:

Pan Orest Dobrowolski
magister inzynier budownictwa
urodzony dnia 22.09.1993 r. w m.Guelph

otrzymuje

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny: POM/0143/PWBKb/21

do projektowania i kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
w specjalno$ci konstrukcyjno-budowlanej
UZASADNIENIE

W zwigzku z uwzglednieniem w catosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 K.p.a. odstgpuje si¢
od uzasadnienia decyzji. Zakres nadanych uprawnien budowlanych wskazano na odwrocie decyzji.
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Pan Orest Dobrowolski upowazniony jest:

Na podstawie art. 12 ust.1 pkt 1-5, art. 13 ust. 3 i 4, art.15a ust. 1 i ust. 4 ustawy Prawo budowlane
(t.j. Dz. U. 22020 r., poz. 1333 ze zm.), w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen do:

a)

b)
©)

d)
e)
f)

8)
h)

projektowania, sprawdzania projektow architektoniczno-budowlanych i technicznych oraz
sprawowania nadzoru autorskiego,

kierowania budowg lub innymi robotami budowlanymi,

kierowania wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzoru

i kontroli technicznej wytwarzania tych elementow,

wykonywania nadzoru inwestorskiego,

sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych.

sporzadzania projektu zagospodarowania dziatki lub terenu, w zakresie specjalnosci
niniejszych uprawnien,

projektowania konstrukcji obiektu,

kierowania robotami budowlanymi w odniesieniu do konstrukcji oraz architektury obiektu.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy odwolanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa w Warszawie, za
posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej Pomorskiej Okrggowej Izby Inzynierow Budownictwa w Gdansku, w terminie 14 dni
od dnia jej dorgczenia.

Zgodnie z trescia art.127a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.):

§ 1. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwolania wobec organu administracji
publicznej, ktory wydat decyzjg.

§ 2. Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania przez ostatnia ze
stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

W przypadku zlozenia przez stron¢ o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania od decyzji (okreslonego w § 2) stronie nie
przystuguje prawo do odwotania si¢ ani skargi do sadu administracyjnego.

Otrzymujg:

Sklad orzekajacy Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej:

ZASTEPCA PRZEWODNICZACEGO
Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej

CZLONEK
Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej

777 |
mgr inji{’larcin Bupzynski

1.Pan Orest Dobrowolski

80-440 Gdansk, plac Generala Jozefa Wybickiego 11/5
2.0krggowa Rada Izby

3.Glowny Inspektor Nadzoru Budowlanego

4.a/a
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Zaswiadczenie

@ numerze weryfikacyjnym:

POM-JSG-C8H-JWK *

Pan Orest Dobrowolski o numerze ewidencyjnym POM/B0O/0300/21

adres zamieszkania Plac Generata Jézefa Wybickiego 11/5, 80-440 Gdansk

jest czlonkiem Pomorskiej Okregowej lzby InZynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Niniejsze zaswiadczenie jest waine od 2025-01-01 do 2025-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2024-12-09 roku przez:

Krzysztof Wilde, Przewodniczacy Rady Pomorskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

Zpodnie z art. 78 K.c.

§ 1. Do zachowania elektronicznej formy czynnosci prawnej wystarcza ztoZenie oSwiadczenia woli w postaci elektronicznej i epatrzenie go
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.
§ 2. Oéwiadczenie woli ztozone w formie elektronicznej jest rownowaine z oswiadczeniem woli ztozonym w formie pisemnej.

* Weryfikacje poprawnosd danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzic za pomocg numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na
stronie Polskigj Izby Iniynierow Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujgc sie z biurem wiasciwej Okregowej lzby InZynierow
Budownictwa.

J SR
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KUJAWSKO
| PoMORSKA
S, OKREGOWA
)1 2 B A
INZYNIEROW
Y uDoWNICTWA
OKREGOWA KOMISJA KWALIFIKACYJNA

Bydgoszcz, dnia 30 czerwca 2023 r,
Sygn. akt: KUPOIIB/IKK-0054-55-57/23

DECYZJA

Na podstawie art. 24 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektéw oraz inzynierdw budownictwa (1) Dz, U. z 2023 r., poz. 551), art.104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tj, Dz. U. z 2023 r., poz. 775, z pdZn. zm.)
oraz art. 12 ust. 1 pkt 112 ust. 2, ust 3iust 4c pkt. 3, art. 13, art. 14 ust. 1 pkt. 2 i ust. 3 pkt. 5,
art. 15a ust. 1 i ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2023 r_, poz. 682,
z pozn. zm ), po ustaleniu, ze zostaly spenione warunki w zakresie przygotowania zawodowego oraz po
ziozeniu egzaminu na uprawnienia budowiane z wynikiem pozytywnym,

Pan Norbert Maciej Michatowski
magister inzynier o kierunku budownictwo
ur. dnia 03.03.1998 r. w Stupsku

otrzymuje
UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny KUP/0053/PWBKb/23

do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
w specjalnosci konstrukcyjno - budowlanej
bez ograniczen

Uprawnienia budowlane, nadane niniejsza decyzja, na podstawie art. 12 ust 1 pkt. 11 2,
art. 13 ust. 3 i 4, art. 15a ust. 1 ustawy Prawo budowlane, upowazniajg w specjalnosci
konstrukcyjno - budowlanej do:

- projektowania, sprawdzania projektdw architektonlczno-budowlanych | technicznych oraz
sprawowania nadzoru autorskiego,

— sporzadzania projektu zagospodarowania dziafki lub terenu, w zakresie, specjalnosci objete)
niniejszymi uprawnieniami,

— kierowania budowa lub innymi robotami budowlanymi,

- kierowania wytwarzaniem konstrukcyjnych elementow budowlanych oraz nadzoru i kontroli
technicznej wytwarzania tych elementéw,

— wykonywania nadzoru inwestorskiego,

~ sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych,

bez ograniczen.

Zgodnie z art. 15a ust. 4 ustawy Prawo budowlane, ninigjsze uprawnienia budowlane
uprawniaja do projektowania konstrukcji obiektu i kierowania robotami budowlanymi
w odniesieniu do konstrukcji oraz architektury obiektu.
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UZASADNIENIE

W zwigzku z uwzglednieniem w calosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu
postgpowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r, poz. 775, z pézn. zm) odstepuje sie od
uzasadnienia decyzji.

Pouczenie

Qd niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynieréw
Budownictwa w Warszawie, za poSrednictwem Kujawsko-Pomorskiej Okregowej Izby Inzynierdw
Budownictwa w Bydgoszczy w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z trescig art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U, 2 2023 r,,
poz. 775, z pézn. zm.)

§ 1. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwclania strona moze zrzec sig prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.

§ 2. Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sig¢ ostateczna i prawomocna.
W przypadku ziozenia przez strone oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwelania od decyzji
(okreSlonege w § 2) stronie nie przystuguje prawo do odwofania si¢ ani skargi do sadu
administracyjnego.

Skitad Orzekajacy
Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej:

Przewodniczaca
(o] owej Komisji Kwalifikacyjnej

ub(/LO\) 'Qaqyf%o\

driinz. Justyna Sobczak-Piastka

Zastepca Przewodniczacej
Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej /

= v //
inz. Wojciech Klarecki//'/ Z’ :

Sekretarz e
Okregowej Komisji Kwalifikacyjn

CQMbé?R

mgr inz. Ryszard Orfowski

Otrzymuja:

1. Pan Norbert Maciej Michatowski
2. Okregowa Rada Izby
3. ala
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INZYNIEROW

a
A f]( BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie
o numerze weryfikaognym:

KUP-8K5-6L7-6YX *

Pan Norbert Maciej Michatowski o numerze ewidencyjnym KUF/BO/0140/23

jest cztonkiem Kujawsko-Pomorskiej Okregowej Izby Inzynierow Budownictwa i posiada
wymagane

ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne]j.

Miniejsze zaswiadczenie jest waine do dnia 2025-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie | opatrzone  bezpiecznym  podpisem  elektroniczigm
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfilatu w dniv 2024-12-09 12:59:43 roku przez:

Renata Staszak, Przewodniczgcy Rady Kujawsko-Pomaorskiej Okregowej lzby Iniynierdw Budownictwa.

Ipndnie z @rt. 7B K.c.

5 1. Do zachowania elektronicznej formy czynnosd prawnej wystancza doéenie cswiadozenia woli w postaci elektroniczne] | opatrzenie go
owalifikowanym podpésem elektronicziym.

§ 2. Diwiadczenie woli zhoione w formie elektronicz nej jest rownowaine z oswiadczeniem woli ziotonym w formie pisernne;j.

* Weryfikacjg poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu moéna sprawdzic za pomacy numeru weryfkacyjnego zaswiadczenia na

stromie Polskiej lzby Indynierow Budownictea www.piiboorg.-pl lub kontaktujzc sie z biurem wiascwe] Diregowej kzby Inzynierow Budownictwa.

-PK_7-



SPIS TRESCI

1.0 PODSTAWA OPRACOWANIA .....covueiiiiitiirtttesiiisiinrssasssssssiissssssssssssimmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss -PK_9-
2.0 ZAKRES OPRACOWANIA. ......ccittiieiiiiiitirntassiissiiirssasssssssiinssmssssssssstrssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssss -PK_9-
3.0 KONSTRUKCIA..... o iiireieeiiiiiiiiriieeiisiiiresassssissssirsssassssssssstsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssss -PK_9-
4.0 SPRAWDZAJACE OBLICZENIA STATYCZNO-WYTRZYMALOSCIOWE ........ccccevrmuenniiniiinnnnnnssssssinnnsnsssssssssnnes -PK_10-

W/ VA1 Yo [ 120 o Lol o {1 DO SRR -PK_10-

Y ] (e o] o= £ H SRS -PK_10-
5.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA .......oiiieiiintiittittisee st see s sse s ssessas s sss e s se s st seas s s ssessassesassssssasanns -PK_13-
6.0 WYTYCZNE WYKONANIA | MONTAZU KONSTRUKCII STALOWEJ .......ceueeereeerreeeessenesseessssssssesessessseseens -PK_15-
7.0 ZALECENIA KONCOWE.......c.coeeururrerereeesessssesesestssssesssesssssssssssssssstssssssesssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssenes -PK_17-

-PK_8-



1.0 PODSTAWA OPRACOWANIA

zlecenie od Zamawiajgcego,
wizja lokalna,
licencjonowane oprogramowanie komputerowe,

obowigzujgce normy, przepisy i literatura techniczna,

2.0 ZAKRES OPRACOWANIA

Opracowanie obejmuje zakresem wykonanie koncepcyjnej dokumentacji projektowanych

podestéw roboczych dla instalacji w budynku Sortowni Zaktadu Utylizacyjnego w Gdansku z

uwzglednieniem obowigzujacych przepisow technicznych oraz norm obligatoryjnych. Celem

opracowania jest sporzadzenie sprawdzajacych obliczen statyczno wytrzymato$ciowych oraz

rysunkow konstrukcyjnych przedmiotowych podestow roboczych.

3.0 KONSTRUKCJA

Przewiduje si¢ nast¢pujace elementy konstrukcyjne:

shupy RK 120x120x8 (podest 1 oraz 4), stupy RK 140x140x8 (podest 3) oraz stupy
RK 160x160x8 (podest 2)

rama RK 120x120x5 (podest 1 oraz 4), rama RK 140x140x5 (podest 3) oraz rama RK
160x160x5 (podest 2)

stezenia prety $20 z $ruba rzymska

podesty zgodne z indywidualng specyfikacja producenta / systemodawcy zgodne z
wymogami odpowiednich przepisow, obowigzujacych norm, a w szczegdlnosci
normy PN-EN ISO 14122-3:2016-08 o nosnosci charakterystycznej 2,5 kN/m?.
balustrady  oraz  krawezniki  zgodne z  indywidualng  specyfikacja
producenta / systemodawcy zgodne z wymogami odpowiednich przepisow,
obowigzujacych norm, a w szczego6lnosci normy PN-EN ISO 14122-3:2016-08.
drabiny zgodne z indywidualng specyfikacja producenta / systemodawcy zgodne z
wymogami odpowiednich przepisow, obowigzujacych norm, a w szczegoélnosci
normy PN-EN 1SO 14122-3:2016-08.

konstrukcja powinna zosta¢ posadowiona na nosnym podtozu, zweryfikowanym oraz

odebranym przez uprawniong osobg.
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4.0 SPRAWDZAJACE OBLICZENIA STATYCZNO-
WYTRZYMALOSCIOWE

4.1. Zebranie obcigzen

Sprawdzajace  obliczenia  numeryczne  przeprowadzono  uwzgledniajac  obcigzenia
charakterystyczne pochodzace od:

e ci¢zaru wlasnego generowanego automatycznie w programie obliczeniowym,;

e obcigzenie uzytkowe na podestach 2,00 kN/m2

e obcigzenie charakterystyczne spowodowane uderzeniem w konstrukcje rownego 50 KN
Do obliczen stworzono kombinacje obcigzen w Stanie Granicznym Nos$nosci i Stanie Granicznym
Uzytkowalnosci z uwzglednieniem cze$ciowych wspdlczynnikdw bezpieczenstwa oraz

réwnoczesnosci wystgpowania obcigzen.

4.2. Wyniki obliczen

Sprawdzajace obliczenia numeryczne przeprowadzono w programie wykorzystujacym metodg
elementow skonczonych (MES). Zaimplementowano model trojwymiarowy 3D konstrukcji
pomostu. Stupy i ramy zamodelowane zostaly elementami belkowymi, st¢zenia elementami
pretowymi. Widok zaimplementowanego modelu numerycznego przedstawiono na Rys. 1 oraz 2,

a przyktadowe wyniki obliczef przedstawiono na Rys. 3-6.

Rys. 1: Model obliczeniowy stalowej konstrukcji pomostu nr 1 (po lewej) oraz nr 2 (po prawej)
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Rys. 3: Przemieszczenia stalowej konstrukcji pomostu nr 1 (po lewej) oraz nr 2 (po prawej)
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Rys. 5: Wytezenie stalowej konstrukcji pomostu nr 1 (po lewej) oraz nr 2 (po prawej)
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Rys. 6: Wytezenie stalowej konstrukcji pomostu nr 3 (po lewej) oraz nr 4 (po prawej)

Na podstawie wymiarowania (dla stali S235) stwierdzono, ze maksymalne wyt¢zenie stalowych

podestow nr 1, 2, 3 oraz 4 od kombinacji obcigzen w Stanie Granicznym No$no$ci wynosza

odpowiednio 73%, 96%, 68% oraz 73% Maksymalne ugigcie stalowych podestow od kombinacji

obcigzen w Stanie Granicznym Uzytkowalno$ci wynosi odpowiednio 0,95 cm; 0,5 cm; 0,13 cm;

0,95 cm (dopuszczalne ugigcia les/250 = 1,04 cm; 1,80 cm; 1,02 cm; 1,04 cm).

5.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA

Projektowane shupy nalezy przyspawaé obwodowa spoing pachwinowa do blachy
stopowej o grubosci 10 mm, ktéra nalezy mocowac do ptyty zelbetowej za pomoca 4 kotew
wklejanych o $rednicy 16 mm np. firmy HILTI. Warunkiem mocowania konstrukcji do
istniejacej plyty zelbetowej jest wykazanie odpowiedniej nosnosci.

Na shupy (od gory) nalezy zamontowac rame (rame¢ nalezy wykona¢ wg wytycznych na
rysunkach oraz zamontowac w catosci).

Wykona¢ stezenia 920. Wszystkie stezenia taczy¢ z glowng konstrukcjg za pomoca
polaczen skrecanych.

Wykona¢ podesty zgodnie z indywidualng specyfikacja wykonawcy / producenta /
systemodawcy. Podesty winny spelnia¢ wymogi odpowiednich  przepisow,
obowigzujacych norm, a w szczegdlnosci normy PN-EN [ISO 14122-2:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn - State srodki dostepu do maszyn - cze$¢ 2: pomosty robocze 1

przejscia”
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Wykona¢ barierki oraz krawezniki zgodnie z indywidualng specyfikacjg producenta
/systemodawcy. Barierki oraz krawegzniki winny spetlnia¢ wymogi odpowiednich
przepisOw, obowigzujacych norm, a w szczegdlnosci normy PN-EN 1SO 14122-3:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn - State srodki dostgpu do maszyn - cze$¢ 3: schody, schody
drabinowe i balustrady"

Wykona¢ drabiny zgodnie z indywidualng specyfikacjg producenta / systemodawcy.
Drabiny winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepisOw, obowigzujacych norm, a w
szczegbdlnosci normy PN-EN 1SO 14122-4:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn - State

srodki dostepu do maszyn - cze$¢ 4: Drabiny stale".

Schematy pomostow przedstawiono na Rys. PK_ZUT_101 — 104.

W celu prawidlowego osadzenia elementéw kotwigcych nalezy:

Wywierci¢ otwor na wymagang efektywna glteboko$¢ zakotwienia.

Czyszczenie wywierconego otworu nalezy wykonaé poprzez 2-krotne przedmuchanie
niezaolejonym sprezonym powietrzem, 2-Krotne szczotkowanie i ponowne 2-krotne
przedmuchanie niezaolejonym sprezonym powietrzem.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementow kotwiacych w otworach zalanych woda.

Ladunek foliowy umie$ci¢ w wywierconym otworze. Pret kotwy osadzi¢ za pomocag
odpowiedniej koncowki (adaptera) zamocowanej na mtotowiertarce. Osadzanie preta
odbywa si¢ przez roOwnoczesne dzialanie udarowe i1 obrotowe mtotowiertarki. Po
osiggnigciu wymaganej glebokosci zakotwienia koncowke adaptera nalezy zatrzymac
poprzez jej docisniecie do podtoza. Przy prawidlowym osadzeniu kotwy na powierzchni
podioza musi pojawic si¢ nadmiar zywicy.

Temperatura elementéw zakotwienia podczas montazu musi wynosi¢ min. +50 C.
Temperatura betonu podczas montazu kotwy 1 utwardzania zywicy nie moze by¢ nizsza
niz 00 C.

Przed obcigzeniem kotwy musi uptyna¢ wymagany przez producenta czas utwardzania.
Nastepnie nalezy zamontowac blache stopowa przy zastosowaniu skalibrowanego klucza
dynamometrycznego stosujac si¢ do dopuszczalnych momentdéw dokrecajacych podanych
przez producenta.

Nie dopuszcza si¢ montazu blachy stopowej z pustka pomigdzy blachg a betonem. W
przypadku nieréwnosci betonu nalezy go sfrezowa¢ na gladko lub pustke wypetni¢

zaprawg PCC o wytrzymatosci min. 40 MPa.
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e  Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta elementoéw kotwiagcych

oraz zywicy lub kleju.

6.0 WYTYCZNE WYKONANIA I MONTAZU KONSTRUKCJI
STALOWEJ

Materialy

e wszystkie materiaty 1 wyroby powinny mie¢ za$wiadczenia jakos$ci zgodne z normg
PN-EN 10204:2006 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajacych wymagang jakosc¢;

e przygotowanie (obrébka mechaniczna) i scalanie cze$ci powinno by¢ zgodne z normga
PN-EN-1090;

¢ dopuszczalne odchytki powinny by¢ zgodne z normg PN-EN-1090.

Jakos$¢ wykonania konstrukcji stalowej

e klasa konstrukcji stalowej (wg PN-EN-1090): Klasa EXC2 - catos¢ konstrukcji;

e wymagania dotyczace jakosci spoin i szczegotowego zakresu badan wg normy PN-EN-1090;
poziom jakosci potaczen spawanych wg PN-EN ISO 5817: - C - wymagania $rednie;

e poziom jakosci spawalnictwa Wykonawcy: petny wg PN EN ISO 3834-2;

e personel nadzoru spawalniczego Wykonawcy: o petnej wiedzy technicznej, zgodnie z p. 6.2.
PN-EN ISO 14731;

e spawacze powinni mie¢ aktualne uprawnienia wg PN-EN/ISO 287-1/9606-1 odpowiednie do
wykonywanych spoin z uwzglednieniem grupy stali, grubosci elementéw spawanych, metody
spawania, pozycji spawania i materiatlow dodatkowych;

e wykonawca powinien wykaza¢ si¢ posiadaniem uznanej technologii spawania na podstawie
badania technologii spawania (odpowiednio do spawanego wyrobu i warunkow wystepujacych na
budowie) wg PN-EN 1SO 15614-1;

¢ dobor materialow spawalniczych, ich sposob przechowywania i stosowania powinien uzyskac
aprobate uprawnionego inzyniera spawalnictwa.

e spawanie warsztatowe 1 montazowe oraz naprawy mozna prowadzi¢ w oparciu o WPS-y
zatwierdzone przez uprawnionego inzyniera spawalnictwa;

¢ kontrola jakos$ci przed, w trakcie 1 po spawaniu powinna by¢ uwzgledniona w Planie Jakosci,

zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 3834-2;
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e kontrola nieniszczgca spoin warsztatowych i montazowych bedzie prowadzona, za zgoda
uprawnionego inzyniera spawalnictwa, przez wykwalifikowany personel Wykonawcy,
posiadajacy przynajmniej 2 lub 3 poziom kompetencji w danej metodzie (VT, PT, MT, UT);

e badania nieniszczace potaczen spawanych mozna rozpoczac bezposrednio po ostygnieciu ztgcza,
jesli jakikolwiek jego element ma grubo$¢ ponizej 6 mm, nie wczesniej niz 8 godzin od
zakonczenia spawania, gdy element ztagcza lub spoina pachwinowa majg grubos$¢ od 5 do 12 mm,
a nie wczesniej niz 16 godzin, gdy grubosci te sg wigksze niz 12 mm,;

¢ metody badan nieniszczacych jakos$ci spoin 1 szczegoty zakres wg PN-EN-1090;

Polaczenia Srubowe

e dhugos¢ gwintu Srub w zalezno$ci od skleszczenia (grubosci taczonych blach), nie na calej
dhugosci. Dhugos¢ zaciskowa Lz < 5d;

e tby $rub, podktadki, nakretki powinny przylegaé na catej powierzchni do czesci taczonych;

e polaczenia konstrukcji stalowej przewidziano $ruby klasy 8.8 wg normy PN-EN 1SO 4014,
nakretki dla $rub klasy 8.8 wg normy PN-EN ISO 4032, podktadki pod $ruby klasy 8.8 wg normy
PN-EN ISO 7089;

e Sruby do wszystkich polaczen ocynkowane galwanicznie.

Wymagania dotyczace spawania

¢ poziom jakosci potaczen spawanych wg PN-EN 25817: C -wymagania $rednie;

e poziom jakosci spawalnictwa Wykonawcy: petny wg PN EN ISO 3834-2;

e personel nadzoru spawalniczego Wykonawcy: o petnej wiedzy technicznej, zgodnie z p. 6.2.
PN-EN ISO 14731;

e spawacze powinni mie¢ aktualne uprawnienia wg PN-EN 271-1 odpowiednie do wykonywanych
spoin z uwzglednieniem grupy stali, grubosci elementéw spawanych, metody spawania, pozycji
spawania 1 materiatow dodatkowych;

e Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ posiadaniem uznanej technologii spawania na podstawie
badania technologii spawania (odpowiednio do spawanego wyrobu 1 warunkéw wystepujacych na
budowie) wg PN-EN ISO 15614-1;

e dobor materialow spawalniczych, ich sposdb przechowywania i stosowania powinien uzyskac¢
aprobat¢ uprawnionego inzyniera spawalnictwa;

e spawanie warsztatowe i montazowe oraz naprawy mozna prowadzi¢ w oparciu o WPS-y

zatwierdzone przez uprawnionego inzyniera spawalnictwa;
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¢ kontrola jakos$ci przed, w trakcie 1 po spawaniu powinna by¢ uwzgledniona w Planie Jakosci,
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 3834-2;

¢ kontrola nieniszczaca spoin warsztatowych i montazowych bedzie prowadzona, za zgoda
uprawnionego inzyniera spawalnictwa, przez wykwalifikowany personel Wykonawcy,
posiadajacy przynajmniej 2 lub 3 poziom kompetencji w danej metodzie (VT, PT, MT, UT);

e badania nieniszczace potaczen spawanych mozna rozpoczac bezposrednio po ostygnieciu ztgcza,
jesli jakikolwiek jego element ma grubo$¢ ponizej 6 mm, nie wczesniej niz 8 godzin od
zakonczenia spawania, gdy element ztacza lub spoina pachwinowa majg grubos$¢ od 5 do 12 mm,
a nie wczesniej niz 16 godzin, gdy grubosci te sg wigksze niz 12 mm,;

e metody badan nieniszczacych: 100 % wizualne (VT) — Dot. wszystkich potaczen spawanych na
calej ich dlugosci, 5 % magnetyczno-proszkowe (MT) — Dot. potaczen ze spoinami

pachwinowymi i zamiennie spoin czotowych, ktérych nie mozna skutecznie zbada¢ UT.

Zabezpieczenia antykorozyjne

e klasa korozyjnosci CX wg PN-EN-1SO 12944,

e przygotowanie powierzchni do stopnia SA-2,5 wg PN ISO 8501-1;

e dostawca konstrukcji musi dopasowaé grubo$¢ powtoki do okresu gwarancyjnego wedlug
Umowy z Zamawiajacym;

e zestaw malarski: musi spetnia¢ wymagania dla kategorii korozyjnosci CX

7.0 Zalecenia koncowe

W celu bezpiecznego przeprowadzenia prac budowlanych zaleca sig¢:

1. Prace budowlane moga by¢ prowadzone jedynie po spetnieniu wymogdéw formalnoprawnych
przewidzianych w przepisach Prawa Budowlanego oraz przepisach szczeg6towych.

2. W czasie przewidzianych do realizacji prac budowlanych nalezy stosowac sprzet techniczny
posiadajacy aktualne badania potwierdzajace jego sprawnos¢ techniczng.

3. Prace budowlane powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow
przedsigbiorstwa budowlanego zgodnie z przepisami, w tym techniczno-budowlanymi,
obowigzujacymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej, pod stalym nadzorem osoby
uprawnionej.

4. Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przeciwpozarow0 zgodnie z wymagang klasg odporno$ci
ogniowej.

5. Zaleca si¢ zabezpieczy¢ podesty barierg przed ewentualnym uderzeniem w konstrukcje przez

pojazdy.
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6. Przed przystapieniem do realizacji prac budowlanych mozliwos$¢ zastosowania przyjetych w
projekcie rozwigzan konstrukcyjno-materiatowych nalezy zweryfikowa¢ w terenie.

7. Przed przystgpieniem do realizacji prac budowlanych nalezy zweryfikowaé zgodnos$¢ przyjetej
geometrii wzgledem stanu istniejgcego rozmieszczenia obiektow na terenie sortowni.

8. Prace budowlane moga by¢ prowadzone jedynie na podstawie opracowanej dokumentacji
projektowej oraz prawomocnej decyzji administracyjnej (jesli jest wymagana) wydanej przez
wlasciwy terenowo organ administracyjny.

9. W czasie prowadzenie prac budowlanych nalezy zapewni¢ odpowiednie oznakowanie i

zabezpieczenie terenu prac.

UWAGA: W przypadku napotkania jakichkolwiek trudno$ci lub niejasno$ci prace
budowlane nalezy przerwa¢ w trybie natychmiastowym oraz niezwlocznie powiadomié
autorow niniejszego opracowania w celu podjecia decyzji dotyczacej mozliwosci dalszego

bezpiecznego ich prowadzenia.

AUTORZY OPRACOWANIA

branza KONSTRUKCIA podpis specjalnosé
projektant mgr inz. Orest Dobrowolski do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
ieni bez ograniczen w specjalnosci konstrukcyjno-
uprawnienia
P upr. nr POM/0143/PWBKb/21 budowlane]
branza KONSTRUKCIA podpis specjalnosé
projektant mgr inz Norbert Michaiowski do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
iani ) bez ograniczen w specjalnosci konstrukcyjno-
uprawnienia
P upr. nr KUP/0053/PWBKb/23 budowlanej
data opracowania KWIECIEN 2025 egzemplarz /3

-KONIEC CZESCI OPISOWEJ OPRACOWANIA-
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kierunek nosny kraty

WEMA (krtszy bok) |

1. Kompletna konstrukcja pomostu wraz z oprzyrzqdowaniem winna spefnia¢
wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych norm, a w szczegdlnosci
normy PN—EN 1SO 14122-1:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — State
srodki dostepu do maszyn — czes¢ 1: dobor statych srodkow dostepu
oraz ogblne wymagania dotyczqce dostepu”.

2. Obiekt nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukq budowlang oraz obowiqzujgcymi
w polsce normami wykonawczymi.

3. Wszystkie przyjete wymiary powinny zosta¢ zweryfikowane na terenie
zaktadu oraz potwierdzone protokolarnie przed realizacjq zamdwienia.

4. Kategoria korozyjnosci CX (lub nizsza po indywidualnym ustaleniu z

Zamawiajqcym) wg PN—EN ISO 12944-2. Zabezpieczenie antykorozyjne

poprzez powtoki malarskie i lakiery wg. kategorii korozyjnosci.

5. Malowanie i kolor ustalone indywidualnie z Zamawiajqcym

6. Otwarte elementy profili zamknietych zabezpieczy¢ antykorozyjnie oraz

przed przedostawaniem sie wody do wnetrza.

7. Otwory montazowe powinny zosta¢ wykonane przed ocynkowaniem i

malowaniem.

8. Sruby, kotwy i tqczniki klasy min. 8.8.

9. Spoiny wg PN-EN 1993-1-8:

- pachwinowe jednostronne  grubosci 0,7 cienszego materiatu spawanego
— pachwinowe dwustronne grubosci 0,5 cienszego materiatu spawanego
- czofowe na peten przetop

Jezeli nie podano inaczej, spoiny pachwinowe grubosci min. 5 mm.

10. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji obiektu muszq posiada¢
odpowiednie atesty stwierdzajqce ich przydatnos¢ w budownictwie.

11. Rysunki nie sq opracowaniem warsztatowym. Wykonawca/dostawca
powinien dostarczy¢ dokumentacje, ktéra uwzglednia¢ bedzie: szczegbtowe
rysunki z opisem wszystkich srub oraz spoin, rysunki elementow
warsztatowych, szczegdtowe listy materiatowe, schematy montazowe.

1. Podesty nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng specyfikacjq
wykonawcy/producenta/systemodawcy.

2. Podesty winny spelnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO 14122-2:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do maszyn — czes¢ 2:
pomosty robocze i przejscia”.

3. Nosnos¢ kraty WEMA min. 250kg/m2

BARIERK| ORAZ KRAWEZNIK:

1. Barierki oraz krawezniki nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjq producenta/systemodawcy.

2. Barierki oraz krawezniki winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepisow,
obowiqzujgcych norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO
14122-3:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do
maszyn — czes¢ 3: schody, schody drabinowe i balustrady”.

1. Drabiny nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjgproducenta/systemodawcy.

2. Drabiny winny spelnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO 14122-4:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do maszyn — czes¢ 4:
Drabiny state”.

MATERIALY stal konstrukeyjna: S235

inwestor

ZAKLAD UTYLIZACYJNY Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk

KONCEPCYJNA DOKUMENTACJA
faza PROJEKTOWA

branza KONSTRUKCJA

autor _ mgr inz. Orest Dobrowolski podpis
dokumentacjii ypr. nr POM/0143/PWBKb/21

autor _mgr inz. Norbert Michatowski podpis
dokumentacji ypr nr KUP/0053/PWBKb/23

tytut rysunku PODEST NR 1 data 042025

skala 1 25

numer rysunku rewizja
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2.

3.

4.

. Kompletna konstrukcja pomostu wraz z oprzyrzqdowaniem winna spefnia¢

wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujgcych norm, a w szczegdlnosci
normy PN—EN ISO 14122-1:2016—08 "Bezpieczenstwo maszyn — State
Srodki dostepu do maszyn — czgs¢ 1: dobdr stalych srodkow dostepu
oraz ogdlne wymagania dotyczqce dostepu”.

Obiekt nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukq budowlang oraz obowiqzujqcymi
w polsce normami wykonawczymi.

Wszystkie przyjete wymiary powinny zosta¢ zweryfikowane na terenie
zakladu oraz potwierdzone protokolarnie przed realizacjq zaméwienia.
Kategoria korozyjnosci CX (lub nizsza po indywidualnym ustaleniu z

Zamawiajqcym) wg PN—EN ISO 12944-2. Zabezpieczenie antykorozyjne
poprzez powtoki malarskie i lakiery wg. kategorii korozyjnosci.

5.
6.

Malowanie i kolor ustalone indywidualnie z Zamawiajgcym
Otwarte elementy profili zamknietych zabezpieczy¢ antykorozyjnie oraz

przed przedostawaniem sie wody do wnetrza.

7. Otwory montazowe powinny zosta¢ wykonane przed ocynkowaniem i
malowaniem.
8. Sruby, kotwy i fqczniki klasy min. 8.8.

9.

Spoiny wg PN—EN 1993-1-8:

- pachwinowe jednostronne  grubosci 0,7 cienszego materiafu spawanego
— pachwinowe dwustronne grubosci 0,5 cienszego materiatu spawanego
- czolowe na pefen przetop

Jezeli nie podano inaczej, spoiny pachwinowe grubosci min. 3 mm.
10. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji obiektu muszq posiadac

odpowiednie atesty stwierdzajgce ich przydatnosé w budownictwie.

11. Rysunki nie sq opracowaniem warsztatowym. Wykonawca/dostawca

powinien dostarczy¢ dokumentacje, ktora uwzglednia¢ bedzie: szczegdtowe
rysunki z opisem wszystkich srub oraz spoin, rysunki elementow
warsztatowych, szczegdtowe listy materiatowe, schematy montazowe.

. Podesty nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng specyfikacjq

wykonawcy/producenta/systemodawcy.

. Podesty winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych

norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO 14122-2:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czesc 2:
pomosty robocze i przejscia”.

. Nosnos¢ kraty WEMA min. 250kg/m?2

BARIERK| ORAZ KRAWEZNIKL:

. Barierki oraz krawezniki nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng

specyfikacjq producenta/systemodawcy.

. Barierki oraz krawezniki winny spefnia¢ wymogi odpowiednich przepisow,

obowiqzujqcych norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN ISO
14122-3:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do
maszyn — czes¢ 3: schody, schody drabinowe i balustrady”.

. Drabiny nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng

specyfikacjgproducenta/systemodawcy.

. Drabiny winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych

norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO 14122-4:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czesc 4:
Drabiny state”.

MATERIALY
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WIZUALIZACJA
POGLADOWA

(1]

1. Kompletna konstrukcja pomostu wraz z oprzyrzqdowaniem winna spefnia¢
wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych norm, a w szczegdlnosci
normy PN—EN 1SO 14122—1:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — State
srodki dostepu do maszyn — czes¢ 1: dobor statych srodkow dostepu
oraz og6lne wymagania dotyczqce dostepu”.

2. Obiekt nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukq budowlang oraz obowigzujgcymi
w polsce normami wykonawczymi.

3. Wszystkie przyjete wymiary powinny zosta¢ zweryfikowane na terenie
zaktadu oraz potwierdzone protokolarnie przed realizacjq zamdwienia.

4. Kategoria korozyjnosci CX (lub nizsza po indywidualnym ustaleniu z

Zamawiajqcym) wg PN—EN ISO 12944-2. Zabezpieczenie antykorozyjne

poprzez powtoki malarskie i lakiery wg. kategorii korozyjnosci.

5. Malowanie i kolor ustalone indywidualnie z Zamawiajqcym

6. Otwarte elementy profili zamknietych zabezpieczy¢ antykorozyjnie oraz

przed przedostawaniem sie wody do wnetrza.

7. Otwory montazowe powinny zosta¢ wykonane przed ocynkowaniem i

malowaniem.

8. Sruby, kotwy i tqczniki klasy min. 8.8.

9. Spoiny wg PN-EN 1993-1-8:

- pachwinowe jednostronne  grubosci 0,7 cienszego materiatu spawanego
— pachwinowe dwustronne grubosci 0,5 cienszego materiatu spawanego
- czotowe na peten przetop

Jezeli nie podano inaczej, spoiny pachwinowe grubosci min. 3 mm.

10. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji obiektu muszq posiada¢
odpowiednie atesty stwierdzajqce ich przydatnos¢ w budownictwie.

11. Rysunki nie sq opracowaniem warsztatowym. Wykonawca/dostawca
powinien dostarczy¢ dokumentacje, ktéra uwzglednia¢ bedzie: szczegbtowe
rysunki z opisem wszystkich $rub oraz spoin, rysunki elementow
warsztatowych, szczegdtowe listy materiatowe, schematy montazowe.

1. Podesty nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng specyfikacjq
wykonawcy/producenta/systemodawcy.

2. Podesty winny spelnia¢ wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO 14122-2:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czesc 2:
pomosty robocze i przejscia”.

3. Nosnos¢ kraty WEMA min. 250kg/m2

BARIERK| ORAZ KRAWEZNIKI:

1. Barierki oraz krawezniki nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjq producenta/systemodawcy.

2. Barierki oraz krawezniki winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepisow,
obowiqzujgcych norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO
14122-3:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do
maszyn — czes¢ 3. schody, schody drabinowe i balustrady”.

1. Drabiny nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjgproducenta/systemodawcy.

2. Drabiny winny spefnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO 14122-4:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czesc 4:
Drabiny state”.

MATERIALY stal konstrukeyjna: S235

inwestor ZAKLAD UTYLIZACYJNY Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk

KONCEPCYJNA DOKUMENTACJA
faza PROJEKTOWA

branza KONSTRUKCJA

autor _ mgr inz. Orest Dobrowolski podpis
dokumentacjii pr nr POM/0143/PWBKb/21

autor _ mgr inz. Norbert Michatowski podpis
dokumentacii ypr. nr KUP/0053/PWBKb/23
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skala 1 25
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WIZUALIZACJA
POGLADOWA

1. Kompletna konstrukcja pomostu wraz z oprzyrzqdowaniem winna spefnia¢
wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych norm, a w szczegdlnosci
normy PN—EN 1SO 14122-1:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — State
srodki dostepu do maszyn — czes¢ 1: dobor statych srodkow dostepu
oraz ogblne wymagania dotyczqce dostepu”.

2. Obiekt nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukq budowlang oraz obowiqzujgcymi
w polsce normami wykonawczymi.

3. Wszystkie przyjete wymiary powinny zosta¢ zweryfikowane na terenie
zaktadu oraz potwierdzone protokolarnie przed realizacjq zamdwienia.

4. Kategoria korozyjnosci CX (lub nizsza po indywidualnym ustaleniu z

Zamawiajqcym) wg PN—EN ISO 12944-2. Zabezpieczenie antykorozyjne

poprzez powtoki malarskie i lakiery wg. kategorii korozyjnosci.

5. Malowanie i kolor ustalone indywidualnie z Zamawiajqcym

6. Otwarte elementy profili zamknietych zabezpieczy¢ antykorozyjnie oraz

przed przedostawaniem sie wody do wnetrza.

7. Otwory montazowe powinny zosta¢ wykonane przed ocynkowaniem i

malowaniem.

8. Sruby, kotwy i tqczniki klasy min. 8.8.

9. Spoiny wg PN-EN 1993-1-8:

- pachwinowe jednostronne  grubosci 0,7 cienszego materiatu spawanego
— pachwinowe dwustronne grubosci 0,5 cienszego materiatu spawanego
- czofowe na peten przetop

Jezeli nie podano inaczej, spoiny pachwinowe grubosci min. 5 mm.

10. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji obiektu muszq posiada¢
odpowiednie atesty stwierdzajqce ich przydatnos¢ w budownictwie.

11. Rysunki nie sq opracowaniem warsztatowym. Wykonawca/dostawca
powinien dostarczy¢ dokumentacje, ktéra uwzglednia¢ bedzie: szczegbtowe
rysunki z opisem wszystkich srub oraz spoin, rysunki elementow
warsztatowych, szczegdtowe listy materiatowe, schematy montazowe.

1. Podesty nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng specyfikacjq
wykonawcy/producenta/systemodawcy.

2. Podesty winny spelnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO 14122-2:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do maszyn — czes¢ 2:
pomosty robocze i przejscia”.

3. Nosnos¢ kraty WEMA min. 250kg/m2

BARIERK| ORAZ KRAWEZNIK:

1. Barierki oraz krawezniki nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjq producenta/systemodawcy.

2. Barierki oraz krawezniki winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepisow,
obowiqzujgcych norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN [SO
14122-3:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do
maszyn — czes¢ 3: schody, schody drabinowe i balustrady”.

1. Drabiny nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjgproducenta/systemodawcy.

2. Drabiny winny spelnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO 14122-4:2016-08
"Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do maszyn — czes¢ 4:
Drabiny state”.

MATERIALY stal konstrukeyjna: S235

inwestor ZAKLAD UTYLIZACYJNY Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk

KONCEPCYJNA DOKUMENTACJA
faza PROJEKTOWA

branza KONSTRUKCJA

autor _ mgr inz. Orest Dobrowolski podpis
dokumentacjii ypr. nr POM/0143/PWBKb/21

autor _mgr inz. Norbert Michatowski podpis
dokumentacji ypr nr KUP/0053/PWBKb/23

tytut rysunku PODEST NR 4 data 042025

skala 1 25

numer rysunku rewizja

PK_ZUT 104| -




ZESTAWIENIE STALI
NR ELEMENT DLUGOSC LICZBA MASA JEDN. MASA CALK.
A [ [mm] | [m.b] = Lelirad] | o] [kg] 1. Kompletna konstrukcja pomostu wraz z oprzyrzqdowaniem winna spetnia¢
PODEST 1 wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych norm, a w szczegdlnosci
BL1.1 250x250x10 - - 4 4,91 - 19,63 normy PN—EN SO 14122-1:2016—08 "Bezpieczenstwo maszyn — State
SS.1.1 RK120x120x8 2480 - 4 = 27,6 273,79 srodki dostepu do maszyn — czes¢ 1: dobor stalych srodkow dostepu
BST.1__| RK120x120x5 | _ 1500 - 1 - 17,8 26,70 , ooz ogfine wmagania dobyezqee dostgpu’. NI
. Obiekt nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang oraz obowigzujgcymi
BS1.2__| RK120x120x5 660 - 1 - 17,8 11,75 W solsce normormi wykononeaym
BS1.3 RK120x120x5 1500 - 1 - 17,8 26,70 3. Wszystkie przyjete wymiary powinny zosta¢ zweryfikowane na terenie
BS1.4 RK120x120x5 660 = 1 . 17,8 11,75 zaktadu oraz potwierdzone protokolarnie przed realizacjq zamowienia.
SCIAG PRET 220 _ 21.36 m.b. _ 2 46 52 65 4. Kategoria korozyjnosci CX (lub nizsza po indywidualnym ustaleniu z
. - ’ Zamawiajgcym) wg PN—EN I1SO 12944-2. Zabezpieczenie antykorozyjne
MASA CALKOWITA 422,96 poprzez powtoki malarskie i lakiery wg. kategorii korozyjnosci.
5. Zestawienie stali nie powinno stanowi¢ bezposredniej podstawy do
sktadania ofert.
6. Zestawienie stali powinno zosta¢ zaktualizowane po spetnieniu pkt. 3.
ZESTAWIENIE STALI przedmiotowych uwag.
7. Zestawienie stali nie uwzglednia marek, fqcznikow, krat wema,
NR ELEMENT DLUGOSC LICZBA MASA JEDN. MASA CALK. barierek, drabinek.
[-] [mm] [mm] | [mbl] [szt.] [kg/szt.] | [kg/m.b] [kq] 8. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji obiektu muszq posiada¢
PODEST 2 odpowiednie atesty stwierdzajqce ich przydatnos¢ w budownictwie.
9. Rysunki nie sq opracowaniem warsztatowym. Wykonawca/dostawca powinie
BL2.1 300x300x10 - - 6 7,07 - 42,39 dostarczy¢ dokumentacje, ktdra uwzglednia¢ bedzie: szczegdtowe rysunki z
SS.2.1 RK160x160x8 4340 - 6 - 37,6 979,10 opisem wszystkich srub oraz spoin, rysunki elementow warsztatowych,
BS2.1 RK160x160x5 2300 - 1 = 241 55,43 szczegdlfowe listy materiatowe, schematy montazowe.
BS2.2 | RK160x160x5 480 - 1 - 24,1 11,57 PODESTY:
BS2.3 RK160x160x5 2300 - 1 - 24 1 55,43 1. Podesty nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng specyfikacjq
BS2.4 | RK160x160x5 | _ 2040 : 1 - 24,1 49,16 wykonawcy /producenta/systemodawcy.
~ ~ 2. Podesty winny spefnia¢ wymogi odpowiednich przepisdw, obowiqzujqcych
BS2.5 | RK160x160x5 2040 1 24,1 49,16 norm, a w szczegolnosci normy PN—EN IS0 14122-2:2016-08
BS2.6 RK160x160x5 480 - 1 - 241 11,57 "Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czgsc 2:
'BS2.7 RK160x160x5 480 - 1 - 241 11,57 pomosty robocze i przejscia”.
SCIAG PRET 220 - 55,12 m.b. - 2,46 135,87 3. Nosnos¢ kraty WEMA min. 250kg/m?2
MASA CALKOWITA 1401,25 ;
1. Barierki oraz krawezniki nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
specyfikacjq producenta/systemodawcy.
— ———— 2. Barierki oraz krawgzniki winny spefnia¢ wymogi odpowiednich przepisow,
ZESTAWIENIE STALI obowigzujgcych norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN SO
NR ELEMENT DLUGOSC LICZBA MASA JEDN. MASA CALK. 14122-3:2016-08 "Bezpieczenstwo maszyn — State srodki dostepu do
[-] [mm] [mm] | [mbl] [szt.] [kg/szt.] [ [kg/m.b.] Tkl maszyn — czes¢ 3. schody, schody drabinowe i balustrady”.
PODEST 3 :
BL3.1 270x270x10 - - 2 572 - 22 89 1. Drabiny nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
. . - specyfikacjgproducenta/systemodawcy.
SS.3.1 RK140x140x8 3450 - 4 - 32,6 449,88 2. Drabiny winny spetnia¢ wymogi odpowiednich przepiséw, obowiqzujqcych
BS3.1 RK140x140x5 2800 - 1 - 21 58,80 norm, a w szczegdlnosci normy PN—EN 1SO 14122-4:2016-08
BS3.2 RK140x140x5 720 - 1 - 21 15,12 "Bezpieczenstwo maszyn — Stale srodki dostepu do maszyn — czgse 4:
BS3.3 | RK140x140x5 | 2800 - 1 - 21 58,80 Drabiny state”.
BS3.4 RK140x140x5 720 - 1 - 21 15,12 i
SCIAG PRET 220 . 31,20 m.b. . 2,46 76,90 MATERIALY stal konstrukeyjna: 5235
MASA CALKOWITA 697,52
inwestor ZAKLAD UTYLIZACYJNY Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk
ZESTAWIENIE STALI KONCEPCYJNA DOKUMENTACJA
faz
NR ELEMENT DLUGOSC LICZBA MASA JEDN. MASA CALK. - PROJEKTOWA
[-] [mm] [mm] [ [mbl] [szt.] kg/szt] | [kg/m.b.] [kl
PODEST 4 branza KONSTRUKCJA
BL4.1 250x250x10 - - 4 4,91 - 19,63
SS.4.1 RK120x120x8 2540 - 4 - 27,6 280,42 autor _ mgr inz. Orest Dobrowolski podpis
BS4.1 | RK120x120x5 1500 - 1 - 17,8 26,70 dokumentaciiypr. nr POM/0143/PWBKb/21
BS4.2 | RK120x120x5 660 - 1 - 17,8 11,75 awor mgrinz Norbert Michalowski oo
BS4.3 RK120x120x5 1500 - 1 - 17,8 26,70 dokumentacjii pr, nr KUP/0053/PWBKb/23
BS4.4 RK120x120x5 660 - 1 - 17,8 11,75
SCIAG PRET 220 - 21,8 m.b. - 2,46 53,73 utrysunku - ZESTAWIENIE STALI data 04,2025
MASA CALKOWITA 430,67
skala 1 25
W ZESTAWIENIACH NIE UJETO MAREK,
LACZNIKOW ORAZ KRAT WEMA numer rysunku rewizja




