SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.23. Nawierzchnia z kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej w ramach projektu.

Wykonanie naktadek bitumicznych na drogach powiatowych na terenie powiatu bydgoskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowe;j.,
stosowanej do uktadania nawierzchni zjazdéw i wlotéw skrzyzowan drég podporzadkowanych.

Kostka betonowa — grubosci 8cm koloru wg projektuuktadana bedzie na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grub. 3cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka
jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy sie statym lub
zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wiekszg niz 1,0m.

1.4.3. Spoina - odstep pomiedzy przylegajagcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt
2.

2.2. Kostka betonowa

2.2.1.Betonowa kostka - wymagania techniczne

Wymagania stawiane betonowym kostkom stosowanym do nawierzchni chodnikdéw itp. okresla PN-EN 1338.

Do dnia waznosci Aprobaty technicznej jest ona dokumentem odniesienia do wystawienia deklaracji zgodnosci na dostawe
kostek. Do dnia waznosci moze by¢ prowadzona produkcja wyrobu wedtug wymagan podanych w Aprobacie.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki wedtug PN-EN 1338 stosowanej na zewnetrznych nawierzchniach, majacych
kontakt z solg odladzajaca w warunkach mrozu

p. Cecha Zatgcznik | Wymagania
normy

1 2 3 4
Ksztatt i wymiary

1.1 | Dopuszczalne odchytki w mm od dtugos¢ szerokos$¢ | grubosé Réznica pomiedzy dwoma
zadeklarowanych wymiaréow kostki, | C +2 +2 +3 pomiarami grubosci, tej samej
grubosci < 100mm kostki, powinna by¢ <3mm
Witasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 | Odpornosé na zamrazanie/ Ubytek masy po badaniu: wartos¢ $rednia <1,0 kg/m2 , przy czym
rozmrazanie z udziatem soli | D kazdy pojedynczy wynik <1,5kg/m2 ,
odladzajacych (klasa 3 zat. D)

2.2 | Odporno$¢ na rozcigganiu przy | F Wytrzymatosé charakterystyczna T 23,6MPa. Kazdy pojedynczy wynik
roztupywaniu >2,9MPa i nie powinien wykazywa¢ obcigzenia niszczacego

mniejszego niz 250N/mm dtugosci roztupywania




2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na wytrzymatosc) | F Kostki majg zadowalajaca trwatos¢ (wytrzymatosé) jesli spetnione sa
wymagania punktu 2.2 oraz istnieje normalna konserwacja

2.4 | Odpornos¢ na Scieranie (wedtug Pomiar wykonany na tarczy

klasy 3 oznaczenia H normy) GiH Szerokiej Sciernej wg zat. G normy | Bohmego wg zat. H normy —
— badanie podstawowe: £23mm badanie alternatywne
<20000mm3/5000mm?2

2.5 | Odpornosé na poslizg/poslizgniecie a) jesli gérna powierzchnia nie byfa szlifowana lub polerowana —
zadowalajgca odpornosé, b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania
wartosci odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy zadeklarowaé
minimalng jej wartos¢ pomierzong wg zat. | normy (wahadto do
badania tarcia)

2.6 | Nasigkliwos¢ - Nie wyzsza niz 5%

3 Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad J a) gérna powierzchnia kostki nie powinna miec¢ rys i odpryskéw, b)
nie dopuszcza sie rozwarstwienn w kostkach dwuwarstwowych, c)
ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2 | Tekstura J a) kostki o specjalnej teksturze; producent powinien opisa¢ rodzaj
tekstury, b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢ poréwnane
z probka producenta, zatwierdzong przez odbiorce, c) ewentualne

3.3 | zabarwienie (barwiona moze by¢ | J réznice w jednolitosci tekstury lub zabarwienia, spowodowane

warstwa écieralna lub caty element) nieuniknionymi zmianami we wtasciwosciach surowcéw zmianach

warunkéw twardnienia nie sg uwazane za istotne

2.2.2.Sktadowanie kostek

Kostke betonowa nalezy pakowac na paletach i sktadowa¢ na otwarte] przestrzeni oraz wyréwnanym i odwodnionym podtozu.
2.3. Materiaty na podsypke i do wypetniania spoin oraz szczelin w nawierzchni

2.3.1. Podsypka cementowo-piaskowa

Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej nalezy zastosowa¢ mieszanke z cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku
naturalnego odpowiadajacego wymaganiom PN-EN 12620, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN
197-1oraz wody odmiany 1 zgodnej z PN-EN 1008.

2.3.2. Spoiny w nawierzchni

Do wypetnienia spoin w nawierzchni z kostki betonowej nalezy uzy¢ piasku spetniajgcego wymagania wg 2.3.1.

Kruszywa nie wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe nalezy sktadowac na podtozu rownym, utwardzonym
i odwodnionym. Kruszywo winno by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami i zmieszaniem sie z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki betonowej

Uktadanie kostki prasowanej bedzie wykonane recznie przy uzyciu narzedzi brukarskich. Do zageszczenia nawierzchni
zastosowac nalezy wibratory ptytowe z wyktadzing elastomerowa zabezpieczajaca przed Scieraniem i wykruszeniem narozy. Do
przycinania kostki mozna zastosowac narzedzia tngce. Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac
betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie ( max.10 warstw). Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu na Sciskanie co najmniej 15MPa, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta. Zaleca sie aby samochody
wyposazone byty w dZzwig do zatadunku i roztadunku.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.




Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposéb odpowiadajgcy wymaganiom wtasciwej SST D.04.04.04

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Podtoze i koryto

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek winno by¢ nie wysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, przemarzaniem zgodnie z dokumentacja projektowa.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST D-04.01.01 ,Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i obejmuje ona utozenie warstwy $cieralnej z kostki
betonowej na podsypce cementowo-piaskowej oraz podbudowie z betonu.

Wykonywaniu nawierzchni z kostki betonowej z wystepowaniem podbudowy, podsypki cementowo-piaskowej i wypetnieniem
spoin piaskiem, obejmuje:

1. wykonanie podbudowy,

2. wykonanie obramowania nawierzchni z kraweznikéw,

3. przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,

4. utozenie kostek z ubiciem,

5. spoinowanie piaskiem

6. pielegnacje nawierzchnii oddanie jej do ruchu.

5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki betonowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowa.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek nalezy zastosowa¢ krawezniki betonowe 15x30, 15x22 oraz 12x25cm.
Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w ST D-08.01.01.

5.6. Podsypka

Nalezy zastosowaé mieszanke cementowo-piaskowa 1:4. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3cm.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + lcm. Przygotowang w betoniarce
podsypke cementowo-piaskowa rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

— wspdtczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

— wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R; = 10MPa, R,g = 14MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata sie i
nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4m. Rozécielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Jesli podsypka jest wykonana z
suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy ja pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta
catg grubosc podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20m.
Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawag musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w
podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek

5.7.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Kolor kostki powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, natomiast ksztatt, wymiary, i inne cechy charakterystyczne
kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich uktadania powinny by¢ przez Wykonawce zaproponowane i przedtozone do
zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytwdrni kostek,
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1m’ wstepnie wybranych kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej.

5.7.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C,
przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np.
matami ze stomy, papg itp.).

5.7.3. Utozenie nawierzchni z kostek betonowych

Nawierzchnia z kostki betonowej tej samej grubosci i z tej samej partii materiatu winna by¢ wykonana recznie przez brukarzy.
Kostke uktada sie okoto 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéow itp.) powinna trwale



wystawac¢ od 3mm do 5mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3mm do 10mm powyzej korytek sciekowych. Do
uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w
postaci tzw. potdwek i dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzern uzupetnia sie kostka cietg, przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowe] zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto pdtmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong
nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i usungé wraz z podsypka.

5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocga zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane
przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy
wymieni¢ na kostki cate.

5.7.5. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3mm do 5mm. W przypadku stosowania
prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi
kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego
nawierzchni. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozsypanie kruszywa na
nawierzchni i nagarnianie go w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Po wypetnieniu spoin
nawierzchnie nalezy starannie oczyscic.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu
nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.
Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze éredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnie nalezy oczysci¢z piasku i mozna oddaé do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [10] pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robat

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek betonowych posiada atest wyrobu wg
pkt 2.2 niniejszej ST. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikéw biezgcych badan
charakterystycznych kostek. Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.27. i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji. W zakresie innych materiatéw jak krawezniki
wykonawca sprawdza cechy zewnetrzne. Jezeli Inzynier ma watpliwosci co do kruszyw, piasku, cementu i wody, Wykonawca
dokonuje badan tych materiatow i przedstawia wyniki Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robot uktadania nawierzchni z kostki betonowej nalezy dokonywac badan i pomiaréw wedtug ponizszej tabelki:

Lp. | Wyszczegdlnienie Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw
Sprawdzenie obramowania nawierzchni

wg SST D-08.01.01

Sprawdzenie  podsypki  (przymiarem | Biezaca kontrola w 10 punktach |Wg pktu 5.6; odchytki od
liniowym lub metoda niwelacji) dziennej dziatki roboczej: grubosci, | projektowanej grubosci £1cm
spadkéow i cech konstrukcyjnych w
poréwnaniu z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjg
3 Badania wykonywania nawierzchni z
kostki

a) zgodnos¢ z dokumentacja projektowa

Sukcesywnie na kazdej dziatce roboczej |-

b) potozenie osi w planie (sprawdzone
geodezyjnie)

Co 100m i we wszystkich punktach
charakterystycznych

Przesuniecie od osi projektowane;j
do 2cm

c) rzedne wysokosciowe (pomierzone

Co 25m w osi i przy krawedziach oraz we

Odchylenia: +1cm; -2cm

instrumentem pomiarowym) wszystkich punktach
charakterystycznych
d) réwnos¢ w profilu podtuznym (wg |Jw. Nierownosci do 6mm
BN-68/8931-04 [9] tatg czteromet-
rowa)
e) rownos¢ w przekroju poprzecznym | Jw. Przeswity miedzy tatg a po-




(sprawdzona tatg profilowa z po- wierzchnig do 6mm
ziomnicy i pomiarze przeswitu klinem
cechowanym oraz przymiarem

liniowym wzglednie metoda
niwelacji)

f) spadki poprzeczne (sprawdzone | Jw. Odchytki od dokumentacji
metodg niwelacji) projektowej do 0,3%

g) szerokos$¢ nawierzchni (sprawdzona | Jw. Odchytki od szerokosci projekto-
przymiarem liniowym) wanej do £5cm

h) szerokos¢ i gtebokos¢ wypetnienia | W 20 punktach charakterystycznych | Wg pktu 5.7.5
spoin i szczelin (ogledziny i pomiar | dziennej dziatki roboczej

przymiarem liniowym po
wykruszeniu dtug. 10cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i desenia | Kontrola biezgca Wg dokumentacji projektowej lub
ich utozenia decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robét
Po wykonaniu robdt nalezy dokona¢ ponownych badan i pomiaréw zgodnych z tabelka:

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréow Sposdéb sprawdzenia

1 Sprawdzenie  wygladu  zewnetrznego | Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu, prawidtowosci desenia,
nawierzchni, kraweznikow, koloréw kostek, spekan, plam, deformacji, wykruszen , spoin

2 Badanie potozenia osi nawierzchni w | Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25m i w punktach
planie charakterystycznych (dopuszczalne przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 Rzedne wysokosciowe, réwnos¢ podtuznai [ Co 25m i we wszystkich punktach charakterystycznych (wg metod i
poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokos¢ | dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5¢ do 5g)

4 Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin w | Wgpunktu 5.5i5.7.5
nawierzchni, oraz wypetnienie spoin

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
*  przygotowanie podtoza i wykonanie koryta
*  wykonanie podbudowy,
*  wykonanie podsypki pod nawierzchnie
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej SST

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? nawierzchni z kostki betonowej obejmuje:
*  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
*  oznakowanie robot,
*  przygotowanie podtoza i wykonanie koryta
zakup i dostarczenie materiatéw i sprzetu
wykonanie podsypki,
ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek
utozenie i ubicie kostki,
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*  wypetnienie spoin,

*  pielegnacja nawierzchni

*  przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
*  Odwiezienie sprzetu

Cena wykonania 1m? nawierzchni z kostki betonowej nie obejmuje robot towarzyszacych jak podbudowa, obrzeza, ktére ujete
sg w innych pozycjach kosztorysowych, a zakres jest okreslony w niniejszej specyfikacji w punktach 5.4 i 5.5

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 1340 Krawezniki betonowe -- Wymagania i metody badan

PN-EN 197-1 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu

PB-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PB-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

PB—64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

PB-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdGwnosci nawierzchni planografem i tatg

Szczegotowe specyfikacje techniczne

D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
D-04.01.01-04.03.01 Dolne warstwy podbudowy oraz oczyszczenie i skropienie
D-04.04.04 Podbudowy z ttucznia kamiennego

D-08.01.01 Krawezniki






