SST D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.11  Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno w ramach projektu:

Wykonanie naktadek bitumicznych na drogach powiatowych na terenie powiatu bydgoskiego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Wykonanie robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno.

Pozyskany z frezowania destrukt bitumiczny jest wlasno$cia Zamawiajacego i nalezy go wbudowaé w pobocza
w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre§long gltgbokos¢.

1.4.2.  Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
definicjami podanymi w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania frezowania nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowych
na zimno na okres$long gleboko$¢ z doktadnosciag okreslong w punkcie 6 niniejszej SST.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu.
Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szerokosc
begbna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni
szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 mm.
Przy robotach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny by¢ zaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji sprzgtu przez
Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwos$ci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.



SST D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

4. TRANSPORT
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow. Material moze by¢
wywozony dowolnymi §rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowa.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgéci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
- nalezy usung¢ $ciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,
- przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu pod ruchem, wysoko$¢ podtuznych
pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
- pionowe poprzeczne krawedzie na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $ciete
krawedzie.

5.2. Frezowanie warstwy S$cieralnej (istniejacej) przed ulozeniem nowych warstw nawierzchni asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi, oraz rowno$¢ powierzchni okreslong w punkcie 6. Nawierzchnia
powinna by¢ sfrezowana na giebokos¢ projektowang z doktadnosciag do £5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakos$ci przy frezowaniu nawierzchni na zimno obejmuje nastgpujace pomiary:

6.1. Rownos¢ podluzna i poprzeczna
Réwnosé podtuzng i poprzeczng nalezy sprawdzac tatg 4-metrowa. Dopuszczalne nierdwnosci sfrezowanej
nawierzchni nie mogg przekracza¢ 6 mm.

6.2. Spadek poprzeczny i szerokos¢ frezowania
Nalezy sprawdzi¢ spadki poprzeczne oraz szeroko$¢ frezowania.
Dopuszczalne odchyiki spadku poprzecznego nie moga przekraczac¢ 0.5% spadku projektowanego. Dopuszczalne
odchytki szerokosci frezowania nie mogg przekracza¢ 5 cm szerokos$ci projektowane;.

6.3. Glebokos$¢ frezowania
Glebokos¢ frezowania nalezy sprawdza¢ na biezaco.
Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z doktadnoscia do 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania og6lne". Jednostka obmiarowsg jest m?
powierzchni frezowania.
Obmiar nalezy wykona¢ na budowie w obecnosci Inzyniera.
Nadmierna gigbokos¢ sfrezowanej warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji projektowej,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega sfrezowana nawierzchnia asfaltowa. Zasady odbioru okres§lono w SST D.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" punkt 8.

8.2. Frezowanie nawierzchni uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa jesli wszystkie
wyniki badan i pomiaréw kontrolnych okazaty si¢ zgodne z wymaganiami okreSlonymi w punkcie
2, 51 6 niniejszej SST.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robot poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wadg za
nie majaca zasadniczego na cechy eksploatacyjne wykonanych robot i moze ustali¢ zakres i wielko$¢
potracen za obnizong jakosc.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos$¢ bedzie za m?2 powierzchni frezowania zgodnie z obmiarem, po odbiorze robot.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje ustalenia ogélne zawarte w SST D.00.00.00. punkt 9 oraz:
-prace pomiarowe,

-oznakowanie robot,

-dostarczenie sprzgtu,

-frezowanie,

-transport sfrezowanego materiatu,

-wykonanie pomiaréw kontrolnych,

-uporzagdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem lub tatg".



