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1 Fotografie wyrobu

Czapka garnizonowa szeregowego i podoficera marynarki wojennej
Wzér 403A/MON

Pokrowiec na czapke garnizonowg szeregowego i podoficera marynarki wojennej



Czapka garnizonowa oficera mtodszego marynarki wojennej
Wzoér 403A/MON

Pokrowiec na czapke garnizonowg oficera mtodszego marynarki wojennej



Czapka garnizonowa oficera starszego marynarki wojennej
Wzoér 403A/MON

Pokrowiec na czapke garnizonowg oficera starszego marynarki wojennej



2 Opis ogolny

W skiad kompletu wchodzg: czapka garnizonowa i dwa pokrowce na czapke, w tym jeden pokrowiec natozony
na czapke, a drugi pokrowiec jako dodatkowy w zestawie.

Czapka wykonana jest na podszewce. Kwatery czapki lekko uwypuklone i usztywnione podpdrkg. Owalne
denko czapki usztywnione jest naprezaczem. Na otok natozona jest czarna guma o szerokoéci 4 cm
z przyszytym emblematem orta w koronie haftowanym na tkaninie zastosowanej na otok. Gume przed
obsuwaniem sie podtrzymuje odstebnowana dzierga ($lepa wypustka). Nad daszkiem czapki na otoku
przymocowany jest na dwéch czarnych guzikach na wgsach pasek skérzany.

Pokrowiec wykonany z biatej dzianiny. Sktada sie z denka, kwater przodu, kwater tylu oraz otoku. Szwy
kwatery rozstebnowane, szew tgczacy denko z kwaterami obrzucony na maszynie overlock, przewiniety
w strone kwater i przestebnowany. D6t kwater obrzucony na maszynie overlock. Do dotu kwater doszyty jest
otok z czarnej gumy o szerokosci 3cm. Otok potgczony z kwaterami pokrowca $ciegiem tancuszkowym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania czapki i pokrowca obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzoér.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Czapka garnizonowa oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego i podoficera marynarki
wojennej
(PES 50%, CO 50%), kolor biaty,
1. | Tkanina masa powierzchniowa atest producenta
(190+220)g/m?
2. | Tkanina art.0119/E55/226, kolor granatowy PWT 02-01:1998
. wg Warunkow
3. | Podszewka art. J8324, kolor biaty

Technicznych

widknina termoplastyczna,
grubosé (1,5 £0,2)mm lub ptyta

4. | Usztywnienie (otok i podporka) oolipropylenowa PP, grubosé1,1

atest producenta

mm
5. | Pianka odziezowa - wg wzoru
6. | Filc puszysty - wg wzoru
7| Potnik perforowan skora potnikowa bydleca, kolor PN-P-22230:1995
' P y czarny, szer.6 cm i WDTT rozdz. 3.3
8. | Naprezacz Srednica 0,9cm wg wzoru
Skuwka metalowa do tgczenia
9. . - wg wzoru
naprezacza
10. | Drut karbowany - wg wzoru
Daszek:
- oficer starszy Marynarki wierzch daszka - folia tworzywowa
Wojennej — z dwoma galonami, w kolorze czarnym, btyszczgca,
11.| - oficer mtodszy Marynarki spéd daszka — folia tworzywowa wg wzoru
Wojennej — z jednym galonem, w kolorze czarnym, matowa,
- szeregowy i podoficer usztywnienie daszka — tektura

Marynarki Wojennej — bez galonu | \yodoodporna.




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
12.| Galon metalizowany w kolorze ztotym wg wzoru
13. | Folia przezroczysta - wg wzoru
kolor czarny, matowy,
14.| Pasek skorzany szerokos¢ 1,6cm, mizdra i brzeg wg wzoru
w kolorze czarnym
15. | Guziki na wgsach l'<olor czarny, gtadkie, wg wzoru
Srednica 13 mm,
oficerowie — haftowany
srebrzystym bajorkiem na
podktadce barwy czarnej, ujety
potwiencem oficerskim z lisci
wawrzynu; korona, dzidb, szpony,
kotwica z ling kotwiczng oraz
pétwience haftowane ztocistym
bajorkiem, wnetrze tarczy barwy
niebieskiej, o catkowitej wysokosci
16 Emblemat ze znakiem orfa 60mm, W WZoru
"| Marynarki Wojennej szeregowi i podoficerowie — 9
haftowany srebrzystym bajorkiem
na podktadce barwy czarnej, ujety
potwiencem podoficerskim z lisci
wawrzynu: korona, dzidb, szpony,
kotwica z ling kotwiczng oraz
pétwience haftowane ztocistym
bajorkiem, wnetrze tarczy barwy
niebieskiej, o catkowitej wysokosci
60mm.
17.] Nit Srednica 1,3cm wg wzoru
18.| Tasma gumowa kolor czarny, szeroko$¢ 4cm wg wzoru
19. | Nici svntetvezne masa liniowa 4515, minimalna sita PN-EN 12590:2002
' yntety zrywajgca 17N, kolor biaty i czarny PN-1SO 1139:1998
20. Wszywka informacyjna, etykieta i wg WDTT p.6
jednostkowa
Pokrowiec na czapke garnizonowa oficera starszego, oficera miodszego, szeregowego
i podoficera Marynarki Wojennej
21.| Dzianina art.1062/AN wg Warunkow
Technicznych
22.| Tasma gumowa kolor czarny, szerokos¢ 3cm wg wzoru
23| Nici svntetvezne masa liniowa 45+5, minimalna sita PN-EN 12590:2002
' yntety zrywajgca 17N, kolor biaty i czarmny PN-ISO 1139:1998
24. | Wszywka informacyjna - wg WDTT p.6




3.2. Rodzaje szwow i sciegdw maszynowych

Czapka garnizonowa oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego i podoficera
Marynarki Wojennej

Tablica 1A
Oznaczenie szwu
L wg PN-P-84501:1983
P- i Sciegu Zastosowanie szwu i Sciegu
wg PN-P-84502:1983
Zszycie kwater tkaniny zasadniczej.
Zszycie kwater podszewki.
Potgczenie denka z tkaniny zasadniczej z denkiem z podszewki.
1. 1.01.01/301 Przeszycie usztywnienia podpérki wokoto drutu karbowanego.
Przyszycie denka do kwater.
Zszycie gumy na otok.
Zszycie szwu otoku.
Obszycie podpdrki podszewka.
2. 1.03.01/301 Obszycie otoku podszewka.
3. 2.01.01/301 Zszycie pasa otoku.
4. 2.01.01/301 Przyszycie potnika.
5. 2.01.01/323 Zaryglowanie dotu potnika (na srodku tytu).
6. 6.02.01/301 Wykonanie dziergi (Slepej wypustki).
7. 5.05.01/301 Przeszycie czapki wokoto po stebnéwce dziergi.
8. 5.31.02/301 Przyszycie kwater do pasa otoku.
9. 7.03.01/301 Przyszycie daszka.
10. 505 Obrzucenie szwu tgczgcego denko z kwaterami.
11. 323 Przymocowanie emblematu orta w koronie do otoku z gumy.
12 5.04.02/301 _NaszyC|e folu_ na denko z podszewki po podtozeniu wszywki
informacyjnej

Pokrowiec na czapke garnizonowg oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego
i podoficera Marynarki Wojennej

Tablica 2

Lp.

Oznaczenie szwu
wg PN-P-84501:1983

Zastosowanie szwu i Sciegu

i Sciegu
wg PN-P-84502:1983

1. 4.03.03/301 Zszycie i rozstebnowanie kwater.

5 1.01.01/301 Zszycie gumy na otok pokrowca.
Przyszycie denka do kwater.

3 2 01.01/406 _DoszyC|e _tas_my gumowej do kwater pokrowca z podtozeniem wszywki
informacyjne;j.
Obrzucenie szwu tgczgcego kwatery z denkiem.

4. 505 .
Obrzucenie kwater dotem.

5. 2.02.03/301 Przestebnowanie szwu fgczgcego kwatery z denkiem.
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a) maszyna stebnowka 40-50 sciegéw na 1 dm,
b) maszyna czapnicza 30-40 sciegéw na 1 dm,
€) maszyna zyg-zak 30 sciegéw na 1 dm,

d) maszyna do szycia daszkow 30 sciegéw na 1 dm,

e) overlock 3-nitkowy 30-40 sciegéw na 1 dm,
f) maszyna rygléwka rygielek.

3.3 Wymagania na skérzany potnik

Tablica 2A

Lp. Nazwa wskaznika Jegqr}grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan

1 2 3 4 5

- : PN-EN ISO 17075-

1. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny 1:2017-05

5 |w <& oH. ni I i 5

artosc pH, nie mniej niz 3 PN-EN ISO 4045:2018-
3 | Liczba dyferencji dla pH ) 07 09
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz '

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100
(klasa produktéw II).

4 Zestawienie elementéw sktadowych

4.1 Czapka garnizonowa oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego i podoficera
Marynarki Wojennej

Tablica 3

Wyszczegdlnienie elementéw

Lp. Rodzaj materiatu sktadowych

llosé czesci

Tkanina, art. 0119/E55/226

Otok
w kolorze granatowym

Denko
Kwatera przodu
Kwatera tylu

Tkanina (PES 50%,CO 50%)
w kolorze biatym

Denko

Kwatery

Obszycie podporki
Obszycie pasa otoku

3. | Podszewka

Widknina termoplastyczna Pas na otok
lub ptyta PP Podpodrka

RPINRPRPNONRNON R -

Wypetnienie miedzy

5. | Pianka odziezowa podpérka, a kwaterg przodu

6. | Folia przezroczysta Ochraniacz przeciwpotowy

Guma szer. 4 cm — otok czapki
Naprezacz

Skuwka do tgczenia naprezacza
Daszek czarny

Pasek skorzany matowy

7. | Inne Guziki na wasach

Drut karbowany

Potnik

Filc puszysty

Nit

Emblemat orta

PRRPRPRNNRRRE| R
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4.2 Pokrowiec na czapke garnizonowa oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego
i podoficera Marynarki Wojennej

Tablica 4
Lp. Rodzaj materiatu Wyszczegdlnienie elementéw Ilos’c_
sktadowych czesci
Denko 1
1. | Dzianina art.1062/AN Kwatera przodu 2
Kwatera tytu 2
2. | Guma Otok pokrowca (szer. 3 cm) 1

5 Opis wykonania

5.1 Czapka garnizonowa oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego i podoficera
Marynarki Wojennej

Wykonanie kwater i denka

Kwatery tkaniny zasadniczej zszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu, szwy rozprasowac.

Kwatery podszewki potgczy¢ szwem 0,7 cm od brzegu. Natozy¢ na podszewke wszywke informacyjnag,
przykry¢ folig i naszy¢ dookota. Denko tkaniny zasadniczej ztozy¢ z denkiem podszewki lewg strong do lewej
i obszy¢ wokoto na maszynie stebnéwce 0,2 cm od brzegu. W zeszyte kwatery wszy¢ denko zgodnie ze
znakami spotkan szwem 0,7 cm od brzegu i obrzuci¢ maszyng overlock.

Wykonanie podporki.

Miedzy dwa wykroje usztywnienia wtozy¢ drut karbowany i przeszy¢ na maszynie stebnéwce. Na wykrgj
podpérki z podszewki natozy¢ zeszyte usztywnienie. Krawedzie przestebnowac 0,5 cm od brzegu.

Wykonanie otoku.

Tkanine na otok odmierzy¢ wedtug rozmiaru czapki, zszy¢ szwem 1 cm od brzegu, rozprasowad.
W odlegtosci 5 cm od géry otoku wykonac dzierge (slepg wypustke).

Otok przyszy¢ do kwater wg oznaczen szwem 0,7 cm od brzegu — nalezy szy¢ po otoku.
Ztgczenie kwater tytu powinno by¢ na linii zZtgczenia otoku.

Wykonanie pasa otoku.

Pas usztywnienia otoku odmierzy¢ do rozmiaru czapki i zszy¢ szwem naktadanym. Zszyte usztywnienie
otoku obszy¢ pasem podszewki. Obszyte podszewkg usztywnienie otoku wtozy¢ do czapki i przyszy¢
maszyng czapniczg gérng krawedz w miejsce ztgczenia kwater z otokiem szwem 0,5 cm od brzegu.
Czapke przeszyé wokoto po stebndéwce dziergi. W otok posrodku przodu wbi¢ nit (zamocowanie podporki).

5.2 Pokrowiec na czapke garnizonowg oficera starszego, oficera mtodszego, szeregowego
i podoficera Marynarki Wojennej

Kwatery dzianiny zszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu i rozstebnowa¢ 0,1 cm od szwu.

Gume na otok odmierzy¢ wedtug rozmiaru czapki i zszy¢ szwem 1 cm od brzegu, nastepnie doszy¢ do
kwater tak, aby szew gumy znajdowat sie posrodku tytu. Denko przyszy¢ do kwater szwem 0,7 cm od
brzegu, szew obrzuci¢, przewingé w strone kwater i przestebnowa¢ 0,1 cm od szwa. Rozprasowaé
zelazkiem wszystkie szwy oraz denko pokrowca.

Przy szyciu pokrowca wszywke informacyjng doszy¢ do otoku z gumy w odlegtosci 4+5 cm od srodka tytu.

Wykonczenie czapki
Daszek ustawi¢ posrodku zszycia kwater przednich i przyszy¢ razem z potnikiem do przodu czapki. Potnik
wszy¢ do srodka czapki i przewingé. Wycieniowac filcem miejsca wszycia daszka.

Denko czapki naprezy¢ naprezaczem ztgczonym metalowg skuwkg. Nad daszkiem na dwoch guzikach na
wasach przymocowac pasek skérzany. Wasy guzikéw roztozyé i przygigé do usztywnienia.

Czapke natozy¢ na prasulec w celu nadania ksztattu otoku. Gume o szerokosci 4 cm odmierzong wedtug
rozmiaru czapki zszy¢ szwem 1 cm od brzegu. Na ztgczeniu gumy umiesci¢ emblemat orta w koronie 4-
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krotnie mocujgc maszyng ryglowkg. Natozy¢ pokrowiec, na otok natozyé gume z emblematem orta i ustawic
na srodku przodu.

W celu utrzymania owalu oraz zabezpieczenia przed zdeformowaniem czapke nalezy $ciggngc nitkg
zaktadajac jg na guziki.

6 Cechowanie i pakowanie.

6.1 Cechowanie

W czapce wszywke informacyjng zawierajgcg nazwe Wykonawcy i Producenta, rozmiar, nr partii
produkcyjnej, numer wzoru oraz date produkcji (miesigc i rok) umiesci¢é na podszewce
pod rombem z folii.

W pokrowcu czapki wszywka informacyjna powinna by¢é wszyta do otoku z gumy, w odlegtosci 4+5 cm od
srodka tytu oraz powinna zawierac nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  rozmiar,

— nr partii produkcyjnej,

—  numer wzoru,

—  przepis konserwacji,

— date produkcji (miesigc i rok).

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012 — dotyczy pokrowca.

W A I 3 &

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnosé
przy uzytkowaniu przez okres nie krotszy niz 3 lata.

Etykieta jednostkowa dotgczona do czapki powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— rozmiar,

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— date produkgji (miesigc i rok),

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— numer partii produkcyjnej,

— przepis konserwacji (Uwaga: dotyczy pokrowca),

— informacje o okresie gwaranc;ji ( wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.
Zamieszczanie na etykietach informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

6.2 Pakowanie

Kazdg czapke z natozonym pokrowcem i przymocowang etykietg jednostkowg oraz drugim zapasowym
pokrowcem nalezy wiozy¢é w woreczek foliowy, a nastepnie pakowaé po 2 sztuki tego samego rodzaju
i rozmiaru do kartonu wykonanego z trojwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne opakowania powinny
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wynosi¢ (40 x 30 x 25) cm, (szer. x dt. x wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie
zastosowanie innych wymiarow kartonow przy zachowaniu ilosci sztuk w kartonie.

7  Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoSci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoSci
i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agenciji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Czapki garnizonowe podlegaja ocenie zqodnosci w trybie I.

Tkanina art. 0119/E55/226 zastosowana do wykonania czapki garnizonowej podlega ocenie zqodnosci
w_trybie lll.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jako$ci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyroboéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci:

- przed wprowadzeniem materiatow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobdw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
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dla partii wyroboéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 2 000 szt.,, 0 tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej same;j
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komis;ji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp.: 1,2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnosé¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodno$ci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac rozszerzeniem
badah zdawczo-odbiorczych/okresowych Iub zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 5, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.
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Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badarn zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM Ilub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale
4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzig Nr 314/MON  Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegélinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagamr;} | metody badan
badan wg
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawd_zenle c.lokumen’tacp zakupu materiatow WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zenle ;godnoscfl uzytych materiatéw WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
> sprawdzenle zgodnosci cechovyama (mformacp WDTT rozdz. 6 + +
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
i etykietach jednostkowych) i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz -
3.1 |zgodnosci z WDTT i obowigzujgcym wzorem Ocena zgodno_sm + +
. ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne)
32 Spraw_dzemg zgodno$ci wymiarow wyrobu WDTT rozdz. 5, 819 + +
Zz wymiarami wyrobu wg rysunkéw
4 | Badania laboratoryjne
4.1 |Dzianina art. 1062/AN
Sprawdzenie spetnienia wymagan WT art. 1062/AN -
4.1.1 ; Wymagania Techniczne, -*) +
technicznych )
Lp.:1,3,4
WT art. 1062/AN —
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Wymagania Uzytkowe, + +
Lp.: 3+6
4.2 |Podszewka art. J 8324
Sprawdzenie spetnienia wymagan WT art. ] 8324 —
4.2.1 |>Prav P ymag Wymagania Techniczne, -*) +
technicznych Lp.: 1,3
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Wykonywacé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaga”"'i‘ | metody badan
adan wg
Z-0 (0]
WT art. J 8324 —
. — A Wymagania Uzytkowe,
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.: 2 (masa + +
powierzchniowa), 4
Potnik skérzany
4.3 i iani -
Spravydzenle spetnienia wymagan WDTT podrozdz. 3.3 %) +
technicznych
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:

WZ-0” - zdawczo-odbiorcze,
- 0 - okresowe,
- ¥ - badania wykonuije sie,

- - - badania nie wykonuije sie.

7.3  Wzoér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ~Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki czapki —wymiarowanie
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8.1 Rysunki pokrowca —wymiarowanie
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 6
25235531'5 Rozmiar | 55 ' 54 | 55 | 56 |57 | 58 | 59 | 60 | 61 Togflaé‘];’a
Wymiar (cm)
Denko:
2a - dlugos¢ denka 25,6 25,9 26,2 | 26,5|26,7(26,9| 27,1 | 27,3 | 27,5 0,3
2b - szerokosci denka 24,3124,6|24,9| 252 25,4/256| 25,8 | 26 |26,2 0,3
Kwatery:
3a - wysokos¢ przodu i tytu 5 5 5 5 5 5 5 5 5 0,3
Otok:
4a - szeroko$¢ otoku wraz 5 5 5 5 5 5 5 5 5
z dzierga, 0,2
- odlegto$¢ dziergi od 05|05, 05]05|05/05]05 )05 |05
krawedzi dotu
Potnik:
ba - szeroko$¢ potnika 5 5 5 5 5 5 5 5 5 0,3
6a Pasek skoérzany:
- szeroko$¢ paska 16|16 |16 | 16 (16|16 | 16 | 1,6 | 1,6
7a Galon:
- szeroko$¢ galonu 06 |/06 06|06 06|06 06| 06 |06
Daszek:
8a - szeroko$¢ daszka 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Pokrowiec-denko:
9a - dlugos¢ denka 25,6 25,9 26,2 | 26,5|26,7(26,9| 27,1 | 27,3 | 27,5 0,3
9% - szeroko$¢ denka 24,3124,6|24,9|252|25,4/256|258| 26 |26,2 0,3
Pokrowiec-kwatery:
10a - wysokos¢ przodu 53/5353|53(53[53 53] 53|53 0,3
10b - wysokosé tytu 5 5 5 5 5 5 5 5 5 0,3
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian —tylko w dokumentacji oryginalnej



