D.04.08.01. WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO -
ASFALTOWYMI

1. Wsep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyréwnania
poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach gminnych.
1.3. Zakres robdt objetych SST _
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy
mieszankami mineralno-asfaltowymi - )
1.4. Okrelenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi ,odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne ”
1.5. Ogoélne wymagania dotyczce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz ich zgodnoséé
z dokumentacja projektows , SST oraz zaleceniami Inzyniera .
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne ”
2.  Materialy
2.1. Lepiszcza
Do mieszanki mineralno asfaltowej powinien by¢ zastosowany asfalt drogowy D-50
lub D-70 wedtug PN-C-96170 oraz spelniajacy wymagania podane w tablicy 1 p.2.1..
Kazda dostawa asfaltu musi by¢ zaopatrzona w atest producenta , ktoéry nalezy
przedtozy¢ Inzynierowi .
Zalecane jest dodawanie $rodkéw adhezyjnych , ktére wymagaja akceptacji Inzyniera.
Decyzjg wydaje Inzynier w oparciu o §wiadectwo jakosci specjalistycznego
laboratorium ,po przeprowadzeniu przez Wykonawce wiarygodnych badan
laboratoryjnych i do§wiadczen dla ustalenia najkorzystniejszego rodzaju $rodka
adhezyjnego jego ilosci 1 sposobu dozowania
2.1. 1. Dostawa lepiszczy
Za jakos$¢ dostaw lepiszczy odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t. Zabrania sie
Stosowania do tego samego asortymentu robét lepiszczy pochodzacych od ré6znych
producentdéw . Wielkos¢ i czgstotliwo$§¢ dostaw powinna gwarantowac ciaglos§é
produkcji . Wykonaweca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jako$ciowego
odbioru dostaw oraz wykonania z ustalona uprzednio czgstotliwoécia laboratoryjnych
badan kontrolnych .
2.1.2. Transport i przechowywanie lepiszczy
Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia grzewcze oraz zawory spustowe . Lepiszcze nalezy przechowywaé w
zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze 1 zabezpieczonych
przed dostgpem wody i zanieczyszczeniami .
Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jako$ci . Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze bezposrednio
ptomieniem .



2.2.

Wypdniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac¢ wypelniacz wykazujacy
wiasciwosci 1 spelniajacy wymagania wg tablicy 2 p.2.2.1. Dodatkowo wypetniacz
powinien charakteryzowac¢ si¢ umiarkowana chtonno$cia . Dotychczasowa praktyka
wskazuje , ze najpewniejszy jest wypetniacz wapienny , ktoéry powinien by¢
stosowany najszerze;j .

2.2.1. Dostawy wypekniacza
Pochodzenie wypelniacza i jego cechy musza by¢ zaaprobowane przez Inzyniera .
Wykonawca musi wezesniej zaproponowac Inzynierowi zroédlo dostaw wypelniacza
wraz z wynikami badan jakosciowych . Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia
iloéciowego i jako$ciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan
kontrolnych z ustalong uprzednio czg¢stotliwo$cia . Wyniki tych badan powinny by¢
przekazane Inzynierows .
2.2.2. Transport i przechowywanie wypelniacza
Transport i przechowywanie wypelniacza musza odbywa¢ sig w sposob chroniacy go
przed zawilgoceniem , zbryleniem i zanieczyszczeniem . Zaleca sig transport
wypetniacza luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materialow sypkich oraz jego przechowywanie w silosach stalowych .
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac kruszywa famane , naturalne i
naturalnie uszlachetnione wg PN-B-11111, PN-B-11112 i PN-B-11113. Stosowane
kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji .
2.3.1. Kruszywa famane : grysy i kliniec
2.3.2. Kruszywo tamane : mial , piasek , kruszywo drobne granulowane .
Tablica nr 1 Wymagania wobec materiatlow do warstwy wyréwnawczej z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j
L.p. Rodzaj materialu, Kategoria ruchu
Nr normy KR 1-2 KR 3-6
1. [Kruszywo lamane, granulowane wg.
PN-B-11112/1996 :
a) z litego surowca skalnego ze skat :
- magmowych kL.LII; gat. 1, 2 kl. I,III) ; gat. 1
- przeobrazonych Jow. jow.
- osadowych j.w. Jw.
b) z surowca sztucznego ( zuzle
pomiedziowe i stalownicze) ¥ jw. kl. T; gat. 1
¢) z surowca naturalnie
rozdrobnionego JW. kL LIV ; gat. 1
2. | Kruszywo tamane, zwykle wg.
PN-B-11113/1996 kL LII; gat. 1,2 -
3. |Zwir i mieszanka wg
PN-B-11111/1996 kl.L1I -
4. | Grysizwir kruszony
wg. WT/MK-CZDP 84 k1.LILIII; gat. 1,2 kl. LII; gat.1,2
5. [Piasek wg. PN-B-11113/1996 gat. 1,2 -




\ 6. | Wypehiacz mineralny : l
a) wg PN-S-96504/1996 podstawowy, podstawowy
zastepezy pyly z
b) innego pochodzenia wg orzeczenia | odpylania, popioty pyly z odpylania
laboratorium drogowego. lotne z wegka kam.
7. | Asfalt drogowy wg.
PN-C-96170/1965 D 50,D 70 D 50
8. | Polimeroasfalt drogowy DE30 A, B, DE30 A, B,
Wg. TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DE8O A, B, C, DESO0 A, B, C,
[ DP80 DP80
" tylko pod wzgledem $cieralno$ci w bebnie kulkowym, inne cechy jak dla kl. I, gat. 1
7 stosunek wypehiacza podstawowego do pytéw powinien by¢ > 1

| % za zgoda lokalnych shuzb ochrony érodowiska

2.3.3. Dostawy kruszywa
Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan kontrolnych przez specjalistyczne
laboratorium drogowe . Wyniki tych badan nalezy przekazywa¢ Inzynierowi .W
umowie z dostawca ( producentem ) Wykonawca jednoznacznie okresli sposob
postepowania w przypadku dostawy materialu niezgodnego z wymaganiami
niniejszej SST .
Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez
Inzyniera . Wykonawca powinien zaproponowac zrodio dostaw kruszyw oraz
przedstawi¢ wyniki badan ich jakoéci . Poszczegdlne grupy , podgrupy i asortymenty
kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego Zrodta . Wielko$¢ 1 czgstotliwo$¢ dostaw
powinna zapewni¢ mozliwo$§¢ zgromadzenia na sktadowiskach , uprzednio
uzgodnionych z Inzynierem zapaséw réwnych :

- 50% potrzebnych materiatéw - przed rozpoczgciem robot
- 15 -dniowej produkcji wytworni - w trakcie robot .

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami . Powierzchnia sktadowisk powinna
zapewnia¢ mozliwoé¢ zgromadzenia na sktadowiskach co najmniej wyzej podanych
iloSci materialow . Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach
zapewniajacych swobodny przejazd tadowarek i srodkéw transportu . Kruszywo
nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach asortymentow
frakcji oraz w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie sig sasiednich pryzm .
Zaleca si¢ by frakcje drobne (ponizej 4 mm ) byly chronione przed opadami
plandekami lub przez zadaszenie . Podloze sktadowiska musi by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione tak , by nie dopuéci¢ do zanieczyszczenia
kruszywa w trakcie sktadowania . Warunki sktadowania oraz lokalizacja i parametry
techniczne sktadowiska powinny by¢ wezesniej uzgodnione z Inzynierem .

2.4. Kontrola jakcci materialow
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ materialow prowadzi na swoj koszt
kontrolg ilo$ciowa i jako$ciows ich dostaw . Badania laboratoryjne musza obejmowac
sprawdzenie podstawowych cech materialow , a czgstotliwos$¢ ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catoéci
gromadzonych materiatéw . Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi .

2.4.1. Badanie kruszyw i wypehiacza
Rodzaj i czestotliwos¢ badan kruszyw i wypelniacza podano w tablicy nr 2.
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Tablica nr 2 Liczba ton przypadajacych na jedno badanie kruszywa

Badanie Kliniec | Grys | Mieszanka i | Zvr | Piasek Wypdniacz
Mir hmany

Uziarnienie 200 | 200 200 200 200 100
Czastki < 0,075mm 200 | 200 200 200 200
Wskaznik piaskowy 200
Ksztalt ziarn 200 B
Zawartos¢ ziam 500 500
przekruszonych
Pozostale cechy 200 | 200 200 200 200 100
Scieralno$é w bgbnie | 1000 | 1000 1000
kulowym

Badanie lepiszcza

Rodzaj 1 czgstotliwos$é badan dostaw lepiszczy podano w tablicy nr 3 .
Tablica nr 3 Liczba ton na jedno badanie lepiszczy , nie wigcej niz

Badanie Asfalt
Penetracja 100
Temperatura migknienia 100
Ciagliwos¢ 100

Projektowanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Zatozenia ogdlne

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét , ktory przedstawia je

Inzynierowi dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materialow

.Recepty powinno opracowa¢ wyspecjalizowane Laboratorium Drogowe

wykorzystujac :

- wyniki wykonania pelnych badan materialow ,
- niniejsza Specyfikacjg ,
Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej :
- stabilnoé¢ mieszanki w temp. 60 C powinna wynosi¢ powyzej 11,0kN,

odksztalcenie <4,5 mm ,
- wolne przestrzenie w mieszance :4,5 -8 %
- wolne przestrzenie w mieszance wypelnione lepiszczem 75,0 %

- nasiakliwo$¢ ,nie wigcej niz :
- modul sztywnos$ci petzania > 16 MPa

4 — 5 % objetosci

- wskaznik zageszczenia warstwy > 98%

Projektowanie mieszanki mineralno-bitumiczne;
Mieszanke¢ mineralno-bitumiczng do wyréwnania podbudowy nalezy projektowaé
uwzgledniajgc ponizsze wymagania :
Wymagania dla mieszanki mineralnej w o strukturze czg$ciowo zamknigtej BN-
74/8934-06 na warstwe wyrdéwnawcza
- zawarto$¢ w mieszance mineralnej frakcji >2 mm - 55-70%,

- zawarto§¢ w mieszance mineralnej frakcji <0,07S mm- 5-8 %,
- kruszywa tamanego ogoélem
- kruszywa tamanego > 2mm

- 70%,
- 40 %.
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2.55.

2.5.6.

2.5.7.

Projektowanie ilosci lepiszcza

Dla mieszanek asfaltowych nalezy najpierw zatozy¢ ilo$¢ lepiszcza jedna z metod
podanych we wlasciwych normach lub literaturze technicznej , np. wedlug zasad
wolnej przestrzeni w mieszance kruszywa lub na podstawie powierzchni wlasciwej
kruszywa , nastepnie okresli¢ optymalng ilo§¢ asfaltu na podstawie badan
mechanicznych mieszanki .

Optymalng iloé¢ asfaltu przyjmuje si¢ jako $rednig arytmetyczna , wynikajaca z
badania nastgpujacych cech mieszanki :

- gestosci pozomnej ,

- stabilnosci,

- modut sztywnoSci pelzania ,

- zawarto$ci wolnej przestrzeni w mieszance wypetnionej asfaltem ,

- odksztalcenia ( osiadania ) .

Dla okres$lenia optymalnej ilosci asfaltu przy okresleniu kazdej z tych cech
przygotowuje sig seri¢ 6 probek z rozna zawartoscig asfaltu , stopniujac ja co 0,5 % .
Jako punkt odniesienia stuzy zatozona poprzednio ilo§¢ asfaltu . Receptg
laboratoryjna powinno opracowaé specjalistyczne Laboratorium Drogowe
Dopuszczalne tolerancje

Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki asfaltowej od zatwierdzonej recepty
powinno by¢ utrzymane w granicach nastgpujacych tolerancji ( w % bezwzglednych )

- dla frakcji ponizej 2mm - +40%
- dla frakcji ponizej 0,074 mm - +1,5%
- dla lepiszcza - +103%

Wymagania ogdlne przy produkcji mieszanki - asfaltowej

Produkcja masy moze odbywac si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej ,
opracowanej przez Wykonawcg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera .
Wykonawca musi posiadaé¢ na budowie wlasne laboratorium lub za zgoda Inzyniera
zleci¢ kontrole laboratoryjng niezaleznemu laboratorium . InZynier moze mie¢ wlasne
laboratorium lub korzysta¢ z laboratorium Wykonawcy , uczestniczac w badaniach .
Produkcja mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki mineralno -asfaltowej moze zosta¢ rozpoczegta na wniosek
Wykonawcey po wyrazeniu zgody przez Inzyniera . Bez waznej , zatwierdzone;j
recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpoczaé produkeji . Wykonawca
ponosi cala odpowiedzialno$¢ za jakos$¢ produkcji . Roboczy sktad mieszanki nalezy
umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i Inzyniera . Kruszywo musi
by¢ czyste i sypkie podzielone na frakcje , a nastgpnie kierowane do suszarki , skad
trafia na sita. Po przesianiu poszczegoélne frakcje trafiaja na wagg , ktora
automatycznie odwaza sktadniki zgodnie z uprzednim zaprogramowaniem , nastepnie
skierowane zostaje do mieszalnika .

Do mieszalnika nalezy podawa¢ sktadniki w nastgpujacej kolejnosci :kruszywo grube,
kruszywo $rednie , kruszywo drobne i wypelniacz , a po ich wymieszaniu — lepiszcze.
Mieszanie sktadnikéw masy powinno odbywac si¢ do chwili uzyskania jednolitej
mieszanki pod wzglgdem wygladu i1 konsystencji , a wszystkie ziarna powinny by¢
otoczone lepiszczem .

Temperatury kruszywa i lepiszcza musza by¢ §cisle przestrzegane i powinny wynosi¢
w stopniach Celsjusza dla:

- asfaltu D-50 od 145 do 165 , kruszywa od 165 do 175 , mieszanki od 140 do 170 .
- asfaltu D-70 od 140 do 160 , kruszywa od 160 do 170 , mieszanki od 135 do 165.
Dozowanie powinno odbywac sig przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie .



3.2,

3.3.

Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania odwazania sktadnikéw .
Dozowanie powinno odbywac¢ si¢ z nastgpujaca doktadnoscia :

- dla kruszywa +2,5%
- dla wypehiacza +1,0%
- dla lepiszcza + 0,3%

w stosunku do zarobu .

Sprzt
Podstawowy sprat do wyréwnania podbudowy
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktory
zagwarantuje wysoka jako§¢ wykonywanych robét . Sprzet uzywany przez
Wykonawcg do wyrd6wnania podbudowy mieszanka asfaltowa powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera ..Sprzgt powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie
technicznym. Wykonawca powinien tez dysponowa¢ sprawnym sprzgtem
zapasowym , umozliwiajacym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzgtu
podstawowego .
Podstawowy sprzet do wyrdwnania istniejacej nawierzchni to :
- ukladarka ,
- walce .
Ulladarka
Ukladarka mechaniczna powinna mie¢ wydajno$¢ skorelowang z wydajnoscia
wytwormni 1 posiada¢ nastgpujace wyposazenie :
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona
niweleta oraz gruboscia ,
- podgrzewana plytg wibracyjna do wstgpnego zageszczania .
Walce do zagszczania
Do zaggszczania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowa¢ dwa walce :
- walec statyczny samojezdny 15 Mg,
- walec statyczny samojezdny stalowy 10 g,
Walce musza by¢ wyposazone :
- w system zwilZania walow przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do
przyklejania si¢ mieszanki ,
- wurzadzenie umozliwiajace regulacjg cisnienia w oponach w czasie walowania ,
- w balast umozliwiajacy zmiang¢ obciazenia .

Transport

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki :

- do transportu betonéw asfaltowych mozna uzywa¢ wylacznie wywrotek ,

- czas transportu nie moze przekraczac 2 godzin ,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. minimum 10 Mg,

- powierzchni¢ wewngtrzng skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskaé
w niezbednej ilosci §rodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki ,

- mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu ,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z uktadarka w
czasie roztadunku .
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Wykonanie robét

Roboty przygotowawcze

Przygotowanie podloza

Podloze pod wyréwnanie mieszanka asfaltowa powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen 1 dokladnie wymiecione , przy uzyciu szczotek mechanicznych lub
kompresora .

W niektorych przypadkach nalezy powierzchnig zmy¢ woda pod cisnieniem w celu
usuniecia przyklejonych zanieczyszczen . Oczyszczenie i skropienie wykonaé wg
specyfikacji D.04.03.01 .

Urzadzenia obce /je§li wystgpuja /

Powierzchnia czolowa kraweznikow , wlazoéw , wpustow itp. urzadzen powinny byé
pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym okreslonym w SST i
zaakceptowanym przez Inzyniera .

Whbudowanie betonéw asfaltowych

Warunki ogélne

Ukladanie mieszanki na warstwg wyréwnawcza musi odbywacé si¢ w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie w temperaturze
powyzej + 10 C . Wyjatkowo za zgoda Inzyniera moze by¢ wykonane w
temperaturze powyzej +5 C . Zabrania si¢ ukfadania mieszanki w czasie opadow
deszczu oraz silnego wiatru ( V>16m/s ) .

Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania odcinka rob6t i ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczefistwo ruchu na drodze .

Ukladanie

Przed przystapieniem do ukladania powinna by¢ wyznaczona niweleta . Deske
ukladarki nalezy podgrza¢ przed rozpoczgciem pracy . Ukladanie mieszanki musi sie
odbywacé w sposob ciagly . Ukladarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak
aby w zasobniku stale znajdowala si¢ mieszanka.

Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Efektywnos¢ zaggszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury masy .
Poczatkowa temperatura mieszanki asfaltowej w czasie zaggszczania powinna
wynosi¢ nie mniej niz :

- 135Cdlaasfaltu D50 ,

- 125 C dlaasfaltu D70.

Zageszcezenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi zewngtrznej ku rodkowi .

Kontrola jakdci roboét
Warunki ogélne
Badania kontrolne obejmuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego
(badania zgromadzonych materiatéw ) poprzez etap budowy (produkcje i
wbudowanie mieszanki ) az do badan koncowych jakoséci wykonanego wyréwnania
podbudowy.
Badania przed przystpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza ,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji .
Badanie w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy nr 4



Tablica nr 4. Czgstotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania

mieszanki mineralno-asfaltowe;.

CastotliwaEbadai
L.p. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badaina dziennej
dzialce roboczej
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2prébki
2. |Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j Iprdbka przy produkeji do 500Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500Mg
3. | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4. | Wlasciwosci wypelniacza 1 na 100Mg
5. | Wilasciwosci kruszywa 1 na 200Mg i przy kazdej zmianie
6. |Temperatura sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowe;j Doz6r ciagly
7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
8. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej JW.
9. | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej w wytworni jeden raz dziennie
6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki od badan mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw , a
przed podaniem asfaltu . Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana
w recepcie laboratoryjnej .
6.3.3. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowe;
Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967 . Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z
tolerancja okres$lona w pkt 2.5.5.
6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wtasciwosci asfaltu , zgdnie z tablicy nr 1
6.3.5. Badanie wlasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypeiacza nalezy okresli¢ wlasciwos$ci wypelniacza
zgodnie z tablicy nr 1
6.3.6. Badanie wlasciwos$ci kruszywa
Z czgstotliwo$cia podang w tablicy nr 4 nalezy okre$li¢ wlasciwoécei kruszywa
zgodnie z tablicami nr 1
6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce . Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST .
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytu temperatury .
Doktadno$¢ pomiaru + 2 C . Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Podanymi w recepcie 1 SST .
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygladu w czasie produkcji , zatadunku i wbudowania .




6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.4.

mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy nr 5

Tablicanr 5 Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i1 pomiaréw wykonanej warstwy
WYrownawczej

' L.p. Badana cecha Minimalna cgstotliwe€badaii pomiaréw |
1. |Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhugosci 1km
2. |Rownos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1km
3. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1km
4. |Rzedne wysokoSciowe warstwy | pomiar rzgdnych niwelacji podtuzne;j i
5. | Uksztaltowanie osi w planie poprzecznej oraz usytuowania osi wedhug
dokumentacji budowy
6. | Grubo$¢ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25m |
7. |Zlacza podluzne i poprzeczne | cata dlugo$¢ zlacza
8. |Krawedz, obramowanie cala dlugos¢
warstwy B
9. | Wyglad warstwy ocena ciagla '.
10. | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o dlugosci do 1000m
11. | Wolna przestrzeh w warstwie  |j.w.
| 12. | Grubos¢ warstwy J.W.

Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy wyréwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byé

zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja + 5 cm . Szerokos$¢ warstwy
asfaltowej nizej polozonej , nie ograniczonej kraweznikiem Iub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni , powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé
warstwy na niej potozonej , nie mniej jednak niz 5 cm.

Roéwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinny przekracza¢ wartosci 12 mm .

Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wyréwnawczej z mieszanki asfaltowej na odcinkach

prostych 1 na lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows , z tolerancja
+0,5%.

Rzedne wysokos$ciowe

Rzgdne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
z tolerancja + 1 cm .

Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania og6lne .
Jednostka obmiarowa jest tona wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej. Obmiar
robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materiatéw . Obmiar robét obejmuje roboty objgte dokumentacja
projektowa oraz dodatkowe, ktdrych potrzebg wykonania uzgodniono w trakcie
trwania robdt pomigdzy Wykonawca i Inzynierem . Obmiar powinien by¢ wykonany
na budowie w obecnosci Inzyniera .

Odbior robot



8.1. Odbidr robdt zwiazany z wyré6wnaniem podbudowy mieszanka mineralno-asfaltowa
dokonuje Inzynier , po zgloszeniu robdt do odbioru przez Wykonawcg . Odbior jest
przeprowadzany na podstawie wynikéw laboratoryjnych opisanych w kontroli jakoSci
robdt.

8.2. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
Ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot .

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem .

9. Podstawa platndici
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczre podstawy platnaici
Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug punktu 7,
zgodnie z obmiarem przy odbiorze robot .
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje ustalenia ogodlne zawarte w SST
D.00.00.00. ,, Wymagania ogélne ” pkt 9 .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za tong wbudowanej masy z mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,
- oznakowanie robot ,
- dostarczenie materialow ,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 jej transport na miejsce
wbudowania ,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych 1 krawgznikow ,
- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki asfaltowej ,
- odcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem ,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji
techniczne;j .

10.  Przepisy zwizane

10.1. Normy :

1.PN-B- 11111  Kruszywa mineralne . Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i pospoika .

2.PN-B-11112  Kruszywa mineralne . Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych .

3.PN-B-11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych .
Piasek .

4. PN-C-04024  Ropa naftowa i przetwory naftowe . Pakowanie , znakowanie i transport.

5.PN-C-96173  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

6. PN-C-96170  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe .

7.PN-S-04001  Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne , badania .

8. PN-S-96504  Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych .

9.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i lata .
10.BN-74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z mas bitumicznych otaczanych na
goraco .

10.2. Inne dokumenty

1.Katalog typowych konstrukeji podatnych i pétsztywnych IBD i M — 1997.

2. TWT tymczasowe wytyczne. Polimeroasfalty drogowe . Prace IBD 1 M — 1993.

3.Warunki techniczne . Drogowe emulsje kationowe EmA-94 IBD i M 1994 .

4 WT/MK - CZPP84 . Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do
nawierzchni drogowych .



