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1. Nazwa zadania
Modernizacja zbiornika wody pitnej P-1 wraz z komorg zasuw przy ul. Morskiej w Gdyni.

2. Adres inwestycji
Zbiornik wody pitnej P-1
ul. Morska
81-002 Gdynia
Dziatka nr ewid. 1600 obreb 0012 Cisowa

3. Nazwa Zamawiajacego i jego adres
PEWIK GDYNIA Sp. z o.0.
ul. Witominska 29
81-311 Gdynia tel. +48 58 668 73 11

4. Podstawa opracowania
Wytyczne zostaty opracowane w oparciu o nastepujgce materiaty:
o wytyczne Uzytkownika,
e opinie techniczng dotyczacg stanu technicznego elementéw budowlanych zbiornika ,,P-1"
na wode pitng usytuowanego w Gdyni przy ul. Morskiej,
e wizje lokalna.

5. Przedmiot zamdwienia

Celem zamowienia jest wykonanie modernizacji zbiornika wody pitnej P-1 wraz z komorg zasuw,
potozonego przy ul. Morskiej w Gdyni.

Kompletne wykonanie przedmiotu zamdéwienia ma w efekcie umozliwi¢ dalszg bezawaryjng prace
zbiornika wody pitnej z komorg zasuw wraz z instalacjami towarzyszacymi, usprawnié¢ jego
eksploatacje, pozwoli¢ na bezpieczne magazynowanie wody pitnej oraz zabezpieczy¢ obiekt przed
dziataniem czynnikow atmosferycznych. Dodatkowo w ramach zadania przewiduje sie wymiane
istniejgcego ogrodzenia terenu wraz z bramg wjazdowg (zabezpieczenie przed dostepem oséb
trzecich).

6. Zakres prac
Zakres zadania obejmuje wykonanie nastepujacych prac:

- modernizacja konstrukcji Zzelbetowej powierzchni wewnetrznej zbiornika, w tym $cian
wewnetrznych ze stupami zatopionymi w scianach wewnetrznych zbiornika wraz ze stropem
idnem w oparciu o zatgczong Opinie techniczng dotyczacy stanu technicznego elementéw
budowlanych zbiornika ,,P-1” na wode pitna — zatgcznik nr 2, prace w komorze roboczej zbiornika
i prace technologiczne w komorze zasuw nalezy wykonaé¢ w terminie od 1.09.2025 r.
do 28.02.2026 r., Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy zbiornik i komore zasuw — zrzut wody
ze zbiornika po stronie Zamawiajgcego.

- wykonanie dodatkowego wtazu technologicznego w stropie zbiornika (zakres do wykonania
w pierwszej kolejnosci, przed pracami technologicznymi wewngatrz komory zasuw i zbiornika),

- wykonanie nowej instalacji grzewczo-wentylacyjnej wraz z osuszaniem powietrza w komorze
zasuw,
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wymiana istniejgcych grzejnikéw elektrycznych na nowe grzejniki,

wykonanie barierek ochronnych wewnatrz zbiornika (wokdt niecek oraz poreczy z obu stron
schodow zejsciowych),

wymiana drabiny zejSciowej wewnatrz zbiornika wraz z montazem nowych pochwytéw przy
wtazie w nadbudoéwce,

wymiana kompletu rurociggdw wewnatrz zbiornika wraz z podporami i obejmami oraz wymiana
czesci rurociggdw wewnatrz komory zasuw z czescig armatury wraz z podporami (zgodnie
z punktem 11.2. oraz schematem komory zasuw) wraz z odtworzeniem wszystkich kréécéw
na wymienianych odcinkach rurociggoéw,

wymiana wszystkich istniejgcych przejsé szczelnych (tulei ochronnych) przez sciane zbiornika
(miedzy zbiornikiem a komorg zasuw),

wymiana istniejgcego kominka wentylacyjnego na zbiorniku wraz z zabezpieczeniem przed
dostepem osdéb trzecich oraz przed zwierzetami i innymi zanieczyszczeniami,

przebudowa istniejgcego otworu wejsciowego do zbiornika wraz z wymiang istniejgcego wtazu
do zbiornika (w nadbuddwce),

ocieplenie nadbudéwki nad wejsciem do zbiornika (Sciany i dach) wraz z wymiang drzwi
wejsciowych,

dostawa i montaz belki wciggnikowej wraz z wciggarkag w nadbuddwce,

modernizacja konstrukcji stalowej schoddw i pomostu na zbiornik wraz z wymiang krat
pomostowych,

modernizacja $cian, stropu i posadzek wewnatrz komory zasuw oraz nadbudéwki nad wlazem
wejsciowym do zbiornika wraz z uzupetnieniem ubytkéw,

wymiana istniejgcej instalacji kanalizacji wraz z przyborami w komorze zasuw wraz
z dostosowaniem jej do wymagan Uzytkownika (w tym kanalizacja podposadzkowa z wpustami
i zlewem technologicznym),

wymiana wodowskazu w komorze zasuw wraz z rurociggiem zasilajagcym,

wykonanie dodatkowej drabiny zejsciowej w komorze zasuw z poziomu ,,0” na poziom ,-1” wraz
z wykonaniem otwieranego/rozbieralnego odcinka balustrady umozliwiajgcego dostep
do drabiny. Dodatkowo wykona¢ pochwyty przy zejsciu na poziom ,,-1”,

wymiana istniejacych pustakdw szklanych (luksferéw) w jednym otworze okiennym,
w pozostatych dwdch otworach nalezy rozebrac istniejgce luksfery wraz z wypetnieniem
i zamurowac je,

wykonanie izolacji i ocieplenia $cian budynku komory ponizej poziomu terenu (min. do poziomu
fundamentéw komory),

wykonanie ocieplenia Scian zewnetrznych budynku komory zasuw powyzej poziomu terenu wraz
z wymiang obrdbek blacharskich, rynien, rur spustowych oraz wymiang drzwi wejsciowych,
wymiana istniejgcego ocieplenia zbiornika w czesci odkrytej (nieobsypanej gruntem),

wykonanie izolacji i ocieplenia $cian zbiornika ponizej poziomu terenu na gtebokosci min. 1,0 m
ponizej poziomu gruntu (na catym obwodzie zbiornika),

wymiana rynien stalowych, rur spustowych i obrdbek blacharskich na zbiorniku wody,
wypoziomowanie ze spadkami istniejgcego odwodniania na czesci obsypanej zbiornika (koryta
betonowego) wraz z wymiang uszkodzonych elementdéw,

wymiana czesci koryta betonowego odprowadzajgcego wody opadowe (okoto 3 mb) — odcinek
przy ogrodzeniu terenu,

sprawdzenie droznosci przewodéw odptywowych odprowadzajgcych wody opadowe z koryt
betonowych i rynien, w razie koniecznosci udrozni¢ lub wymienié fragmenty rurociggdw,
rozbidrka istniejgcych okapdw na zbiorniku i wykonanie nowego sposobu wykonczenia krawedzi
przykrycia zbiornika, zapewniajacego szczelnos¢,
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- wykonanie nowego pokrycia z papy na zbiorniku wody i na komorze zasuw,

- modernizacja barierek wewnatrz komory zasuw na poziomie ,,0” oraz przy schodach zejsciowych
na poziom ,,-1”,

- modernizacja belek wciggnikowych wewnatrz komory zasuw (na poziomie ,,0” oraz ,-1”",

- modernizacja $cian i murkédw oporowych przy skarpie oraz przy schodach wejsciowych na zbiornik,

- korekta przebiegu oraz wymiana ogrodzenia dookofa obiektu P-1 wraz z wymiang bramy
wjazdowej i furtki,

- wykonanie wewnetrznej linii zasilania pomiedzy rozdzielnica gtdwna w budynku pompowni
a zbiornikiem wody/komorg zasuw,

- wymiana oswietlenia i instalacji gniazd w pomieszczeniach komory zasuw i w nadbuddwce,

- instalacje elektryczne i AKPiA.

- wymiana sterownikdw w pomieszczeniu rozdzielnicy RGnn i dyspozytorni.

7. Dokumenty wymagane przez Zamawiajacego

W ramach zadania Wykonawca winien dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

e aktualng mape do celdw projektowych,

e dokumentacje projektowg uwzgledniajacg wszelkie prace zwigzane z realizacjg robdt objetych
zadaniem,

e zaswiadczenie o braku sprzeciwu do zgtoszenia budowlanego dla przedmiotowej modernizacji
(do zgtoszenia budowlanego nalezy dotgczy¢ wymagane dokumenty przez organ administracji
architektoniczno-budowlanej),

e opracowania wynikajgce z prawa budowlanego oraz innych obowigzujacych przepiséw, w tym m.in.
Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ), Instrukcje Bezpiecznego Wykonywania Robét
(IBWR), Plan Zapewnienia Jakosci (PZ))

e karty katalogowe oferowanych wyrobdw, zawierajgce podstawowe dane techniczne, rysunki
gabarytowe i szczegdtowq specyfikacje wyposazenia oferowanych wyrobéw w jezyku polskim,

o kopie atestdow, certyfikatow i innych dokumentéw uzyskanych w Polsce poswiadczajgce
iz oferowane wyroby spetniajg wymagane prawem normy i obowigzujace przepisy,

o dokumentacja projektowa - obliczeniowa,(w tym jesli wymagana - dokumentacja dopuszczajgca
urzadzenia dzwigowe do pracy zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami).

Wykonawca przed rozpoczeciem prac powinien dostarczyé wnioski materiatowe na proponowane

materiaty budowlane celem akceptacji przez Inzyniera Kontraktu /Inspektora Nadzoru.

Wszystkie ww. dokumenty powinny by¢ opracowane w jezyku polskim.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu powyzsze dokumenty w wersji papierowej (2 egz.) i wersji

elektronicznej (2 egz. CD/pendrive, wersja edytowalna i pliki pdf).

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajgcemu do akceptacji harmonogram realizacji

zadania w terminie maksymalnie 14 dni od dnia zawarcia umowy. Harmonogram winien zawierac

w szczegdlnosci informacje na temat terminu planowanego rozpoczecia robét wewnatrz zbiornika

i komory zasuw.

8. Wymagania dotyczgce dokumentacji

8.1. Dokumentacja

Dokumentacja winna obejmowaé zakres robot konstrukcyjno-budowlanych, technologicznych
i instalacyjnych (sanitarnych, elektrycznych i AKPiA) a takze dotyczacych zagospodarowania terenu
w zakresie modernizacji zbiornika wody pitnej P-1 oraz komory zasuw.
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Dokumentacja powinna zawiera¢ m.in. projekt zagospodarowania oraz niezbedne szkice oraz rysunki
w zakresie zgtoszenia robdét budowalnych wymaganych przez wtasciwy organ administracji
architektoniczno-budowlanej oraz projekt wykonawczy wielobranzowy uwzgledniajacy zakres prac
przedstawiony w pkt. 6 niniejszego opracowania wraz z okresleniem parametréw projektowanych
rozwigzan, materiatéw i urzadzen. W czesci konstrukcyjnej nalezy uwzglednié koniecznosé¢ wykonania
dodatkowego wtazu technologicznego. Wtaz powinien zostaé zrealizowany w pierwszej kolejnosci.
Usprawni to realizacje robét wewnatrz zbiornika. Przy wyznaczaniu lokalizacji wtazu nalezy uwzglednié
istniejgce rozwigzanie konstrukcyjne stropu zbiornika oraz zapewnienie mozliwosci dostepu do wiazu.
Dokumentacja powinna zosta¢ opracowana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa, Polskimi
Normami, zasadami wiedzy technicznej oraz zgodnie z wymaganiami technicznymi Zamawiajgcego
w stopni szczegétowosci pozwalajgcym na sprawng realizacje przedmiotowego zadania.

Wykonawca dokumentacji ponosi odpowiedzialno$¢ za poprawnosé przyjetych rozwigzan.
Jakiekolwiek rozwigzanie, ktére moze w przysztosci powodowal problemy z eksploatacjg
i utrzymaniem nie bedzie zaakceptowane.

Wykonawca dokumentacji jest zobowigzany do uzgadniania proponowanych rozwigzan
z Zamawiajgcym (uzyskanie akceptacji proponowanych rozwigzan przez Zamawiajgcego). Zwraca sie
uwage, ze zatwierdzenie przez Zamawiajgcego rozwigzan nie zastepuje weryfikacji projektu przez
osoby uprawnione (zgodnie z Prawem Budowlanym) i sam fakt uzyskania takich zatwierdzen nie
zwalnia Wykonawcy od petnej odpowiedzialnosci za zaprojektowane rozwigzania i materiaty.

Jezeli przepisy obowigzujgcego prawa wymagaja, aby niektére opracowania byty poddane weryfikacji
przez osoby uprawnione, to przeprowadzenie weryfikacji i/lub zyskanie uzgodnien bedzie
przeprowadzone przez Wykonawce na jego koszt przed przedtozeniem tej dokumentacji
do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Dokonanie weryfikacji i/lub uzyskanie uzgodnien
nie przesadza o zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego, ktéry odmoéwi zatwierdzenia w kazdym
przypadku, kiedy stwierdzi, ze dokumentacja nie spetnia wymagan dla realizowanego zadania.

8.2. Dokumentacja powykonawcza
Dokumentacja powykonawcza powinna zawieraé¢ co najmniej:
o schemat technologiczny, rysunki,
opis pracy obiektu i procedury awaryjne,
plan instalacji elektrycznej, sterowania i AKPiA,
geodezyjng dokumentacje powykonawczg,
oswiadczenie o spetnieniu wymaganych prawem norm i obowigzujgcych przepiséw branzowych
(w tym m.in. p.poz, energetycznych, BHP) z podaniem wtasciwych aktéw prawnych.
deklaracje zgodnosci z normami lub certyfikat zgodnosci lub znak bezpieczeristwa lub krajowa
ocene techniczng wymagang odrebnymi przepisami na dany wyrdb,
oswiadczenie, ze materiaty zostaty oznaczone symbolem CE (jesli dotyczy),
dokumentacje powykonawczg z naniesionymi zmianami,
protokoty z odbioru prac zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
protokoty préb i badan montazowych, wyniki pomiaréw kontrolnych, pomontazowych, badania
i pomiary fabryczne oraz protokoty z badan i oznaczen laboratoryjnych,
o protokoty badan i préb odbiorowych,
o dokumentacje odbiorowg w 2 egz. wraz z ptytg CD (2 egz.).
Badania pomontazowe, jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzié
po zakonczeniu roboét elektrycznych przed przekazaniem Uzytkownikowi urzadzen zasilajgcych. Wyniki
badan zamiesci¢ w protokole odbioru koncowego.

O
@)
@)
@)

o

O O O O
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9. Pozostate wymagania dotyczace realizacji

Obiekt posiada przytgcze do sieci elektroenergetycznej. Na potrzeby budowy, Zamawiajgcy moze
udostepni¢ Wykonawcy zasilanie o mocy do 15 kW. W przypadku koniecznosci zastosowania
do realizacji robdt urzadzen o wiekszej mocy, Wykonawca powinien przewidzie¢ mozliwos¢ uzycia
agregatu pradotwodrczego. Koszty wstawienia i eksploatacji agregatu pokrywa Wykonawca.
Wykonawca jest wytwoércg odpaddéw powstatych w wyniku prac zwigzanych z wykonaniem robdt
budowlanych i staje sie ich posiadaczem w rozumieniu ustawy o odpadach z dnia 14.12.2012 r.,
za wyjatkiem odpadow, ktére zostang okreslone w umowie (m.in. odpady ztomu, zuzytych urzadzen
i inne sktadniki majatku Spotki, z ktérymi postepowanie regulujg wewnetrzne procedury).

Ztom (wszystkie elementy zakwalifikowane jako ztom tj. takze tych czesci urzadzen badz armatury,
ktére w opinii Zamawiajgcego nie bedg stanowity juz zadnej wartosci uzytkowej) pozyskany w wyniku
rozbidrek i demontazy jest wiasnoscia Zamawiajgcego. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy
przygotowanie ztomu do transportu i ciecie na mniejsze elementy dostosowane do mozliwosci firmy
wywozacej. Ztom bedzie zmagazynowany i wywozony w specjalnie do tego celu przeznaczonych
pojemnikach do wyspecjalizowanej firmy, pod nadzorem Zamawiajgcego i kazdorazowo powinno by¢
to potwierdzone protokotem przekazania.

Zamawiajgcy zapewni specjalny pojemnik na ztom, ktéry zostanie podstawiony na teren budowy. Przed
rozpoczeciem demontazy/rozbidrek Zamawiajgcy zadecyduje i wskaze, ktére urzadzenia i armature
Wykonawca powinien z nalezytg starannos$cig zdemontowac i ztozy¢ w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego na terenie istniejgcego obiektu, a nastepnie protokolarnie przekaza¢ Zamawiajgcemu.
Odpady ztomu, urzadzenia i inne elementy, ktdre Zamawiajgcy wskaze a ktére stanowig sktadnik
majatku Spotki, Wykonawca przetransportuje na plac ztomowy (teren GOS Debogérze ul. Dtuga 28).
Wytwérca odpaddéw jest zobowigzany gospodarowaé odpadami zgodnie z wymaganiami przepiséw
prawa ochrony $rodowiska, w tym przede wszystkim ustawy o odpadach oraz posiadanymi decyzjami.
W trakcie prowadzenia prac rozbiérkowych i demontazowych, materiaty (odpady) nalezy segregowac
w miejscu ich powstawania i selektywnie magazynowac do czasu transportu z placu budowy. Wszystkie
odpady powinny by¢ magazynowane na ogrodzonym terenie, na utwardzonym podtozu badz
w pojemnikach, kontenerach lub torbach typu big-bag. Odpady nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem
0s0b trzecich oraz przed rozwianiem i rozmywaniem. Odpady z modernizacji obiektu nalezg przede
wszystkim do grupy 17. Odpady nalezy przekazaé do przetworzenia uprawnionym odbiorcom odpaddéw
i prowadzi¢ na biezgco ich ilosciowg i jakosciowg ewidencje, zgodnie z katalogiem odpaddw.
Na zyczenie Zamawiajgcego Wykonawca robdt jest zobowigzany przekaza¢ prowadzong (zgodnie
z BDO) dokumentacje wytworzonych przez siebie odpaddow (kopie kart przekazania odpadow i karty
ewidencji odpadow).

Wykonawca jest zobowigzany do oszczednego gospodarowania terenem w trakcie budowy oraz
do przywrdcenia terenu do stanu pierwotnego po zakornczeniu budowy. Prowadzanie prac w otoczeniu
drzew lub wykonywanie zieleni powinno odbywac sie zgodnie z przyjetymi w Spdtce standardami
(m. in. zachowanie drzew i krzewdw znajdujgcych sie na terenie inwestycji, zabezpieczenie drzew
przed uszkodzeniem).

Zakazuje sie wylewania jakichkolwiek substancji chemicznych do wadd, gruntu, systemu kanalizacji
deszczowej, sanitarnej lub tymczasowego systemu odwodnienia placu budowy. Teren prowadzenia
robot, zaplecza placu budowy i miejsc magazynowania odpaddéw powinien by¢ utrzymywany
w czystosci i porzadku, tak aby nie dopuszcza¢ do zanieczyszczen Srodowiska wodno-gruntowego.

Strona 7z 53



_‘_! TT PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.

PEWIK GDYNIA

10. Opis stanu istniejacego
10.1. Zbiornik retencyjny
Zbiornik o pojemnosci uzytkowej 5000 m? zostat oddany do eksploatacji w 1972 r. Od poczatku
eksploatacji zbiornik nie byt modernizowany. Dokonywano jedynie niewielkich biezgcych napraw. Opis
stanu istniejgcego zbiornika wraz z opisem stanu technicznego konstrukcji elementéw budowlanych
ujeto w zataczniku nr 2 — opinii technicznej.

Zbiornik zostat wykonany jako zbiornik kotowy, czeSciowo zagtebiony, czeSciowo obsypany gruntem
do poziomu wierzchu ptyty przykrywajacej. Obiekt zostat wykonany w konstrukcji zelbetowej
monolitycznej z przekryciem zelbetowymi ptytami prefabrykowanymi z elementami wykonanymi
,na mokro”. Ptyta denna zelbetowa z betonowg warstwg nadbetonu z niewielkim spadkiem w kierunku
zagtebienia technologicznego rury spustowej.

Zewnetrzna $ciana zbiornika wykonana z betonu zbrojonego. Sciana od wewnatrz wykoriczona
cienkowarstwowg zywiczng elastyczng powtokg uszczelniajgcg. Od zewnatrz fragmenty Sciany
zbiornika nieobsypane gruntem zostaty ocieplone metodg ,lekkg mokrg” (z tynkiem
cienkowarstwowym).

Ptyta stropowa wykonana jest z ptyt prefabrykowanych oraz fragmentéw ptyt wykonanych ,,na mokro”,
opartych na promieniscie roztozonych zebrach wykonanych w konstrukcji monolitycznej. Zebra oparte
s3 na ,kotowej” s$cianie zewnetrznej oraz na wewnetrznych prostolinijnych, pierscieniowo
usytuowanych podciggach zelbetowych (trzy pierscienie wewnetrzne) osadzonych na stupach
zelbetowych o przekroju kotowym.

Zdjecie nr 1. Ptyta stropowa zbiornika.

Strona 8z 53



TT PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.

PEWIK GDYNIA

Zdjecie nr 2-3. Wnetrze zbiornika.

Zdjecie nr 4-5. Wnetrze zbiornika wody pitnej.

Zdjecie nr 6-7. Plyta denna wraz ze stupami oraz miejsce tqczenia ptyty dennej ze sciang
zewnetrznq.

Wszystkie elementy ptyty stropowej zbiornika wykonane sg ze spadkiem od $rodka zbiornika
w kierunku $ciany zewnetrznej w celu umozliwienia odprowadzenia wéd opadowych na zewnatrz,
do rynny usytuowanej na krawedzi przekrycia zbiornika w czesci niezagtebionej oraz do koryt
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zwpustami — w czesci obsypanej gruntem. Plyta stropowa zostata ocieplona od goéry ptytami
styropianowymi oraz pokryta pap3 bitumiczna.

we odprowadzajgce wody
opadowe z dachu zbiornika i komory zasuw.
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Do zbiornika doprowadzone sg 4 rury:

e rura napetniajgca o Srednicy DN60O,

e rura odprowadzajgca wode o $rednicy DN600,

e rura przelewowa o $Srednicy DN500,

e rura spustowa o Srednicy DN600.
Rurociaggi wprowadzone sg do zbiornika przez komore zasuw i dalej poprzez $ciane zewnetrzng
do zbiornika. W zbiorniku rurociggi usytutowane sg w miejscu zagtebienia w ptycie dennej (zagtebienie
od strony komory zasuw), od strony pétnocno-zachodniej do zbiornika. W miejscu przejsé rurociggdéw
przez S$ciane otwory zostaty zabezpieczone stalowymi tulejami ochronnymi, zabetonowanymi
w Scianie, a same przepusty pomiedzy tulejami a rurociggami uszczelnione poprzez zespawanie
z rurami przewodowymi.
Wewnatrz, zgodnie z pierscieniowym uktadem stupdw i podciggdw oraz w osi zbiornika, prostopadle
do komory zasuw, wykonano prostoliniowe przegrody pionowe ($ciany wewnetrzne) w konstrukcji
zelbetowej o wysokosci ok. 5 m, stuzgce do uzyskania wtasciwej cyrkulacji wody w czasie eksploatacji
zbiornika.
Zbiornik wyposazono w element napowietrzajgcy w postaci nadbudéwki wywiewnej (kominka),
usytuowanej centralnie na ptycie stropowej zbiornika.

Zdjecie nr 14. Kominek wentylacyjny na zbiorniku.

Dostep do zbiornika zostat zapewniony poprzez otwdr w ptycie przekrywajacej. Otwér usytuowany jest
w komorze wejsciowe] zlokalizowanej na ptycie stropowej, przy Scianie zbiornika (od strony budynku
komory zasuw).

Zdjecie nr 15. Widok elewacji zbiornika wraz z pomostem i nadbudowkg.
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Zdjecie nr 16-17. Widok elewacji zbiornika wraz z pomostem i nadbudowkg.
W celu umozliwienia zejscia z poziomu komory wejsciowej na dno zbiornika, na scianie zamontowano

na state stalowa drabine z zaplecznikiem.
P

Zdjecie nr 18-19. Wejscie do zbiornika z nadbuddwki wraz z idkiem drabiny.

W celu umozliwienia dojscia do komory wejsciowej wykonano schody i podest azurowy w konstrukgji
stalowe].
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Goloyy S20 FE 5G

Zdjecie nr 20-23. Konsrukcja stalowa pomostu i schoddw.

Zbiornik zostat cze$ciowo obsypany gruntem. Od strony pétnocnej w miejscu usytuowania komory
zasuw, zbiornik jest odstoniety (nieobsypany gruntem), na fragmencie wschodnim, zbiornik jest
obsypany do poziomu ptyty stropowej gruntem ze skarpg o nachyleniu ok. 40° uformowang
ze spadkiem od zbiornika, na pozostatym, potudniowo-zachodnim fragmencie, $ciana jest obsypana
naziomem ze spadkiem ok. 10-15° w kierunku zbiornika

s

Galaxy 520 FE 56

Galaxy 520 FE5G
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Zdjecie nr 27-29. Umocnienie skarpy przy wejs

e Dane podstawowe zbiornika:

ciu na pomost obstugowy zbiornika wody.

Galaxy'S20 FE 5G

- pojemnos$é uzytkowa: V =5.000 m3
- $rednica wewnetrzna: D =35,80 m,
- wysokos¢ wewnetrzna: H=6,2m,

- kubatura: H =8.300 m3,
- powierzchnia zabudowy: P =1,1tys. m2.

e Powierzchnie (dane archiwalne):

- $ciany zewnetrzna zbiornika (wewn.): ~667,0 m?

- Sciany wewnetrzna A: ~752,0m?

- Sciany wewnetrzna B: ~333,0m?

- $ciany wewnetrzna C: ~330,0m?

- filaréw: ~196,0 m?

- dna zbiornika: ~984,0 m?

- stropu zbiornika (wewn.): ~1.673,0m?

Ocena stanu

technicznego zostata wykonana w maju 2020 roku i przedstawiona w formie Opinii

Technicznej (wraz z orzeczeniem technicznym jakosci betonu w konstrukcji zelbetowe] zbiornika)
dotyczacej stanu technicznego elementéw budowlanych zbiornika ,,P-1” na wode pitng usytuowanego
w Gdyni przy ul. Morskiej sporzadzonej przez rzeczoznawce budowlanego (zatacznik nr 2).

Widoczna powierzchnia warstwy spadkowej dna zbiornika nie wykazuje ubytkow,

spekan

ani zarysowan. Sciana zewnetrzna cylindryczna na wewnetrznej powierzchni posiada rysy (w tym
pozioma rysa na wysokosci 2,8 m o dtugosci ok. 70 m). Powierzchnia wewnetrzna $cian zewnetrznych
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pokryta jest cienkowarstwowa, elastyczng zywiczng powtokg uszczelniajgcg. Wystepujg miejscowe
ztuszczenia i odspojenia powtoki. Powtoka posiada liczne pecherze wypetnione wodg. Wykazuje
ona stabg przyczepno$¢ i nie nadaje sie do wykorzystania jako podtoze pod nowe warstwy
wykonczeniowe. Szczegdtowe informacje na temat oceny stanu technicznego elementéw zbiornika,
w tym dna zbiornika, $ciany zewnetrznej, stupédw zelbetowych, podciggéow oraz ptyty stropowej
zawarte sg w ww. opinii techniczej (zatgcznik nr 2).

% 7%

Poca o 5 ;,}f”; P

1 i g 22 ¥ 7 ‘ 63
Zdjecie nr 30-31. Wnetrze zbiornika wody (Sciana zewnetrzna).

Pokrycie ptyty stropowej zbiornika wykonane z papy bitumicznej, uktadanej na ociepleniu wykonanym
z ptyt styropianowych. Istniejgce wykonczenie okapu nie zapewnia szczelnosci. Na rynnach i rurach
spustowych miejscowe ubytki powtok antykorozyjnych oraz miejscowe odksztatcenia.

Zdjecia r 32-33. Obrobki blacrsk)’e i Wykohczeme opu na zbiorniku.

Zewnetrzne powierzchnie Scian zbiornika nieobsypane gruntem zostaty ocieplone styropianem
i wykonczone cienkowarstwowg wyprawg mineralng na siatce wzmacniajgcej. Wystepujg miejscowe
uszkodzenia izolacji scian zbiornika.
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Zdjecie nr 34. Stan e/ewacjizbiornia na granicy z izolacja ziemnaq.

=

Zdjecie nr 35. ik“elwac1/ zllobri'k-a i dachu oory zasuw.

Brak ocieplenia nadbudéwki nad wejsciem do zbiornika. Podest oraz schody malowane z wystepujacg
miejscowo korozjg i odspojeniem powtoki malarskiej (tuszczaca sie farba).

W opracowaniu zatgczono zdjecia pokazujace stan elementdw zbiornika P-1, komory zasuw i terenu
wokét obiektu (zdjecia archiwalne).

e Instalacje technologiczne wewnatrz zbiornika.
Wewnatrz zbiornika znajdujg sie rurociggi: napetniajgcy, poboru wody, zrzutowy oraz rurocigg
przelewowy. Lokalizacja oraz parametry techniczne pokazano na zatgcznikach (4+7). Na ponizszych
zdjeciach pokazano stan techniczny poszczegdlnych elementéw.
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Zdjecie nr 36. Rurocigg napetniajgcy.

Zdjecie nr 39-40. Rurociqg przelewowy.
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10.2. Komora zasuw
Budynek komory zasuw przylega bezposrednio do Sciany zbiornika od strony pétnocno-zachodniej.
Komora zasuw zostata wykonana jako budynek czesciowo zagtebiony ponizej przylegajgcego terenu.
Na elewacji frontowej zlokalizowano drzwi wejSciowe oraz trzy otwory okienne wypetnione pustakami
szklanymi typu ,luksfer”. Dwa z trzech otwordw okiennych zostaty zakryte od wewnatrz. W budynku
na powierzchni Scian i stropu wystepujg ztuszczenia farby i ubytki, spowodowane prawdopodobnie
niewystarczajagcg wentylacja pomieszczenia i brakiem wtasciwe] izolacji. Na posadzce komory
wystepujg liczne spekania i ubytki. Barierki ochronne przy schodach oraz na poziomie ,,0” wykonane
sg ze stali czarnej, malowane. Na barierkach wida¢ $lady postepujgcej korozji. Na poziomach ,,0” oraz
,-1”  zlokalizowane s3g belki suwnicowe stuzgce do transportu armatury. Ponizej zdjecia
przedstawiajgce komore zasuw.

Zdjecie nr 40-42. Elewacja frontowa i boczna komory zasuw.

Strona 18 z 53



TT PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.

=3

PEWIK GDYNIA

Zdjecie nr 43. Poziom ,,0” komory zasuw. ‘

Zdjecie nr 44. Widok poziom ,,0” komory zasuw (w tym instalacja wentylacji).

Zdjecie nr 45. Widok poziomu -1 komora pomiarowa (ogrzewanie elektryczne).
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Sty 80P 56

Zdjecie nr 46-47. Widok poziomu ,,-1” (instalacja kanalizacji).

e Instalacje wewnatrz komory zasuw
Wewnatrz komory zasuw znajdujg sie rurociggi wychodzgce ze zbiornika wraz z armaturg

regulacyjng oraz odcinajacg. Szczegdtowy przebieg rurociggdw oraz armatury pokazano
w zafgczniku nr 3 oraz na ponizszych zdjeciach.

—_—

Zdjecie nr 48. Zawdr redukcyjny cisnienia DN500 wraz z bypassem
oraz przepustnicami na rurociggu napetniajgcym

Zdjecie nr 49. Zasuwa DN600 na rurociggu zrzutu oraz dwa rurociqgi,
przelewowy i poboru wody
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GalaKy S20 FE 56

-~ y §
Zdjecie nr 57-58. Wodowskaz w komorze zasuw — poziom ,,-1”

e Teren zewnetrzny
Teren wokét zbiornika i komory zasuw oraz pozostatych obiektéw jest ogrodzony, wjazd brama
dwuskrzydtowg wyposazong w furtke. Teren utwardzony ptytami betonowymi typu trylinka.
Tereny nieutwardzone obsiane trawa.
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GalaxyS20,FE 56

11. Wymagania szczegotowe

11.1. Branza budowlana

> Wymagania w zakresie modernizacji konstrukcji zelbetowej powierzchni wewnetrznej zbiornika
(w tym scian wewnetrznych ze stupami zatopionymi w scianach wewnetrznych zbiornika) wraz
ze stropem i dnem w oparciu o zatgczong Opinie techniczng dotyczacg stanu technicznego
elementéw budowlanych zbiornika ,,P-1” na wode pitna — zatacznik nr 2:

Zakres modernizacji:
o Naprawa i zabezpieczenie elementéw przekrycia zbiornika (monolitycznych zeber ptyty
stropowej oraz podciggow pierscieniowych):
- Oczyszczenie widocznych od wewnetrznej strony zbiornika powierzchni podciggdw i zeber
ptyty stropowej metoda hydromonitoringu. Szacowana powierzchnia ok. 1.673 m?.
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Przejrzenie catej powierzchni zbiornika przeznaczonej do modernizacji i skucie
odspojonych fragmentéw betonu oraz odstoniecie pretéw zbrojeniowych w miejscach
stwierdzonej korozji (widoczne rdzawe plamy na powierzchniach elementdéw, odspojone
otuliny betonowe itp.). Szacunkowa ilo$¢ powierzchni ubytkdw do naprawy wynosi okoto
10% powierzchni ptyty stropowej tj. ok. 167 m2.

Dla odstonietych fragmentéw zbrojenia nalezy zastosowaé sposéb oczyszczenia
i zabezpieczenia wg wytycznych producenta systemu naprawczego. Stal oczyscic
do stopnia Sa 2. Na tak przygotowang stal (stal musi by¢ idealnie sucha) np. matym
pedzelkiem nalezy natozy¢ preparat antykorozyjny dwusktadnikowy. Partie betonu
przylegajace do zbrojenia réwniez nalezy zabezpieczyé preparatem antykorozyjnym.
Szacunkowa ilos¢ powierzchni ubytkéw do naprawy wynosi okoto 5% powierzchni tj.
ok. 83,5 m?.

Uzupetnienie usunietych skorodowanych fragmentéw zbrojenia poprzez dospawanie
dodatkowych odcinkéw pretdw. Rozwigzanie tylko w przypadku braku mozliwosci
zastosowania innych metod, koniecznos¢ uzyskania akceptacji Inzyniera Kontraktu
/Inspektora Nadzoru po dokonaniu szczegétowych ogledzin przy udziale obu stron
i ustaleniu doktadnego zakresu i sposobu postepowania. Szacunkowa ilos¢ okoto 100 kg.
Utozenie systemowej mineralnej powtoki z gotowej mieszanki dopuszczonej
do stosowania w obszarach wody uzywanej do spozycia. Mieszanke nalezy uktadac
zgodnie z wytycznymi oraz w cyklach roboczych okreslonych przez producenta
zastosowanego systemu, do uzyskania minimum 15 mm grubosci wyprawy naprawczej
na ptycie stropowej i 25 mm grubosci zaprawy naprawczej na podciggach, bez zacierania.
Szacowana powierzchnia ok. 1.673 m?,

e Naprawa i zabezpieczenie sciany zewnetrznej (zabezpieczenie od wewnatrz):

Oczyszczenie wewnetrznej powierzchni $ciany z istniejacej, zywicznej powtoki
uszczelniajgcej metodg hydromonitoringu. Po oczyszczeniu powierzchnie betonowe
powinny by¢ czyste i wolne od wszelkich luznych fragmentdw oraz innych elementéw
ostabiajacych przyczepno$é. Szacowana powierzchnia ok. 667 m?,

Przejrzenie wewnetrznej powierzchni $ciany, miejscowe wykucie skorodowanych
i ostabionych fragmentéw betonu. Szacowana powierzchnia ok. 5% tj. ok. 34 m2.
Sklejenie i uszczelnienie istniejgcej rysy poziomej metoda, systemowg zywicg iniekcyjng
na bazie poliuretanu lub réwnowazng do uszczelniania rys. (dot. wszystkich rys jakie
pojawig sie po usunieciu istniejgcej powtoki). Szacunkowa ilo$¢ ok. 100 mb.

Wypetnienie ubytkéw betonu, modyfikowang, systemowag zaprawa naprawcza
przeznaczong do napraw obcigzonych elementéw betonowych. Szacunkowa ilo$¢
powierzchni ubytkéw do naprawy wynosi okoto 10% powierzchni Sciany zewnetrznej t;.
okoto 67 m2,

Na fragmentach $ciany o niewystarczajgcej przyczepnosci nalezy wykonaé zbrojenie
zsiatek zakotwionych w sposéb mechaniczny a nastepnie wykona¢ powtoke
z systemowej, modyfikowanej mineralnej zaprawy naprawczej przeznaczonej do napraw
obcigzonych elementéw betonowych. Mieszanke nalezy uktadaé zgodnie z wytycznymi
oraz w cyklach roboczych okreslonych przez producenta zastosowanego systemu.
W miejscach wymagajacych zbrojenia siatkami grubos¢ powtoki naprawczej powinna
wynosi¢ min. 40 mm grubosci. Szacunkowa ilo$¢ powierzchni ubytkéw do naprawy wynosi
okoto 10% powierzchni $ciany zewnetrzne;j tj. ok. 67 m2.

Utozenie na powierzchni Sciany od strony wewnetrznej systemowej mineralnej powtoki
z gotowe] mieszanki dopuszczonej do stosowania w obszarach wody uzywanej
do spozycia (posiadajacej atest PZH). Mieszanke nalezy uktadac zgodnie z wytycznymi oraz

Strona 23z 53



_‘_ ! TT PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.

PEWIK GDYNIA

w cyklach roboczych okreslonych przez producenta zastosowanego systemu, do uzyskania
ok. 15 mm grubosci wyprawy. Powierzchnie wyprawy nalezy wykonczy¢é poprzez
wygtadzenie i zatarcie pacg ze stali nierdzewnej. Szacowana ilo$¢ powierzchni do utozenia
gotowej mieszanki ok. 667 m2.

e Naprawa i zabezpieczenie powierzchni scian wewnetrznych i dna:

Oczyszczenie scian wewnetrznych zbiornika i dna metodg hydromonitoringu. Szacowana
powierzchnia ok. 2.4 ty$. m?

Skucie odspojonych fragmentdw betonu oraz odstoniecie pretow zbrojeniowych
w miejscach stwierdzonej korozji. Szacowana powierzchnia ok. 140 m2.

Dla odstonietych fragmentéw zbrojenia nalezy zastosowaé sposdb oczyszczenia
i zabezpieczenia wg wytycznych producenta systemu naprawczego. Stal oczyscic
do stopnia Sa2%. Na tak przygotowang stal (stal musi by¢ idealnie sucha) np. matym
pedzelkiem nalezy natozy¢ preparat antykorozyjny dwusktadnikowy. Partie betonu
przylegajace do zbrojenia réwniez nalezy zabezpieczy¢ preparatem antykorozyjnym
Szacunkowa ilos¢ powierzchni ubytkédw do naprawy wynosi okoto 10% powierzchni $cian
wewnetrznych i dna tj. ok. 240 m2.

Uzupetnienie usunietych skorodowanych fragmentéw zbrojenia poprzez dospawanie
dodatkowych odcinkéw pretédw. Rozwigzanie tylko w przypadku braku mozliwosci
zastosowania innych metod, konieczno$¢ uzyskania akceptacji Inzyniera Kontraktu
/Inspektora Nadzoru po dokonaniu szczegdétowych ogledzin przy udziale obu stron
i ustaleniu doktadnego zakresu i sposobu postepowania. Szacunkowa ilos¢ okoto 100 kg.
Utozenie systemowej mineralnej powtoki z gotowej mieszanki dopuszczonej
do stosowania w obszarach wody uzywanej do spozycia. Mieszanke nalezy uktadac
zgodnie z wytycznymi oraz w cyklach roboczych okreslonych przez producenta
zastosowanego systemu, do uzyskania minimum 15 mm grubosci wyprawy naprawczej
na ptycie stropowej i 25 mm grubosci zaprawy naprawczej na podciggach, bez zacierania.
Utozenie na powierzchni Scian oraz dna systemowej mineralnej powtoki z gotowej
mieszanki dopuszczonej do stosowania w obszarach wody uzywanej do spozycia.
Mieszanke nalezy uktadac zgodnie z wytycznymi oraz w cyklach roboczych okreslonych
przez producenta zastosowanego systemu, do uzyskania minimum 15 mm grubosci
wyprawy. Powierzchnie wyprawy nalezy wykonczy¢ poprzez wygtadzenie i zatarcie paca
ze stali nierdzewnej. Wyprofilowac¢ spadki dna w kierunku zrzutu, w razie koniecznosci
w miejscach wystapienia niecek/zagtebien w dnie nalezy wyréwna¢ te miejsca
zapewniajgc odpowiedni spadek w catym zbiorniku (szacowana powierzchnia niecek
ok. 20 % dna tj. ok. 200 m?). Dopuszcza sie wykonanie wyprofilowania za pomocg wylewki
betonowej z betonu odpowiedniej klasy i zabezpieczenie zewnetrznej powierzchni dna
powtoka ochronng z zaprawy mineralnej. Szacowana powierzchnia scian wewnetrznych
i dna do utozenia mineralnej powtoki z gotowej mieszanki wynosi ok. 2.4 ty$ m2.

e Renowacja i zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stupdéw:

Oczyszczenie powierzchni stupdw z nalotu i istniejgcej powtoki mineralnej metoda
hydromonitoringu. Po oczyszczeniu, powierzchnie betonowe powinny by¢ czyste i wolne
od wszelkich luznych fragmentéw oraz innych elementéw ostabiajgcych przyczepnosc.
Szacowana powierzchnia ok. 196 m?,

Wykonanie na istniejgcym podtozu betonowych warstwy szczepnej z modyfikowanej,
mineralnej, systemowej zaprawy mostkujgcej. Szacowana powierzchnia ok. 196 m?,
Utozenie metodg natrysku ,mokrego” na powierzchniach systemowej mineralnej powtoki
z gotowej mieszanki dopuszczonej do stosowania w obszarach wody uzywanej do spozycia
do uzyskania ok. 10 mm grubosci wyprawy. Powierzchnie wyprawy nalezy wykonczy¢
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poprzez wygtadzenie i zatarcie pacy ze stali nierdzewnej. Szacowana powierzchnia
ok. 196 m?,
Wytyczne wykonania:

o w przypadku zawilgoconych i/lub zasolonych $cian nalezy zastosowa¢ dedykowang
mieszkanke torkretowg zawierajacg dodatki zapewniajace penetracje wgtebnag
osuszajgcy i uszczelniajaca,

o zastosowana siatka zbrojeniowa powinna by¢ z pretéw ¢8 mm i oczkach 15 cm
x 15 cm. Powinna byé przytwierdzona do Sciany za pomoca kotew chemicznych.
Kotwy ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej osadzone w rozstawie 60 cm x 60 cm.

e Wymagane parametry jaki powinien spetniaé system naprawczy:

- wykazywac wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach > 40 MPa,

- wytrzymatosé na odrywanie od podtoza po 28 dniach > 2,5 MPa,

- wykazywaé wytrzymatosé na zginanie po 28 dniach > 5,0 MPa,

- skurcz liniowy < 0,09 %,

- modut sprezystosci > 25 GPa,

- zapewnia¢ wodoszczelno$¢ (odpornos¢ na dziatanie cisnienia pozytywnego
i negatywnego - brak przecieku przy cisnieniu 0,5 MPa),

- przepuszczalno$é pary wodnej Sd < 1,0 m,

- odpornos¢ na tugujace dziatanie wody,

- zabezpieczad zbrojenie odstoniete i w konstrukcji przed korozja,

- klasa ekspozycji XA3 (z uwagi na dezynfekcje zbiornika, wody gruntowe),

- odporny na promieniowanie UV — brak utraty przyczepnosci i ciggtosci powtoki (dot.
odstonietych czesci konstrukgji),

- zaprawa cementowa mineralna,

- wszystkie prace na powierzchniach naprawianych mozna prowadzi¢ jednym
materiatem,

- warstwa sczepna nie jest wymagana (zgodnie z wymaganiami producenta systemu
naprawczego),

- umozliwi¢ wykonanie prac w sposdb zmechanizowany.

Dodatkowo zaproponowany system naprawczy powinien posiada¢ nastepujace dokumenty:
- Atest Higieniczny PZH — materiat spetnia wymagania do kontaktu z wodg przeznaczona
do spozycia przez ludzi,
- Aprobata Techniczna ITB/Krajowa Ocena Techniczna ITB — powtoki ochronne
powierzchni zbiornikéw na wode przeznaczong do spozycia,
- Krajowy Certyfikat Zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji,
- Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych.

> Wymagania w zakresie wykonania barierek i poreczy ochronnych wewnatrz zbiornika (wokoét
niecek oraz poreczy z obu stron schodéw zejsciowych):
Wokét niecek w zbiorniku wody (na doptywie i odptywie zbiornika) oraz poreczy z obu stron
schoddéw zejsciowych nalezy wykona¢ nowe barierki, wykonane ze stali nierdzewnej o gatunku stali
co najmniej AISI 304 (1.4301), grubos¢ Scianki min. 2 mm. Zastosowane rozwigzania winny spetniac
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa ihigieny pracy. Przewidywana ilo$¢ barierek/poreczy
do wykonania — ok. 18 mb.
Wykonanie robdét powinno by¢ zgodne z normami: PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-
2+A1:2012. Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-EN
1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012 oraz EN 1990:2002.
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Do klasy EXC2 zaliczono nastepujace konstrukcje stalowe:

- Konstrukcja stalowe wsporcze (belki jezdne) wciggnikdw i suwnic itp.

- Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy EXC1.
Wymagania dla Wykonawcy elementéw stalowych:
Wykonywanie konstrukcji wg PN-EN 1090-1 odbywa sie w zaktadach, ktérych zaktadowa kontrola
produkcji (ZKP) jest certyfikowana przez jednostke notyfikowang. Poziom wymagan dla systemu
jakosci — standardowy wg PN-EN ISO 3834-1. Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN ISO 14731 —
podstawowy. Barierki zgodne z normg PN-EN I1SO 14122-3.
W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania
i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci
i odbiorowi zgodnie z wymaganiami normy. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne
od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Wymagania w zakresie podpdr, podwieszerr, mocowan i innych elementéw stalowych.
Elementy stalowe, podpory, podwieszenia, mocowania rurociggdw technologicznych etc. nalezy
wykonaé ze stali nierdzewnej o gatunku stali co najmniej AISI 304 (1.4301). Ww. elementy
wykonywac zgodnie z przedtozona dokumentacjg projektowa. Dopuszcza sie stosowanie rozwigzan
systemowych wykonanych ze stali nierdzewnej co najmniej AISI 304 (1.4301). W zbiorniku nalezy
stosowac kotwy mechaniczne lub chemiczne z atestem PZH.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami: PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-
2+A1:2012. Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-EN
1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012 oraz EN 1990:2002.
Do klasy EXC2 zaliczono nastepujgce konstrukcje stalowe:

- Konstrukcja stalowe wsporcze (belki jezdne) wciggnikdw i suwnic itp.

- Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy EXC1.
Wymagania dla Wykonawcy elementéw stalowych:
Wykonywanie konstrukcji wg PN-EN 1090-1 odbywa sie w zaktadach, ktérych zaktadowa kontrola
produkcji (ZKP) jest certyfikowana przez jednostke notyfikowang. Poziom wymagan dla systemu
jakosci — standardowy wg PN-EN 1SO 3834-1. Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN I1SO 14731 —
podstawowy. W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami normy. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny
by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz
15cm.

Wymagania w zakresie wymiany drabiny zejSciowej wewnatrz zbiornika:
Drabine zejSciowg wykonaé ze stali nierdzewnej o gatunku stali co najmniej AISI 304. Drabina
dostosowana do aktualnie obowigzujgcych przepiséw i norm. Drabina powinna by¢ wyposazona
w kosz ochronny (zaplecznik) oraz mieé¢ antyposlizgowe perforowane stopnie. Wykonanie robét
powinno by¢ zgodne z normami: PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012. Klasy konstrukcji
stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-
2+A1:2012 oraz EN 1990:2002.
Do klasy EXC2 zaliczono nastepujace konstrukcje stalowe:

- Konstrukcja stalowe wsporcze (belki jezdne) wciggnikdw i suwnic itp.

- Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy EXC1.
Wymagania dla Wykonawcy elementéw stalowych:
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Wykonywanie konstrukcji wg PN-EN 1090-1 odbywa sie w zaktadach, ktérych zaktadowa kontrola
produkcji (ZKP) jest certyfikowana przez jednostke notyfikowang. Poziom wymagan dla systemu
jakosci — standardowy wg PN-EN ISO 3834-1. Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN I1SO 14731 —
podstawowy. W czasie spawania wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami normy. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny
by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz
15cm.

Drabina powinna spetnia¢ wymagania w zakresie BHP i obowigzujgcych norm dla drabin.

Wymagania w zakresie wykonania dodatkowego zejscia (drabiny) w komorze zasuw z poziomu
»,0” napoziom ,-1” wraz zwykonaniem otwieranego/rozbieralnego odcinka balustrady
umozliwiajgcego dostep do drabiny. Dodatkowo wykona¢ pochwyty przy zejsciu na poziom ,,-1”:
Drabine zejSciowg wykonaé ze stali nierdzewnej o gatunku stali co najmniej AlISI 304. Drabina
dostosowana do aktualnie obowigzujgcych przepiséw i norm. Drabina powinna miec
antyposlizgowe perforowane stopnie. Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami: PN-EN
1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012. Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy
i wymagania wykonawcze wg PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012 oraz EN 1990:2002.
Do klasy EXC2 zaliczono nastepujace konstrukcje stalowe:

- Konstrukcja stalowe wsporcze (belki jezdne) wciggnikéw i suwnic itp.

- Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy EXC1.
Wymagania dla Wykonawcy elementdow stalowych:
Wykonywanie konstrukcji wg PN-EN 1090-1 odbywa sie w zaktadach, ktérych zaktadowa kontrola
produkcji (ZKP) jest certyfikowana przez jednostke notyfikowang. Poziom wymagan dla systemu
jakosci — standardowy wg PN-EN 1SO 3834-1. Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN I1SO 14731 —
podstawowy. W czasie spawania wilgotnosé¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami normy. Powierzchnie fagczonych elementéw powinny
by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz
15cm.
Drabina powinna spetnia¢ wymagania w zakresie BHP i obowigzujgcych norm dla drabin. Istniejgce
barierki nalezy dostosowa¢ do nowej drabiny poprzez wykonanie w nich furtki umozliwiajgcej
zejScie za posrednictwem drabiny na poziom -1. ZejScie wyposazy¢ w pochwyty zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Wymagania w zakresie przebudowy istniejagcego otworu wejsciowego do zbiornika wraz
z wymiang istniejgcego wtazu do zbiornika (w nadbudéwce):

Witaz wejsciowy do zbiornika zlokalizowany jest w nadbuddwece na zbiorniku wody. Istniejgcy otwor
w stropie zbiornika jest okragty, na nim zamontowano prostokatny wtaz. W ramach zadania nalezy
dostosowac istniejgcy otwér technologiczny wejsciowy do zbiornika - przebudowa z wtazu
okragtego o srednicy ok. 800 mm na prostokgtny o wymiarach ok. 800x800 mm. Powierzchnie
betonowe w przebudowanym otworze pod wtaz, zabezpieczy¢ odpowiednia masg izolujaca.
Istniejgcy wtaz nalezy wymieni¢ na nowy dostosowany do nowego otworu. Witaz nad
przebudowanym otworem technologicznym nalezy wykonac¢ jako bezcisnieniowy, ocieplony,
materiat wtazu stal nierdzewna AISI 304 dla otworu o wymiarach dostosowanych
do przebudowanego otworu. Wtaz powinien by¢ wyposazony w nastepujgce elementy dodatkowe:
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- krata zabezpieczajgca przed przypadkowym wpadnieciem,

- taca zabezpieczajaca przed skazeniem wody pitnej (zamykana),

- zamkniecie na klucz specjalny,

- sprezyna gazowa (AISI 304 (1.4301)).
Projektowany wtaz jednoklapowy zamykany na klucz specjalny oraz wyposazony w uszy stalowe
umozliwiajgce zamkniecie wtazu na ktddke antywtamaniowa. Dodatkowo wtaz nalezy wyposazyé
w czujnik otwarcia klapy. Wtaz wyposazy¢ w blokade samoczynnego zamkniecia oraz odpowiednie
pochwyty/porecze umozliwiajgce bezpieczne uzytkowanie. Rozwigzanie wtazu nalezy uzgodnié
z Inzynierem Kontraktu/Inspektorem Nadzoru.

Wymagania w zakresie wykonania dodatkowego wtazu technologicznego (otworu
montazowego) w stropie zbiornika (zakres dowykonania w pierwszej kolejnosci
po udostepnieniu przez Zamawiajacego zbiornika wody, przed pracami technologicznymi
wewnatrz komory zasuw i zbiornika):
Uwaga: dodatkowy wtaz (po zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego opracowanego przez Wykonawce
projektu konstrukcyjnego rozwigzania wykonania i zabezpieczenia otworu w stropie zbiornika oraz
wtazu technologicznego) powinien zostac zrealizowany w pierwszej kolejnosci po oprdznieniu
i udostepnieniu zbiornika Wykonawcy, tak by umozliwi¢ transport materiatdw z czyszczenia
zbiornika, demontazy oraz materiatéw niezbednych do zabezpieczenia konstrukcji zbiornika.
W istniejgcym stropie nalezy wykonaé¢ dodatkowy otwdr montazowy do celéw technologicznych
zabezpieczony wtazem. Wymiary wiazu min. 1,40 x 1,40 m. Proponowang lokalizacje nowego
otworu uzgodni¢ z Zamawiajagcym i sprawdzi¢ pod katem konstrukcyjnym mozliwos¢ jego
wykonania (rozwigzanie wykonania oraz miejsce zgodnie z opracowanym projektem
konstrukcyjnym). Proponowana lokalizacja — przy istniejgcym pomoscie obstugowym. W zakres
zadania wchodzi dostawa, wykonanie i montaz konstrukcji zabezpieczajacej ptyte stropowg
W miejscu nowego otworu montazowego. Rozwigzanie wykonania konstrukcji oraz sposéb jej
montazu Wykonawca opracuje w formie projektu wykonawczego i przekaze Zamawiajgcemu
do akceptacji. W celu wymaganego przez Inwestora unikniecia koniecznosci odnawiania powtok
antykorozyjnych wewnatrz zbiornika, konstrukcje nalezy wykonac jako stalowg ze stali nierdzewnej
min. AISI 304 (1.4301). Wykonawca w ramach zadania wykona na ptycie stropowej, wokét otworu
montazowego, cokét zelbetowy umozliwiajgcy montaz wtazu powyzej poziomu pokrycia papowego
ptyty stropowej zbiornika. Zakres prac zwigzany z wykonaniem otworu montazowego obejmuje
rowniez niezbedne rozbidérki warstw izolacyjnych i pokrycia zbiornika w miejscu wykonywanego
otworu montazowego oraz ich uzupetnienie po montazu wtazu. Wtaz nad projektowanym otworem
technologicznym nalezy wykonaé jako bezcisnieniowy, ocieplony, materiat stal nierdzewna
min. AISI 304.
Wiaz powinien by¢ wyposazony w nastepujgce elementy dodatkowe:

- krata zabezpieczajagca przed przypadkowym wpadnieciem,

- taca zabezpieczajaca przed skazeniem wody pitnej (zamykana),

- zamkniecie na klucz specjalny,

- sprezyna gazowa (AISI 304 (1.4301)),
Projektowany witaz jednoklapowy zamykany na klucz specjalny oraz wyposazony w uszy stalowe
umozliwiajgce zamkniecie wtazu na ktédke antywtamaniowq. Dodatkowo wtaz nalezy wyposazy¢
w czujnik otwarcia klapy.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami: PN-EN 1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-
2+A1:2012. Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-EN
1090-1+A1:2012, PN-EN-1090-2+A1:2012 oraz EN 1990:2002.
Do klasy EXC2 zaliczono nastepujace konstrukcje stalowe:
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- Konstrukcja stalowe wsporcze (belki jezdne) wciggnikdw i suwnic itp.

- Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy EXC1.
Wymagania dla Wykonawcy elementéw stalowych:
Wykonywanie konstrukcji wg PN-EN 1090-1 odbywa sie w zaktadach, ktérych zaktadowa kontrola
produkcji (ZKP) jest certyfikowana przez jednostke notyfikowang. Poziom wymagan dla systemu
jakosci — standardowy wg PN-EN ISO 3834-1. Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN ISO 14731 —
podstawowy. W czasie spawania wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami normy. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny
by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz
15cm.

Wymagania w zakresie ocieplenia nadbudéwki nad wejsciem do zbiornika, wykonania wentylacji
nadbudéwki oraz wymiany drzwi na drzwi wejsciowych (z warstwg izolacyjng i wentylacja,
zamykane na klucz, drzwi nalezy wyposazy¢ w dodatkowe zamkniecie na kiédke
antywtamaniowg oraz czujnik otwarcia).

Wykonawca na etapie opracowywania dokumentacji przedstawi do akceptacji rozwigzanie
wykonania termoizolacji $cian i stropu z nowym opierzeniem i pokryciem dachu nadbuddwki
do akceptacji Zamawiajgcego.

Wymiary zewnetrzne nadbuddéwki 1,70 m x 2,0 m i wysokos¢ ok. 2,20 m. Drzwi do nadbuddéwki
o wymiarach 0,90 m x 2,10 m Rozwigzanie powinno by¢ dostosowane do charakteru obiektu
i zapewnia¢ bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje przy zapewnieniu wymaganych warunkdéw.
Istniejgce drzwi wymienié na nowe drzwi stalowe przemystowe, wentylowane, zamykane na klucz
oraz na ktéddke antywtamaniowa. Drzwi dodatkowo wyposazone w czujnik otwarcia. Kolor elewacji
szary - RAL 7040. Kolor stolarki drzwiowej jasnoszary - RAL 7035. Zamawiajacy dopuszcza mozliwosc
zastosowania koloru zblizonego barwowo, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — na
podstawie palety RAL.

Wymagania w zakresie montazu belki w nadbudéwce wraz z wciggarka z napedem recznym
(udzwig min. 150 kg):
W nadbuddwece na zbiorniku nalezy zamontowac belke wraz z wciggarka z napedem recznym. Belka
zamontowana nad wtazem wejsciowym do zbiornika, wykonana ze stali czarnej, zabezpieczona
antykorozyjnie (w oparciu o farby epoksydowe - farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom
norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001, oraz emalie
epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997),
zapewniajgca bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje. Kolor wierzchniej warstwy pokrycia zétto-
czarny. (np. RAL 1018 oraz RAL 8022). Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé zastosowania koloru
zblizonego barwowo, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL.
Wociggarka z napedem recznym o udzwigu min. 150 kg spetniajgca wymagania urzadzen do
ewakuacji ludzi.
Wymagane parametry wciggarki:

- Udzwig min. 150 kg,

- Dtugosé linki min. 12 m,

- Wspodtczynnik bezpieczeristwa 10:1,

- Naped reczny,

- tancuch wciggnika wykonany ze stali (AISI 304 (1.4301)).
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Przeprowadzi¢ préby obcigzeniowe oraz opracowaé dokumentacje zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie urzadzen dzwigowych, w tym do transportu pionowego osdéb.

Uwaga:

Zamontowane nowe urzadzenia diwigowe (wciggnik/belka jezdna) muszg posiada¢ udiwig
zapewniajgcym transport zamontowanych urzadzen zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami. Jezeli dla danego typu urzadzenia dziwigowego lub/i jego parametréw (udiwig)
wymagane jest to przepisami to nalezy: opracowaé dokumentacje urzadzenia dzwigowego, zgtosic
do Urzedu Dozoru Technicznego (UDT) i przeprowadzi¢ badanie dopuszczajgce do eksploatacji
urzadzenie dzwigowe przy udziale UDT (Wykonawca przeprowadzi prébe obcigzeniowg urzadzen
dzwigowych oraz zapewni sporzadzenie protokotu z préby obcigzeniowej). Wykonawca winien
dostarczy¢ kompletng dokumentacje dopuszczajgcy urzadzenie do pracy.

Wykonawca w ramach zadania dostarczy wszystkie dokumenty wymagane do bezpiecznej
eksploatacji.

Wymagania w zakresie modernizacji konstrukcji stalowej schodéw i pomostu wraz z wymiang
krata pomostowych (pomost + stopnie) na nowe wykonane z tworzywa antyposlizgowego:
Konstrukcje istniejgcych schoddéw oraz pomostu obstugowego wraz z barierkami oczyscié
mechanicznie a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie w oparciu o farby epoksydowe. Wymiary
pomostu obstugowego ok. 7,0 m x 0,8 m, schody o szerokosci 1,0 m i dtugosci ok. 4,10 m.
(13 stopni). Istniejgce kraty pomostowe wymieni¢ na nowe tworzywowe antyposlizgowe wykonane
z zywic wzmacnianych wtéknem szklanym (powierzchnia ok. 11,0 m2). W razie koniecznosci nalezy
uzupetnié¢ schody i pomost o elementy konstrukcyjne pozwalajgce na montaz krat pomostowych
tworzywowych.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosowaé petny system powtok malarskich od jednego
producenta. W sktad takich zestawéw malarskich wchodzg m.in: farba podktadowa (gruntujaca),
farba do wykonania posredniej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego oraz farba
nawierzchniowa. Stosowac farby epoksydowe. Grubos$¢ powtok i sposéb naktadania farb zgodny
z wymaganiami producenta systemu, w przypadku braku wytycznych, nie mniejsza niz 150 um
dla zaktadanej trwatosci zabezpieczenia powyzej 20 Ilat. Ogdlne wymagania dotyczace
przygotowania podtozy metalowych podane s3 w PN-EN ISO 12944-4:2001. Ochronny system
malarski wymaga prawidtlowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koricowego. Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie
wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod
podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001. Do przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji
stalowych za pomocg obrdébki strumieniowo-Sciernej nalezy stosowaé ostro krawedziowe, suche
i nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad
elektrokorund, tamany $rut staliwny.

Obrdbka strumieniowo-Scierna powinna zapewnié¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych,
Sladow korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie wymaganej przez
producenta systemu malarskiego i norm chropowatosci powierzchni. Oczyszczona powierzchnia
powinna by¢ réwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2% wedtug PN-ISO
8501-01:1996. Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien
przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykac¢ gotymi rekami, ktas¢
na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytdw powstajgcych podczas obrébki
strumieniowo-s$ciernej. Obrébke strumieniowo-Scierng nalezy prowadzié wytgcznie wtedy, gdy
temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Kolor
wierzchniej warstwy pokrycia — RAL 8002. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania koloru
zblizonego barwowo, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL.
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Wykonane zabezpieczenia konstrukcji stalowych powinny gwarantowaé bezpieczng i dtugotrwatg
eksploatacje.

Wymagania w zakresie modernizacji Scian, sufitu i posadzek wewnatrz komory zasuw (w tym
schodéw) oraz nadbudéwki nad wiazem wejsciowym do zbiornika wraz z uzupetnieniem
ubytkow:
Nalezy skué istniejagce miejsca odspojenia tynkéw i betonu na $cianach, suficie i posadzkach.
Powierzchnie Scian i sufitu oczysci¢ z tuszczacej sie farby, zagruntowaé i pomalowac farbg zmywalng
i odporna na panujace w obiekcie warunki (w kolorze biatym). Do malowania stosowac¢ farby
dyspersyjne, niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie
na sucho i na szorowanie.
Posadzki oczysci¢, zagruntowa¢ a nastepnie wykonac¢ posadzke z ptytek przemystowych
antyposlizgowych, o minimum IV klasie scieralnosci, uzgodnionych z Zamawiajgcym
(zatwierdzonych na podstawie ztozonych przez Wykonawce wnioskdw materiatowych).
Ptytki powinny odpowiada¢ normie PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicja,
klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie. Nalezy zastosowac¢ ptytki mrozoodporne,
antyposlizgowe o podwyzszonej klasie odpornosci na Scieranie.
Zaproponowane rozwigzania dotyczace malowania $cian izabezpieczenia posadzki powinny
zapewnia¢ diugotrwaty, bezpieczng eksploatacje oraz byé fatwe w utrzymaniu czystosci
i konserwacji.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitéw mozna wykonywaé po:
- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych,
- wykonaniu podtozy pod zabezpieczenie posadzki.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- wykonaniu posadzek.
Wymagania dotyczace tynkéw
- Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia
zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
- Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).
- Wilgotnos¢ powierzchni tynkdéw nie powinna przekraczaé 4%.
- Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
- Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
Materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych, dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.
- PN-ENISO 10545-1:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.
- Materiaty podtogowe z tworzyw sztucznych spetniajgce wymagania normy PN-78/B-
89001, PN-B- 02854:1996 klasa ogniotrwatosci B1, grupa wyktadziny - 43.
- PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Cze$¢ 1: Wymagania, ocena
i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie
- PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.
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Posadzki z ptytek
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa. Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw,
pekniec i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne
sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi. Przed przystgpieniem
do zasadniczych robét wykfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, a ptytki
posegregowac wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Wybor zapraw klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych wyktadzinie. Zaprawa klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.
Zaprawe klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie
i pokrywad catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejgcej powinna
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosié:

- minimum 65% powierzchni ptytki dla wyktadzin wewnetrznych,

- 100% powierzchni ptytki dla wyktadzin zewnetrznych.
Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawié¢ w zgdanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé
do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ mfotkiem gumowym. Dla uzyskania jednakowe] wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takie mocowac listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych
z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach
od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

Wymagania w zakresie wymiany istniejgcych pustakéw szklanych , luksferow” w jednym otworze
okiennym, w pozostalych dwoch otworach luksfery wraz z wypetnieniem nalezy rozebrac
a otwory zamurowac:

W ramach zadania nalezy wymieni¢ istniejgce pustaki szklane ,luksfery” w jednym otworze
okiennym, w pozostatych otworach istniejgce luksfery rozebra¢ a otwory zamurowac. Powierzchnia
pojedynczego otworu okiennego wynosi ok. 1,5 m? (1,70 m x 0,90 m?). Do wymiany ok. 1,50 m?
luksferéw, do rozebrania i zamurowania ok. 3,1 m? powierzchni.

Wymagania w zakresie wykonania izolacji i ocieplenia scian budynku komory ponizej poziomu
gruntu (na catej wysokosci Scian — do taw fundamentowych) komory zasuw:

Sciany komory zasuw ponizej poziomu terenu nalezy odkopa¢ i wykonaé ich izolacje termiczna
i przeciwwilgociowg wraz z fundamentami komory zasuw (szacowana gtebokos$¢ ok. 3,5 m). System
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izolacji powinien zapewni¢ zabezpieczenie przed przenikaniem wéd gruntowych oraz przed
wykraplaniem sie wilgoci wewnatrz komory zasuw.
W ramach zadania nalezy wykonaé nastepujacy zakres prac:

odkopanie scian i fundamentéw komory zasuw,

oczyszczenie $cian, w przypadku Scian pokrytych powtfokami bitumicznymi nalezy
zastosowac czyszczenie hydroscierne,

reczne uzupetnienie ubytkéw na powierzchni pionowej konstrukgji,

wykonanie izolacji przeciwwilgociowej w postaci np. powtok bitumicznych,

wykonanie izolacji przeciwwodnej,

docieplenie $cian komory np. ptytami ze styroduru estrudowanego,

potozenie warstwy ostonowej z foli kubetkowej,

obsypanie $cian ziemia.

Szacowana powierzchnia do docieplenia wynosi ok. 100 m2.

» Wymagania w zakresie wykonania ocieplenia $cian zewnetrznych budynku komory zasuw
powyzej poziomu gruntu wraz z wymiang drzwi wejsciowych na drzwi przemystowe wyposazone
w kratke wentylacyjna,

Szacunkowa powierzchnia $cian zewnetrznych budynku komory do docieplenia wynosi ok. 90 m2.
Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13163+A2:2016.

Kleje do styropianu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004-1:2017

Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczent. Nalezy usungc
wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki
srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zagtebienia i ubytki nalezy
wyréwnaé. Materiaty do wyréwnania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne
z zaleceniami producenta materiatow izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw odnosnie:

wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

temperatury podtoza,

wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania
na podtoza o wiekszej wilgotnosci),

wieku betonu.

Przed przystgpieniem do robdt termoizolacyjnych, nalezy oczysci¢ sciany i wypetnié istniejace
ubytki. W razie koniecznosci, po dokonaniu oceny podtoza, nalezy przygotowacd je do wykonania
nowego docieplenia w tym m.in. dokona¢ jego napraw, wyrdwnania lub wzmocnienia. lzolacje
termiczne ze styropianu winny by¢ wykonywane z inwentaryzowanych rusztowan w temperaturze
powyzej +5°C. Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen.
Do wykonania docieplenn winny by¢ stosowane materiaty systemowe, a powierzchnie docieplane
powinny by¢ gruntowane $rodkami bedgcymi elementem danego systemu docieplen zgodnie
z kartg techniczng Producenta. Styropian do docieplenia winien by¢ sezonowany przez okres 3-ech
miesiecy. Do docieplen mozna stosowaé styropian ciety posiadajgcy 3 krawedzie fabryczne.
Do wysokosci 2,0 m nad gruntem winien by¢ uzyty styropian o twardosci 20, a wyzej o twardosci
15. Styropian nalezy mocowaé do podtoza klejem, a nastepnie kotkami plastykowymi w ilosci
4 szt./m2. Styropian nalezy uktada¢ w tzw. mijanke, a minimalne przesuniecie stykéw pionowych
winno wynosi¢ 20 cm. Zabronione jest wypetnianie spoin poziomych i pionowych klejem, szczeliny
nalezy wypetni¢ piankg montazowa. Ptaszczyzne wykonanego docieplenia nalezy wyréwnac
i zmatowac w celu zwiekszenia przyczepnosci. Wykonane docieplenie nalezy zabezpieczy¢ warstwa
tynku cienkowarstwowego grubosci 3+4 mm zbrojonego siatkg z widkna szklanego. Zatapiana
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siatka powinna by¢ rGwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki
nalezy uktadaé (w pionie i w poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Do wysokosci 2,0 m nad
gruntem wymagane sg dwie warstwy siatki. Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocnié
naroza otwordw okiennych i drzwiowych prostokatnymi pasami siatki szklanej i naroznikami
ztworzyw sztucznych zatopionymi w zaprawie klejacej. Kolor elewacji szary — RAL 7040.
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania koloru zblizonego barwowo, po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL. Rodzaj, grubos$¢ ptyt oraz szczegétowe
rozwigzanie docieplenia okresli¢ winna Dokumentacja Projektowa. Ptyty styropianowe winny
spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 13163- A2:2015 ,Wyroby do izolacji cieplnej
w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — specyfikacja”
Do mocowania ptyt styropianowych stosowaé certyfikowane na zgodnos¢ z Aprobatami
Technicznymi kotki rozporowe do mechanicznego mocowania ptyt izolacyjnych dostosowane
do grubosci ptyt i rodzaju podtoza. Wykonana termoizolacja komory powinna zapewniac
bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje obiektu. System docieplenia podlega akceptacji przez
Zamawiajgcego na etapie sporzadzania dokumentacji projektowej. Istniejgce drzwi o wymiarach
w Swietle 1,24 m x 2,24 m nalezy wymieni¢ na drzwi przemystowe, stalowe malowane proszkowo,
wyposazone w odpowiednig kratke wentylacyjng, zamykane na klucz oraz na ktddke
antywtamaniowa. Drzwi dodatkowo wyposazone w czujnik otwarcia. Kolor drzwi jasnoszary — RAL
7035. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosé zastosowania koloru zblizonego barwowo, po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL.

Wymagania w zakresie wymiana istniejacego ocieplenia zbiornika w czesci odkrytej,
Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13163+A2:2016.
Kleje do styropianu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004-1:2017
Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczent. Nalezy usungc
wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki
srodkoéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zagtebienia i ubytki nalezy
wyrownaé. Materiaty do wyréwnania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé zgodne
z zaleceniami producenta materiatéw izolacyjnych.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw odnosnie:

- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania

na podtoza o wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.
Przed przystgpieniem do robdt termoizolacyjnych czesci naziemnej zbiornika, nalezy rozebraé
istniejgce ocieplenie, oczysci¢ Sciany i wypetni¢ istniejgce ubytki. W razie koniecznosci,
po dokonaniu oceny podtoza, nalezy przygotowac je do wykonania nowego docieplenia w tym m.in.
dokonac jego napraw, wyréwnania lub wzmocnienia. Izolacje termiczne ze styropianu winny by¢
wykonywane z inwentaryzowanych rusztowan w temperaturze powyzej +5°C. Pokrywana
powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Do wykonania docieplen
winny by¢ stosowane materiaty systemowe, a powierzchnie docieplane powinny byé gruntowane
Srodkami bedacymi elementem danego systemu docieplen zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Styropian do docieplenia winien by¢ sezonowany przez okres 3-ech miesiecy. Do dociepler mozna
stosowac styropian ciety posiadajacy 3 krawedzie fabryczne. Do wysokosci 2,0 m nad gruntem
winien by¢ uzyty styropian o twardosci 20, a wyzej o twardosci 15. Styropian nalezy mocowac
do podtoza klejem, a nastepnie kotkami plastykowymi w ilosci 4 szt./m2. Styropian nalezy uktadac
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w tzw. mijanke, a minimalne przesuniecie stykow pionowych winno wynosi¢ 20 cm. Zabronione jest
wypetnianie spoin poziomych i pionowych klejem, szczeliny nalezy wypetni¢ piankg montazowsa.
Ptaszczyzne wykonanego docieplenia nalezy wyréwna¢ i zmatowaé w celu zwiekszenia
przyczepnosci. Wykonane docieplenie nalezy zabezpieczy¢ warstwg tynku cienkowarstwowego
grubosci 3+4 mm zbrojonego siatkg z widkna szklanego. Zatapiana siatka powinna by¢
rownomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki nalezy uktadac
(w pionie i w poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Do wysokosci 2,0 m nad gruntem
wymagane sg dwie warstwy siatki. Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza
otworéw okiennych i drzwiowych prostokatnymi pasami siatki szklanej i naroznikami z tworzyw
sztucznych zatopionymi w zaprawie klejacej. Kolor elewacji jasnoszary RAL 7040. Zamawiajacy
dopuszcza mozliwos¢ zastosowania koloru zblizonego barwowo po uzyskaniu akceptacji Inzyniera
Kontraktu — na podstawie palety RAL. Rodzaj, grubos¢ ptyt oraz szczegétowe rozwigzanie
docieplenia okresli¢ winna Dokumentacja Projektowa. Ptyty styropianowe winny spetniac
wymagania okreslone w PN-EN 13163- A2:2015 , Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — specyfikacja” Do mocowania ptyt
styropianowych stosowac certyfikowane na zgodnos¢ z Aprobatami Technicznymi kotki rozporowe
do mechanicznego mocowania ptyt izolacyjnych dostosowane do grubosci ptyt i rodzaju podtoza.
Wykonana termoizolacja zbiornika powinna zapewniaé bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje
obiektu. System docieplenia podlega akceptacji przez Zamawiajgcego na etapie sporzadzania
dokumentacji projektowe]. Szacowana powierzchnia do wykonania docieplenia wynosi ok. 150 m?.

Wymagania w zakresie wykonania na calym obwodzie zbiornika izolacji i ocieplenia scian ponizej
poziomu gruntu na gtebokosci min. 1,0 m ponizej poziomu gruntu:
W ramach zadania nalezy wykonaé nastepujacy zakres prac:
- rozebranie istniejgcego odwodnienia z koryt betonowych, podtoza betonowe (ok.
100 mb),
- odkopanie $cian zbiornika,
- oczyszczenie Scian, w przypadku scian pokrytych powtokami bitumicznymi nalezy
zastosowaé czyszczenie hydroscierne (ok. 100 m?),
- reczne uzupetnienie ubytkéw na powierzchni pionowej konstrukgji,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej typu Sredniego w postaci np. powtok bitumicznych,
- izolacja przeciwwodna,
- docieplenie scian komory np. ptytami ze styroduru estrudowanego min. 12 cm,
- potozenie warstwy ostonowej z foli kubetkowej,
- obsypanie Scian ziemig,
- odtworzenie istniejgcego odwodnienia (uszkodzone elementy odwodnienia nalezy
wymienié na nowe)/utwardzenia terenu (szacunkowa warto$é ok. 20 m?).
Szczegbtowe rozwigzanie docieplenia okresli¢ winna Dokumentacja Projektowa. Wskazane
rozwigzanie powinno zapewnic bezpieczna i dtugotrwatg eksploatacje.

Wymagania w zakresie wymiany rynien stalowych, rur spustowych i obrébek blacharskich
na zbiorniku wody oraz komorze zasuw:

Obrébki blacharskie nalezy wykonac z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,75 mm. Warstwe papy
wentylacyjnej nalezy zaopatrzy¢é w kominki odpowietrzajgce montowane w siatce o rozstawie
ok.5m x 5m. Rynny nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej $120 mm wraz z rurami
spustowymi ¢ 150. Mocowanie rynien i rur spustowych zgodne z wymaganiami producenta
systemu. Kolor rynien oraz obrébek blacharskich jasnoszary (RAL 9006, Zamawiajacy dopuszcza
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mozliwo$¢ zastosowania koloru zblizonego po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — kolor
uzgodniony na podstawie wzornika dla wnioskowanych do zatwierdzenia materiatow).

Wymagania w zakresie wypoziomowania ze spadkami istniejgcego odwodniania czesci obsypanej
zbiornika — koryta betonowego wraz z wymiang uszkodzonych elementéw:

Po odkopaniu scian i wykonaniu izolacji $cian ponizej poziomu terenu, istniejgce odwodnienie czesci
obsypanej zbiornika (ok. 100 mb), elementy odwodnienia nalezy utozy¢ ponownie ze spadkiem
w kierunku rurociggdw odprowadzajgcych wody opadowe poza zbiornik. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia elementéw odwodnienia, nalezy wymieni¢ je na nowe dostosowane do istniejgcego
systemu. W ramach zadania nalezy réwniez wyregulowaé i wymieni¢ uszkodzone elementy koryta
odprowadzajgcego wody opadowe przy murze oporowym obok schoddw wejsciowych na zbior-
nik(przy ogrodzeniu) — szacowana ilos¢ ok. 10 %.

Wymagania w zakresie wymiany czesci koryta betonowego odprowadzajacego wody opadowe
(okoto 3 mb) — odcinek przy ogrodzeniu terenu.

W ramach zadania nalezy wyregulowac i wymieni¢ uszkodzone elementy koryta betonowego
odprowadzajgcego wody opadowe przy murze oporowym obok schodow wejsciowych
na zbiornik(przy ogrodzeniu).

Wymagania w zakresie sprawdzenia droznosci przewodéw odptywowych odprowadzajacych
wody opadowe z koryt betonowych wokot zbiornika wody w czesci obsypanej, w razie
koniecznosci udrozni¢ lub wymienié fragmenty rurociggéw:

W trakcie realizacji robdt nalezy sprawdzi¢ droznosé istniejgcych przewoddéw odptywowych
odprowadzajgcych wody opadowe z koryt betonowych. W przypadku stwierdzenia braku droznosci
nalezy oczysci¢ rurociagi z zanieczyszczen i w razie stwierdzenie uszkodzenia rurociggu wymienic
zniszczone fragmenty.

Wymagania w zakresie rozbiorki istniejacych okapow na zbiorniku i wykonaniu nowego sposobu
wykoniczenia krawedzi pomiedzy przekryciem zbiornika a $ciang zewnetrzna:

W ramach zadania nalezy rozebrac istniejgce okapy na zbiorniku wody oraz wykonaé nowe,
zapewniajgcego szczelno$é. Szczegdtowe rozwigzanie nalezy przedstawi¢c w dokumentacji
projektowej i przekaza¢ Zamawiajgcemu do zatwierdzenia (na obwodzie ok. 120 mb). Nowe
wykonczenie winno zapewnic szczegdlnie skuteczne zabezpieczenie przed wodami opadowymi oraz
wodami roztopowymi z zalegajgcego Sniegu, sptywajgcymi z potaci dachowej i skarpy usytuowanej
od strony potudniowej, nachylonej w kierunku zbiornika. Z uwagi na konieczno$¢ wymiany pokrycia
papowego w obrebie okapu w celu unikniecia zaktadéw papy ,pod spadek” w ramach prac nalezy
wykonaé nowe pokrycie papowe na catym zbiorniku (opisano w ponizszym podpunkcie).

Wymagania w zakresie wykonania nowego pokrycia z papy na zbiorniku wody oraz komorze
zasuw wraz z zabezpieczeniem (wywinieciem) papy na nadbuddéwce i kominkach wentylacyjnych
stropu i zbiornika oraz komory zasuw:

Po wykonaniu obrdbek blacharskich i nowych okapdéw, catos¢ zbiornika nalezy pokry¢ nows izolacjg
(papa nawierzchniowa) o parametrach nie gorszych niz istniejgce pokrycie. W przypadku
stwierdzenia ztego stanu lub uszkodzenia warstw konstrukcyjnych przekrycia dachowego zbiornika
(szacowana powierzchnia ok. 120 m?) nalezy je odtworzyé uwzgledniajgc m.in. nastepujgce
warstwy:

e izolacja przeciwwodna papa nawierzchniowa,

e papa wentylacyjna,
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e izolacja termiczna (10 cm ptyty styropianowe np. FS 20, frezowane lub uktadane mijankowo
w dwadch warstwach),

e izolacja paroszczelna.

Szacowana powierzchnia wykonania nowego pokrycia z papy na zbiorniku oraz komorze zasuw ok.
1,1 tys. m2,

Izolacje z papy powinny sktadac sie z dwdch warstw papy termozgrzewalnej sklejonych miedzy sobg
W sposob ciggty na catej powierzchni. Szerokos¢ zaktadédw w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 15 cm. Zakfady poziome i pionowe arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé
przesuniete wzgledem siebie. Izolacje z folii winny by¢ uktadane na podtozu zatartym ,na gtadko”,
a styki arkuszy folii zgrzane. Folia powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13967+A1:2017
(U). Roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998/
Az1:2004 Papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B-04615,
PN-91/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998.

Wymagania w zakresie oczyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego powtoka malarska
barierek na poziomie ,,0” oraz poreczy przy schodach wewnatrz komory zasuw:

Barierki ochronne wewnatrz komory zasuw (na poziomie ,,0” o dtugosci ok. 10 mb oraz porecz
jednostronna przy schodach o dtugosci ok. 5,0 mb) oczysci¢ (oczyszczenie powierzchni stalowych
do klasy Sa 3 w przypadkach wyjatkowych technologicznie uzasadnionych dopuszcza sie
oczyszczenie do klasy St 2) wraz zprzygotowaniem podtoza a nastepnie zabezpieczyé
antykorozyjnie w oparciu o farby epoksydowe. Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosowac petny
system powtok malarskich od jednego producenta. W sktad takich zestawéw malarskich wchodzg
m.in: farba podktadowa (gruntujaca), farba do wykonania posredniej warstwy zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz farba nawierzchniowa. Stosowac farby epoksydowe. Kolor wierzchniej
warstwy — RAL 7035. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania koloru zblizonego barwowo,
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL. Wykonane zabezpieczenia
konstrukcji stalowych powinny gwarantowac bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje i ochrone przed
korozja.

Wymagania w zakresie modernizacji belek wciggnikowych wewnatrz komory zasuw:

Belki wciggnikowe wewnatrz komory zasuw (dwuteowniki zwykte stalowe 180 mm) oczysci¢ do
klasy Sa 3 w przypadkach wyjgtkowych technologicznie uzasadnionych dopuszcza sie oczyszczenie
do klasy St 2 wraz z przygotowaniem i natozeniem nowych powtok malarskich zabezpieczajgcych
antykorozyjnie (farby epoksydowe).

Do modernizacji 2 belki:

e 1 szt. o dtugosci ok. 7 m na poziomie ,,0”,

o 1 szt. o dtugosci ok. 7 m na poziomie ,,-1”.

Szacowana powierzchnia do zabezpieczenia: ok 9 m?.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosowac petny system powtok malarskich od jednego
producenta. W sktad takich zestawdw malarskich wchodzg m.in: farba podktadowa (gruntujaca),
farba do wykonania posredniej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego oraz farba
nawierzchniowa. Stosowac farby epoksydowe. Kolor wierzchniej warstwy pokrycia zétto-czarny.
(np. RAL 1018 oraz RAL 8022). Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ zastosowania koloréow zblizonych
barwowo, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Kontraktu — na postawie palety RAL. Wykonane
zabezpieczenia konstrukcji stalowych powinny gwarantowaé bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje
i ochrone przed korozja.
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» Wymagania w zakresie modernizacji Scian i murkéw oporowych przy skarpie oraz przy schodach

wejsciowych na zbiornik:

Istniejgce s$ciany i murki oporowe oczyscié, odstoniete zbrojenie zabezpieczyé antykorozyjnie,

nalezy wykonac¢ uzupetnienie usunietych skorodowanych fragmentéw zbrojenia poprzez

dospawanie dodatkowych odcinkéw pretdw, uzupetnienie otulin pretéw zbrojeniowych

w miejscach odstonietego zbrojenia oraz naprawy ubytkéw betonu w miejscach wyku¢ ostabionego

betonu, specjalistyczng mineralng zaprawg naprawczg do napraw i zabezpieczed elementow

betonowych.

Do naprawy:

e $ciana oporowa przy skarpie — mury oporowe typu L o wymiarach $ciany nad poziomem terenu
h=2,3 m, b=1,5 m — 9 szt. (szacowana powierzchnia do zabezpieczenia i naprawy — ok 35 m2.

e murki oporowe wraz ze schodami betonowymi przy pomoscie i schodach stalowych —
szacunkowa powierzchnia do zabezpieczenia — ok. 30 m2.

11.2. Branza technologiczna
> Wymiana kompletu rurociggéw wewnatrz zbiornika i czesci rurociaggdw wraz z armaturg
w komorze zasuw:
Uwaga! Wysokos¢ naptywu, otwordw technologicznych w instalacjach, odptywu, zrzutu i przelewu
awaryjnego w wymienianych rurociggach muszg by¢ identyczne jak w istniejgcych instalacjach.
Przed rozpoczeciem demontazy instalacji wewnatrz zbiornika i komory zasuw, nalezy w sposéb
trwaty zaznaczy¢ rzedne i wymiary istniejgcych otwordw i rurociggédw i odtworzyé w nowych
instalacjach. Uktady rurociggdw muszg zosta¢ zachowane bez zmian w stosunku do rurociggéw
istniejgcych (poza rurociggiem doprowadzajgcym wode do zbiornika — rozwigzanie zgodne
ze schematem 6a). Odtworzenie istniejgcego uktadu technologicznego z zachowaniem rzednych
i wielkosci otworéw technologicznych jest wazne ze wzgledu na prace catego zbiornika.
Po zdemontowaniu rurociggdw w komorze zasuw, przed rozpoczeciem prac zwigzanych
z modernizacjg konstrukcji zelbetowych nalezy sprawdzi¢ kamerg czysto$¢ pozostawionych
odcinkdw rurociggéw (nie przewidzianych do wymiany). Na czas prowadzonych robot
modernizacyjnych, istniejaca instalacja nieprzewidziana do wymiany powinna by¢ zabezpieczona
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Za uszkodzenia odpowiada Wykonawca.
Zakres dokumentacji projektowej oraz prac instalacyjnych technologicznych wewnatrz zbiornika
i komory zasuw powinien obejmowac:
e Rurocigg doprowadzajgcy wode do zbiornika DN600 (doptyw):
Demontaz istniejgcego rurociggu stalowego DN600 napetniajgcego zbiornik (wtaz wejsciowy,
rurocigg napetniajacy — schemat: zatgcznik nr 6); nowy rurocigg DN 600 nalezy wykonac z rur
ze stali nierdzewnej gatunki AISI 304 (1.4301) o grubosci $cianki min. 5 mm, na odcinku
od istniejgcego pofaczenia kotnierzowego wewnatrz komory zasuw do wysokosci dolnej
krawedzi okna (za kolanem 90°) wykonanego w istniejgcym rurociggu; nowy rurocigg nalezy
zakonczy¢ dyfuzorem rozszerzajgcym sie zgodnie z kierunkiem przeptywu (zatacznik nr 6a);
wewnatrz komory zasuw (ztacznik nr 3 oraz 3a), na nowym rurociggu nalezy odtworzy¢
wszystkie krécce wraz z armaturg wymieni¢ na nowe przepustnice DN500 oznaczone na
schemacie komory zasuw symbolami jako Pp7NR, Pp6NR oraz Pp5NE oraz wymienic istniejgce
taczniki gumowe DN500 (kompensatory).
- rurocigg DN600 stal AISI 304 (1.4301) - o dtugosci ok. 5 mb.
- przepustnica DN500 (ozn. Pp7NR, Pp6NR) z napedem recznym — 2 szt.
- przepustnica DN500 (ozn. Pp5NE) z napedem elektrycznym — 1 szt.
- tgcznik elastyczny — gumowy DN500 (ozn. tel, te2) — 2 szt.
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Rurociag odprowadzajacy wode ze zbiornika DN600 (odptyw):
Demontaz istniejgcego rurociggu stalowego DN600 poboru wody. Nowy rurocigg DN600
nalezy wykonac z rur ze stali nierdzewnej gatunki AISI 304 (1.4301) o grubosci Scianki 5 mm,
na odcinku od istniejgcego potaczenia kotnierzowego z przepustnicg DN600 wewnatrz komory
zasuw, do ok 1 m od wewnetrznej $ciany zbiornika (Rurocigg ssacy, rurocigg spustowy —
schemat: zatgcznik nr 7 oraz 7a); nowy rurocigg wewngtrz zbiornika nalezy zakonczyé
dyfuzorem wyposazonym w demontowalng krate zabezpieczajgcg o przeswicie 30 mm,
wykonang ze stali nierdzewnej gatunku AISI 304 (1.4301); wewnatrz komory zasuw (ztgcznik
nr 3 oraz 3a), na nowym rurociggu nalezy odtworzy¢ wszystkie krééce wraz z armaturg oraz
wymieni¢ na nowa przepustnice z napedem elektrycznym DN600 oznaczong jako Pp4NE.

- rurocigg DN600 stal AISI 304 (1.4301) o dtugosci ok. 5 mb

- przepustnica DN600 (ozn. Pp4NE) z napedem elektrycznym — 1 szt.
Rurociag zrzutowy wody DN600 (spust wody)
demontaz istniejgcego rurociggu stalowego DN600 zrzutu wody wraz z wstawkg montazows,
zasuwg (przedtuzky i kolumienka na poziomie ,0”), trojnikiem redukcyjnym DN600/500,
kolanem kotnierzowym 90° DN500, kré¢cem kotnierzowym DN500; nowy rurocigg DN600
nalezy wykonac z rur ze stali nierdzewnej gatunki AlISI304 o grubosci scianki 5 mm, na odcinku
od istniejgcego potgczenia kotnierzowego wewnatrz komory zasuw, do ok. 1,45 m
od wewnetrznej Sciany zbiornika (Rurocigg ssacy, rurocigg spustowy — schemat: zatgcznik nr 7
oraz 7a); nowy rurocigg wewnatrz zbiornika nalezy zakonczyé dyfuzorem; wewnatrz komory
zasuw (ztacznik nr 3 oraz 3a) na nowym rurociggu nalezy odtworzy¢ wszystkie krééce wraz
z armaturg oraz wymienic¢ na nowe: zasuwe z napedem elektrycznym (zamknij/otwérz) DN600
oznaczong jako ZsINE, tréjnik redukcyjny DN600/500 stal AISI 304(1.4301), kréciec
kotnierzowy DN60O stal AISI304 (1.4301),

- rurocigg DN600 stal AISI 304 (1.4301) — ok. 5 mb

- zasuwa klinowa DN600 (ozn. Zs1NE) z napedem elektrycznym — 1 szt.
Rurociag przelewowy wody DN500
demontaz istniejgcego rurociggu stalowego DN500 przelewowy wraz z kolanem
kotnierzowym 90° DN500; nowy rurocigg DN500 nalezy wykonac¢ z rur ze stali nierdzewnej
AISI304 (1.4301) o grubosci Scianki 4 mm, na odcinku od istniejgcego potaczenia kotnierzowego
wewnatrz komory zasuw, z trojnikiem redukcyjnym DN600/500 odcinek poziomy, przejscie
przez $ciane zbiornika oraz rurocigg przelewowy wraz z ksztattkami wewnatrz zbiornika
(Przekréj A-A — schemat: zatacznik nr 5 oraz 5a); nowy rurocigg wraz z ksztattkami wewnatrz
zbiornika nalezy zakonczy¢ dyfuzorem na wysokosci ok. 4,8 m od dna zbiornika (nalezy
otworzy¢ doktadng wysokos¢ istniejgcego przelewu); wewngatrz komory zasuw (ztgcznik nr 3
oraz 3a) na nowym rurociggu nalezy wymieni¢ na nowe kolano 90° DN500 kotnierzowe stal
AISI 304 (1.4301). Projektowany rurocigg nalezy przytwierdzi¢ do $ciany zbiornika za pomoca
obejm wykonanych ze stali nierdzewnej — stal min. AISI304 poprzez zastosowanie kotew
chemicznych z atestem PZH lub kotew mechanicznych.

- rurocigg DN500 stal AISI 304 (1.4301) — ok. 11 mb.
demontaz istniejgcego rurociggu DN25PE na odcinku od krééca na rurociggu spustowym
do wodowskazu; montaz nowego rurociggu DN25PE o dtugosci ok. 7,0 m wraz z niezbednymi
ksztattkami oraz podparciami systemowymi.
DN25 PE
Zestawienie iloSci rurociggéw do wymiany:

- Rurocigg DN600 gr. scianki min. 5 mm — szacowana dtugos¢ ok. 15,0 m

- Rurocigg DN500 gr. scianki min. 4 mm — szacowana dtugos¢ ok. 11,0 m
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Zestawienie armatury do wymiany:

- zasuwa klinowa miekkouszczelniana DN600 z napedem elektrycznym — 1 szt.

- przepustnica DN500 z napedem recznym — 2 szt.

- przepustnica DN500 z napedem elektrycznym — 1 szt.

- przepustnica DN600 z napedem elektrycznym — 1 szt.

- facznik elastyczny — gumowy DN500 — 2 szt.

- wstawka montazowo-demontazowa DN600 — 1 szt.
W ramach zadania nalezy wymieni¢ niezbedne ksztattki rurowe (zgodnie z zatgczonym
schematem komory zasuw — zatgcznik nr 3 i 3a oraz niezbednych do realizacji przedmiotu
zamoéwienia) w tym m.in. kolana, redukcje, tréjnik, wylewki stozkowe, kotnierze etc. W ramach
zadania nalezy odtworzy¢ istniejacy uktadu technologiczny, w tym wszystkie krdcce
i podtgczenia oraz wykonac¢ wszystkie niezbedne podpory i uchwyty pod rurociagi i armature.
Wymagania dotyczace rurociggdw i ksztattek:
Wymagania jakim powinna odpowiada¢ instalacja wodociggowa, podpory przewoddéw
technologicznych i armatury oraz rurociagi technologiczne nalezy wykonac z wykorzystaniem
systemowych elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301), minimalna
grubosé scianki dla rur o $rednicy DN500 wynosi 4 mm, dla DN600 5 mm, rurociggi
technologiczne wody nalezy utozyé z wykorzystaniem rur posiadajgcych ztgcza kotnierzowe
wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 304 (1.4301).

Wykonanie elementéw rurociggu:

- Powierzchnie:
Powierzchnie elementdw rurociggdw powinny by¢ czyste bez widocznych wad, jak
pekniecia, wgniecenia, naderwania, ostre rysy i itp. Dla powierzchni zewnetrznych
dopuszcza sie nieznaczng chropowatosé¢, pojedyncze rysy, wgniecenia, jezeli ich
gteboko$é, sprawdzona przez prébe usuniecia lokalnego, nie przekracza potowy odchytki
ujemnej grubosci Scianki, a wymiar liniowy nie przekracza 2,5 mm. Powierzchnia spoin
powinna odpowiada¢ wymaganiom dla ztgczy spawanych.

- Wymiary (wymiary liniowe):
Wymiary liniowe nalezy wykonaé z tolerancjg wg PN-78/M-02139 — odchytki szeregu
zgrubnego dla wymiaréw liniowych miedzy powierzchniami nieobrobionymi
mechanicznie.

- Pfaszczyzny czotowe:
Ptaszczyzny czotowe koncowek przygotowanych do spawania powinny by¢ obciete
prostopadle do osi elementu. Dopuszczalna odchytka prostopadtosci ptaszczyzny
czotowej koncéwki wzgledem osi wzdtuznej nie powinna przekracza¢ 3 mm. Koncéwki
taczonych elementéw przygotowanych do spawania powinny mieé ksztatt kotowy i by¢
wykonane w klasie tolerancji H11 i spetnia¢ wymagania ztgczy spawalniczych.

- Prostoliniowos¢:
Prostoliniowos$¢ zespawanych elementdéw rurowych po wykonaniu spoiny powinna by¢
zachowana. Odchytka prostoliniowosci mierzona w odlegtosci 200 mm od tworzgcej
zewnetrznej jednego z elementdéw nie powinna przekracza¢ 1 mm.

- Krdcce i odgatezienia:
Krdéce i odgatezienia powinny by¢ przyspawane bez odchylenia i przesuniecia osi, oraz
powinny mie¢ réwnolegte ptaszczyzny koricdwek w stosunku do osi gtdwnej elementu.

- Kotnierze:
Kotnierze spawane do elementéw rurowych powinny mie¢ prostopadta ptaszczyzne
przylgowa do osi elementu. Dopuszczalna odchytka prostopadtosci mierzona na srednicy
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zewnetrznej przylgi nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby nie powinny leze¢
na gtéwnych osiach symetrii elementu.

Pofaczenia spawane:
Ztgcza spawane nalezy wykonac¢ Scisle wedtug technologii spawania opracowanej przez
Wykonawce i przedstawionej do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.
Na ztgczach niedopuszczalne sg nastepujgce wady powierzchniowe:

- pekniecia,

- przesuniecia krawedzi $cianek od strony grani wieksze niz 10% grubosci Scianki,

- przesuniecia krawedzi scianek od strony lica wieksze niz 20% grubosci Scianki,

- wady wykryte na podstawie ogledzin zewnetrznych, ztgcza spawane przekraczaja

dopuszczalne wymiary dla klasy wadliwosci W3 wedtug PN-85/M-69775.

Po stwierdzeniu niedopuszczalnych wad nalezy przeprowadzi¢ badania metodg radiograficzng
lub ultradZzwiekowa 25% ztgczy wykonanych przez danego spawacza.

Trdjniki spawane:

Tréjniki bedg spawane z rur stalowych ze szwem. Szew rury podstawowej nalezy umieszczaé
w znacznej odlegtosci od kréécédw. Liniowe odchylenie osi krdc¢ca na jego catkowitej odlegtosci,
oraz odchytka rédwnolegtego przesuniecia osi krd¢ca nie powinny przekracza¢ 5 mm.
Wewnetrzne powierzchnie w miejscach potaczenia krééca z rurg podstawowg muszg byc
gtadkie, a ostre krawedzie zaokraglone. Rownolegtos¢ ptaszczyzny kocdwek do spawania nie
powinna przekraczaé¢ 3 mm.

Montaz rurociggdw z rur ze szwem ze stali 1.4301:
Wykonawca w taki sposdéb powinien sprefabrykowaé poszczegélne elementy rurociggu,
aby ograniczy¢ ilo$¢ spawdw na montazu. taczenie montazowe za pomocg spawania. W celu
spawania stali nierdzewnej nalezy uzy¢é metody spawania z elektrodg wolframowg w otoczeniu
gazu obojetnego (TIG) wzglednie elektrodg metalowa w otoczeniu gazu obojetnego. Ponadto
dopuszcza sie metode spawania tukiem krytym lub tukiem plazmowym.
Powierzchnia wewnetrzna potaczenia spawanego winna by¢ chroniona czystym, obojetnym
gazem. Nalezy spetni¢ nastepujgce wymagania:
- do wykonywania spoin czotowych do faczenia rurarzu podczas budowy instalacji,
wymagane jest trawienie spawow;
- wyklucza sie stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania;
- niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen powierzchni
materiatu;
- nie dopuszcza sie piaskowania elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej.
Potaczenia spawane zostang poddane kontroli wizualnej oraz badaniom nieniszczgcym (10%
wykonanych pofaczen spawanych). Wszystkie wykonane spawy powinny by¢ testowane
wedtug punktu ,,A” jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Zamawiajgcego wiecej niz 10% spawow
nie przechodzi testéw, moze on zgdad testéw opisanych w punktach B, C lub D.

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani bedg poddane
kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10% catkowitej dtugosci takich
spawéw, pod nadzorem Zamawiajgcego. Szorstkie korice spawdw, przeznaczone
do kontroli powinny by¢ oczyszczone.
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C. Zamawiajacy moze réwniez zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru
do 10% wszystkich spawdédw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawdw,
przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy,
kontrola bedzie rozszerzona. Wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole
dwdch sasiednich spawdw tego samego typu. Jezeli te spawy beda akceptowane,
kontrola nie bedzie dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe,
kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Zamawiajgcego.

Kryteria dopuszczenia:
- na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawdéw muszg byé metalicznie
czyste lub posiadac biate wykonczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.
- wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyskac 3 klase bez wad
grani.
- w przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawdw.
Do potaczen rurociggdow z okreslong armaturg nalezy stosowac kotnierze wg wymagan
okreslonych w warunkach montazu armatury. Do potgczen rurociggdw wspétpracujgcych
z urzadzeniami lub armaturg, sruby tgczace ich elementy sktadowe powinny by¢ wykonane
w klasie Srednio-doktadnej ze stali nierdzewnej. Rodzaje i wymiary stosowanych S$rub,
nakretek, podktadek muszg odpowiadaé warunkom zawartym w PN. Wszystkie nakretki i Sruby
zaopatrzone zostang w odpowiednie podktadki. W pofaczeniach elementéw wykonanych
ze stali ocynkowanych lub stopéw aluminiowych, pod podktadkami ze stali nierdzewnej nalezy
umiesci¢ podktadki izolacyjne (np. typu PTFE) zaréwno pod tbem Sruby jak i pod nakretka.
Nalezy stosowa¢ bezazbestowe uszczelnienia potgczen kotnierzowych, dostosowane
do parametréw (ciSnienie, temperatura, czynnik roboczy) oraz posiadajgce odpowiednie
Swiadectwa jakosci i atesty do wody pitne;j.

Wymagania dotyczace armatury:
Armatura winna pochodzi¢ od jednego producenta i by¢ dostosowana do standardéw
obowigzujgcych w Spotce.
Armatura w wykonaniu PN10
o Wymagania dot. przepustnic:
- przeznaczenie —woda pitna,
- gniazdo — napawane, ze stali nierdzewne],
- korpus - z zeliwa sferoidalnego, zabezpieczony zewnatrz i wewnatrz antykorozyjnie
(epoksydowane),
- dysk - z zeliwa sferoidalnego, zabezpieczony zewnatrz i wewnatrz antykorozyjnie
(epoksydowane),
- pierscien uszczelniajagcy —z EPDM,
- pierscien ustalajgcy — ze stali, epoksydowany,
- wat —ze stali nierdzewnej,
- zewnetrzne i wewnetrzne taczniki — ze stali nierdzewnej,
- tozysko —z brazu,
- kotko reczne - z zeliwa, epoksydowane,
- w zaleznosci od lokalizacji naped reczny poprzez przektadnie slimakowg lub
elektryczny.
o Wymagania dot. zasuw:
- przeznaczenie - woda pitna,
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- korpus, pokrywa, kotnierz centrujacy -z zeliwa sferoidalnego, zabezpieczone zewnatrz
i wewnatrz antykorozyjnie (epoksydowane),
- klin z zeliwa sferoidalnego z nawulkanizowang zewngtrz wewnatrz powitoka
elastomerowsg,
- prowadzenie klina - z tworzywa odpornego na zuzycie,
- nakretka klina - z mosigdzu,
- wrzeciono - z walcowanym gwintem i polerowanymi powierzchniami pod uszczelki,
- tuleja - z mosigdzu do uszczelek typu O-ring,
- uszczelki typu O-ring - pierscienie rowkowe z elastomeru,
- uszczelka zwrotna - z elastomeru,
- pierscien - z elastomeru,
- uszczelka pokrywy - z elastomeru,
- Sruby z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym wpuszczone catkowicie chronione
przed korozja,
- zabezpieczenie pokrywy z PE,
- tozysko - toczne, zabezpieczone w smar,
- pierscien centrujgcy z POM,
- uszczelka kotnierza centrujgcego - z elastomeru.
o Wymagania dot. kompensatorow:
- typ: kompensator gumowy
- mieszek EPDM/EPDM
- wzmocnienie: oplot nylonowy
- pierscienie wzmacniajgce stalowe
- kotnierze obrotowe (luzne) PN10, stal AlSI 304
o Wymagania dot. wstawki montazowo-demontazowej (tgcznika montazowego):
- korpus, kotnierz, pierscien dociskowy dtawika — stal pokryta powtoky z farby
epoksydowej,
- konstrukcja z pierscieniem dociskowym uszczelki,
- uszczelnienie EPDM,
- pret stabilizujgcy, nakretki, podktadki — stal nierdzewna.
Armatura winna posiada¢ obowigzujgcy atest PZH do kontaktu z wodg pitng. Dla
zaprojektowanej armatury, w razie potrzeb nalezy dostosowaé istniejgce rurociagi
(dostosowanie rozstawu kotnierzy do dtugosci zabudowy nowej armatury).

» Wymiana wszystkich istniejgcych przejs¢ szczelnych przez sciane zbiornika na przejscia
z uszczelnieniem tancuchowym:
Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany obiektow technologicznych wykonac¢ jako przejscia
szczelne za pomocg systemowych uszczelnien tancuchowych, sprezanych ogniwami gumowymi
(uszczelnienie dtawicowe np. system GP, PD-GP lub réwnowazne) wraz z wymiang istniejacych tulei
ochronnych na nowe wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9T. Elementy stalowe uszczelnien
wykonane ze stali nierdzewnej min. OH18N9T (AISI 304). Przy doborze i realizacji przej$¢ szczelnych
nalezy stosowac sie do zalecen montazowych producenta. Uszczelnienie nie moze przenosic
obcigzenia poprzecznego wynikajagcego z ciezaru rury wraz zmedium. Uzyte elementy
do wykonania przejs$¢ szczelnych musza posiadac atest PZT dopuszczajgcy do kontaktu z wodg pitna.
Nalezy wymieni¢ istniejgce stalowe tuleje ochronne poprzez: wykucie tulei ze $Scian, osadzenie
nowych tulei ze stali nierdzewnej, uzupetnienie betonu pomiedzy tulejami a rozkutym fragmentem
$ciany zbiornika zaprawg naprawczg o wysokiej wytrzymatosci oraz doszczelnienie fragmentu
Sciany przy osadzonych tulejach metodg iniekcji cisnieniowej wykonanej z obu stron sciany dookofa
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kazdego przejscia rurociggu przez $ciane zbiornika. Szczegdtowy sposdb rozwigzania osadzenia
i zakotwienia nowych tulei nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi Kontraktu /Inspektorowi
Nadzoru.

» Wymiana kominka wentylacyjnego na zbiorniku wody:
Istniejgcy kominek nalezy zdemontowaé. Wykonawca odtworzy istniejacy kominek wentylacyjny,
wykonanie ze stali AISI 304 (1.4301). Grubos$¢ sScianki min. 3 mm. Projektowany kominek
wentylacyjny na zbiorniku powinien wyposazony w zabezpieczenie przed dostepem oséb trzecich
oraz zabezpieczenie przed przedostaniem sie do zbiornika zwierzat i innych zanieczyszczen (siatka
metalowa o oczkach 1 mm). Sposéb montazu powinien gwarantowac szczelnos¢ oraz uniemozliwiaé
sie przedostawanie wdd opadowych do wnetrza zbiornika.

» Wymiana wodowskazu
W ramach zadania nalezy zdemontowa¢ istniejgcy wodowskaz wraz z rurociggiem zasilajgcym
i kr6écem wtaczeniowym do rurociggu technologicznego i odtworzy¢ istniejgcej rozwigzanie.
Propozycje wygladu wodowskazu nalezy przedtozy¢ Zamawiajagcemu do akceptacji. Rozwigzanie
powinno zapewniac¢ tatwos¢ odczytu, diugotrwaty eksploatacje i by¢ odporne na dziatanie
czynnikéw zewnetrznych.

11.3. Branza sanitarna

» Wymiana instalacji grzewczo-wentylacyjnej wraz z osuszaniem w komorze zasuw:
Istniejgcq instalacje grzewczo-wentylacyjng nalezy zdemontowaé. Nalezy zaprojektowac
a nastepnie (w oparciu o uzgodniong z PEWIK dokumentacje projektowg) wykonac instalacje
grzewczo-wentylacyjng wraz z osuszaniem powietrza. Instalacja grzewczo-wentylacyjna powinna
uwzgledniaé¢ uwarunkowania stanu istniejgcego oraz wzgledy ekonomiczne (koszt zakupu oraz koszt
przysztej eksploatacji). Instalacja winna zapewni¢ utrzymanie temperatury nie nizszej niz 10°C oraz
poziom wilgotnosci zapobiegajgcej wykraplaniu sie pary wodnej na przewodach. Praca instalacji
automatyczna w zaleznosci od panujacych warunkéw wewnetrznych i zewnetrznych. Instalacja
wentylacji i ogrzewania powinna réwniez spetnia¢ wymogi i parametry zawarte w przepisach
dotyczacych bezpieczerstwa i higieny pracy. Zaproponowane rozwigzania powinny zaktadac
zastosowanie sprawdzonych urzadzen i instalacji gwarantujgcych wysoka sprawnos¢ dziatania oraz
tatwa eksploatacje oraz by¢ energooszczedne przy zachowaniu wymaganych parametrow.
Nalezy zastosowac instalacje z osuszaczem adsorpcyjnym wyposazonym w higrostat oraz
elektronicznych regulator wilgotnosci.

» Wymiana ogrzewania

Istniejgce grzejniki nalezy zdemontowaé. Wykonac¢ obliczenia zapotrzebowania na ciepto
z uwzglednieniem docieplenia obiektu oraz projektowane;j instalacji wentylacji i osuszania i na tej
podstawie dobra¢ nowe grzejniki elektryczne pozwalajgce na utrzymanie temperatury
W pomieszczeniu nie nizszej niz 10°C. Zaproponowane rozwigzania powinny zaktadac zastosowanie
sprawdzonych urzadzen gwarantujgcych wysoka sprawnosc¢ dziatania oraz tatwa eksploatacje oraz
by¢ energooszczedne przy zachowaniu wymaganych parametréw. Wykonawca zamontuje nowe
grzejniki elektryczne w miejscu istniejgcych.

> Wymiana istniejgcej instalacji kanalizacji na nowa
W ramach zadania nalezy zlikwidowac istniejgcg kanalizacje wewnetrzna w komorze zasuw oraz
wykonaé nowg instalacje kanalizacji. Nalezy wykona¢ nowg instalacji kanalizacji podposadzkowej,
minimum dwa wpusty podtogowe z odptywem DN200 (wymiar min. 250x250 mm) z syfonem
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i rusztem antyposlizgowym, nowg instalacje do odprowadzenia skroplin z instalacji osuszania
komory zasuw oraz wymienié na nowy istniejgcy zlew przy punkcie poboru préb, wykonany ze stali
nierdzewnej wraz z podejsciem kanalizacyjnym. Instalacje kanalizacyjng nalezy wykonaé z rur
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC), faczone na wcisk z uszczelkg wargowa. Rury wg PN-
EN 1329-1:2021-05, ksztattki kanalizacyjne wg PN-EN 1329-1:2021-05, tgczone na wcisk z uszczelkg
wargowa. Przejscia rurociggdéw pod fundamentem nalezy wykona¢ w stalowej rurze ostonowej (na
obu koncach zastosowa¢ manszety). Przeprowadzenie przewoddw kanalizacyjnych przez s$ciany
fundamentowe budynku nalezy wykonaé poprzez wykonanie (wywiercenie) otwordw, osadzenie
tulei PVC i przetozenie rur przewodowych. Catos¢ nalezy uszczelnié¢ pianka PUR z zastosowaniem
na kofAcach masy trwale plastycznej. Wymieniane odcinki rur kanalizacyjnych wtgczy¢ na zewnatrz
do istniejgcej studni przy komorze zasuw.

11.4. Branza elektryczna i AKPiA

» Wymagania jakim powinna odpowiadac instalacja elektryczna i AKPiA:
Istniejgcy elektryczng instalacje wewnetrzng nalezy zdemontowac.

Nalezy zaprojektowad i wykonac:

o  Wewnetrzng linie zasilania pomiedzy rozdzielnicg gtéwng w budynku pompowni a zbiornikiem
wody zgodnie zwymaganiami normy N SEP-E 004:2014 (trase nowej linii kablowej
zaprojektowac po istniejgcej trasie, orientacyjna diugosc kabla pomiedzy rozdzielnig gtéwng
w budynku a zbiornikiem wody L= ok. 80 m):

o uktad sieci TN-S,

o kabel 5-biegunowy z miedzianymi zytami roboczymi o izolacji z polietylenu
sieciowanego i powtoce z polichlorku winylu,

o nhapiecie znamionowe U,/U = 0,6/1,0 kV,

o przekrdj zyt roboczych kabla wynikajacy z obliczen dla mocy wynikajacej z bilansu mocy
z uwzglednieniem mozliwosci jej wzrostu jednak nie mniejszy niz 10 mm?,

o przy wprowadzeniu kabla do budynku pompowni i zbiornika pozostawic zapas ok. 2 m,

e koncowki zyt istniejagcego kabla nalezy zewrzeé i potaczy¢ z dostepnymi elementami
uziemienia.

e instalacje wewnetrzna,

o w komorze zasuw instalacje zasilajace:
= istniejacg i projektowang armature,
= grzewczo-wentylacyjna,
= osSwietleniowg i gniazd serwisowych 3-faz (32 Ai 16 A), 1 faz i bezpieczenstwa
24V (minimum 3 szt. gniazda),
o w nadbuddwce instalacje:
= oswietleniowsy,
=  gniazd serwisowych 1-faz i bezpieczenstwa 24 V (minimum 6 szt. gniazd),

e oswietlenie zewnetrzne placu przed zbiornikiem i wejscia do zbiornika np. oprawy TECEO 1
prod. Schréder. Oswietlenie nalezy zaprojektowaé zgodnie z norma PN-EN 12464 Swiatto
i oswietlenie. Oswietlenie miejsc pracy. Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach oraz Czesé 2:
Miejsca pracy na zewngtrz. Nalezy wykonaé minimum 3 lampy zapewniajgce oswietlenie
terenu zgodnie z ww. norma.

e oSwietlenie zewnetrzne nad wejsciem do komory zasuw wyposazone w czujnik ruchu — nalezy
zaprojektowaé nad drzwiami do komory zasuw oprawe oswietleniowg z czujnikami:
zmierzchowym i ruchu — 1 szt.,

e oSwietlenie zewnetrzne zbiornika — nalezy zaprojektowaé¢ dodatkowe lampy oswietlajgce
powierzchnie dachu zbiornika wody, nalezy wykonaé min. 3 lampy zamontowane
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na nadbuddwece (1 sz. nad wejsciem oraz 2 szt. skierowane na zbiornik), wyposazone w czujnik
zmierzchowy.

Wzdtuz kabla nalezy utozy¢:
e bednarke:
o bednarke o przekroju 30x4 ze stali nierdzewnej typu 1.4301 (AISI 304)
o rezystancja uziemienia nie moze przekroczy¢ 10 Q.
e przewdd sterowniczy napiecie znamionowe 0,6/1,0 kV (np. YKSLYekw 10x2x1) zakorczony
skrzynkg przytaczeniowg w komorze zasuw.
o kabel Profibus DP (np. A-2YF(L)2YB2Y) do sterowania i sygnalizacji armatury z napedem
elektrycznym
e folie ostrzegawczg koloru niebieskiego spetniajgcg wymagania normy PN EN 12613:2010.

e pomiaru ci$nienia wody na doptywie przed zaworem redukcyjnym (Epcl na schemacie) nalezy
na kréécu rurociggu napetniajgcym zbiornik zaprojektowaé przetwornik cisnienia (np. Aplisens
PC28) z atestem PZH,
e pomiaru poziomu wody w zbiorniku (Epc2 na schemacie) nalezy na kréccu rurociggu poboru
wody zaprojektowac przetwornik cisnienia (np. Aplisens PC28) z atestem PZH,
e sygnalizacji pozioméw minimum i maksimum zastosowac¢ ptywakowe wskazniki poziomu (atest
PZH).
W projektowanej armaturze z napedem elektrycznym nalezy stosowaé napedy wyposazone w karte
Profibus DP (np. AUMATIC).
We drzwiach komory zasuw i nadbuddéwce wejscia do zbiornika a takze we wtazach w nadbuddéwce
i na zbiorniku nalezy zamontowac¢ sygnalizatory otwarcia. Przewody alarmowe, osobno z kazdego
czujnika, nalezy wprowadzi¢ do skrzynki alarmowej znajdujgcej sie w budynku pompowni, a takze
wykonac¢ potaczenie przewododw sygnalizacyjnych miedzy zbiornikiem P1 i komorg zasuw a pompownia
P1.
Wewnetrzne linie zasilajace elektryczne i kable zintegrowane nalezy wprowadzi¢ do zbiornika i komory
zasuw przez dfawnice systemowe z gumowymi wktadami uszczelniajgcymi i doprowadzi¢ do skrzynki
przytaczeniowe;j.

> Wymagania jakim powinny odpowiadac sterowniki programowalne:
Obecng konfiguracje sterownikow przedstawiono ponizej

lokalizacja oznaczenie typ uwagi

kaseta bazowa do wymiany

zasilacz IC693PWR322 | do wymiany

CPU IC693CPU374 | do wymiany

| modut komunikacyjny | IC693CMM311 | do wymiany
dyspgiyétlornla DI3 IC693MDL645 | do pozostawienia
w szafie Ts1 | P4 IC693MDL645 | do pozostawienia
AlI5 IC693ALG221 |do pozostawienia
DO6 IC693MDL940 |do pozostawienia
DO7 IC693MDL940 | do pozostawienia
Al8 IC693ALG221 |do pozostawienia

kaseta bazowa do wymiany
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zasilacz IC693PWR322 |do wymiany
CPU IC693CPU374 |do wymiany
DI2 IC693MDL645 |do pozostawienia
DI3 IC693MDL645 |do pozostawienia
rozdzielnica RG | 4 IC693MDL645 | do pozostawienia
W sz:Lf(i::TSZ DI5 IC693MDL645 |do pozostawienia
DO6 IC693MDL940 |do pozostawienia
DO7 IC693MDL940 |do pozostawienia
Al8 IC693ALG221 |do pozostawienia
PROFIBUS IC693PBM200 | do wymiany
Proponowana projektowana konfiguracjg to:
lokalizacja oznaczenie typ uwagi
kaseta bazowa IC695CCHS012 | nowe
zasilacz IC6955D040 nowe
CPU IC695CPE305 | nowe
Modut Energy PACK | IC695ACC400 |nowe
dys"gi‘gfmia DI3 IC693MDL645 | istniejace
w szafie TS1 DI4 IC693MDL645 |istniejgce
Al5 IC693ALG221 |istniejace
DO6 IC693MDL940 |istniejgce
DO7 IC693MDL940 |istniejgce
Al8 IC693ALG221 |istniejgce
kaseta bazowa IC695CCHS012 | nowe
zasilacz IC6955D040 nowe
CPU IC695CPE305 | nowe
Modut Energy PACK | IC695ACC400 |nowe
DI2 IC693MDL645 |istniejgce
rozdzielnica | pj3 IC693MDL645 | istniejace
PT_SZ Dl4 IC693MDL645 | istniejgce
w szafie TS2 | DI5 IC693MDL645 |istniejgce
DO6 IC693MDL940 |istniejace
DO7 IC693MDL940 |istniejgce
Al8 IC693ALG221 |istniejgce
PROFIBUS IC695PBM300 | nowe
PROFIBUS IC695PBM300 | nowe

Do projektowanego sterownika w dyspozytorni nalezy doprowadzi¢ ponizsze sygnaty:

przetwornika ci$nienia wody na doptywie,
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e przetwornika poziom wody w zbiorniku,

e sygnalizacja poziomu minimalnego i maksymalnego,
Sygnaty otwarcia wtazéw i drzwi nalezy wprowadzié¢ nowymi przewodami do centralki alarmowe;j.
Informacja o otwarciu bedzie przekazywana do projektowanego sterownika w dyspozytorni
istniejgcym przewodem sygnatowym, ktéry nalezy wpigé do projektowanego sterownika. W przypadku
koniecznosci wymiany centralki alarmowej, Zamawiajacy zrealizuje jg we wiasnym zakresie.

Do projektowanego sterownika w rozdzielnicy RG nalezy doprowadzi¢ ponizsze sygnaty
e armatury z napedem elektrycznym poprzez sieé Profibus DP.

11.5. Branza telemetryczna
Nalezy wymieni¢ istniejacg szafe na szafa typu RACK hermetyczna 19” minimum 12U gtebokos$¢
600 mm z przepustami na wyprowadzenie anteny zewnetrznej LTE itp.
Wyposazenie szafy:
e UPS Rack w miejscu gdzie bedg urzadzenia operatora,
e listwa zasilajgca 6 gniazda 230V podtrzymane przez UPS
e dodatkowe gniazdo 230V zasilajgce w szafie
e FortiGate-40F-3G4G z licencjg na 1 rok,

e Fortiswitch FS-124 z gwarancja na 1 rok.

W projekcie nalezy przewidziec:
e utozenie kabla Ethernet od szafy RACK do:
—  sterownika,
—  kontrolnego pomiaru energii elektrycznej,
—  pozostatych urzadzen ktére sg wymagane na obiekcie,
e zakonczenie wszystkich kabli wprowadzonych do szafy RACK poprzez patchpanel,
e utozenie kabli od patchpanelu do urzadzen w organizerach poziomych i pionowych,
e zabezpieczenie przed przepieciami do anteny.
e montaz anteny LTE TRANS-DATA LTE KYZ 10/10 A741024 wraz z przewodem do szafy
zakonczonym wtykiem SMA
e ukfadane wszystkich kabli w ziemi w rurze ostonowej.

11.6. Zagospodarowanie terenu
» Wymiana istniejacego ogrodzenia z korektg przebiegu (zgodnie z zatgcznikiem nr 1 - korekta
w obrebie zbiornika ) wraz z wymiang bramy wjazdowej i furtki:
Wymianie podlega okoto 300 mb ogrodzenia oraz brama o szerokosci ok. 4,35 m i furtka
o szerokosci ok. 1,20 m, wysokos$¢ bramy i furtki ok. 1,60 m.
e Wymagania jakim powinno odpowiadac¢ ogrodzenie na obiektach:
Parametry ogrodzenia:
- typ ogrodzenia: panelowe 2D,
- wysokos$¢ co najmniej 1,8 m (chyba ze konieczno$¢ budowy innego ogrodzenia wynika
z ustalen obowigzujgcego miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego),
- panele ogrodzenia wykonane z pretow stalowych spawanych punktowo, Srednica pretow
poziomych i pionowych nie mniejsza niz 5 mm,
- wymiary oczek siatki panelu nie wieksze niz 50 x 200 mm,
- siatka panelu z podwdéjnymi pretami poprzecznymi (zalecane),
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panele ogrodzenia faczone z stupkami ogrodzenia za pomocg srub z nakretkami
zrywalnymi,

stupki montowane w betonie razem z fundamentami prefabrykowanymi,

miedzy stupkami murek systemowy prefabrykowany utozony na betonie,
uniemozliwiajgcy przedostanie sie zwierzat na teren obiektu,

elementy stalowe ogrodzenia ocynkowane i powlekane poliestrem,

kolorystyka zewnetrznej powtoki malarskiej nanoszonej metodg proszkowa powinna
odpowiada¢ barwie RAL6005 (zielony),

dtugos¢ stupkdédw ogrodzenia min. 2,20 m,

gtebokos$¢ fundamentéw pod stupki min. 0,8 m ponizej poziomu terenu,

ogrodzenie wykonane z catych przeset, w przypadku koniecznosci skrécenia panelu —
miejsca po cieciu nalezy oczysci¢, zabezpieczy¢ antykorozyjnie i pomalowacé farbg o barwie
RAL 6005,

Zdemontowane ogrodzenie wraz ze stupkami i stopami fundamentowymi Wykonawca
zdemontuje i zutylizuje we wtasnym zakresie.
e Wymagania dotyczace bramy wjazdowej i furtki:

brama otwierana do wewnatrz,

szeroko$¢ dostosowana do istniejgcych warunkéw eksploatacyjnych (odtworzenie
wymiardw istniejacej bramy i furtki),

kolorystyka zewnetrznej powtoki malarskiej nanoszonej metodg proszkowa powinna
odpowiadac¢ barwie RAL6005 (zielony),

brama wyposazona w zabezpieczenie blokujgce przed samoczynnym zamknieciem (rygle
zasuwa z sprezyng oraz miejsca wpiecia rygli w nawierzchni (np. rurki w nawierzchni)),
brama zamykana na ktddke energetyczng niepowlekang tworzywem sztucznym.

Istniejgcg brame wraz ze stupkami i stopami fundamentowymi Wykonawca zdemontuje.

12. Odbiory czesciowe, koricowe, rozruch i dokumentacja rozruchowa

Rozpoczecie rozruchu mozliwe bedzie za zgodg Zamawiajgcego, po uprzednim dokonaniu odbioréow
czesciowych i koncowych, potwierdzonych protokolarnie. Harmonogram odbioréw i zakres odbioréw
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu. Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu Plan rozruchu
do akceptacji.

Etapy odbioru:
e Odbidr czesciowy:

O

Odbidr robdt znikajacych i ulegajacych zakryciu:

Do podstawowych obowigzkdw Wykonawcy nalezy na kazdym etapie prac zgtaszanie
Zamawiajgcemu do sprawdzenia i odbioru wykonanych robdt ulegajgcych zakryciu badz
zanikajacych.

Odbidr prac montazowych

W zakres odbioru prac montazowych wchodazi:

— sprawdzenie zainstalowanych urzadzen i wyposazenia pod katem zgodnosci danych
technicznych, gabarytéw, wyposazenia, wymaganych funkcjonalnosci z dostarczonymi
przez Wykonawce a zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego, wnioskami materiatowymi;

— sprawdzenie zainstalowanych urzgdzen pod katem zgodnosci z dostarczonymi przez
Wykonawece kopiami atestéw i certyfikatow iz oferowane wyroby spetniajg wymagane
prawem normy i obowigzujgce przepisy;

— badanie spoin, poprawno$¢ dziatania urzadzen, pomiary elektryczne,
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— sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci realizacji prac zgodnie z dokumentacja

zatwierdzona przez Zamawiajgcego (zatwierdzong przed przystgpieniem do realizacji).
Pisemne zgtoszenie przez Wykonawce gotowosci do odbioru czesciowego etapow
obejmujacych roboty budowlane, dostawy, instalacje urzadzen i roboty towarzyszgce
winno nastgpi¢ niezwtocznie po zakonczeniu danego etapu.

e Odbidr techniczny

O

Po zakonczeniu robdt Wykonawca musi wyczyscic¢ zbiornik ze wszystkich zanieczyszczen,
do sprawdzenia rowniez czystos¢ przewodow,

W ramach odbioru technicznego zostanie wykonane sprawdzenie poprawnosci
wykonanych robét zgodnie z zakresem umowy oraz uzgodnionej dokumentacji
projektowej.

Sprawdzenie dokumentacji powykonawczej zrealizowanych robdt opracowanej przez
Wykonawce.

Ptukanie i dezynfekcja

— Przed przystagpieniem do dezynfekcji zbiornik i przewody powinny zosta¢ przeptukane
wodg wodociggowa (zakres realizowany przez Zamawiajgcego),

— Dezynfekcje zbiornika wodociggowego i nowych odcinkdéw instalacji wodociggowej
nalezy wykonac¢ przed oddaniem ich do eksploatacji przy uzyciu wodnego roztworu
podchlorynu sodu o zawartosci 25 g/m3. Wode chlorowang nalezy pozostawié
w zbiorniku i przewodach na 24 godziny (zakres realizowany przez Zamawiajgcego),

— Po 24 godzinnym odstaniu wody, zbiornik i rurociagi ptuka¢ zgodnie z procedurami
obowigzujgcymi w PEWIK Gdynia (zakres realizowany przez Zamawiajacego),

— Po doktadnej dezynfekcji i ptukaniu powinna by¢ wykonana analiza bakteriologiczna
wody w laboratorium. Tylko po stwierdzeniu, na podstawie wynikdw badan,
catkowitego braku zanieczyszczen zbiornik i przewody wodociggowe mogg byc
przytaczone do czynnej sieci wodociggowej (zakres realizowany przez Zamawiajgcego).

Uzyskanie pozytywnych wynikéw préb, pomiaréw, kontroli oraz badan, w tym
laboratoryjnych w zakresie realizowanego zadania.

Uruchomienie i wtasciwa praca zbiornika wody pitnej i komory zasuw.

Rozruch - bedzie odbywat sie zgodnie z opracowanym przez Wykonawce a zatwierdzonym
przez Inzyniera Kontraktu i Zamawiajgcego programem rozruchu. Rozruch bedzie
nadzorowany przez powotang Komisje Rozruchowg ztozong z przedstawicieli Wykonawcy,
Inzyniera Kontraktu iZamawiajgcego. Zakonczeniem rozruchu bedzie potwierdzenie
prawidtowej pracy zbiornika przez minimum 5 dni i wigczenie go do istniejgcego systemu
sieci wodociggowej miasta Gdynia.

Program rozruchu musi zawiera¢ m.in.:

— sprawdzenie dziatania armatury,

— sprawdzenie dziatania czujnikdw pomiarowych,

— sprawdzenia dziatania instalacji wentylacji, osuszania i ogrzewania.

Wykonawca dokona rozruchu poszczegdlnych instalacji i zainstalowanych urzadzen (w tym

wentylacja, osuszanie) w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym i przy jego udziale.

e Odbidr koncowy

Po zakonczonym pozytywnym rozruchu nastgpi odbior koncowy, ktdry odbedzie sie po
zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do przeprowadzenia odbioru korncowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca przedstawi petng dokumentacje powykonawczg wraz
z wynikami préb i badan. Odbiér koncowy nalezy przeprowadzi¢ przy petnej pracy
zbiornika wody i komory zasuw (ze szczegdlnym sprawdzeniem szczelnosci przejsé
rurociggdéw przez sciane zbiornika).
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e Odbidr pogwarancyjny ostateczny
Odbidr ostateczny zostanie dokonany przez Inzyniera Kontraktu /Inspektoréw nadzoru przy
udziale Wykonawcy, a jego potwierdzeniem bedzie protokét ostatecznego odbioru,
sporzadzony najpdzniej w ostatnim dniu obowigzywania udzielonej gwarancji jakosci i po
usunieciu wszystkich ewentualnych usterek ujawnionych w okresie obowigzywania gwarancji
jakosci.
Wszystkie powyisze etapy odbioru muszg zosta¢ potwierdzone odpowiednimi protokotami
sporzadzonymi przez Inzyniera Kontraktu /Inspektora nadzoru i podpisanymi przez obie strony umowy.
Wykonawca sktada Zamawiajgcemu pisemne zgtoszenie zakonczenia realizacji przedmiotu umowy
wraz z dostarczeniem kompletu dokumentacji powykonawczej wykonanej po wypetnieniu wszystkich
zobowigzan wynikajacych z umowy. Komisja Odbiorowa moze podjgé decyzje o przerwaniu czynnosci
odbioru, gdy w ich czasie ustalono, ze istniejg usterki. W takim przypadku, Strony ustalajg termin
usuniecia usterek. Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego o usunieciu
usterek oraz do zgdania wyznaczenia kolejnego terminu odbioru. Termin realizacji umowy nie ulega
przedtuzeniu w zwigzku z usuwaniem usterek.

13. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa poszczegdlnych pozycji umieszczonych w Formularzu Wyceny uwzgledniaé bedzie
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej pozycji
w niniejszych Wytycznych.

Cena Jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wypetnionym Formularzu
Wyceny jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zgdania dodatkowej zaptaty za wykonane Roboty objete
tg pozycja.

Cena jednostkowa obejmuje w szczegdlnosci min.:

e robocizne bezposrednia,

e koszty robot towarzyszacych, tymczasowych, przygotowawczych, demontazowych,
odwodnieniowych (jesli s3 wymagane),

e koszty materiatdéw oraz armatury i urzagdzen wraz z ich zakupem, montazem, sktadowaniem
i transportem,

e koszty pracy sprzetu w tym min.: transport, montaz i demontaz na stanowisku pracy, zuzycie,
konserwacji i naprawa,

e koszty ustug geodezyjnych - pomiary i tyczenia, zatozenie reperdw, kontrolne sprawdzenia,
mapa pomiaru powykonawczego, odtworzenia punktow granicznych (jezeli bedzie konieczne)

e koszty odtworzenia nawierzchni, rekultywacji i zagospodarowania terenu,

e koszty zabezpieczenia przylegtych obiektdw wraz z zapewnieniem wtasciwego dostepu,

e koszty unieszkodliwiania i sktadowania oraz transportu wytworzonych odpadéw,

e koszty usuniecia kolizji z istniejgcym uzbrojeniem, wraz z niezbednym materiatem koniecznym
do usuniecia kolizji i przebudowy uzbrojenia,

e koszty oznakowania i zabezpieczenia miejsca prowadzenia Robdt, Terenu Budowy oraz drég
dojazdowych,

e koszty ogdlne, w sktad, ktérych wchodzg min.: ptace personelu i Kierownika Budowy,
pracownikéw zaplecza i laboratorium, koszty urzadzenia, eksploatacji i utrzymania Terenu
Budowy i zaplecza (w tym doprowadzenie energii i wody, odprowadzania Sciekow, drogi itp.),
koszty ochrony Terenu Budowy i zaplecza budowy, wydatki na BHP, koszty zuzycia mediéw dla
potrzeb wykonania Robdt, koszty analiz laboratoryjnych, ustugi obce na rzecz budowy,
ubezpieczenia Kontraktu i uzyskania ubezpieczenia wszystkich gwarancji, ekspertyzy dotyczace
wykonanych Robdt, badania jakosci materiatéw, opinie ekspertéw, opracowania dokumentacji
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odbiorowe] i powykonawczej, dostarczenie i montaz tablic informacyjnych wymaganych

prawem budowlanym badZz wymaganych przez Instytucje Zarzadzajacg, w przypadku

otrzymania dofinasowania zewnetrznego, itp.,
e koszty badan, préb i Rozruchu,
e koszty utrzymania i zabezpieczenia wykonanych Robét do czasu ich korncowego odbioru przez

Zamawiajgcego,

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Ceny Jednostkowe, o ktédrych mowa powyzej stanowig podstawe pfatnosci i winny zostac
ustalone przez Wykonawce w wycenionym Formularzu Wyceny, dla kazdego z elementéw
rozliczeniowych.

W ramach ceny jednostkowej (koszty ogélne) Wykonawca zobowigzany jest do ubezpieczenia
Kontraktu i do uzyskania wszystkich gwarancji.

14. Serwis i gwarancja

W przypadku koniecznosci wykonania przeglagdéw okresowych przed przekazaniem obiektu
Zamawiajgcemu (przed odbiorem koricowym), koszty przeglagdéw pokryje Wykonawca.

W przypadku zgtoszenia usterki uniemozliwiajgcej dalszg prawidtowg eksploatacje zbiornika,
Wykonawca podejmie dziatania w celu jej usuniecia w terminie do 24 h od momentu jej zgtoszenia
przez Zamawiajgcego i usunie jg nie pdzniej niz w terminie do 3 dni (dopuszcza sie wydtuzenie tego
terminu tylko w przypadku wydania zgody przez Zamawiajgcego). W przypadku koniecznosci spustu
wody ze zbiornika i koniecznosci przeprowadzania ponownie jego dezynfekcji i napetnienia, koszty
te oraz koszty badan jakosci wody w zbiorniku w laboratorium akredytowanym pokryje Wykonawca.
Pozostate usterki, Wykonawca usunie w terminie do 14 dni.

15. Uwagi koricowe
Przed przystapieniem do realizacji zadania Wykonawca:

o zweryfikuje na miejscu montazu, wyprzedzajgco w stosunku do dostawy, wszystkie niezbedne
dane potrzebne do wtasciwego montazu urzadzen, armatury i kabli przez Wykonawce,

e zapewni niezbedne uzgodnienia, decyzje i zgtoszenie zamiaru prowadzenia robdt a takze
zapewni niezbednych projektantéw i w razie koniecznosci sprawdzajgcych z odpowiednimi
uprawnieniami,

e dopuszcza sie zmiane zakresu prac i wymagan technicznych pod warunkiem uzyskania
pisemnej zgody Zamawiajacego.

Wszystkie wytgczenia i wigczenia nalezy uzgodni¢ z Inzynierem Kontraktu/Inspektorem Nadzoru.
Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji robét przedstawi do akceptacji szczegétowy
harmonogram realizacji zadania i fakturowania. Harmonogram ten powinien pokazywac wszystkie
etapy projektowania i realizacji.

Zrzut wody z ptukania zbiornika i z dezynfekcji zbiornika nalezy szczegétowo uzgodnié¢ z Zamawiajgcym
oraz personelem eksploatujgcym obiekt. Na czas zrzutu nalezy wykonac¢ uktad tymczasowego
pompowania poptuczyn/wody po dezynfekcji zgodnie z ponizszym planem. Wykonawca w ramach
zadania przygotuje zestaw pompowy i korek pneumatycznym zaslepiajacy odptyw z kanalizacji
deszczowej i bedzie sukcesywnie przepompowywat zrzucang wode do kanalizacji sanitarnej.

Strona 52z 53



! ! TT PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.

PEWIK GDYNIA

skala: 1: 500

N i Studnia, w ktorej ;
% nalezy zamontowacd AN /

Punkt zrzutu pompowanych
wdd poptucznych,

korek pneumatyczny \A »
(odciecie dalszego &

przeptywu sciekdw)

i zestaw pompowy

Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy, w tym zapewni pracownikom
odpowiednie zaplecze socjalne i sanitarne. Koszty te Wykonawca powinien ujgé¢ w cenie ofertowej.

Na Wykonawcy, w ramach realizowanego zadania spoczywa obowigzek odtworzenia wszystkich
oznaczen statych BHP i ppoz. oraz wykonanie wszystkich nowych oznaczen zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

16. Zataczniki

Zat.

nr 1. Plan sytuacyjny

Zat. nr 2. Opinia techniczna dotyczaca stanu technicznego elementéw budowlanych zbiornika”P1”
na wode pitng usytuowanego w Gdyni przy ul. Morskiej

Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.
Zat.

nr 3. Schemat komory zasuw przy zbiorniku (stan istniejgcy)

nr 3a. Schemat komory zasuw przy zbiorniku (stan projektowany)

nr 4. Rzut zbiornika — schemat (stan istniejgcy)

nr 4a. Rzut zbiornika — schemat (stan projektowany)

nr 5. Przekrdj A-A — schemat (stan istniejacy)

nr 5a. Przekréj A-A — schemat (stan projektowany)

nr 6. Wtaz wejsciowy, rurocigg napetniajgcy- schemat (stan istniejacy)

nr 6a. Wtaz wejsciowy, rurocigg napetniajacy- schemat (stan projektowany)
nr 7. Rurociag ssacy, rurociagg spustowy — schemat (stan istniejgcy)

nr 7a. Rurociag ssacy, rurociag spustowy — schemat (stan projektowany)

nr 8. Wymagania technologiczne naprawy zbiornika wody pitnej oraz $cian i posadzki w komorze
zasuw.
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