Zatgcznik nr 8 do Wytycznych wykonania modernizacji zbiornika wody pitnej P-1 wraz z komorg zasuw
przy ul. Morskiej w Gdyni.

Zatacznik nr 8

Wymagania technologiczne naprawy powierzchni betonowych zbiornika wody
pitnej oraz Scian, stropu i posadzki w komorze zasuw

1. Prace przygotowawcze

Przygotowanie podfoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego
stanu podtoza oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe bylo wtasciwe zastosowanie
wyrobdéw i systemow naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby
umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504 ,Wyroby i systemy
do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia
i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10. Wymagania dotyczgce przygotowania podtoza podaje pkt. 7
oraz zatacznik A7 (zatytutowany ,Przygotowanie podtoza”) normy PN-EN 1504-10:2005.

1.1. Prace przygotowawcze na powierzchni pionowej scian oraz powierzchni putapowej
stropu zbiornika

a) odkucie mechaniczne stabego betonu oraz betonu pod ktérym stwierdzono korozje pretéw
zbrojeniowych.

b) mechaniczne odkucie skorodowanych pretéw zbrojeniowych zgodnie z pkt. 7.2.4 oraz
A.7.2.4 normy PN-EN 1504-10:2005,

c) czyszczenie betonu np. przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub hydromonitoring.
Podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu, zanieczyszczenia
powierzchni oraz materiatdw zmniejszajgcych przyczepno$é Ilub uniemozliwiajgcych
zwilzanie przez materiaty naprawcze. Przygotowane podtoze powinno charakteryzowac sie
odpowiednig szorstkoscig. Nalezy w tym celu odstoni¢ wierzchnig warstwe uziarnienia.

Po oczyszczeniu podioza jego $rednia wytrzymatos¢ na odrywanie ustalona na podstawie
pomiarow metodg ,pull-off” przed robotami naprawczymi izabezpieczajgcymi powinna
wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa, przy czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie
moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.

d) oczysci¢ odstoniete zbrojenie z rdzy metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci
Sa 21/, wg PN-EN ISO 12944-4) zgodnie z pkt. 7.3 normy PN EN 1504-10:2005. Dopuszcza sie
zastosowanie rozwigzan technologicznych, ktére nie wymagajg oczyszczenia zbrojenia
(Wykonaweca przedstawi Zamawiajgcemu os$wiadczenie dostawcy systemu).

e) zinwentaryzowac oczyszczong powierzchnie betonu zbiornika ze wzgledu na mozliwos$é
wystepowania rys, peknieé, nieszczelnosci na przerwach roboczych w betonowaniu badz
innych uszkodzen widocznych dopiero po oczyszczeniu powierzchni betonu;



1.2. Prace przygotowawcze na powierzchni ptyty dennej zbiornika

a) czyszczenie betonu np. przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub hydromonitoring.
W uzasadnionych przypadkach okazaé¢ sie moze konieczne wczesniejsze frezowanie
wierzchniej warstwy betonu lub srutowanie podtoza. Podtoze powinno by¢ wolne od pytu,
luznych fragmentdw materiatu, zanieczyszczenia powierzchni oraz materiatéw
zmniejszajacych przyczepnos¢ lub uniemozliwiajgcych zwilzanie przez materiaty naprawcze.
Po oczyszczeniu podtoza jego $rednia wytrzymatos¢ na odrywanie ustalona na podstawie
pomiaréw metodg ,pull-off” przed robotami naprawczymi izabezpieczajagcymi powinna
wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa, przy czym minimalna wartos$¢ pojedynczego pomiaru nie
moze byé mniejsza niz 1,0 MPa. Przygotowane podfoze powinno charakteryzowac sie
odpowiednig szorstkoscig. Nalezy w tym celu odstoni¢ wierzchnig warstwe uziarnienia.

2. Prace naprawcze

2.1. Prace naprawcze na wewnetrznej, pionowej powierzchni $cian oraz powierzchni
putapowej stropu zelbetowego zbiornika - zakres robot

2.1.1.Elastyczne uszczelnienie rys o rozwartosci od 0,1 mm metodg iniekcji ciSnieniowej

Istniejgce rysy klasyfikujgce sie do elastycznego wypetnienia uszczelniajgcego o rozwartosci
powyzej 0,1 mm (nie klasyfikujgce sie pod wzgledem konstrukcyjnym do sklejenia sitowego)
oraz nieszczelne przerwy technologiczne (np. potgczenie $ciany z dnem zbiornika) nalezy
wypetni¢ (uszczelni¢) metody iniekcji cisSnieniowej elastycznym materiatem iniekcyjnym
na bazie Zzywicy poliuretanowej, posiadajgcym wazne dokumenty dopuszczajgce
do stosowania, tj. deklaracja wtasciwosci uzytkowych zgodnie ze znakiem CE wg PN-EN 1504-
5 oraz wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.

Przed przystgpieniem do iniekcji nalezy zamkngé z dostepnej strony rozkute rysy lub
pekniecia szybkosprawng, wodoszczelng zaprawg peczniejaca. Do iniekcji zaleca sie uzy¢
iniekcyjne, rozporowe pakery stalowe lub aluminiowe o $rednicy <13 mm oraz
o dt. L=95 mm lub 100 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.

1. Zamknigcie rysy: szybkosprawng, wodoszczelng zaprawg —peczniejaca
posiadajgcg wazny atest PZH do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia.
2. Paker iniekcyjny rozporowy, stalowy lub aluminiowy o $rednicy &13 mm i dt. 95,
100 lub 150 mm
3. Uszczelniajgca iniekcja ciSnieniowa rys lub peknigé oraz szwow roboczych przy
uzyciu elastycznej, iniekcyjnej Zzywicy poliuretanowej o nastepujacej
charakterystyce:
- 0 lepkosci ponizej 60 mPas,
- pecznienie w kontakcie z woda ponizej 1,05 wg EN 14406,
- wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2,
- przyczepno$¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie): 0,6 N/mm2 (MPa) wg EN 12618-1,
- sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5 jako
U(D1) W(1) (1/2/3/4) (6/35),
- posiada wazne dokumenty dopuszczajagce do stosowania, tj. deklaracja
wiasciwosci uzytkowych zgodnie ze znakiem CE wg PN-EN 1504-5 oraz wazny
atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.




2.1.1.

a)
b)

c)

d)
e)
f)
g)

h)

i)

Dopuszcza sie zabezpieczenie rys poprzez rozkucie rys i zabezpieczenie ich zaprawa
mineralng zgodnie z wytycznymi dostawcy systemu zabezpieczajgcego.

1. Uszczelnienie przejs¢ rurowych

Zakres prac obejmuje wykonanie elastycznego wypetnienia przestrzeni pomiedzy rurg
a sciang betonowg zywicg elastomerowg w celu uszczelnienia. Przebieg prac winien
obejmowac:

Okreslenie rodzaju uszkodzenia, grubosci Sciany, rodzaju rury

Rozplanowanie wykonania otworéw na obwodzie rury co 15 cm w odlegtosci ok 10 cm
od rury

Wykonanie otworéw nieprzelotowych réwnolegtych lub pod odpowiednim katem przez
konstrukcje $ciany zelbetowej o gtebokosci 2/3 grubosci Sciany (Rys. 2)

Oczyszczenie otwordw za pomoca sprezonego powietrza

Instalacja pakerow

Kontrola kontaktu pomiedzy pakerem a stykiem rury z betonem — sprezone powietrze

Zamkniecie powierzchni wokét rury zaprawg szybkosprawng do zamykania rys i otworéw
po iniekcji, (pozostawi¢ ok 3-4 cm koricowej czesci bez zamkniecia w celu odpowietrzenia)

Iniekcja zywicy poprzez pakery. Iniekcja rozpoczyna sie od pakera startowego i prowadzona
jest przez kolejne pakery az do momentu ukazania sie materiatu w nastepnym pakerze lub
zatamowania dalszego przeptywu (gwattowny wzrost ci$nienia i zatrzymanie pompy
ttokowej). Zalecany kierunek iniekcji to systematyczne iniektowanie w jednym kierunku
(elementy pionowe iniektowac od dotu ku gorze)

Po zwigzaniu zywicy usungé pakery; usung¢ warstwe zamykajgca ryse
Oczyszczenie miejsca pracy.

Rys.2 Sposdb wykonania otworéw w konstrukgji



2.1.2

2.1.3
a)
b)

Antykorozyjne zabezpieczenie pretdw zbrojeniowych zgodnie z PN-EN 1504-9:2008 —
metoda 11.1 - Naktadanie na zbrojenie powtoki zawierajgcej aktywne domieszki

Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenie — niezwtocznie po jego oczyszczeniu (do stopnia
Sa 2!/, wg PN-EN ISO 12944-4) — wykona¢ powtoka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie
szlamu cementowego, ulepszonego polimerami do ochrony antykorozyjnej pretow
zbrojeniowych przy uzupetnianiu ubytkow betonu metoda obrébki recznej lub metoda
natrysku na mokro. Materiat nalezy nanies¢ w dwdch warstwach przy uzyciu matego,
okragtego pedzla o kréotkim isztywnym wtosiu. Dodatkowo nalezy przestrzegac
nastepujacych wymogow dla powtok mineralnych do antykorozyjnego zabezpieczenia pretéw
zbrojeniowych:

- temperatura powierzchni pretéw zbrojeniowych > 5°C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

Uzupetnienie ubytkoéw betonu lub wykonanie warstwy naprawczej metodg obrébki recznej
zwilzy¢ podfoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji nalezy nanies¢ (dobrze wetrzec
w podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost faczacy) z materiatu
mineralnego na spoiwie cementowym. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe
zwilzenie podtoza (podtoze matowo-wilgotne tzn. brak zastoin wody) oraz na nanoszenie
szlamu w odpowiedniej ilosci i o odpowiedniej konsystencji. Warstwa sczepna zwieksza
W sposOb znaczgcy przyczepnosé zaprawy naprawczej do podtoza.
nanie$¢ (metoda ,Swieze na Swieze”) metodg obrébki recznej na aktywng pod wzgledem
sklejenia warstwe sczepng, zaprawe naprawcza.

Uwaga!

Nie nalezy naktadac zaprawy naprawczej na przeschnietg warstwe sczepng. W przypadku,

gdy przeschniecie nastgpito, mozna nanie$¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz)
lub ponownie oczysci¢ powierzchnie ubytku.

Rys. 3.
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1. Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia: materiat
‘ mineralny ze spoiwem cementowym (ze znakiem CE

zgodnie z EN 1504-7

2. Warstwa sczepna (tzw. pomost tgczacy) z materiatu
mineralnego na spoiwie cementowym

3. Zbrojona witéknami zaprawa klasy R4 do napraw
konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych zgodnie z normg PN
- EN 1504-3




2.1.4.Wykonanie warstwy naprawczej oraz odtworzenie otuliny pretow zbrojeniowych

na wewnetrznej powierzchni pionowej scian lub powierzchni putapowej stropu zbiornika
metoda natrysku na mokro przy uzyciu zaprawy klasy R4 wg PN-EN 1504-3.

Na oczyszczone i matowo wilgotne podtoze (beton) na powierzchni wewnetrznej $cian oraz
powierzchni putapowej stropu zbiornika, gdzie wymagane okaze sie wykonanie warstwy
naprawczej oraz odtworzenie otuliny pretdw zbrojeniowych nanies¢ metoda natrysku
na mokro zaprawe wyréwnawczg o grubosci 30 mm

Wymagania dla zaprawy naprawcze] aplikowanej metodg natrysku na mokro nalezy przyjac
identyczne jak w przypadku zaprawy do uzupetniania ubytkéw betonu metoda obrobki
recznej (patrz pkt.2.1.3. ,,Uzupetnienie ubytkéw betonu lub wykonanie warstwy naprawczej
metoda obrébki recznej”). Przy natrysku na mokro zaprawy naprawczej nalezy przyjac
odskok (strate w materiale) o wartosci min. 5% liczcong od catosci zuzytego materiatu
zgodnie z instrukcjg ITB nr 299/1991 (patrz tabela ponizej).

2.1.5.Kotwienie pretow zbrojeniowych w betonie

2.2.

3.1.

W przypadku koniecznosci zakotwienia pretéw zbrojeniowych w starym betonie zaleca sie
to wykonaé przy uzyciu kleju kotwigcego.

Prace naprawcze na powierzchni dna zbiornika

Po zakonczeniu prac zwigzanych z doktadnym oczyszczeniu i przygotowaniu ptyty dennej
mozemy przystgpi¢ do jej naprawy i zabezpieczenia. Zaprawy do naprawy i zabezpieczenia
dna zbiornikbw majg bardzo szeroki zakres stosowania, najczesciej od kilkunastu
do kilkudziesieciu minimetréw. Dlatego zaréwno naprawe, wyréwnanie jak i zabezpieczenie
ptyty dennej zbiornika mozna wykonac¢ jedng warstwa przy zastosowaniu jednego materiatu.
Doktadny sposdb wykonania robét naprawczo-zabezpieczajgcych na ptycie dennej zbiornika
zostat przedstawiony w pkt. 3.2. , Powtoka zabezpieczajgca ptyte denng zbiornika - zakres
robot”.

Czysto mineralne powtoki wewnetrzne dla zbiornika zelbetowego na wode
pitng

Powtoka na wewnetrzng, pionowg powierzchnie $cian oraz putapowg stropu
zelbetowego zbiornika - zakres robot

Po wykonaniu prac przygotowawczych zgodnie z pkt. 1 oraz prac naprawczych wg pkt. 2
mozna przystapi¢ do nastepujgcych robdt zwigzanych z wykonaniem powtoki ochronnej:

a) zwilzy¢ podtoze do stanu matowo-wilgotnego,
b) na catg wewnetrzng powierzchnie pionowg i putapowgq zbiornika na wode pitng nanies¢

mechanicznie przy uzyciu pompy S$limakowej poprzez natrysk na mokro wyprawe
(powtoke) czysto mineralng wigzang cementem o sredniej grubosci min. 10 mm przy
dopuszczalnym zakresie grubosci 8+15 mm. Powtoke na powierzchni putapowej stropu
zaleca sie wykona¢ metoda natrysku na mokro zzaprawy o wymaganiach jak wyzej
z wykonczeniem w formie drobnych stalaktytow utatwiajgcych sptyw skroplonej wody.
Do zaprawy dodaje sie wtedy ok. 5% wiecej wody niz ilo$¢ zalecana przez producenta,
zaprawe nanosimy jedng warstwg i pozostawiamy w formie stalaktytowej bez zacierania
i wygtadzania. Wptywa to bardzo korzystnie na spowolnienie procesu tugowania spoiwa
cementowego przez wode skroplong wystepujaca na stropie.



Natomiast na powierzchni pionowej $Scian po natrysku na mokro zaprawy nalezy j3
wstepnie zagtadzi¢ przy pomocy pacy stalowej gtadkiej, po ok. 15 minutach powierzchnie
zacieramy na ostro przy pomocy twardej gabki a nastepnie jeszcze raz dodatkowo
zagtadzamy przy pomocy miekkiej stalowej gtadzicy.

Zuzycie materiatu powtokowego przy natrysku na mokro nalezy liczy¢ wraz z odskokiem
(stratg materiatu) o wartosci min. 5% liczonym od catosci zuzytego materiatu zgodnie
z instrukcjg ITB nr 299/1991.

Wz6r na zuzycie materiatu powtokowego dla wykonania powtoki o gr. 10 mm
na powierzchni 1 m? metodg natrysku na mokro wraz z odskokiem (stratg materiatu)
o wartoséci 5% liczconym od catoéci zuzytego materiatu to: X kg/m?*/mm x 10 mm +
(X kg/m?/10 mm /(1-0,05)-X kg/m?/10), gdzie X — zuzycie suchej zaprawy bez natrysku.
bezposrednio po zakonczeniu naktadania iwykanczania powierzchni powfoki czysto
mineralnej nalezy rozpocza¢ jej pielegnacje. Czas pielegnacji zgodnie z DVGW powinien
wynies$¢ 21 dni. Podczas pielegnacji wzgledna wilgotnos¢ powietrza musi wynosi¢ miedzy
85 a 95%. W tym celu nalezy zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenia (osuszacze wzglednie
nawilzacze powietrza) i technologie, zeby to osiggnac.

3.2. Powtloka zabezpieczajgca ptyte denng zbiornika - zakres robét

a)

b)
c)

d)

rozstawi¢ prowadnice stalowe celem nadania wyprawie posadzkowej odpowiedniej
grubosci i odpowiedniego nachylenia,

zwilzy¢ podtoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

na powierzchnie dna zbiornika nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w podioze przy uzyciu
pedzla) systemowg warstwe sczepng. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe
zwilzenie podtoza oraz na nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i o odpowiedniej
konsystencji. Warstwa sczepna (tzw. pomost taczacy) zwieksza w sposdb znaczacy
przyczepnos¢ zaprawy naprawczej do podtoza.

nanies¢ (metodg ,Swieze na sSwieze”) na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe
sczepng czysto mineralng zaprawe (obowigzkowy wazny atest PZH na kontakt z woda
przeznaczong do spozycia) o gr. min. 20 mm.

Aplikacje zaprawy o wymaganiach jak wyzej nalezy wykonaé¢ recznie przy uzyciu kielni
i pacy stalowej, nastepnie zaprawe nalezy starannie dogescic i wyréwnaé przy pomocy faty
aluminiowej. Po wstepnym zwigzaniu (ok. 15 minut) zatrze¢ zaprawe na ostro przy
pomocy rajberki a nastepnie dodatkowo zagtadzi¢ miekka gtadzicg stalowa. Aby usprawnié
prace, zachowaé ciggtos¢ i ograniczy¢ wptywu skurczu zaleca sie wykonywanie posadzki
polami naprzemiennie (szachownica). Krawedzie poszczegdlnych pdl fazowaé pod katem
450C,

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wymogoéw dla zapraw mineralnych:

- temperatura podtoza, powietrza i materiatu > 10°C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

bezposrednio po zakonczeniu naktadania iwykanczania powierzchni powtoki nalezy
rozpoczaé jej pielegnacje. Czas pielegnacji zgodnie z DVGW powinien wynie$¢ 21 dni.
Podczas pielegnacji wzgledna wilgotnos¢ powietrza musi wynosi¢ miedzy 85 a 95%. W tym
celu nalezy zastosowa¢ odpowiednie urzadzenia (osuszacze wzglednie nawilzacze
powietrza) i technologie, zeby to osiggnac.



b)
c)

Uszczelnienie dylatacji metoda iniekcji ciSnieniowej przy uzyciu
wzmocnionej polimerami zywicy hydrostrukturalnej na bazie akrylu

Uszczelnienie dylatacji pionowych zbiornika zaleca sie wykona¢ metoda iniekgji
cisnieniowej przy uzyciu nisko lepkiej, wzmocnionej polimerami zywicy hydrostrukturalnej
dopuszczonej do kontakt z woda przeznaczong do spozycia.

Zakres robét:

a) usuniecie starego wktadu dylatacyjnego na gtebokos¢ ok. 20 cm,

b) oczyszczenie powierzchni wewnetrznej dylatacji mozliwie jak najgtebiej,

c) wykonanie nawiertéw pod katem ok. 45° o $rednicy odpowiadajgcej instalowanym
pakerom jednostronnie w odlegtosci od krawedzi dylatacji min 10 cm. llo$¢ nawiertdw
min. 1szt na kazdy mb dylatacji,

d) oczyszczenie z wywiercin wykonanych nawiertéw,

e) osadzenie w wykonanych otworach pakeréw iniekcyjnych,

f) osadzenie w dylatacji na gtebokosci 20 cm sznura dylatacyjnego o porach zamknietych
o $rednicy o ok. 20% wiekszej od szeroko$ci dylatacji oraz na gtebokosci 5 cm dwéch
sznuréw dylatacyjnych

g} zamkniecie dylatacji szybkosprawnym uszczelniajgcym materiatem mineralnym,

h) wprowadzanie metoda iniekcji cisnieniowej nisko lepkiej, wzmocnionej polimerami
zywicy hydrostrukturalnej na bazie akrylu w pustke pomiedzy 2 i 3 sznury dylatacyjne.
Gtebokos¢ wypetnienia zywicg hydrostrukturalng pomiedzy 2 i 3 sznurem dylatacyjnym
powinna wynie$¢ ok. 10 cm.

Iniekcje w przypadku dylatacji pionowych nalezy prowadzi¢ od strefy dolnej do gérnej —
zaleca sie ucigglenie wprowadzanego materiatu — brak przerw roboczych.

Uszczelnienie przejsc rur (gilzy) przez sciany, strop lub dno zbiornika
Uszczelnienie przejs¢ rur (gilzy) przez Sciany, strop lub dno zbiornika zaleca sie wykonaé
metodg iniekcji cisSnieniowej przy uzyciu wariantowo:

- iniekcyjnej, nisko lepkiej, wzmocnionej polimerami zywicy hydrostrukturalnej

- iniekcyjnej, nisko lepkiej zywicy poliuretanowe;j.
Powtoka ochronna dla powierzchni scian zewnetrznych zbiornika od strony

zewnetrznej powyzej poziomu terenu (system ochrony powierzchniowej OS-
D Il (OS 4, OS 5a)

Po wykonaniu prac przygotowawczych zgodnie z pkt. 1 oraz prac naprawczych wg pkt. 2
mozna przystgpi¢ do nastepujgcych robdt zwigzanych z wykonaniem systemu ochronny
powierzchniowej

Zakres robadt jest nastepujacy:

sprawdzi¢ spetnienie wymogu wytrzymatosci betonu na odrywanie przed zastosowaniem
systemu ochrony powierzchniowej OS-D Il (OS 4,0S 5a), ktéry wynosi:

- dla wartosci pojedynczego odczytu > 0,8 MPa,

- dla wartosci pojedynczego odczytu = 1,3 MPa
zwilzyé oczyszczone podioze do stanu matowo wilgotnego,
wyrownanie powierzchni betonu szpachlg do betonu o gr. min. 3 mm o nastepujgcych
wtasciwosciach:

- jednosktadnikowa, mineralna, modyfikowana dodatkami syntetycznymi zaprawa

drobnoziarnistg klasy R2 zgodnie z PN-EN 1504-3,
- odporna na dziatanie mrozu oraz zmiany temperatury,



zaprawa o niskiej zawartosci alkalii,

mozliwos¢ aplikacji metodg obrdbki recznej oraz metodg natrysku na mokro
(certyfikacja na znak CE zgodnie z EN 1504 cze$¢ 3 dla zasady 3, metoda 3.1 i 3.3)
zakres grubosci szpachli na 1 cykl roboczy: 2+10 mm,

przyczepnosé przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): > 0,8 MPa,

ograniczony skurcz/pecznienie: > 0,8 MPa,

zawartos$¢ jonow chlorkowych < 0,05%,

wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach = 30 MPa

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu po 28 dniach > 9 MPa

d) wykonaé¢ w dwdch cyklach roboczych (2 warstwy) elastyczng, mostkujacg rysy, barwng
powtoke ochronna (w kolorze wg palety koloréw RAL 7025) na bazie dyspersji akrylowej
o tgcznej grubosci suchej warstwy 300 um o nastepujgcych wymaganiach:

przepuszczalnosé pary wodnej (metoda badania wg EN ISO 7783-1): Klasa |, Sp < 5 m;
przepuszczalno$é CO, (metoda badania wg EN 1062-6): Sp > 50 m,

absorpcja kapilarna i przepuszczalno$é wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1
kg/m?2xh?>,

przyczepnos$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymég dla wartosci
$redniej z pomiarow 2= 0,8; wymog dla wartosci pojedynczego pomiaru = 0,5 MPa,
przyczepno$¢ metodg nacinania (metoda badania zgodnie z norma EN ISO 2409): GTO,
przyczepno$¢ po badaniu kompatybilnosci cieplnej (cykle zamrazania-rozmrazania
z zanurzeniem w roztworze soli odladzajacych wg EN 13687-1): 20,8 (> 0,5) MPa,
sztuczne starzenie (zgodnie z normg EN 1062-11): brak widocznych uszkodzen,
zdolnos¢ do mostkowania rys statycznych i dynamicznych dla temperatury minus 20°C
przy grubosci suchej warstwy powfoki 300 um w nastepujgcych klasach
rysoprzekrywalnosci:

» dla rys statycznych klasa A3(+23°C), A3(-20°C) oraz A3(—30°C) wg tab. nr 6 normy PN-EN

1504-2
(Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda A, ciggte rozwarcie rysy)

Klasa mostkowania rys statycznych A3(+23°C), A3(—20°C), A3(—30°C) wg tab. 6 normy PN-EN

1504-2

dla elastycznej powtoki ochronnej o gr. 300 um suchej warstwy przy temp. +23 °C, —20°C oraz

-30°C

Warunki badania wg PN-EN 1062-7 (Metoda A, ciggte rozwarcie rysy)

Szerokos$¢ mostkowania rysy, mm Szybkosc¢ rozwierania rysy, mm/min

0,50<s <1,25 0,05

» dla _rys dynamicznych klasa B3.1(-20°C) oraz klasa B2(—20°C) zgodnie z tablicg nr 7

normy PN-EN 1504-2 (Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda B, cykliczne rozwieranie
rysy)

Klasa mostkowania rys dynamicznych wg tab. 7 normy PN-EN 1504-2
dla elastycznej powtoki ochronnej o gr. 300 um suchej warstwy
przy temperaturze odpowiednio —20°C oraz —30°C

Warunki badania wg PN-EN 1062-7 (Metoda B, cykliczne rozwieranie rysy)

Klasa B3.1(-20°C) Klasa B2(—30°C)




7.
7.1

7.2

7.3

w - maksymalna szerokos$é w =0,30 mm w =0,15mm
o o

rysy w = 0,20 mm w = 0,10 mm trapezoid
w_—minimalna szerokos¢ rysy .
u trapezoid w =0,05 mm
w — zmiana szerokosci rysy w =020 mm n = 1000
n —liczba CYkII, n = 1000 f=0.03 Hz
f — czestotliwosc, f=003Hz f = ’30°C
t — temperatura badania t =—20°C

- materiat niepalny, klasa A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN 13501-1 (przebadany system),

- mozliwo$¢ aplikacji materiatu poprzez reczne nanoszenie watkiem lub natrysk
bezpowietrzny,

- zastosowanie zgodnie z zasadg 1, 2 i 8 - metoda 1.3, 2.2 8.2,

- certyfikowany na znak CE zgodnie z EN 1504-2 (deklaracja wtasciwosci uzytkowych)
dla zastosowania zgodnie z zasadg 1, 2i 8 - metoda 1.3,2.2i8.2

- scenariusze ekspozycji zgodnie z REACh: okresowy kontakt z wodg, okresowa
inhalacja, aplikacja.

Wykonanie posadzki w komorze zasuw

Przygotowanie podtoza

Z uwagi na to ze, podczas wykonywania posadzek betonowych, a zwtaszcza ich zacierania
pojawiajg sie na ich powierzchni substancje mogace wptywaé na zmniejszenie
przyczepnosci powtok epoksydowych (np. tzw. ,mleczko cementowe”), wskazane jest
oczyszczenie podtoza przez srutowanie przy pomocy specjalnych urzadzen. Z uwagi na to,
ze réwnolegle z dojrzewaniem betonu prowadzone s inne prace budowlane (do momentu
w ktérym bedzie nadawat sie on do natozenia zywic epoksydowych mija ok. 21 — 28 dni) nie
jest mozliwe uchronienie go przed gromadzeniem sie na jego powierzchni réznego rodzaju
zanieczyszczen. W trakcie S$rutowania wszystkie te zanieczyszczenia, t3cznie
z zanieczyszczeniami oleistymi zostang usuniete.

Po srutowaniu, a bezposrednio przed natozeniem zywic podifoze betonowe powinno byé
doktadnie odkurzane.

Gruntowanie podtoza

Pierwszym zabiegiem zwigzanym z naktadaniem powtok epoksydowych jest gruntowanie
podtoza.

Do gruntowanie nalezy zastosowac¢ barwng zywice epoksydows.

Zywica naktadana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia podfoza. Zuzycie
materiatu zamyka sie w ilosci ok. 0,50 kg/m?. Nastepna operacja powinna zosta¢ wykonana
w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od zakoriczenia gruntowania. Jesli warunek ten nie
moze by¢ spetniony, cato$¢ sSwiezej warstwy gruntujgcej nalezy posypaé prazonym
piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 — 0,3 mm w iloéci ok. 2,0 kg/m?2. W celu wykonania
warstwy buforowej stosowana jest ponownie barwna zywica epoksydowa. Zywica
naktadana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia podtoza. Zuzycie materiatu
zamyka sie w ilosci ok. 0,50 kg/m?.

Szpachlowanie podtoza (,uszczelnianie” poréw)

W celu wyréwnania podtoza po Srutowaniu i zamkniecia poréw podtozu betonowym nalezy
naktadaé¢ szpachléwke specjalng metoda. Szpachléwka winna by niejako wcierana
w podtoze przy pomocy stalowych pac (zywica zgarniana jest stalowg pacg w taki sposdb,



ze krawedZ narzedzia skrobie po powierzchni betonu). Metoda ta przy niskim zuzyciu
materiatu umozliwia wiasciwe zamkniecie podtoza przed naktadaniem powtok wierzchnich.
Do szpachlowania stosowana jest mieszanka sktadajgca sie z bezbarwnej zywicy
epoksydowej w ilosci ok. 0,5 kg/m? i piasku prazonego 0,1 — 0,3 mm w ilosci 1,0 kg/m?2.
Nastepna czynnos¢ powinna zostaé wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin
od zakoriczenia szpachlowania. Jesli warunek ten nie moze byé spetniony, cato$é swiezej
warstwy szpachlowki nalezy posypaé prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 —
0,3 mm w ilo$ci ok. 2,0 kg/m?2.

7.4 Naktadanie warstwy wierzchniej.

Ostatnim etapem wykonywania posadzkowych powtok epoksydowych jest wykonanie
warstwy wierzchniej samorozlewne]. Poniewaz operacja ta stanowi o ostatecznym efekcie
wizualnym nalezy przystapi¢é do odpowiednio zaplanowawszy wczesniej prace.
Bezposrednio po rozlaniu zywicy wykonang powifoke nalezy przewatkowac rolkami
kolczastymi. Aby byto mozliwe odpowietrzenie powtoki na catej powierzchni posadzki bez
jej zanieczyszczania konieczne jest uzywanie podczas tej czynnosci specjalnych kolczastych
butéw ktére umozliwig stanie ponad powierzchnig zywicy. Do wykonania warstwy
wierzchniej stosowana jest zywica epoksydowa w ilosci ok. 1,5 kg/m2.
Witasciwosci produktu:

- powioka z zywicy epoksydowej o wysokiej odpornosci chemicznej

- dwukomponentowa, barwna powtoka z zywicy epoksydowej do zastosowania

w przemysle

- powioka o podwyzszonej odpornosci mechanicznej oraz chemicznej

- mozliwo$¢ wykonania wersji gtadkiej, antyposlizgowej oraz antyelektrostatycznej

- materiat do wykonania systemu tgczgcego cechy antyposlizgowosci

- proporcje mieszania 5 : 1 cz. wagowe zywica : utwardzacz

- gestos¢ ok. 1,48 g/cm3

- lepkos¢ ok. 5.000 mPaes przy 20°C i 50% wzgl. wilgotnosci powietrza

- czas obrdbki ok. 20 minuty przy 20°C i 50% wzgl. wilgotnosci powietrza

- mozliwo$¢ chodzenia po ok. 12 godziny przy 20°C i 50% wzgl. wilgotnosci powietrza

- petne obcigzenie po 7 dni przy 20°C i 50% wzgl. wilgotnosci powietrza

- wytrzymatos¢ na $ciskanie ok. 80 N/mm2 po 7 dniach

8. Wykonanie powtoki barwnej zmywalnej na $cianach i stropie

W przypadku zabezpieczenia naprawianej konstrukcji pionowych nalezy nanies¢ zmywalna

powtoke ochronng barwng. Powtoka winna mie¢ kolor jasny, byé zmywalna, powinna by¢

wodoszczelna, ale paroprzepuszczalna. Celem stosowania powfoki jest dodatkowe

doszczelnienie oraz mozliwos¢ fatwego utrzymania czystosci.

Podstawowe wymagania techniczne jakie musi spetniaé¢ powtoka do zabezpieczenia:

- wysoka paroprzepuszczalnos¢ Sprao< 5 m

- mozliwos¢ aplikacji przy wysokiej wilgotnosci podifoza i powietrza, brak uzaleznienia
aplikacji od temperatury punktu rosy

- wodoszczelno$é w < 0,1 kg/m?xh%>

- przyczepnosé > 1,5 (1,0) MPa

- odpornos¢ na Scieranie < 3000 mg

- wysoki opdr na dyfuzje CO, 250 m

- odpornos¢ na udar min. klasa | (>4 Nm)

- materiat certyfikowany wg PN EN 1504
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Nakftadanie powtoki

Gruntowanie

Po zwigzaniu szpachldwki wyréwnawczej (minimum 48 godzin) przestepujemy do gruntowania
podtoza. Do gruntowania zalecane jest stosowanie niskolepkiej, wodnej dyspersji zywicy
epoksydowej. Grunt naktadamy przy pomocy watka welurowego jedng warstwa przy zuzyciu
$rodka gruntujgcego na poziomie 0,15 do 0,25 kg/m?.

Powtoka zabezpieczajgca

Po zwigzaniu $rodka gruntujgcego 6 do 24 godziny mozna przystgpi¢ do naktadania powtoki
zabezpieczajgcej — chemoodpornej. Powtoke naktadamy za pomocg watka, pedzla lub natrysku
bezpowietrznego w dwodch warstwach. Drugg warstwe naktadamy po ok. 2 godzinach
od utozenia pierwszej, ale nie pdiniej niz po 6 godzinach. Sucho$é¢ dotykowa po 2 do 4
godzinach. Petne obcigzenie po 12 godzinach. Przecietne zuzycie powtoki to 2 x ok 200 g/m?2.

Uwaga:

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych lub lepszych dla naprawy powierzchni
betonowych zbiornika wody pitnej oraz $cian, stropu i posadzki w komorze zasuw,
spetniajgcych wymagania opisane w Wytycznych modernizacji Zbiornika P1, po uzyskaniu
pisemnej akceptacji Zamawiajgcego.
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