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REMONT DACHU BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W

PRUSZKOWIE
ul. Lipowa 31
Pruszkow

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/6 OBROBKI BLACHARSKIE



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie robot
blacharskich i pokry¢ dachowych dla zadania pod nazwg: REMONT DACHU BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy
przy realizacji i odbiorze robaét.

B. ZAKRES ROBOT
» Wykonanie obrébek blacharskich.

C. MATERIALY

Blacha konstrukcyjna T-84 oraz blacha stalowa powlekana gr. 0,55 mm, Sruby i wkrety
dekarskie, poliweglan lity grubosci 10 mm z powtokg zabezpieczajacg przed promieniowaniem UV,
elementy systemu mocujgcego, sruby M12 klasy 4.6 ze stali nierdzewnej,

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe,
wciggniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT
Srodki transportu: samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

W przypadku odbioru wtasnym srodkiem transportu, samochdd powinien posiadaé otwartg
platforme zatadunkowg umozliwiajgcg swobodny zatadunek jak i roztadunek.

Blachy ocynkowane i aluzynkowe nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

Roztadunek "reczny" powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiednig liczbe oséb tzn. przy
dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej strony, zwracajgc
szczegolng uwage, aby nie przesuwaé po sobie blach, nie odgina¢ bocznych krawedzi oraz ich nie
rozciggac. Deformacja blach podczas roztadunku i przenoszenia powoduje pdzniejsze problemy z ich
prawidtowym montazem (szpary na zamkach). Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach
producenta przy uzyciu urzagdzen mechanicznych.

F. SKLADOWANIE

- Blacha stalowa ptaska, powlekana

Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg
jedynie na czas transportu.

Blachy sktadowane w pakietach i kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu
lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Powtoki
cynkowe i aluzynkowe w szczegdlnosci niepoddane jeszcze wptywom warunkéw
atmosferycznych, a wiec bez zabezpieczajacej je strefy ochronnej, sg wrazliwe na kondensat
wodny przy ograniczonym dostepie powietrza (blacha skladowana w sztaplach). Szczegdélng
uwage nalezy zwréci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w
ogrzewanych magazynach. Na skutek znacznej réznicy temperatur pomiedzy arkuszami
wytrgca sie woda.



Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowania nalezy wysuszy¢, nastepnie
przetozy¢ arkusze przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Po
wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokryé warstwa oleju
konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do dluzszego skltadowania nalezy przejrze¢, a nastepnie pokry¢
warstwg oleju maszynowego (dot. blach ocynkowanych i aluzynkowych), a przede wszystkim
zabezpieczy¢ przed wilgocig (dot. wszystkich blach).

Efektem nie przestrzegania powyzszych zalecen jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach
ocynkowanych i aluzynkowych moze to byé zaledwie kilka dni) korozji cynku - czyli biatych,
luzno zwigzanych z podiozem warstw, nie stanowigcych zabezpieczenia przed korozja.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 3
tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé, a arkusze przetozy¢
przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas
magazynowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 6 miesiecy liczgc od daty produkcji pod rygorem
utraty gwarancji.

Folie ochronne stosowane sg, aby dodatkowo zabezpieczyé blachy powlekane przed
uszkodzeniami mechanicznymi, naprezeniami i uderzeniami moggcymi wystgpi¢ w czasie
transportu, przetadunku czy profilowania. Folie ochronne nigdy nie zwalniajg z obowigzku
wiasciwego zabezpieczenia blach podczas magazynowania ani przed szkodliwym dziataniem
czynnikdw chemicznych podczas procesu ich przetwarzania. Zaleca sie stopniowe usuwanie
folii z gotowych profili, element po elemencie, na krétko przed zamocowaniem elementéw
Sciennych i dachowych na budynku.

Niewlasciwy sposob sktadowania moze powodowa¢ utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej
oraz pozostawia¢ na arkuszach slady po kleju.

G. WYKONANIE ROBOT

Pokrycia dachowe nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig w celu zabezpieczenia
przed przeciekaniem.

I.  Wymagania dotyczace obrébek blacharskich
Do wykonania obrébek blacharskich mozna przystgpic:
1) po sprawdzeniu stanu podtoza,
2) po zakonhczeniu robét budowlanych elewacyjnych

3) po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatéw pokrywczych i
sprzetu.

4) kolor okresla dokumentacja; ostateczny dobér koloréw w powigzaniu z kolorystykg
obiektéw istniejgcych

5) jakos¢ powtok musi by¢ zgodna norm g PN-84/H-92126.

6) blachy muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i
pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

7) do mocowania obrébek blaszanych stosowaé gwozdzie lub wkrety wg wskazan
producenta materiatdw pokryciowych.

8) orynnowanie wykonane z blachy powlekanej gr 0,55 mm
9) rynny i rury spustowe tgczone w zalezno$ci od przyjetego systemu.

10) roboty blacharskie mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15°C.

11) robdét nie mozna wykonywaé na oblodzonych pod fozach,

12) rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 1,50 m.

13) uchwyty powinny by¢é mocowane w sposoéb trwaty.



H. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami aprobat
technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:

- oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg
jedynie na czas transportu.

« w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonywania
robot dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza,

» w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu robét z
uwzglednieniem sposobu wykonania obrébek blacharskich detali, sposobu odprowadzenia wody z
potaci dachowej, poprawnosci wykonania instalacji odgromowe; itp.

- orientacyjna ocena prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich:
o braku uszkodzeh mechanicznych,

o wymaganej jakos¢ materiatéw izolacyjnych, ktéra powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znak kontroli jako$ci zamieszczony na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

o materialty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

o odbiér materiatdw powinien obejmowac¢ zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaorcy.

o W przypadku zastrzezehh co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢é on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

o Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

« Wyniki odbioréow materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

» Kontrole przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnos¢é wykonywanych prac z podanymi wyzej
zasadami ich wykonania.

. KONSERWACJA

» Raz w roku (najlepiej wiosng) nalezy dokona¢ przegladu dachu w celu wczesnego wy-
krycia ewentualnych uszkodzen.

« Czyszczenie blachy

Dachy/elewacje wykonywane z blachy powlekanej wymagajg czyszczenia co najmniej
raz w roku. Osadzajagcy sie na blasze brud moze spowodowaé nierdwnomierne od-
barwianie sie koloru (wynik nierbwnomiernego oddziatywania promieni UV), a takze do
zmniejszenia odpornosci na korozje (brud zatrzymuje wilgo¢ na blasze stopniowo jg
uszkadzajgc). Zabrudzone i poplamione miejsca mogg by¢ czyszczone przy pomocy
miekkiej szczotki i wody (temp. max. 60°C). Jesli jest to konieczne dopuszcza sie
dodanie do wody tagodnego detergentu (pH 6+7, max. 10% roztwor). Do czyszczenia
moze by¢ takze uzyta woda pod cisnieniem (max. 100 bar), jednakze strumien wody nie
moze by¢ stosowany zbyt blisko powierzchni arkusza (min. 30 cm), a takze nie moze
by¢ skierowany prostopadle do powierzchni . Przy fgcznikach strumien wody powinien
by¢ skierowany ku dotowi tak, aby unikngé wnikania wody pod cisnieniem w szczeliny
wokot fgcznikdw. Ze starymi powtokami nalezy obchodzi¢ sie z wyjgtkowg ostroznoscia.



Mycie nalezy przeprowadzac¢ od gory ku dotowi i zawsze oczyszczone miejsce nalezy
niezwtocznie doktadnie optukac czystg woda.

» Nie wolno stosowaé proszkéw do szorowania, rozpuszczalnikéw nitro, roztwordw

chlorowych, aromatycznych s$rodkéw, jak réwniez s$rodkéw zawierajgcych salmiak
(chlorek amonu) lub sole sodowe.

» Uszkodzenia

Naprawianie ewentualnych uszkodzen w trakcie trwania okresu gwarancji powinno by¢
konsultowane z Wykonawcg dachu/elewacji i moze by¢ wykonywane tylko za jego apro-
batg. Naprawa szkdd na matych powierzchniach odbywa sie przy pomocy lakierow do
napraw, schngcych na powietrzu. Malowanie duzych powierzchni jest z zasady mozliwe
tylko za pomocg specjalnych farb przemystowych dostosowanych do renowacji pokryé.
Powierzchnie do malowania nalezy ograniczyé tylko do miejsc tego wymagajacych
(zadrapania do warstwy metalu, ogniska korozji itp.). Przygotowanie powierzchni do
malowania nalezy wykona¢ wg ogdlnie przyjetych zasad. Nalezy zawsze dokfadnie
usung¢ wszelkie slady korozji - najlepiej za pomocg specjalnych szczotek lub
drobnoziarnistego papieru $ciernego. Nastepnie trzeba naprawiang powierzchnie
doktadnie odpyli¢, odttusci¢ i oczysci¢. Do odttuszczenia powierzchni mozna uzyé
benzyny ekstrakcyjnej lub wody z dodatkiem Srodkéw powierzchniowo-czynnych
(najlepiej z dodatkiem 1-2% roztworu amoniaku). Naprawiane strefy mogg wykazywac
réznice w kolorze w poréwnaniu z oryginalnymi kolorami blach z powodu naturalnego
oddziatywania zjawisk atmosferycznych (starzenie sie lakieru pod wptywem dziatania
promieniowania UV).

J. JEDNOSTKA OBMIARU

e Dla obrébek blacharskich — m wykonanych obrébek
e Dla rur spustowych - m wykonanych rur spustowych
K. ODBIOR

Odbidr pokrycia z blachy trapezowej, poliweglanu, obrébek blacharskich, rynien i rur
spustowych powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych

sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami

L. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie pokry¢ da-

chowych na wszystkich etapach zadania pod nazwg: REMONT DACHU BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy
przy realizacji i odbiorze robot.

B. ZAKRES ROBOT

e Wykonanie pokry¢ dachowych na catym obiekcie.

C. MATERIALY

Papa termozgrzewalna, blacha powlekana grubosci 0,5 mm, Sruby i wkrety dekarskie,

wetna mineralna, deska dachowa z wetny mineralnej,

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggni-

ki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT

Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

Pokrycia dachowe nalezy wykonywac¢ ze szczegdlng starannoscig w celu zabezpieczenia

przed przeciekaniem. Prace nalezy prowadzi¢ po zakonczeniu montazu konstrukcji stalowej oraz w
koordynacji z robotami branzowymi.

e Pokrycie dachu nad przejazdem od strony ul. Niepodlegto$ci w segmencie A.
e Pokrycie dachu nad Ill-m pietrem.

e Pokrycie dachu na konstrukcji stalowej IV-go pietra.

e Pokrycie daszkéw wejsciowych do budynku.

. POKRYCIA PAPOWE

1) Wymagania ogédine

Do wykonania pokry¢é dachowych mozna przystgpié:

® po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg tech-
niczng oraz wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podioza,

® po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynko-
waniu kominéw, wyprowadzaniu wywie wek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni piono-
wych, na ktére bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew
lub klockéw do mocowania obrobek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakow) itp., z wy-
jatkiem robdt, ktére ze wzgledow technologicznych powinny byé wykonane w trakcie uktadania
pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

® po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatdow pokrywczych i
sprzetu do wykonywania pokry¢ papowych.

2) Podloza

Pokrycia papowe mogg by¢ uktadane na:
e monolitycznych zelbetowych dachach i stropodachach oraz na poditozach z gtadzi
cementowej utozonej na warstwie ocieplajgce;,
e prefabrykowanych elementach Zelbetowych oraz z betondéw lekkich,
e plytach warstwowych, z wyjatkiem ptyt z oktadzinami z blach oraz tworzyw sztucz-
nych,
e warstwie izolacyjnej z ptyt styropianowych, z wetny mineralnej, itp.,
e deskowaniu
Przy wykonywaniu podtoza pod pokrycia z papy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wyma-

gan ogélnych:

e podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie
PN-80/B-10240 zas w przypadku podtozy nieujetych w cytowanej normie, wymaganiom
podanym w aprobatach technicznych,



e rodzaj pokrycia dachowego powinien by¢ dostosowany do pochylenia pofaci dacho-
wej,

e® na pofaciach o pochyleniu minimalnym, a takze w korytach odwadniajgcych o takim
spadku nalezy uwzglednia¢ ugiecie konstrukcji nosnej pod dziataniem obcigzen oraz tolerancje
montazowe,

e powierzchnia podioza powinna by¢ réwna; prze$wit miedzy powierzchnig podtoza a tatg
kontrolng o dtugo$ci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm,

e krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw po-
nad dachowych nalezy wyokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za
pomocg odkosu albo listwy o przekroju trojkgtnym,

e przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy
od strony kalenicy wykona¢ odboje o goérnej krawedzi poziomej lub nachylonej przeciwnie do
spadku potaci dachowej,

e piyty izolacji termicznej powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem woda zaro-
bowg z zaprawy cementowej lub wodg z opaddéw atmosferycznych albo wodg pochodzaca z
pielegnaciji gtadzi; zabezpieczenie takie mozna wykonaé, stosujgc folie polietylenowg sklejong
na zaktadach,

e elementy konstrukcyjne stanowigce réwnoczesnie podioze pod pokrycie papowe
(ptyty zelbetowe lub ptyty warstwowe) powinny spetniaé wymagania w zakresie wytrzymato-
$ci na zginanie, wynikajgce z obliczen statycznych,

e podioza z zaprawy cementowej powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpowied-
niej klasy zaprawy, rownoznacznej z wytrzymatoscig na $ciskanie zaprawy stwardniatej
(gtadz cementowa); wytrzymato$¢ zaprawy na $ciskanie nie powinna byé nizsza niz 10
Mpa,

e podtoze musi mie¢ takg wytrzymatos¢ i sztywnos¢, zeby pod wptywem naciskéw ze-
wnetrznych nie wystgpito uszkodzenie pokrycia dachowego,

e plyty izolacji termicznej, stanowigce podioze pod bezposrednie pokrycie papowe, po-
winny spetnia¢ wymagania w zakresie wytrzymatosci na Sciskanie (np. ptyty styropianowe) lub
wytrzymatosci na rozrywanie (np. twarde ptyty z welny mineralnej) zgodnie z normami przedmio-
towymi.

Oprécz wiw. wymagan ogdélnych podtoze powinno spetniaé wymagania dodatkowe, szczegé-
towe, wynikajgce z rodzaju materiatu zastosowanego do jego wykonania.

a) Podloza z gtadzi cementowej

Dla podiozy z gtadzi cementowej wymagania szczegétowe sg nastepujgce:

e powierzchnia gladzi powinna by¢ zatarta na ostro, podzielona na pola 2 + 3 m i
oddzielona od statych elementéw budynku szczelinami dylatacyjnymi o szerokosci nie mniejszej
niz 10 mm,

® na powierzchni podtoza nie moga wystepowac rysy skurczowe i spekania,

® wysuszona (o wilgotnosci nieprzekraczajgcej 6%) oraz oczyszczona gtadz cementowa
powinna by¢ zagruntowana roztworem asfaltowym do gruntowania; roboty dekarskie mozna
rozpoczaé, jesli powtoka gruntujgca na gtadzi jest sucha, rownomiernie roztozona (ciggta) i wy-
kazuje dobrg przyczepnosc¢ do gtadzi,

e do gruntowania gtadzi cementowej wykonanej na plytach styropianowych nalezy sto-
sowac¢ emulsje lub dyspersje asfaltowa; nie wolno stosowac do gruntowania roztworow zawie-
rajgcych rozpuszczalniki,

e grubos¢ gladzi cementowej utozonej na warstwie termoizolacyjnej powinna wynosic
co najmniej 3,5 cm jezeli gtadz cementowa na ptytach izolacji termicznej jest zbrojona siatkg,
to arkusze lub pasma siatki powinny byc¢ tgczone na zaklad o szerokosci nie mniejszej niz 5
cm.

b) Podtoza z ptyt zelbetowych

W przypadku podtozy z ptyt zelbetowych powinny byé spetnione nastepujgce wymagania
szczegoOowe:

e plyty dachowe Zelbetowe o powierzchni wykonczonej w zaktadzie prefabrykacji moga
stanowi¢ podtoze pod pokrycie jedynie w przypadku prawidlowej tolerancji prefabrykatéw, gtad-
kiej i rownej powierzchni oraz montazu gwarantujgcego uzyskanie wymaganych doktadnosci i
rownosci powierzchni podtoza,

e do wypetnienia stykow ptyt nalezy stosowaé zaprawe cementowg marki nie mniejszej
niz 10 Mpa; zaprawa w stykach nie powinna wystawa¢ ponad powierzchnie ptyty i powinna byc¢
zatarta na ostro packg drewniang,

e na stykach prefabrykowanych ptyt dachowych powinny by¢ luzno utozone paski o



szerokosci nie mniejszej niz 20 cm, zabezpieczone przed zsuwaniem sig,

e na plytach dachowych sredniowymiarowych (np. ptyty korytkowe) nalezy obowigzkowo
wykonac¢ warstwe wyréwnawczg z zaprawy cementowej,

e roboty dekarskie zwigzane z uktadaniem papy na podtozu z ptyt zelbetowych prefa-
brykowanych mozna rozpoczagé, jezeli asfaltowa powtoka gruntujgca wykonana na podtozu
jest dostateczne sucha, ciggta i wykazuje dobrg przyczepnos¢ do podioza.

c) Podloza z plyt styropianowych

e W przypadku podtozy z ptyt styropianowych powinny by¢ spetnione nastepujgce wy-
magania szczegotowe:

e plyty przeznaczone do izolacji termicznej przekry¢ dachowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm wyrobu lub w przypadku ich braku posiada¢ Aprobaty Techniczne,

e plyty styropianowe przeznaczone do wykonywania izolacji termicznej powinny po-
siada¢ Certyfikat Zgodnosci z normg wyrobu lub Aprobatg Techniczna,

e pod bezposrednie krycie papg nalezy stosowac ptyty styropianowe samogasngce wg PN-
B-20130:2001 o gestosci objetosciowej co najmniej 30kg/m? lub plyty z polistyrenu ekstrudowane-
go zgodnie z wymaganiami odnosnych aprobat technicznych,

e podioze skladajgce sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wy-
konane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete wzgledem siebie o co
najmniej 20 cm,

e plyty nalezy klei¢ do podtoza i miedzy sobg lepikiem asfaltowym na gorgco bez wy-
petniaczy, lepikami na zimno ocenionymipozytywnie do takiego zakresu stosowania w apro-
batach technicznych lub mocowaé mechanicznie za pomocg tacznikbw do mocowania izolaciji
termiczne;.

d) Podtoza z ptyt z welny mineralnej

W przypadku podtozy z ptyt z wetny mineralnej powinny by¢é spetnione nastepujgce wy-
magania szczegotowe:

e plyty twarde z wetny mineralnej moga stanowi¢ podtoze pod pokrycie papowe, jezeli
majg Aprobate Techniczng lub spetniajg wymagania normy wyrobu,

e piyty twarde z wetny mineralnej nalezy przymocowac do ptyt betonowych lub blach
fatdowych w sposéb mechaniczny lub przyklei¢ lepikiem asfaltowym bez wypetniaczy na go-
rgco, a bruzdy blach fatdowych przy okapach, kalenicach i swietlikach moga by¢é wypetnione
wktadkami z wetny mineralnej,

e podioze skladajgce sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wy-
konane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete wzgledem siebie o co
najmniej 20 cm.

e) Podtoza z desek

W przypadku podtozy z desek powinny byé spetnione nastepujgce wymagania szczegoto-
we:

e deski powinny by¢ impregnowane przed zagrzybieniem i utozone strong dordzeniowg
ku gérze; kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ de-
sek nie powinna by¢ wigksza niz 21%,

e podtoze powinno by¢ wykonane z desek o maksymalnej szerokosci 15 cm,

e czota desek powinny sie styka¢ na krokwiach; deski nalezy uktada¢ na pioro i
wpust lub na przylge; szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm; nie do-
puszcza sie w deskach otworéw po sekach o srednicy wiekszej niz 20 mm,

e w obiektach narazonych na silne podmuchy wiatru od spodu, np. w wiatach oraz obiek-
tach o matym nachyleniu potaci i przy rozstawie krokwi wiekszym od 1,1 m, podktad powi-
nien by¢ wykonany z desek tgczonych na wpust,

e deski okapowe powinny wystawaé poza czoto krokwi 3 +5 cm.

3) Pokrycia

a) pokrycia papami asfaltowymi

Przy wykonywaniu pokry¢ papowych powinno sie papami asfaltowymi przestrzega¢ nastepu-
jacych wymagan ogélnych:
e pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej
5°C,



® na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownolegty-
mi do okapu, przy nachyleniu potaci powyzej 20% - pasami prostopadtymi do okapu,

e przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone
przez kalenice i zamocowane mechanicznie,

® szerokos¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10
cm; nalezy je wykonywaé¢ zgodnie z kierunkiem spadku pofaci,

e zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zakta-
dow warstwy spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o 1/2 szerokos$ci arkusza,
przy trzywarstwowym - o 1/3 szerokosci arkusza,

e w pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw po-
winna by¢ wykonana z papy na tkaninie technicznej,

@ papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym
pokryciu papowym,

e papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowacéna stropodachach petnych oraz w
pokryciach uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym,

® w miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniaja-
cych pokrycie nalezy wzmocnié, uktadajgc pod pierwszg warstwg pokrycia dodatkowg warstwe
papy,

e w przypadku przyklejania pap do podtoza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac
wytgcznie lepik asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwo-
wych przyklejanych do podtoza betonowego mozna stosowaé do klejenia warstw gérmych lepik
na zimno. Stosowanie lepikdw w odwrotnej kolejnosci jest niedopuszczalne,

e temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosic:

o 160 + 180°C dla lepiku asfaltowego,
o 12 +130°C dla lepiku jak wyzej, ale stosowanego na podtoze ze styropianu.

e przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ wymaga-
nia odparowania rozpuszczalnikéw zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres
odparowywania rozpuszczalnikow zalezy od warunkoéw atmosferycznych i wynosi -30 min w
okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiecej w okresach, gdy temperatura zewnetrzna wynosi
~+10°C. Przy temperaturze ponizej +10°C zabrania sie wykonywania pokry¢ dachowych z za-
stosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno,

® pokrycia papowe powinny by¢ dyktowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach,
w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

@ papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze
nie nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu do rozprosto-
wania, aby unikng¢ tworzenia sie garbow po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utoze-
niem papa moze byc¢ luzno zwinigta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy
to przypadkow, gdy muszg by¢ smarowane lepikiem zaréwno podioze, jak i spodnia warstwa
przyklejanej papy,

e wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng
przed nadmiernym dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych
funkcje te spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na
powiokach asfaltowych bezspoinowych warstwa ochronna moze by¢ wykonana z posypki mine-
ralnej lub jako powloka odblaskowa z masy asfaltowo-aluminiowej, lub innej masy majacej
Aprobate Techniczna,

e Kkrycie dachow papg powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

@ pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykony-
wane tylko na poditozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia
pap lepikiem asfaltowym na zimno na podtozach z piyt izolacji termicznej, styropianu, wetny mi-
neralnej itp.,

e na podtozach z piyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zasto-
sowac pape o zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadaja-
cej wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie technicznej.

b) Pokrycia jednowarstwowe z papy

Pokrycia jednowarstwowe z papy nalezy wykonywac tylko z pap asfaltowo-polimerowych
wierzchniego krycia o grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozy-
tywnie do jednowarstwowego krycia przez Aprobaty Techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe zgodnie z normg PN-B-02361:1999 wykonywane sg na podtozu:

e betonowym na dachu o pochyleniu potaci 3%+20%,
® na izolacji termicznej na dachu o pochyleniu pofaci 3°+20%.
Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:



e metodg zgrzewania na catej powierzchni,

e metodg mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu. Do podioza mechanicznie
mocowana jest spodnia czes¢ zaktadu, zas czes¢ wierzchnia doklejana jest do warstwy
spodnie;.

Przy wykonywaniu jednowarstwowych pokry¢ papowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
wymagan szczegotowych:

e ilos¢ tacznikdbw mocujgcych obliczana jest indywidualnie dla kazdego obiektu z
uwzglednieniem warto$ci ssania wiatru w poszczegdlnych obszarach potaci dachowe;,

e w przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materiatu termoizola-
cyjnego tgczniki mocujgce kotwione sg w warstwie nosnej znajdujacej sie ponizej warstwy ter-
mo izolacyjnej,

® w rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewnie potaciowe, koryta odwad-
niajgce) niezbedne jest wzmocnienie pokrycia przez utozenie w tym obszarze na podtozu do-
datkowo warstwy podktadowe;.

c¢) Pokrycia bezspoinowe z mas asfaltowych (laminaty)

Podtoza pod pokrycia bezspoinowe powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 1.2
jak dla poditozy betonowych i z zaprawy cementowej.

Pokrycia bezspoinowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999
badz zgodnie z instrukcjg producenta.

Laminaty mogg by¢ wykonywane:

e z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych o grubosci min. 4 mm, z wktadka
zbrojgca z tkanin lub wtdknin na podiozu betonowym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20% w
przypadku, gdy rozwigzanie jest ocenione pozytywnie do jednowarstwowego krycia przez
aprobate techniczna,

e z mas asfaltowych i asfaltowo - polimerowycho grubosci min. 3 mm, z wktadkg
zbrojgca z tkanin lub wtdknin na jednej warstwie papy asfaltowej o zawartosci masy powilokowej
= 1600 g/m? utozonej na podtozu betonowym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20%,

e z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych o grubosci min. 2,5 mm, z wkiadka
zbrojgca z tkanin lub wtdknin na dwoch warstwach papy asfaltowej utozonych na podtozu betono-
wym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20%.

Laminaty wykonywane sg bezposrednio na obiekcie przez wyspecjalizowane brygady dekar-
skie. Technologia wykonania laminatu polega na wtopieniu w mase asfaltowg lub asfaltowo-polimerowa
wktadki zbrojgcej i doktadnym pokryciu jej wtdkien masg, tak aby nie byt widoczny na powierzchni rysunek
widkien, a nastepnie zabezpieczenie powierzchni przed starzeniem atmosferycznym posypkg mineralng
lub powtokg odblaskowa. Nie nalezy wykonywac laminatow z lepikéw asfaltowych stosowanych na go-
rgco.

G. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukgcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd, prze-
wigzek, mocowan w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatow i
elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem

a) Kontrola wykonania pokry¢ papowych

Kontrola wykonania pokry¢ papowych polega na wykonania pokrycia sprawdzeniu zgodno-
Sci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i aprobat technicznych. Kontrola ta prze-
prowadzana jest przez inspektora nadzoru:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wy-
konywania robo6t dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza, kontrola wykonania warstwy
termoizolacyjnej, kontrola wykonania warstwy podktadowe;j,

e w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) - po zakon-
czeniu roboét dekarskich z uwzglednieniem zaréwno warstwy wierzchniej, jak i sposobu wy-
konania obrébek dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z pofaci dachowej, popraw-
nosci wykonania instalacji odgromowej, itp.

Podstawowe zasady kontroli jakosci wykonania pokry¢ papowych podano w normie
PN-80/B-10240 p.4.
Orientacyjna ocena prawidtowosci wykonania pokrycia papowego polega na:

® ocenie przylegania pokrycia do podtoza na catej powierzchni, bez widocznych fatd, pe-
cherzy stwarzajgcych mozliwos¢ powstania zastoisk wodnych

@ ocenie powierzchni pokrycia pod katem braku jakichkolwiek uszkodzen mecha-
nicznych typu pekniecia,



@ ocenie zakltaddéw poszczegolnych arkuszy papy pod katem doktadnosci sklejenia i
kierunku wykonania zgodnie ze spadkiem pofaci dachowej,

® ocenie powierzchni pokrycia pod kgtem rownomiernego roztozenia warstwy posypki
badz powtoki odblaskowej, chronigcych pokrycie przed przyspieszonym starzeniem w wyniku
dziatania czynnikow atmosferycznych,

e ocenie powierzchni pokrycia pod katem braku zanieczyszczen wynikajgcych z pro-
wadzenia robdt wykonczeniowych elementéw ponadachowych lub $cian budynkéw sgsiaduja-
cych z przedmiotowym dachem.

b) Kontrola wykonania pokry¢ bezspoinowych z mas asfaltowych
(laminatéw)

Kontrola wykonania laminatow polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaga-

niami aprobat technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykony-
wania robot dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza,

e w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakohczeniu
robot dekarskich z uwzglednieniem zaréwno warstwy laminatu, jak i sposobu wykonania obrobek
dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowej, poprawnosci wykona-
nia instalacji odgromowej itp.

Orientacyjna ocena prawidtowo$ci wykonania pokrycia z laminatéw polega na:

® ocenie sposobu roztozenia wktadki zbrojgcej z uwzglednieniem jej rownosci i
braku uszkodzen mechanicznych,

e ocenie doktadnosci przesycenia wkiadki zbrojgcej masg asfaltowa,

@ ocenie prawidtowosci wigzania masy asfaltowej w poszczegoélnych warstwach nano-
szonego laminatu. W warstwach nizej lezgcych nie powinny wystepowaé ogniska niezwigzanej
masy w sposéb widoczny mazgcej sie po dotknieciu miejscowego zgrubienia,

® ocenie rownomiernosci naniesienia posypki mineralnej lub powtoki odblaskowej,

® ocenie powierzchni pokrycia pod kgtem braku zanieczyszczen wynikajacych z
prowadzenia robét wykonczeniowych elementéw ponadachowych lub $cian budynkéw sasiadu-
jacych z przedmiotowym dachem.

Kontrole przeprowadza sie, sprawdzajac zgodnos¢ wykonywanych prac z podanymi wyzej

zasadami ich wykonania.

H.

J.

Jednostka obmiaru
Powierzchnia pokrycia (m?), jako$¢ wbudowanych elementdw.
Odbior
Odbiér koncowy, po odbiorach czesciowych.

Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



