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NAZWA: PRACE KONSERWATORSKIE NA FORCIE XI W DUNKOWICZKACH
INWESTOR: GMINA ORLY, UL. PRZEMYSKA 3, 37-716 ORLY
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JEDNO

L.p | PRACE KONSERWATORSKIE NA FORCIE XI W IL()S STKA WARTOS

. | DUNKOWICZKACH C | MIARY CcJ C

Przedmiar
Z.1 Kontynuacja prac adaptacyjnych Fortu Xl Duikowiczki (Gmina Orty)
1.1 | Prace przygotowawcze

1.1. -

1 Wykonanie projektu budowlanego wraz z ugodnieniami 1 kpl. zt

1.2 | Rekonstrukcja windy amunicyjnej 1 szt. zt
Rekonstrukcja schronu pogotowia przy windzie -

1.3 | amunicyjnej 100 m? zt

1.4 | Wzmocnienie i konserwacja przelotni 6 m? zt
Rekonstrukcja petnowymiarowa dziata M.61 na -

1.5 | podstawie bateryjnej 1 szt. zt
Rekonstrukcja magazynu amunicji przy lewej -

1.6 | wybiezni 430 m? zt

SUMA zt

Wytyczne wykonawcze do przedmiaru robét.

Schron pogotowia, magazyn amunicji, przelotnia:

Nalezy wykona¢ odwodnienie. Obecne uksztattowanie mas ziemnych oraz
zniszczenia prowadzi do zamakania konstrukcji oraz stopniowego jej niszczenia. Korone
stropu oraz $ciany nalezy uszczelni¢ i zaizolowaC, a takze zaproponowacC sposéb
odprowadzania wody.

W celu przysztego udostepnienia schronu nalezy zaprojektowa¢ oraz wykonaé
wentylacje grawitacyjng. Wentylacja w gtéwnej mierze powinna opiera¢ sie na istniejgcych
kanatach oraz ich ujsciach, ktore wymagajg przegladu i udroznienia. Docelowo wykonanie
instalacji wentylacyjnej powinno uwzglednia¢ jak najmniejszg ingerencje w zabytek.
Wytyczne dotyczgce prac konserwatorskich
Zaktada sie wykonanie nastepujgcych prac wzgledem $cian przeznaczonych do konserwaciji:
a) konserwacja watkoéw ceglanych:

e Usuniecie naniesionej ziemi i odstoniecie pierwotnego poziomu posadzki.

¢ Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej, jezeli konieczna.

¢ Rozbidrka wtérnych zamurowan.

e Demontaz wszystkich zbednych elementéw przytwierdzonych do lica $cian
przewodéw, rur, peszli, uchwytéw itp.

e Usuniecie roslin porastajgcych powierzchnie elewacji (bluszcze, trawy, samosiejki
drzew i krzewow).




Rozbiorka rozwarstwionych czesci ceglanego muru wraz z wykarczowaniem korzeni
roslin.

Reczne skucie resztek tynkéw i zataré zaprawg cementowg z powierzchni watkow
ceglanych.

Wykucie zniszczonych, zasolonych, rozpadajgcych sie cegiet wraz ze zdegradowang
zaprawg murarskg. Przy wykonywaniu tych prac dopuszcza sie uzycie
elektronarzedzi pod warunkiem prowadzenia prac z nalezytg ostroznoscig.

Wykucie p6zniejszych uzupetnien wykonanych z zapraw cementowych.

Dezynfekcja powierzchni skazonych mikrobiologicznie. Preparat nalezy zastosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Odsolenie goérnych partii elewacji koszar poprzez mechaniczne usuniecie grubych
kozuchow wykwitow szczotkami mosieznymi.

Oczyszczenie powierzchni watkdw ceglanych. Zaleca sie zastosowanie metody
czyszczenia z niewielkim udziatem wody, aby niepotrzebnie nie zawilgacaé muréw.
Mozliwe jest wykorzystanie czyszczenia gorgcg parg wodng pod cisnieniem z
dodatkowym uzyciem preparatow chemicznych na bazie kwasnego fluorku amonu.
Paste z zawarto$cig kwasnego fluorku amonowego nalezy natozyé na zabrudzone
powierzchnie, przeszorowacé szczotkg mosiezng i po kilku minutach sptukaé¢ woda.
Nie nalezy stosowac silnie dziatajgcych preparatdw z zawartos$cig kwasu solnego i
kwasu fluorowodorowego. Alternatywnie mozna zastosowaé czyszczenie metodg
strumieniowo — $cierng z uzyciem agregatu CePe i odpowiedniego $cierniwa
dobranego na podstawie prob. Mozna takze zastosowa¢ obie metody naprzemiennie
na wybranych obszarach. Efekt koncowy nie powinien sprawia¢ wrazenia
.przeczyszczenia” powierzchni cegiet. Nalezy takze unikaé uszkodzenia lica cegiet
wskutek zbyt duzego cisnienia.

Impregnacja strukturalna ostabionych partii cegiet z uzyciem preparatu
krzemoorganicznego (impregnacja wstepna i impregnacja witasciwa). W przypadku
uzycia preparatow krzemoorganicznych nalezy odczeka¢ min. 2 tygodnie z
wykonywaniem Kkolejnych zabiegobw w celu umozliwienia zakonczenia procesu
krystalizacji krzemionki w strukturze materiatu ceramicznego.

Wykonanie przemurowan zniszczonych partii muru. Wszystkie przemurowania
zostang wykonane z nowej ceglty o dobranej odpowiednio do oryginatu formie,
kolorze i stopniu wypalenia. Cegly zostang osadzone na tradycyjnej zaprawie
wapienno — piaskowej z niewielkim dodatkiem trasu lub z uzyciem wapna trasowego.
Nalezy zastosowac proporcje spoiwa do wypetniacza ok.1:2,5.

Wykucie ostabionych i odspojonych spoin miedzy cegtami. Zabieg wykonywa¢ z duzg
ostroznoscig tak, aby niepotrzebnie nie uszkodzi¢ brzegéw sgsiednich cegiet.
Uzupetnienie niewielkich ubytkdbw powierzchni cegiet zaprawag wapiennotrassowg (do
uzupetniania ubytkéw w cegle, kamieniu lub detalu sztukatorskim), o bardzo dobrej
plastycznosci i przyczepnosci, niskim skurczu i fatwg obrébkg z mozliwoscig
koncowej obrobki od uzyskania zgdanej faktury. Do warstw 2-50 mm w jednym cyklu
roboczym. W razie potrzeby zaprawa zostanie dobarwiona suchymi pigmentami do
pozgdanego koloru. Powierzchnia zwigzanej zaprawy zostanie opracowana w sposob
maksymalnie zblizony do wygladu pierwotnej cegty (gtadkie lico).

Uzupetnienie ubytkow zaprawy w starych spoinach i wykonanie nowego spoinowania
przy zastosowaniu zaprawy wapienno — piaskowej z zastosowaniem wapna
trasowego (nalezy przestrzega ogodlnej zasady zachowania proporcji spoiwa do
wypetniacza 1:3). Mozna takze zastosowac gotowg fabrycznie zaprawe wykonang na
zamowienie. Przy samodzielnym wykonywaniu zaprawy nalezy doktadnie
przestrzega¢ ustalonych proporcji, aby uzyska¢ ten sam efekt na wszystkich
elewacjach. Nie nalezy dodawa¢ do zaprawy cementu, poniewaz spoina ma za
zadanie odprowadzenie nadmiaru wilgoci z muru i nie powinna byé zbyt szczelna.
Pierwotny ksztatt spoiny to wklesty, niezbyt gteboki, wycisniety spoindbwkg pétwatek.
Nalezy przywrocic pierwotny ksztatt spoiny poprzez uzycie odpowiedniego narzedzia.



Scalenie kolorystyczne watku ceglanego w razie potrzeby nalezy wykonaé farbg
opartg na spoiwie krzemianowym. Podczas tego zabiegu nalezy podmalowac
zaprawe spoinujgca, ktéra zachodzi miejscami na lico cegty.

Rekonstrukcja malowanej na czarno spoiny przy uzyciu farb na spoiwie
krzemianowym.

Impregnacja za pomocg wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-
siloksanowej nanoszonego metodg niskocisnieniowego natryskiwania. Preparat nie
moze powodowac¢ zmian kolorystycznych ani fakturalnych zabezpieczanej
powierzchni.

b) konserwacja elementéw betonowych:

Wstepne usunigcie luznych, nie zwigzanych z kamieniem nawarstwien, recznie przy
pomocy pedzli i szpachli.

Dwukrotna dezynfekcja zaatakowanych przez mikroorganizmy partii elementow
betonowych. Preparat nalezy zastosowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
Oczyszczenie powierzchni betonowych z brudu, resztek zapraw, mchéw itp. metodg
strumieniowo — $cierng uzyciem agregatu CePe i odpowiedniego $cierniwa (drobny
piasek kwarcowy).

Przygotowanie gniazd do wstawienia taszli betonowych w miejscach rozlegtych
ubytkow.

Wykonanie rekonstrukcji elementéw betonowych gzymsow metodg odlewéw w
formach silikonowych na podstawie zachowanych oryginalnych profili.

Wykonanie taszli betonowych, osadzenie taszli i odlanych profili gzymsowych z
zastosowaniem nierdzewnych pretdéw oraz zaprawy mineralnej mrozoodporne;j.
Uzupetnienie drobnych ubytkow betonu dedykowang zaprawg drobnoziarnista.
Uzupetnienie ubytkdw spoin miedzy elementami powtarzalnymi z betonu zaprawa
cementows.

Scalenie kolorystyczne ewentualnych razgcych przebarwien betonu farbami o
spoiwie krzemianowym.

Impregnacja za pomocg wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-
siloksanowej nanoszonego metodg niskocisnieniowego natryskiwania. Preparat nie
moze powodowa¢ zmian kolorystycznych ani fakturalnych zabezpieczanej
powierzchni.

c) konserwacja elementow tynkowanych:

Oczyszczenie powierzchni tynku z brudu i nawarstwien metodg termopary z uzyciem
agregatu lub alternatywnie metodg strumieniowo — Scierng podczas czyszczenia
watkow ceglanych.

Dwukrotna dezynfekcja powierzchni tynkow. Preparat nalezy zastosowac¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

Impregnacja strukturalna ostabionych partii cegiet z uzyciem preparatu
krzemoorganicznego (impregnacja wstepna i impregnacja wiasciwa). W przypadku
uzycia preparatow krzemoorganicznych nalezy odczeka¢é min. 2 tygodnie z
wykonywaniem Kkolejnych zabiegow w celu umozliwienia zakonczenia procesu
krystalizacji krzemionki w strukturze materiatu ceramicznego.

Uzupetnienie ubytkow tynku i rekonstrukcja elementéw zniszczonych przy
zastosowaniu tradycyjnej zaprawy wapienno — piaskowej z niewielkg iloscig biatego
cementu. Nalezy dobra¢ wtasciwg frakcje piasku, aby uzyskac fakture tynku zblizong
do historycznej.

Scalenie kolorystyczne ewentualnych przebarwien tynku z zastosowaniem farb o
spoiwie krzemianowym.

Impregnacja za pomocg wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-
siloksanowej nanoszonego metodg nasycania pedzlem. Preparat nie moze
powodowac zmian kolorystycznych ani fakturalnych zabezpieczanej powierzchni.

d) elementy metalowe



¢ Mechaniczne usuniecie produktéw korozji szczotkami mosieznymi. Usuniecie rdzy
metodg chemiczng przy zastosowaniu odrdzewiacza FOSOL. Opcjonalnie mozna
elementy oczy$cic przy zastosowaniu metody piaskowania agregatem CePe.
¢ Zabezpieczenie metalu srodkiem antykorozyjnym zawierajgcym inhibitor korozji.
e Malowanie matowa farbg nawierzchniowg do metalu, dwuskfadnikowa, poliuretanowa
w kolorze szarym lub czarnym.
e) posadzki betonowe, impregnowane, dylatowane z cokotem betonowym.
f) Wewnetrzne drzwi drewniane ptycinowe wg wzoru historycznego, w kolorze naturalnym z
drewna lisciastego np. dab. Drzwi ptycinowe, jednoskrzydtowe, wykonane na indywidualne
zamowienie. Drzwi w klasie odpornosci pozarowej wg potrzeby projektowej. Skrzydto (drzwi):
ramiak wykonany z drewna klejonego debowego gr. min 40mm, pftyciny: z drewniana
klejonego debowego — profilowane z listwami zamykajgcymi obwodowymi; oscieznica drzwi:
- wykonana z drewna klejonego debowego, przylga wyposazona w uszczelke akustyczna,
“‘odkopnik™ wykonany blachy mosieznej polerowanej o gr. 05 mm naklejanej, na catej
szerokoéci drzwi - montaz obustronny. Klamki z szyldem (szyld: dt. ok. 230mm, szer. ok.
40mm klamka: df. ok. 90 mm) z otworem na wktadke patentowg, z mechanizmem
wspomagajacym prace klamki - mosigdz szlifowany matowy, zawiasy tozyskowe - mosigdz
szlifowany matowy, W czesci drzwi otwory napowietrzajgce: systemowa akustyczna,
opadajgca listwa wentylacyjna z elastyczng uszczelkg dopasowujgca sie do podtogi.
Wspdtczynnik izolacyjnosci akustycznej do 27 dB. Drzwi impregnowane i malowane
natryskowo farbami ochronnymi, odpornymi na dziatanie wody i UV, /proponuje sie kolor
jasno szary RAL 7038/.
g) Okna zewnetrzne drewniane, wykonane na indywidualne zaméwienie. Jednoramowe,
rozwieralno-uchylne, z ruchomym stupkiem - w oknach dwuskrzydtowych, ze Slemieniem i
rozwieralno-uchylnym naswietlem — w oknach czterokwaterowych. Ramiaki oraz ramy
skrzydet wykona¢ z drewna klejonego debowego z ukfadem widkien zapobiegajgcym
wypaczaniu sie konstrukcji. Narozniki okien (ramiaki i skrzydfa) potgczone na czopy i
zespolone klejem wodoodpornym. Ograniczenie infiltracji powietrza przez styk ramiak
oscieznicy /skrzydto okna poprzez odpowiednio wyprofilowane przylgi. Przylga srodkowa
wyposazona w uszczelke wciskang, z zachowaniem luzoéw przylgowych rzedu 0,5-1,0 mm.
Zestawy szklane mocowane we wrebie wewnetrznym, tzn., szklenie okna i mocowanie
zestawu szybowego za pomocg listwy przyszybowej przeprowadzane jest od wewnatrz. Do
mocowania zestawow szyb w ramiaku skrzydia stosowac silikonowe kity uszczelniajgce
odporne na grzyby i plesnie. Okna wyposazone w stojgcy zewnetrzny okapnik rynnowy,
wykonany z anodowanego aluminium. Okapnik mocowany do progu okna z
odprowadzaniem wody sptywajacej po powierzchni okna. Zawiasy z okuciem obwiedniowym
z mozliwoscig rozszczelnienia styku skrzydfa z ramiakiem oscieznicy. Okna z mozliwoscig
uchylania skrzydfa. Nalezy dostosowac rodzaj okué¢ do ciezaru skrzydet i wielkosci tzw. luzu
wrebowego. Klamki z szyldem (szyld: di. ok. 65mm, szer. ok. 30mm klamka: df. ok. 90 mm) -
mosigdz szlifowany matowy. W czes$ci okien montowane nawiewniki okienne akustyczne z
regulacjg przeptywu (higrosterowane z mozliwoscig recznego przymkniecia i otwarcia) - wg
potrzeb projektowych. Okna impregnowane i malowane natryskowo farbami ochronnymi,
odpornymi na dziatanie wody i UV /proponuje sie kolor jasno szary RAL 7038/.
h) Krata: rama z masywu z drewna debowego klejonego impregnowanego ci$nieniowo i
malowanego natryskowo, pas dolnym z profilu stalowego, wypetnienie z elementéw
stalowych: pionowe prety okrggte stalowe petne @ 20 mm, poziome ptaskowniki obejmujgce:
2xpret prostokgtny stalowy petny ok. 30x6 mm, pret prostokgtny ok. 30x6 mm — obwodowo
mocowany do framugi z drewna klejonego. Zestaw pretéw obejmujgcych montowany do
preta prostokgtnego obwodowego ok. 30x6 mm poprzez zamontowane klocki stalowe ok.
20x30x30 mm. Wszystkie elementy tgczone za pomocg nitowania. Kraty impregnowane i
malowane natryskowo farbami ochronnymi, odpornymi na dziatanie wody i UV /proponuje sie
kolor jasno szary RAL 7038/.
i) Drzwi stalowe petne jedno-dwuskrzydtowe na indywidualne zamowienie. Rama skrzydfa o
szerokosci min.60 mm, wykonana z blachy stalowej - min.gr. 5mm, skrzydta z blachy ze
wzmocnieniami pasami usztywniajgcymi. Skrzydto winno posiada¢ dodatkowo ukos$ne
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zastrzaly wzmacniajgce konstrukcje skrzydta z blachy. Wszystkie elementy stalowe
konstrukcji skrzydta tgczone za pomocg nitowania - nity z tbem pétokraglym @ tba: ok. 20
mm. Okucia (zasuwy) i przeziernik tgczone ze skrzydtem za pomocg nitowania - nit z tbem
potokragtym @ tba: ok. 15 mm. Drzwi osadzone na zawiasach trzpieniowych min. @ 40 mm,
z trzpieniem min. @ 20 mm (trzpienie spojone przy pomocy fgcznikdw) na catg wysokosc.
Skrzydto powinno by¢ wyposarzone w dwie zasuwy: gorng z dodatkowymi zasuwami
blokujgcymi i dolng z pierscieniem stalowym min. @60mm. W S$rodkowej czesci skrzydta
winien znalez¢ sie przeziernik zabezpieczony zasuwg obrotowg na nicie (z uchwytem
stalowym). Oscieznica z profila stalowego katowego. Drzwi z zamkiem typu: kasetowego
wagskego uniwersalnego z kluczem. Drzwi impregnowane i malowane natryskowo farbami
ochronnymi, odpornymi na dziatanie wody i UV, /proponuje sie kolor jasno szary RAL 7038/.



