Zalacznik nr 2 do informacji z odpowiedziami na zapytania do SWZ

Wyktadzina sportowa PCV heterogeniczna, powierzchnia z identycznie ttoczonym wzorem
w kolorach UNI i drewnopodobnych zgodna z norma EN 14904 o parametrach:

Klasyfikowana wg. EN 14904: P2

Grubos¢ catkowita EN ISO 24346: > 8.1 mm

Grubosc¢ jednolitej warstwy uzytkowej z czystego pcv EN 1SO 24340: > 0.70 mm
Masa catkowita EN ISO 23997: 4760 g/m?

Zabezpieczona fabrycznie poliuretanem

Wyrdb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien EN13501-1: Cfl-s1
Wspotczynnik tarcia EN 13036-4: 80 - 110

Amortyzacja uderzen EN 14808: > 36 % (P2)

Odksztatcenie pionowe EN 14809: (P2)

Pionowe odbicie pitki EN 12235: > 95%

Odporno$¢ na Scieranie EN ISO 5470-1 <0,25 g

Redukcja dzwigkow uderzeniowych EN ISO 717-2: > 21dB

Potysk zwierciadlany EN ISO 2813: <30%

Odporno$¢ na wgniecenie EN 516: < 0,30 mm

Opor cieplny EN ISO 10456: 0.12 m?K/W — kompatybilna z ogrzewaniem
podtogowym

Catkowita emisja LZO wg ISO 16000-9: <10pug/m? (po 28 dniach)

Odporna na obcigzenia toczne EN 1569: < 0,50 mm

Wyrdb pochodzacy z min. 16% z recyklingu oraz produkowany w technologii
bezftalanowej

1. Powierzchnia z ttoczonym wzorem, ktéra dodatkowo jest zabezpieczona

powierzchnig PU

Przezroczysta winylowa warstwa uzytkowa 0,7 mm

Druk w wysokiej rozdzielczosci zapewniajgcy intensywniejsze kolory

oraz realistyczny wyglad drewna

4. Nietkane wtékno szklane, jednolity homogeniczny arkusz kalandrowany oraz
pianka o zamknietej strukturze komérkowej plastra miodu o duzej gestosci.
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Wymagane dokumenty:

Deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych DOP wraz z informacja towarzyszaca CE
Atest higieniczny PZH

Deklaracja srodowiskowa EPD

Oswiadczenie materiatu o wptywie na zdrowie MHS
Karta techniczna oferowanej wyktadziny

Gwarancja producenta 15 lat

Wymaga si¢ aby wyktadzina posiadata:

a) certyfikat miedzynarodowej federacji sportowej FIBA
b) certyfikat migdzynarodowej federacji sportowej IHF
c) certyfikat miedzynarodowej federacji sportowej IFF

NookrwnpE

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podiozu suchym dla podktadéw cementowych <2%
CCM (ogrzewanie podtogowe <1,8%), czystym rownym 6mm/3m. Zainstalowana zgodnie z
zaleceniami producenta.

Podloze musi by¢ czyste, suche, gtadkie, bez pgknig¢, twarde i nie pokryte niczym, co
mogloby utrudni¢ wlasciwe klejenie. Ostroznie przetdz arkusze do potowy w pierwszej czgsci
sali. Staraj si¢ nie przesuwac arkuszy po utozeniu. Naldz klej na odkryta potowe podtoza,
zaczynajac od pasm srodkowych do zewnatrz. Przyklejaj dwa lub trzy arkusze naraz.
Naktadaj klej na podtoze réwnymi warstwami. Aby klej dobrze przylegt do spodu
nawierzchni, nie smaruj nim zbyt duzych powierzchni naraz. W przypadku podtoza o
standardowej chlonnosci, zuzycie kleju wynosi okoto 300 g/m2, naktadanego za pomoca
szpachli zgbatej A2. Naldz podloge po uplynieciu czasu wyznaczonego przez producenta
kleju. Nastepnie za pomoca 50 kg waltka nalezy wyeliminowac pecherze powietrza, ktore
mogly powsta¢ miedzy podtozem a nawierzchnig. Nie pozostawiaj zadnych ciezkich
tadunkow na wyktadzinie podtogowej w czasie catkowitego schnigcia kleju (72h). Wazne:
Uzywaj tylko klejow zalecanych do tego typu wyktadzin.

Frezowanie
Operacje te nalezy przeprowadzi¢ za pomocg narzedzia elektrycznego z odpowiednim
ostrzem. Sznur spawalniczy Smm=> Szerokos$¢ frezowania 4,3mm=> glgbokos¢ 2mm

Klej lub tasma dwustronna

fazowanie

Max odstep: T mm
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Spawanie

Do tej czynno$ci zalecamy automatyczny wozek spawalniczy, ktory wykonuje
bardziej regularne 1 profesjonalne spojenia. Przed spawaniem, najpierw przeprowadz



probe na kawatku produktu, aby sprawdzi¢, czy temperatura 1 predkos¢ dajg dobre
warunki spawania.

Sznur goracy. Pierwsze przycigcie przed ostygnigciem Drugie przyciecie po ostygnieciu

MNarzedzia do przycinania: N6z "halabarda" lub "Mozart”

Malowanie Linii Boisk - Trwate oznaczenia:



