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1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

   Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (określonej dalej 

skrótem SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót konstrukcyjnych związanych z 

realizacją  inwestycji:  

 
PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU ZESPOŁU SZKOLNO - PRZEDSZKOLENGO 

W NOWYM KLINCZ 

 

2.    Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-

wy przy zlecaniu robót wymienionych w punkcie 1. 
 

3.    Zakres robót objętych SST. 

Ustalenia zawarte  w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót konstrukcyjnych  

zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

 Szczegółowy zakres prac został określony w pkt. 7. niniejszej SST oraz w DP. 

3.1 Określenia podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne                             

z określeniami  w  obowiązujących Polskich Normach. Podstawowe określenia zostały opisane w 

„Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

 

    3.2 Grupy, klasy i kategorie robót. 

 W ramach całej inwestycji przewiduje się roboty odpowiednio zakwalifikowane do następujących 

działów, grup, klas i kategorii robót wg „ WSPÓLNEGO SŁOWNIKA ZAMÓWIEŃ „  ( CPV). 

 DZIAŁ 45000000-7  ROBOTY BUDOWLANE 

GRUPA 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowę. 

   KLASA   45110000-1   Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów                   

                                                                        budowlanych, roboty ziemne. 

  KATEGORIA  45111000-8 Roboty ziemne. 

 

 

  GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia    

                                                             kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz  

                                                              roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

             KLASA  45260000-7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i                

                                                           konstrukcji dachowych i inne podobne roboty.   

                                                             specjalistyczne. 

KATEGORIA            45261000-4 Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych    

oraz podobne roboty.  
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                 -      45261100-5     Wykonywanie konstrukcji dachowych. 

            KATEGORIA  45262000-1 Specjalne roboty budowlane. 

 -       45262210-6     Fundamentowanie  

      -  45262300-4  Betonowanie. 

    - 45262310-7  Zbrojenie. 

             -   45262600-7     Różne specjalne roboty budowlane 

 -       45262500-6     Roboty murarskie i murowe. 

-  45262400-5     Wnoszenie konstrukcji ze stali konstruk. 

 

3.3  Ogólne wymagania  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 

Roboty konstrukcyjne powinny odbywać się na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej, 

sporządzonej w oparciu o ogólnie obowiązujące zasady, lecz z uwzględnieniem specyfiki stoso-

wanych systemów i materiałów. 

Roboty należy wykonywać w synchronizacji z pozostałymi branżami, i z uwzględnieniem wy-

tycznych dla pozostałych branż. 

Przewidziane w projekcie materiały muszą odpowiadać Polskim Normom, a także posiadać od-

powiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczającej do stosowania w  budownictwie. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność                             

z Dokumentacją Projektową, ST  i  obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-

boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru. 

4.  Materiały. 

Ogólne warunki dotyczące stosowanych materiałów podano w „Ogólnej Specyfikacji Tech-

nicznej” OST. 

Stosować należy materiały budowlane dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa 

„B” lub wyroby budowlane dla których dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności 

lub deklarację zgodności z Polską Normą lub odpowiednią aprobatą techniczną. 

W przypadkach wymagających dodatkowych wyjaśnień lub uściśleń Wykonawca ma obowiązek: 

  uzyskać brakujące dane bezpośrednio od producenta danego materiału lub wyrobu, 

 sprawdzić poprawność i zgodność otrzymanych danych z obowiązującymi normami i innymi 

dokumentami. 

Beton i jego składniki. 

Do betonu powinien być stosowany cement powszechnego użytku wg PN-B-19701. 

Zalecany do betonów konstrukcyjnych cement portlandzki. 

Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo 

łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712. 

Woda powinna być “odmiany 1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadać PN-B-06250. Dodatki powinny po-

nadto posiadać wymagane certyfikaty i świadectwa dopuszczeniowe.  Należe je stosować zgodnie z 

instrukcją producenta. 

Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-06250. 

Wykonawca powinien przedłożyć do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegółowe receptu-

ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajów betonów, które zostaną 
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użyte. Receptury te powinny być umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do 

jednego zarobu betoniarki. Dane te należy korygować w miarę potrzeb. 

W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytwórni powinien on posiadać wymagane cer-

tyfikaty i świadectwa jakości. 

Stal zbrojeniowa 

Stal zbrojeniowa powinna odpowiadać wymaganiom podanym w PNH- 93215. Właściwości stali 

powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-84020 . 

Pręty zbrojeniowe powinny być oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luźnej rdzy, tłustych palm 

lub innych zanieczyszczeń. Metody czyszczenia nie powinny powodować zmian we właściwościach 

technicznych stali ani późniejszej korozji. Pręty zbrojeniowe posiadające uszkodzenia zewnętrzne 

(pęknięcia, ubytki, wgniecenia itp) nie mogą być użyte. 

Wymiary, średnice stali itp. należy stosować zgodnie z zestawieniami w DP 

 

Stal konstrukcyjna  

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpo-

wiadać wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-

1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN10204+Ak: 1997, 

PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105. 

Łączniki  

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać  

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:  

- śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. 

PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,  

- nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,  

- podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,  

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz PN-83/M-82039,  

- nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

Składowanie materiałów i konstrukcji  

Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane 

dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed 

odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu 

składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na 

wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu 

ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu 

ewentualne uszkodzenia.  

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgo-

ceniem. 

 

Drewno 

Rodzaj i klasa drewna powinny być jak określono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, bądź 

inne, o ile zatwierdzone zostaną przez Inspektora nadzoru. 

Ochrona drewna przed korozją biologiczną  

a) Ochrona drewna przed gniciem 
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Drewno zabezpiecza się przed zagrzybieniem przez impregnację. Konstrukcje znajdujące się na 

otwartym powietrzu powinny być impregnowane metodą impregnacji głębokiej.  

Każdy środek zabezpieczający drewno powinien mieć m.in. następujące właściwości:  

wysoką toksyczność (siłę niszczenia) w stosunku do organizmów niszczących drewno (grzybni, 

owocników), trwałość utrzymania się w drewnie, tzn. możliwość nieulatniania się w powietrzu i 

niewypłukiwania się w wodzie, zdolność możliwie głębokiego wnikania w drewno, nieszkodliwość 

działania na samo drewno, na inne materiały jak metal (śruby, gwoździe, okucia), nieszkodliwość 

dla ludzi,  nie powinien wydzielać przykrego zapachu.  

W konstrukcjach drewnianych zabezpiecza się w pierwszym rzędzie drewno w miejscach przylega-

jących do konstrukcji stalowej oraz w miejscach przylegania do drewna nakładek stalowych lub bu-

tów. Zabezpieczenie drewna przed zagrzybieniem należy wykonywać wg wskazówek zawartych w 

instrukcji Instytutu Techniki Budowlanej o zabezpieczeniu środkami chemicznymi drewna budow-

lanego przed zagrzybieniem.  

b)  Zabezpieczenie drewna przed owadami 

Drewno powinno być zabezpieczone przed owadami. Nie należy używać drewna nie okorowanego 

lub nie oczyszczonego z resztek łyka. Owady najskuteczniej zwalcza się metodami chemicznymi 

lub mechanicznymi i chemicznymi. 

c)  Zabezpieczenie drewna przed pożarem 

Drewno cienkie powinno być zabezpieczone przed łatwą zapalnością. Uzyskuje się to przez zasto-

sowanie odpowiednich środków chemicznych opóźniających zapalność. Środki chemiczne nie po-

winny zmniejszać wytrzymałości drewna, ani też powodować korozji stali.  

Stopień palności drewna i wyrobów drewnopochodnych można obniżyć przez zastosowanie po-

wierzchniowych środków ogniochronnych, których zadaniem jest: 

- opóźnianie momentu zapalenia się materiału,  

- redukcja szybkości powierzchniowego rozprzestrzeniania się płomieni, 

- redukcja intensywności spalania się materiałów łatwo zapalnych.  

Od środków ogniochronnych wymaga się dodatkowo, aby: 

- były nieszkodliwe dla ludzi i zwierząt,  

- nie wydzielały substancji toksycznych zarówno podczas normalnej eksploatacji jak i w warunkach 

pożarowych,  

- nie zmieniały barwy zabezpieczanego materiału,  

- nie pogarszały właściwości mechanicznych drewna,  

- zachowywały swe właściwości ochronne przez co najmniej trzy lata.  

Wśród stosowanych aktualnie środków ogniochronnych możemy wyróżnić następujące trzy grupy: 

- Impregnaty.  

- Emulsje.  

- Lakiery i farby.  

Producenci środków ogniochronnych do drewna i materiałów drewnopochodnych powinny mieć 

ważną aprobatę techniczną ITB oraz pozytywną ocenę higieniczną PHZ.  

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akcep-

tację Inżyniera. Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza 

Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
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Jeżeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostały wskazane znaki towarowe, patenty 

lub pochodzenie materiałów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia – wszę-

dzie tam Zamawiający dodaje wyrazy „lub równoważne”. 
 

 

5.  Sprzęt  

Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  

Na budowie zastosowany będzie różnego rodzaju sprzęt: 

 stacjonarny tj.: dźwigi i podnośniki przyścienne, 

 pompy do betonu, betoniarki-gruszki, 

 spawarka elektryczna, 

 wyciąg jednomasztowy z napędem elektrycznym, 

 koparki, 

 wibratory do betonu, 

 nożyce do stali zbrojeniowej, 

 giętarki,  

 łopaty , taczki, wiadra itp. 

Sprzęt używany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiadać wymaganym przepisom eksploata-

cyjnym w zakresie: 

 wymagań użytkowych 

 utrzymania odpowiedniego stanu technicznego 

 częstotliwości i zakresu kontroli stanu technicznego 

 przestrzegania warunków bhp i ochrony p.poż. w czasie użytkowania sprzętu. 
 

Uwaga: W SST strony powinny uzgodnić konkretny typ (rodzaj) sprzętu i jego istotne parametry 

techniczne. 
 

6.  Transport. 

Ogólne warunki stosowania transportu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  

Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej SST stosować następujący, sprawny tech-

nicznie  i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport: 

 samochód ciężarowy do 5 ton, samochód dostawczy, 

 samochód do transportu betonu + pompa, 

 samochód samowyładowczy. 

Transport kruszywa 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je 

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. 

Transport cementu 

Cement należy przewozić zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08. 

Transport stali zbrojeniowej i profilowej 

Stal zbrojeniową i profilowa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach za-

bezpieczających ją przed korozją i uszkodzeniami. 

Transport elementów prefabrykowanych 

Elementy prefabrykowane można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabez-

pieczających je przed uszkodzeniami. 

Transport mieszanki betonowej 
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Transport mieszanki betonowej powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 . W 

przypadku korzystania z betonu z wytwórni transport na miejsce budowy powinien odbywać się 

przy pomocy specjalistycznego sprzętu zgodnie z obowiązującymi zasadami. 

Transport drewna  

Drewno i elementy deskowania można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach za-

bezpieczających je przed uszkodzeniami, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczających je 

przed korozją. Elementy z drewna klejonego muszą być zabezpieczone przed gwałtownymi zmia-

nami wilgotności. Drewno klejone winno być dostarczane na plac budowy zapakowane w folie pla-

stykowa. Po dostawie należy folię usunąć z drewna lub rozciąć na spodzie, aby zapobiec kondensa-

cji wilgoci pod folią. 
 

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikające z niedotrzymania wymienionych po-

wyżej warunków obciążają Wykonawcę. 

 

 

7.  Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z Dokumentacją 

Projektową, SST, zaleceniami Kierownika Budowy. 

7.1. Zakres robót konstrukcyjnych  

Zgodnie z dokumentacją projektową. Szczegółowy opis robót konstrukcyjnych znajduje się w 

dokumentacji projektowej. 

 

 

7.2. Zasady prowadzenia robót 

7.2.1. Ogólne zasady 

 wszystkie prace budowlane należy prowadzić pod nadzorem osób do tego uprawnionych, 

 wszystkie prace należy realizować w koordynacji z pozostałymi branżami 

 

PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO WYKONYWANIA ROBÓT PRZEDE WSZYSTKIM 

NALEŻY SPRAWDZIĆ CZY W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ UJĘTO 

WSZYSTKIE PRZEJSĆIA INSTALACYJNE PRZEZ ELEMENTY ŻELBETOWE, 

BETONOWE I MUROWANE, W SZCZEGÓLNOŚCI DLA KANAŁÓW 

WENTYLACYJNYCH I INNYCH SZACHTÓW/ PRZEJŚĆ. 

NALEŻY TAKŻE SPRAWDZIĆ PRZED WYKONANIEM ROBÓT CZY NIE 

POWSTAJĄ KOLIZJE Z INNYMI INSTALCJIAMI/KONSTRUKCJAMI. 

BRAK SPRAWDZENIA I KOORDYNACJI MOŻE SPOWODOWAĆ ŻE 

WYKONAWCA BĘDZIE MUSIAŁ PONIEŚĆ DODATKOWE KOSZTY  PRZEKUĆ  

PRZEWIERTÓW, PRZERÓBEK I ZMIAN W INSTALACJACH ORAZ ZMIAN 

W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ, BEZ DODATKOWEGO 

WYNAGRODZENIA. 
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 ewentualne zmiany wprowadzone w trakcie realizacji inwestycji należy uwzględnić w doku-

mentacji powykonawczej przekazanej inwestorowi 

 należy sprawdzić wszystkie wymiary związane z wbudowaniem elementów stalowych bezpo-

średnio na montażu (dokonać ewentualnej korekty), 

 usuwanie elementów oraz wykonywanie otworów należy wykonywać metodami bezwstrzą-

sowymi, 

 podczas wykonywania nowych otworów w ścianach murowanych – istniejących należy pod-

stemplować istniejące stropy, 

 nie dopuszcza się wykonywania przebić i otworów w elementach konstrukcyjnych istniejące-

go budynku (podciągi żelbetowe i słupy), 

 wszystkie elementy stalowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez powłoki ochronne – 

malowanie lub cynkowanie ogniowe, 

 wszystkie roboty budowlano-montażowe należy prowadzić zgodnie z „warunkami technicz-

nymi wykonywania i odbioru robót budowlano-montażowych”, sztuką budowlaną, obowiązu-

jącymi normami, zachowując przepisy bhp, pod nadzorem osoby posiadającej uprawnienia 

budowlane do kierowania robotami (uprawnienia wykonawcze). 

 wszystkie materiały budowlane muszą posiadać aprobaty techniczne, znak bezpieczeństwa 

„b”, oraz spełniać warunki normowe, 

 wszystkie zmiany konstrukcyjne należy uzgodnić z projektantem, 

 dopuszcza się zastosowanie rozwiązań alternatywnych, o nie gorszych parametrach, niż przy-

jęte w projekcie 

 wszystkie stosowane materiały budowlane oraz elementy, maszyny i urządzenia muszą posia-

dać wymagane przepisami dokumenty dopuszczające wyroby do stosowania w budownictwie. 

 dopuszcza się zastosowanie materiałów innych producentów niż wymienionych w projekcie 

pod warunkiem zapewnienia co najmniej tych samych parametrów wyrobów co zastosowane 

w projekcie oraz uzyskania zgody Inwestora. 

 wszystkie roboty budowlane winny być prowadzone pod bezpośrednim i ciągłym kierownic-

twem osoby z uprawnieniami budowlanymi, z odpowiednim doświadczeniem zawodowym. 

Podczas prac należy przestrzegać i stosować ogólne przepisy BHP w budownictwie. Poszcze-

gólne etapy robót winny być odebrane i potwierdzone w dzienniku budowy przez Inspektora 

nadzoru. Wszelkie zmiany materiałowe i konstrukcyjne muszą być uzgodnione z projektantem 

konstrukcji w ramach nadzoru autorskiego. 

7.2.2. Zasady wykonywania zbrojenia 

a) Czystość powierzchni zbrojenia  

- Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 

płatków rdzy, kurzu i błota. 

- Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejna należy opalać np. lam-

pami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

- Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we  

właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji.  

b) Przygotowanie zbrojenia 
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- Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane.  

W przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej należy ją prostować. Cięcie i gię-

cie stali zbrojeniowej należy wykonywać mechanicznie. 

- Haki, odgięcia prętów, włącza i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji 

Projektowej z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91 IS-10042 

c) Montaż zbrojenia 

- Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem  

szalowania bocznego. 

- Montaż zbrojenia płyt należy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-

wu prętów. 

- Dla zachowania właściwej grubości otulin należy układane w deskowaniu zbrojenie  

podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości  

otulenia.  

- Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć zgodnie 

z rysunkami roboczymi przez spawanie. 

- Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do 

zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, mający 

odpowiednie uprawnienia. 

- Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami.  

- Skrzyżowanie zbrojenia płyt należy wiązać, zgrzewać lub spawać: 

- w dwóch rzędach prętów skrajnych - każde skrzyżowanie, 

- w pozostałych rzędach - co drugie w szachownicę. 

- Zamknięcia strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań 

prętów i strzemion, styki spawania mogą się znajdować na jednym pręcie.  

- Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczanych na budowę siatkach lub szkieletach płaskich 

nie powinna przekraczać 4 w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie płaskim.  

Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie powinna przekraczać 25% ogólnej ich 

liczby. 

   7.2.3. Betonowanie 

Ogólne zasady wykonania robót 

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i  

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty  

budowlane.  

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez wykonawcę 

szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzo-

ru) obejmującej: 

- wybór składników betonu, 

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,  

- sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

- kolejność i sposób betonowania, 

- wskazanie przerw roboczych i sposobów łączenia betonu w tych przerwach, 

- sposób pielęgnacji betonu, 

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),  

- zestawienie koniecznych badań,  
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Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru  

prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a szczególności:  

- prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień, pomostów itp., 

- prawidłowość wykonania zbrojenia, 

- zgodność rzędnych z projektem, 

- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą  

wielkość otuliny, 

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,  

- prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dyla-

tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., 

- prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w  

betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 

- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania, 

Roboty betoniarskie musza być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i  

PN-B-0625. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpi-

sem do dziennika budowy. 

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej  

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym  

zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST wymagania.  

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo zdo-

kładnością: 

±2% - przy dozowaniu cementu i wody 

±3% - przy dozowaniu kruszywa. 

Donatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane co naj-

mniej raz w roku. 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesią-

cu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględnić korektę związaną ze zmiennym zawilgo-

ceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien być on krótszy niż 2 minuty.  

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej ła-

twe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stoso-

waniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.  

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 

spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny 

zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,Om).  

Opad betonu: 

- Fundamenty: 70-80 mm, 

- Ściany, płyty i belki: 50-75 mm, 

- Słupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm  

Należy sprawdzić czy wyniki badań mieszanki betonowej są zgodne z wynikami testów opadu beto-

nu. W celu ułatwienia układania mieszanki można zwiększyć opad mieszanki betonowej, ale tylko 

przy pomocy dodatków plastyfikujących, a nie przez dodawanie wody. 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów doku-

mentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
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- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub ruro-

ciągu pompy,  

- przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przydylatacyjnych stosować 

wibratory wgłębne. 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki:  

- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/mm, z buławami o średnicy nie 

większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej,  

- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,  

- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w 

warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym wyj-

mować powoli w stanie wibrującym, 

- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promie-

niem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 

- belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomo-

stów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości;  

- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu 

powinien wynosić od 30 do 60 s., 

- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i 

od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie 

tak, aby nie powstały martwe pola. 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 

Projektantem. 

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, 

w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do po-

wierzchni elementu. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 

połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, 

luźnych odruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą. 

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.  

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-

nia nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Je-

żeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 

godzin. 

Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzed-

nio ułożonego betonu.  

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcze-

śniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo ro-

bót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

Pielęgnacja betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi wo-

doszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton prze 

deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż 

po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnością betonu i prowadzić ją 

co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia + 
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15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 

1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę.  

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W czasie 

dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej 

do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

Wykańczanie powierzchni betonu  

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:  

- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kru-

szywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,  

- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,  

- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymogom 

normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.  

Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projek-

towa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośred-

nio po rozebraniu deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz 

karborundowych i czystej wody. 

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 

7.2.4  Zasady wykonywania robót murowych 

Warunki techniczne wykonywania robót  

Przygotowanie zaprawy do murowania wykonać zgodnie z instrukcją producenta zaprawy w ilo-

ściach zalecanych przez producenta. Nie wykorzystanej zaprawy nie wolno użyć do wznoszenie mu-

rów. Gęstość zaprawy powinna odpowiadać zanurzeniu stożka pomiarowego w granicach 6÷8 cm, 

tak aby zaprawa nie dostawała się do pionowych szczelin pustaków.  

W trakcie wznoszenia murów bezwzględnie stosować zasadę przewiązania spoin. Wiązanie pusta-

ków i cegieł w murze powinno zapewniać przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy pustaków 

przez pustaki warstwy górnej z przesunięciem pustaków obu warstw względem siebie o nie mniej 

niż 5 cm. Przycinanie pustaków wykonywać wyłącznie przy pomocy narzędzi mechanicznych. 

Wymagania podstawowe:  

a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, 

do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów.  

b) W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe należy murować nie 

wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

c) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów 

wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. 

d) Pustaki układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu pustakiem 

suchym, zwłaszcza w okresie letnim, należy pustaki przed ułożeniem w murze polewać lub moczyć 

w wodzie. 

e) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów.  

f) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy mu-

rów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. 

przez przykrycie folią lub papą).  

Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze 

zdjęciem wierzchnich warstw pustaków i uszkodzonej zaprawy. 

Mury  z pustaków 
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Pustaki należy stosować przede wszystkim do zewnętrznych ścian nośnych, samonośnych i osłono-

wych. Można ją również stosować do murowania ścian wewnętrznych.  

Zaprawy stosowane do murowania powinny mieć konsystencję gęstoplastyczną w granicach zagłę-

bienia stożka pomiarowego 6-8 cm. 

Pustaki w murze należy układać tak, aby znajdujące się w nich szczeliny miały kierunek pionowy. 

Wiązanie pustaków w murze zgodne z zasadami wiązania cegły pełnej i instrukcji producenta.  

Szybkość wznoszenia murów powinna być dostosowana do przyjętego rodzaju zaprawy w murze i 

jej wytrzymałości.  

Spoiny  

1. W zwykłych murach „ jeśli nie ma szczególnych wymagań, należy przyjmować grubość normową 

spoiny: 

a) 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubość maksymalna nie powinna prze-

kraczać 17 mm, a minimalna 10 mm, 

b) 10 mm w spoinach pionowych podłużnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna nie 

powinna przekraczać 15 mm, a minimalna - 5 mm. 

2. Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania 

nie należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokość 5—10 mm (murowanie 

na tzw. puste spoiny).  

3. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny wynosić: dla spoin poziomych +5 i —2 mm, a dla 

spoin pionowych = 5 mm.  

Stosowanie połówek i pustaków ułamkowych. 

1. Liczba pustaków użytych w połówkach do murów nośnych, z wyjątkiem ścian najwyższej kondy-

gnacji, nie powinna być większa niż 15% całkowitej liczby pustaków. 

2. Połówek i pustaków ułamkowych można używać przy zastosowaniu pustaków całych w liczbie 

równej co najmniej 50% całkowitej liczby i przy wystarczającym przewiązaniu spoin:  

a) w ścianach najwyższej kondygnacji, 

b) w murach podokiennych,  

c) w murach przeciwpożarowych, 

d) na poddaszu, pod warunkiem żeby naprężenie we wszystkich tych przypadkach było mniejsze od 

2/3 naprężenia dopuszczalnego według normy. 

 

7.2.5  Konstrukcje stalowe 

Przygotowanie i obróbka elementów 

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed  

wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem:  

- gatunku stali,  

- asortymentu,  

- własności, 

- wymiarów i prostoliniowości.  

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne 

odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe  

konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego ro-

dzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i 

gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora nadzoru. 
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Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami do-

kumentacji projektowej z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-bOSO. 

Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów 

w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów sty-

ków z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i PN-EN ISO 9013 :2002.  

Składanie konstrukcji  

Spawanie  

Spawanie winno odbywać się zgodnie z norma PN-89/S-bOSO. 

Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z zaak-

ceptowanym przez Inspektora „Projektem technologii spawania”. 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 

Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumen-

tacją projektową. 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z „Pro-

jektem technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana 

przez Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są Inżynierowi. Badania ostatecz-

ne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-

69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inżyniera lub In-

żynier osobiście. Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, 

PNEN1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywać mogą jedynie laboratoria posiadające Świadec-

two Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inżyniera.  

W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych  

materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. W wyni-

ku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów  

konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii spawa-

nia” w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-bOSO.   

Zabezpieczenie antykorozyjne 

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji sta-

lowej, jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST dotyczącą zabezpiecze-

nia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.  

Wykonanie połączeń spawanych 

Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w ilości 

przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inżyniera. 

Na Wytwórcy spoczywa obowiązek prowadzenia Dziennika spawania.  

W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura 

nie niższa niż +5 °C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i sta-

nowiska spawaczy należy osłonic. 

Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych 

zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm. 

Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania.  

Spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i  

gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość  

spoiny czołowej wg PN-851M-69775 (PN-EN 970:1999)  

- dla złączy specjalnej jakości - klasa wadliwości Wi,  

- dla złączy normalnej jakości - klasa wadliwości W2.  
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Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza Ri, a spoiny normalnej jakości powinny 

odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-871M-69772 (PN-EN 1435:2001).  

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-851M-69775 PNEN970: 

1999).  

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-891S- 

10050. Koszt wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-bOSO i innych zleconych 

przez Inżyniera ponosi Wykonawca. Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane 

przez Inżyniera. Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację 

badań w postaci radiogramów oraz protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końco-

wego konstrukcji. 

 

 

Szczegółowy zakres prac jest określony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branża 

budowlano-konstrukcyjna oraz architektura. 

Całość prac należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową, przedmiarem robót, 

poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem. 

Zestawienia materiałów (przekroje, wymiary, rodzaje materiałów) znajdują się w DP. 

Roboty związane z montażem elementów powinny być wykonywane zgodnie z instrukcjami 

zawartymi w książeczkach montażowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta. 

8.   Kontrola jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

Kontrolę jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania robót                 

z Dokumentacją Projektową oraz zgodnością z warunkami technicznymi. 

8.1. Zbrojenie 

Badania stali na budowie 

- Badaniu stali na budowie należy poddać każdą osobną partię stali nie większą od 60 ton.  

- Z każdej partii należy pobierać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia grani-

cy plastyczności. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zgina-

nych nie następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. 

- Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądanej 

- stal badana może być użyta tylko za zezwoleniem Inwestora.  

Badania w czasie budowy 

- Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w 

Dokumentacji Projektowej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokołami odbiorczymi, 

- Sprawdzenie ułożenia zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą i ta-

śmą, suwmiarką i porównanie z Dokumentacją Techniczną oraz PN-63/B-0625. 

Tolerancje wykonania 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia:  

- Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm.  
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-   Dopuszczalna różnica długości pręta liczona wzdłuż osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do 

podanych na rysunku nic powinna przekraczać- - 10 mm. 

-  Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno 

przekraczać 3 %, 

- Różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać +3 mm.  

- Różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie pow. przekraczać +0.5 m. 

- Różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać +2 cm. 

8.2. Betonowanie 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu:  

 Szalunków  

 Zbrojenia  

 Cementu i kruszyw do betonu  

 Receptury betonu  

 Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem  

 Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania, 

 Dokładności prac wykończeniowych, 

 Pielęgnacji betonu. 

8.3. Konstrukcja drewniana 

Kontrola jakości podlega: 

-na sprawdzaniu bieżącym prawidłowości zabezpieczeń impregnacyjnych i ognioodpornych, kontro-

li jakości zastosowanych materiałów i preparatów. 

- badania prawidłowości kształtu i wymiarów głównych konstrukcji, prawidłowości oparcia kon-

strukcji na podporach i rozstawu elementów składowych, 

- badania prawidłowości wykonania złączy między poszczególnymi elementami konstrukcji, spraw-

dzenie odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i pionowego.  

Odchyłki wymiarów przekrojów elementów konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczać 

wielkości podanych w obowiązujących przepisach. 
 

Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich faz robót zgodnie z wy-

maganiami Polskich Norm i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-

montażowych. Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kon-

troli jakości producenta. Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszyst-

kie wymagania dla danej fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało 

spełnione, należy daną fazę robót uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu po-

prawek przeprowadzić badanie ponownie. 

Wykonawca winien przedłożyć Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoły prób, atesty gwarancji 

producenta dla stosowanych materiałów, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 

warunki techniczne.  
 

  9.   Obmiar robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

Obmiary będą przeprowadzane przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a także w przy-

padku występowania dłuższych przerw w prowadzeniu robót lub zmianie Wykonawcy robót.  
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Obmiary robót zanikających przeprowadzane będą w czasie wykonywania tych robót. 

Obmiary robót ulegających zakryciu będą przeprowadzane przed ich zakryciem. 

Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robót. 

10.  Odbiór robót. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

Przy odbiorze należy sprawdzić zgodność wykonania robót z Dokumentacją Projektową. 

Odbiór robót (w każdym zakresie) należy przeprowadzić zgodnie z obowiązującymi normami              

i przepisami. 

 

Warunki odbioru robót betonowych. 

Jakość betonu powinna być stwierdzona w „Protokole z kontroli jakości”. Poza wytrzymałością be-

tonu na ściskanie należy zbadać jego jakość pod względem zagęszczenia i jednolitości struktury. 

Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementów polega na 

porównaniu jej z rysunkami roboczymi.  
 

Warunki odbioru robót zbrojarskich. 

Odbiór robót zbrojarskich polega na porównaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi        

i sprawdzeniu: 

- zgodności użytego rodzaju stali z założeniami w rysunkach technicznych, 

- przekrojów prętów i ich liczby w deskowaniu, 

- prawidłowości wykonania połączeń prętów, 

- prawidłowości rozmieszczenia prętów i strzemion, 

- prawidłowości wykonania odgięć i haków, 

- zachowania przepisów odległości prętów zbrojenia i strzemion od płaszczyzny deskowania. 

Warunki odbioru robót murowych 

Odbiór robót przeprowadza się przez sprawdzenie na podstawie oględzin i pomiarów wyrywko-

wych zgodności wykonania murów z technicznymi warunkami wykonania                                i 

obowiązującymi zasadami wiązania. W szczególności podlega sprawdzeniu: 

- zgodność kształtu i głównych wymiarów muru z dokumentacją techniczną, 

- grubość muru 

- pionowość powierzchni i krawędzi, 

- poziomość warstw cegieł, 

- grubość spoin i ich wypełnienie, 

   -     zgodność użytych materiałów z wymaganiami projektu. 

Przy odbiorze budowli powinny być przedłożone następujące dokumenty: 

1. protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu, 

2. protokoły badań próbek betonu – świadectwa jakości, 

3. protokoły odbioru urządzeń dźwigowych, 

4. powykonawcze operaty geodezyjne, 

5. dziennik robót 

6. dokumenty stwierdzające uzgodnienie dokonanych zmian, 
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7. rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostały zatwierdzone                 

i wprowadzone w czasie budowy, 

8. protokoły deskowań przed rozpoczęciem betonowania, 

9. protokoły odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem, 

10. protokoły z odbioru fundamentów i ich podłoża. 

11. wymagane dokumentacje projektowe powykonawcze, 

12. karty gwarancyjne, 

13. wymagane certyfikat techniczne i aprobaty techniczne. 

 

Wyniki badań, które wraz z protokołami powinny być wpisane do Dziennika Budowy,                       

i przekazane protokolarnie Zamawiającemu. 

 

10.1. Zbrojenie 

Odbiór stali na budowie 

- Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien 

być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali- Zaświadczenie to powinno zawierać: 

- znak wytwórcy, 

- średnicę nominalną, 

- gatunek stali,  

- numer wyrobu lub partii, 

- znak obróbki cieplnej. 

- Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-

ki dla każdej wiązki. 

- Dostarczona na budowę stal, która: 

a) nie ma zaświadczenia (atestu), 

b) oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 

c) pęka przy wykonywaniu haków, może być dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-

nia pozytywnych wyników badań wg normy PN-91/H-043. 

Odbiór zamontowanego zbrojenia 

- Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inwestora 

oraz wpisany do Dziennika Budowy, 

- Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 

żelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, 

- Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 

- zgodność kształtu prętów, 

- zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach,  

- rozstaw strzemion,  

- prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień,  

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia. 

 

 

 

10.2. Betonowanie 
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Jakość betonu powinna być stwierdzona w „Protokole z kontroli jakości”. Poza wytrzymałością be-

tonu na ściskanie należy zbadać jego jakość pod względem zagęszczenia i jednolitości struktury. 

Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementów polega na 

porównaniu jej z rysunkami roboczymi.  

10.3. Konstrukcje dachowe 

Odbiór robót nastąpi gdy wszystkie elementy będą spełniać warunki wymienione w pkt. 8.3. niniej-

szej SST (Kontrola jakości).       
 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspektorowi 

do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 

Potwierdzeniem uczestnictwa w komisjach częściowych i komisjach roboczych powinien być wpis w 

dzienniku budowy , natomiast zakończenie etapu robót powinno być potwierdzone spisaniem proto-

kółu odbiorów częściowych 

 Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST 

oraz wymaganiami dokumentów odniesienia. 

 

11.  Normy i przepisy. 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami                        

( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentów przyjętych do realizacji materiałów                     

i urządzeń  

a)  Normy: 

 PN-89/H-84023-06 - Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 

 PN-ENV 10080:2004  - Stal do zbrojenia betonu.  

 PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 

 PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 

 PN-ISO 6935-2:1998  - Stal do zbrojenia betonu. 

 PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania. 

 PN 82/H-93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

 PN-91/H-043 10 - Próba statyczna rozciągania metali 

 PN-H-04408 Metale. technologiczna próba zginania.  

 PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze oto-

czenia.  

 PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 

przy odbiorze. 

 PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykłe. 

 PN-EN 998-1:2004  - Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1: Zaprawa tynkarska. 

 PN-EN 1015-12:2002  - Metody badań zapraw do murów - Część 12: Określenie przyczepności 

do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania 

 PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy 

 PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementów z autoklawizowa-

nych betonów komórkowych. Wymagania i badania   przy odbiorze. 

 PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

 PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podział. 
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 PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogólne wymagania i badania. 

 PN-88/B-06250 - Beton zwykły. 

 PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.  

 PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.  

 PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości.  

 PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu. 

 PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Część 1: Pobieranie próbek. 

 PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Część 1: Kształt, wymiary i inne wymaga-

nia dotyczące próbek do badania i form. 

 PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do badań 

wytrzymałościowych. 

 PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Część 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-

nanie,  ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie. 

 PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda ultradźwiękowa badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie.  

 PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda sklerometryczna badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N.  

 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali.  

 PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne  

 PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych.  

 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.  

 PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli.  

 PN-87/H-0 1104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.  

 PN-88/H-0 1105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.  

 PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco.  

 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.  

 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.  

 PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia.  

 PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia.  

 PN-D-950 17 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.  

 PN-B-03 163-1-3 Konstrukcje drewniane.  

 PN-EN 408:1998  Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone   warstwowo. 

Oznaczenia niektórych właściwości fizycznych i   mechanicznych. 

 PN-EN 519:2000  Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wy-

trzymałościową maszynową oraz dla maszyn sortujących. 

 PN-B/03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie. 

 BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane.  

 PN-M-820 10 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.  

10. PN-M-82101 Śruby ze łbem sześciokątnym.  

 PN-M-82503 Wkręt do drewna ze łbem stożkowym.  

          (Każdorazowo należy sprawdzić aktualność norm) 

javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%2012350-1:2001&nw=f&t=beton&tw=w&i=&il=20&s=5',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%2012390-1:2001/AC:2004&nw=f&t=beton&tw=w&i=&il=20&s=6',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%2012390-2:2001&nw=f&t=beton&tw=w&i=&il=20&s=6',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%2012504-1:2001&nw=f&t=beton&tw=w&i=&il=20&s=6',600,500)

