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D-07.02.11. OZNAKOWANIE PIONOWE.

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji dotycza Robédt zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego
na projektowanych odcinkach drég. Dokladna lokalizacja wg Projektu organizacji ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukeji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku, Tarcza moze
byé wykonana z rdznych materialéw (stal; aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, shuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak
z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktdrego lico wykonane jest z materiatéw zwyktych (lico nie wykazuje
wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwodci odblaskowe (wykonane jest
z materialu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporeza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z ¢lementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (§ruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od daty
produkc;ji.

1.4.8. Znak uiytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3 miesigce od
daty produkcji.

1.4.9. Pozostale okreslenia - podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektows, SSTWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogélne wymagania dotyczace Robot podano w STWiORB DMO00.00.00.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w STWiORB D.M.00.00.00
2.2. Materialy do oznakowania pionowego
2.2.1. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy, musi posiadac
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny miec certyfikat bezpieczenstwa
(znak ,,B") nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporczych znakow moga by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
- Zz betonu wykonywanego ,,na mokro"
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B 19701{4].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu,

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ .,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].
2.4.Konstrukcje wsporcze
2.4.1 Ogéle charakterystyki konstrukeji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowy
i STWIiORB, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnic z propozycja Wykonawcy zaakceptowang
przez Inspektora Nadzor

Konstrukcje wsporcze - mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych ksztaltownikéw,
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementoéw konstrukeji wsporczej z rur:
Srednica zewnetrzna rury - 70mm
Grubosé Scianki - od 2,9mm do 16mm
Masa Im - 4,80kg/m do 21,3kg/m

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] [ub innej normy
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci husek, peknigc,
zwalcowai i naderwan Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sig¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Kofice rur powinny by¢ obcigte
réwno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:

-doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchylka =1mm,
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- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugoéci doktadnych ponizej 3m z naddatkiem Smm na kazde
cigcie i z dopuszczalng odchylka dla catej dlugo$ci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5mm na Im
dhugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglgdnie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie. Cechowanie na rurze lub
przywieszce powinno co najmniej obejmowaé: znak wytwoérey, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalos¢ materialéw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarczg znaku oraz polgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac peing odporno$¢ na oddziatywanie Swiatla, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) - przez caly czas trwatosci znaku, okre$lony przez wytworcg lub dostawcg.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorcg trwaloséé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcj¢ montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.
2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
- blacha stalowa, blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez producenta

aprobaty technicznej.
2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gruboéci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakdéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatoéé dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych w ramach co najmniej

1,5mm,

- z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0mm,

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymalto$¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosié:
- dla tarcz wzmocnionych przemoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
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2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen plaszczyzny znaku, w tym pofaldowan, wgigc,
lokalnych wgniecefi lub nieréwnoéci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.)
nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5% najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne 1 nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty
tarczy) byla poddana, musza by¢ usunigte. Tarcze znakéw drogowych skladanych moga byé wykonane
z modulowych ksztaltownikéow aluminiowych lub odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza
si¢ stosowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem
uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny migdzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie mogg
by¢ wigksze od 0,8mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Wiasciwosdei  folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelniaé wymagania okreslone
w aprobacie techniczne;j.

2.6.2. Wymagania jakos$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte de wykonania lica znaku powinny wykazywaé petne zwigzanie z tarcza znaku
przez caly okres wymaganej trwato$ci znaku.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odlaczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakdw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci
i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zar6wno na powierzchni jak ina
obrzezach tarczy znakn.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku, ktore moga powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskows powierzchnig znaku, nie byly wicksze niz 2 mm.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czgé¢ znaku nie powinny by¢ wicksze w kazdym kierunku
niz 2mm.

W znakach nowych na kazdym =z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4cm nie moze
wystepowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentdéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4cm dopuszcza
sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz Imm w kazdym kierunku.

Na powierzchni tej dopuszcza sig do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,.8mm i catkowitej
dtugosci nie wiekszej niz 10cm. Na catkowitej dtugodci znaku dopuszcza si¢ nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie
wiekszej niz 0,8mm i dlugosei przekraczajacej 10cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztafcajg tredci
znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajgcej 6mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pigé na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz
o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni
znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztalcad treéci znaku - w przypadku wystgpowania takiego znieksztatcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkoéci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych
sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymato$é polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o 90°
przy promieniu uku zgiecia do 10mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszezeniu.
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Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matows farbg nieodblaskowg barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego zalgcznik
do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [28]. Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20,00m.
Gdy tarcza znaku, jest wykonana z aluminium Iub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane
po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nie odblaskowego

Znaki nicodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako malowane lub oklejane folig,
z materialéw nie wykazujacych odbicia powrotnego (wspoidroznego). Nie dopuszcza sig uzywania na znaki
drogowe nicodblaskowe (zwykle) materiatéw fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku muszg wykazywaé pelne zwigzanie z podlozem (powierzchnig
tarczy znaku) przez caly czas wymaganej trwalodci znaku. Niedopuszczalne s3 w szczegdlnosci lokalne
niedoklejenia, odklejenia, pecherze, zniszczenia lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na

jego powierzchni.
2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi by¢ jednolita - bez lokalnych szczelin lub peknigé.
Niedopuszczalne sg lokalne nieréwnoéci farby oraz czgstki mechaniczne zatopione w warstwie farby.
Grubosé¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 im. Grubos¢ farby na tylnej stronie znaku nie

moze by¢ mniejsza od 20m.
2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od podtoza bez
jej zniszczenia.

Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli, napiséw obramowan itp.
muszg byé tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta integralno$¢ znaku przez peten okres jego trwatoscei.

2.7.5. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi byé zabezpieczona matowy farbag nieodbiaskowg barwy ciemno-szarej
(szarej neutralnej) o wspétczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedhig wzorca stanowigcego zatgeznik do ,Instrukeji
o znakach drogowych pionowych" [28]. Gruboé¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 ““m. Gdy tarcza znaku
jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu
tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farbg ochronng W przypadkach wycinania tarczy znaku
z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo - krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig powlokg

przeciwkorozyjna.
2.8. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknigé,
naderwari, rozwarstwien i wypuktych karbéw. Lgczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.

2.9. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢

przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem

oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym. podtozu.

Prefabrykaty nalezy ukladaé na podkladach z zachowaniem prze$witu minimum 10 cm miedzy podtozem
a prefabrykatem.
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Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprze¢tu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania oznakoewania pionowego

Do wykonywania oznakowania pionowego mozna stosowac;

- koparki kotowe, np. 0,15m? lub koparek gasienicowych, ap. 0,25m?,

- zurawie samochodowe o udzwigu do 4,00t,

- ewentualnie wiertnice do wykonywania dotéw pod slupki w gruncie spoistym,
- $rodki transportowe do przewozu materiatéw,

- przewozne zbiorniki na wodeg,

- sprzet spawalniczy, itp.

oraz inny sprz¢t zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.
4.2, Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw oznakowania pionowego moze odbywaé si¢ dowolnym $rodkiem transportowym.
Elementy konstrukcyjne znakéw nie powinny wystawaé poza gabaryt Srodka transportu. Elementy dhuzsze nalezy
przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polgczenia zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach
producenta,

Elementy oznakowania pionowego nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajagcych wyroby przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem,

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszanke betonowg nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogoblne wymagania dotyczace Robdt podano w STWiORB DM 00.00.00.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane bgda Roboty przy wykonywaniu oznakowania pionowego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wia§ciwych Robét nalezy, na podstawic Dokumentacji Projektowej, STWiORB
i wskazan Inspektora Nadzoru:
- ustalié¢ lokalizacje stupkéw oznakowania pionowego,
- ustali¢ wysoko$¢ zamocowania znakéw na konstrukcji wsporczej
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5.3. Osadzenie stlupkéw do znakéw drogowych pionowych

Sposéb osadzania stupkow, zapewniajac zachowanie osi slupka w pionie i nie powodujgcy jego
odksztalcenn lub uszkodzeh oraz rodzaj sprzetu i jego charakterystyke techniczna, zaproponuje Wykonawca
i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

5.3.1. Wykonanie doléw pod stupki

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:
- przy wykonywaniu otwordéw wiertnicg- rednica otworu powinna pozwoli¢ na umieszczenie stupka w dotku,
- przy recznym wykonywaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga wynosié
30x30cm, a gleboko$¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelnianiu betonem otworu gruntowego.

5.3.2 Osadzenie slupkow w otworach wypeionych gruntem

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie shupkéw w wykonanych uprzednio otworach

(dotach) powinno uwzgledniaé:

1. Zachowanie prawidlowego potozenia stupkéw

2. Wzmocnienie dna otworu warstwg thucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy mm Scm,

3. Wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40kg do 50kg cementu na Im*® piasku) lub
zageszezonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja pionows
i STWiORB.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
1. Odchytka od pionu, nie wigcej niz £ 1 %,
. Odchylka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2cm,
3. Odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wiecej niz + Scm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja

o znakach drogowych pionowych [28].
5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukejg wsporczg

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej przesunigcie

lub obrét.
Materiat i sposéb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy

uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bezposredniego

przeprowadzenia $rub mocujgcych przez lico znaku.
5.6. Trwalo$é wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelng czytelnos¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewngtrzne
dzialajace na znak, nie moga powodowaé znieksztatcenia tresci znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczk¢ znamionows z:
a) nazwg, markga fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacj¢ wytwoércy lub dostawcy,
b) datg produkeji,
¢) oznaczeniem dotyczacym materiahu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.
Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyraZny, czytelny w normalnych

warunkach,
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB D.M 00.00.00.
6.2. Badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych ,,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor
Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badafi materiatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe: z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodnosci wydang
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwoé¢ badan 1 ocena ich wynikdéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablica 6. Czgstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrob6éw dostarczonych

rzez producentéw

Lp. |Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw badan
badania

1 Sprawdzenie [od 5 do 10 badan z  |Powierzchni¢ zbada¢ nieuzbrojonym
powierzchni |wybranych losowo |okiem. Do ew. sprawdzenia glebokosci
elementéw w kazdej|wad uzyé dostepaych narzedzi (ap.
dostarczonej partii  |liniatbw z  czujnikiem, suwmiarek,|Wyniki badaf powinny by¢

mikrometrow itp. zgodne z wymaganiami punktu
2
wyrobow liczacej do
1000 elementoéw
2 |Sprawdzenie Przeprowadzié uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:
— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary, wysokosé
zamocowania znakow),

—  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,
—  poprawno$é wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w STWiORB D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest Iszt. (I sztuka) znaku pionowego, na podstawie Dokumentacji Projektowej
1 pomiaru w terenie.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru Robét

Ogdlne zasady odbioru Roboét podano w STWiORB DM 00.00.00. Do odbioru Wykonawca
przedstawi wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materiatéw i Robét.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér barier ochronnych obejmuje:

a) odbidr ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w STWiORB D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Platnoéé¢ za 1 sztuke ustawionego oznakowania pionowego bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny
jakosci Robét i materialdéw w oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.
Cena wykonania Robot obejmuje:
-prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,
-oznakowanie Robét,
-dostarczenie na miejsce wbudowania oznakowania,
-ustawienie stupkow dla znakdéw pionowych,
-montaz znakdw pionowych w sposdb zapewniajgcy stabilnos¢ zgodnie z Dokumentacja Projektows i STWiORB,
-przeprowadzenie bada i pomiaréw wymaganych w STWiORB,
-uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-B-06250 Beton zwykly
- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci
- PN-B-23 010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre§lenia
- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
- PN-E-06314 Elektryczne oprawy o$wietlenia zewngtrznego
- PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre§lenie agresywno$ci korozyjnej srodowiska
- PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco
- PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia
- PN-H-82200 Cynk
- PN-H-84018 Stal nisko stopowa o podwyzszonej wytrzymalosci. Gatunki
- PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
- PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

- PN-H-84023-07 Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
- PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do nawgglania. Gatunki

- PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

- PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rGwnoramienne

- PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow noénych

- PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania

- PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

- PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe i otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania

i badania

- PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewngtrznych

- PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

- BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

- BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z Zeliw
wysokochromowych do napawania
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- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



