System do rutynowego badania
jakosci zgrzewu w ramach walidaciji
procesu zgodnie z normg EN 1SO 11607-2

Testy kontroli
szczelnosci zgrzewu
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Wybdr rozwigzania

Sprawdzian zgrzewania stuzy do rutynowej wizualnej kontroli poprawnosci
dzialania zgrzewarek rotacyjnych (rolkowych). Optymalny zgrzew mozna
osiagna¢ tylko i wylacznie wtedy gdy parametry zgrzewania sa wiasciwie
dobrane do zgrzewanego materiatu.

W przypadku gdy jakichkolwiek parametr krytyczny (temperatura, sita
nacisku, szybko$¢ /czas przesuwu) bedzie nieprawidlowy bedzie to
widoczne na sprawdzianie zgrzewania.

Wymagania normy PN-EN ISO 11607-2:2006

Zgodnie z PN-EN ISO 11607-2, zgrzewy musza wykazywac nastepujace
cechy jakosci:

1. Ciagly zgrzew na catej jego okreslonej szerokosci,

2. Brak kanatow lub przerw w zgrzewie,

3. Brak punktow i rys w zgrzewie,

4. Brak rozwarstwienia folii lub oddzielenia folii od papieru.

Sprawdzian zgrzewania w bardzo tatwy sposob pokazuje, czy wszystkie
cele jakosciowe zostaly osiagnigte. Subiektywna ocena zgrzewu jest
wykluczona, niezaleznie od typu zgrzewarki.

Rutynowa kontrola i dokumentacja

Sprawdzian zgrzewania stosowany codziennie pozwala na petng kontrole
prawidlowosci zgrzewania i daje pewno$¢ bezpiecznej pracy zgrzewarki.
Jezeli zgrzewarka posiada wbudowany program do przeprowadzania testu
poprawnosci zgrzewu (zgrzewarki HAWO hm 850 DC-V, hm 2010 DC-V,
hm 2020 DC-V, hm 3010 DC-V, hm 3010 DC-VI, hm 3020 DC-V)
wowcezas krytyczne parametry procesu zgrzewania (temperatura, sita
nacisku rolki) jak rowniez data przeprowadzenia testu, inicjaly osoby
wykonujacej test bedg wydrukowane na odwrocie testu przez wbudowang
drukarke.Test powinien by¢ dolaczony do dokumentacji parametrow
procesu zgrzewania zgodnie z norma PN-EN ISO 11607-2.

zdrowie to rados¢ zycia

Q’Primed on 100% recycled fibre

Media-MED Sp. z o.0. ul. Lublanska 34, 31-476 Krakow
tel. (12) 413-94-90; fax: (12) 378-35-02; tel. kom. + 48 697-915-953
e-mail: biuro@media-med.pl; www.media-med.pl

Nienaruszona spoina na

|| okreslonej szerokosci zgrzewu
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1 Seal Check

Kanaty

i Seal Check lub przerwy w zgrzewie
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Przektucia
lub rozerwania zgrzewu

Rozwarstwienia
spowodowane stabym
dociskiem lub niska
temperaturg zgrzewu

Stopienia spowodowane
za silnym dociskiem
lub zbyt wysoka
temperaturg zgrzewu
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Kod / opakowanie

Kod Opis Zawarto$c¢
produktu:  produktu: opakowania:

| 6061017 Test kontroli zgrzewu Seal Check 250 szt. |

6061019 Seal Check z systemem dokumentac;ji 250 szt.
6061025 Seal Check do zgrzewarek impulsowych 100 szt.
6061030 Seal Check do materiatu Tyvek* 250 szt.
6061035 Seal Check - test barwnikowy 20 szt.
9345009 Seal Check - karta referencyjna A4 1 szt.
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