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I SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 
 

 
SST – 0 WYMAGANIA OGÓLNE 

 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna ST-0 “Wymagania Ogólne” odnosi się do wymagań technicznych 
dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. 
„Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Wymagania Ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej wymienionymi 
Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi: 
 SST-1 Prace ziemne 
 SST-2 Roboty fundamentowe 
 SST-3 Izolacje przeciwwilgociowe posadzki i fundamentów 
 SST-4 Podłoża betonowe 
 SST-5 Betonowanie 
 SST-6 Zbrojenie 
 SST-7 Posadzki 
 SST-8 Roboty murowe 
 SST-9 Konstrukcje stalowe 
 SST-10 Izolacje termiczne 
 SST-11 Pokrycia dachowe i obróbki blacharskie 
 SST-12 Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej 
 SST-13 Tynkowanie 
 SST-14 Roboty malarskie 
  
1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Roboty budowlane należy prowadzić zgodnie z dokumentacją budowlaną w zakresie zgodnym  
z przedmiarem robót. Wszelkie wątpliwości dotyczące zakresu robót, jakości materiałów czy 
sposobu wykonania poszczególnych elementów zamówienia należy rozstrzygnąć przed złożeniem 
oferty przetargowej. Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich 
zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora. 
 
1.3.1. Przekazanie Terenu Budowy 
Zamawiający w terminie określonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Robót wraz ze 
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jeden egzemplarz 
Dokumentacji Projektowej oraz jeden komplet ST. Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania 
warunków wydanych przez jednostki uzgadniające, opiniujące oraz właścicieli terenów, na których 
prowadzone będą prace. 
 
1.3.2. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja Projektowa składa się z: 
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 Projektu Architektoniczno-Budowlanego 
 Projektu Technicznego 
 Przedmiaru Robót, 
 Kosztorysu, 
 Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót. 

 
1.3.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane 
przez Inżyniera Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w 
jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich 
wykryciu powinien natychmiast powiadomić Inżyniera, który dokona odpowiednich zmian lub 
poprawek.  
W przypadku rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od odczytów ze skali rysunków. 
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i 
ST. 
Dane określone w Dokumentacji projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od 
których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy 
materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z 
określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału 
tolerancji.  
W przypadku gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub 
ST i wpłynie to na niezadawalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie 
zastąpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy. 
 
1.3.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa na Terenie Robót w 
okresie trwania realizacji Umowy aż do zakończenia i odbioru końcowego Robót, a w 
szczególności: 
 utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności związane z 

budową  
i nienaruszalność ich mienia służącego do pracy, a także zabezpieczy Teren Budowy 
przed dostępem osób nieupoważnionych.  

 fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści przed ich rozpoczęciem przez 
umieszczenie,  
w miejscach i ilościach określonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, których treść 
będzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez 
Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji Robót 

 
1.3.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy 
dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania budowy i wykończania Robót Wykonawca będzie: 
 stosować się do Ustawy z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z późn. zm.),  
 podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i 

norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie 
unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a 
wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego 
sposobu działania. Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 
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 lokalizację bazy, magazynów, składowisk, i dróg dojazdowych; 
 środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

 zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
 możliwością powstania pożaru. 
 

1.3.6. Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i 
zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie 
straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel 
Wykonawcy. 
 
1.3.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być dopuszczone do użycia. 
Nie dopuszcza się użycia materiałów  wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu 
większym od dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe użyte do Robót będą miały Aprobatę 
Techniczną, wydaną przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego 
oddziaływania tych materiałów na środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w 
czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być 
użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. 
 
1.3.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności 
publicznej i prywatnej. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem Robót lub 
brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności 
publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. 
Stan naprawionej własności powinien nie być gorszy niż przed powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i 
urządzeń w czasie trwania budowy. 
 
1.3.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa  
i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywa 
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających 
odpowiednich wymagań sanitarnych.  
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz 
sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla 
zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, że wszelkie koszty związane z 
wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w 
Cenie Umownej. 
 
1.3.10. Ochrona i utrzymanie Robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia 
używane do Robót od daty rozpoczęcia do daty odbioru Robót przez Zamawiającego. 
Wykonawca będzie utrzymywać Roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby przedmiot Robót lub jego elementy były w zadowalającym stanie 
przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. 
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Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien 
rozpocząć Roboty utrzymaniowe (porządkowe) nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego 
polecenia. 
 
1.3.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy, które są w jakikolwiek sposób związane  
z Robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych 
podczas prowadzenia Robót. 
 
1.3.12. Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem robót 
Przed rozpoczęciem Robót Wykonawca jest zobowiązany powiadomić pisemnie wszystkie 
zainteresowane strony o Dacie Rozpoczęcia Robót oraz o Dacie Zakończenia.  
Z chwilą przejęcia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed właścicielem nieruchomości, 
którego teren został przekazany pod budowę, za wszystkie szkody powstałe na tym terenie. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Dopuszczenie stosowania materiałów 
Przy wykonywaniu Robót Budowlanych należy, zgodnie z Ustawą wymienioną w punkcie 10.2., 
stosować wyroby budowlane, które zostały dopuszczone do obrotu i powszechnego lub 
jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego 
stosowania w budownictwie są wyroby właściwie oznaczone, zgodnie z Ustawą wymienioną w 
punkcie 10.2.8: 
 Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywą 89/106/EWG), dla których zgodnie z 

odrębnymi przepisami dokonano oceny zgodności ze zharmonizowaną normą europejską 
wprowadzoną do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejską aprobatą techniczną (EAT) 
lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego UE uznaną przez Komisję 
Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, znajdujące się w określonym przez 
Komisję Europejską wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i 
bezpieczeństwa, dla których producent wydał Deklarację Zgodności z uznanymi regułami 
sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem potwierdzającym zgodność wyrobu z 
europejskimi normami i aprobatami, a więc upoważniającym do znaku CE, jest Deklaracja 
Zgodności, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury 
oceniającej. Wyrób budowlany ze znakiem CE może być od 1 maja 2004 r. swobodnie 
wprowadzany na rynek Polski i innych krajów członkowskich Unii Europejskie, zgodnie 
z Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7. 

 Wyroby budowlane dla których wydano Certyfikat Zgodności na znak bezpieczeństwa, 
wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie 
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 
technicznych -  
w odniesieniu do wyrobów podlegających tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodności na znak 
bezpieczeństwa B są dokumentami wskazującymi, że wyrób spełnia wymagania dotyczące 
bezpieczeństwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz 

 właściwych przepisach  i dokumentach technicznych.  Certyfikat B jest wydawany przez 
Polskie Centrum Badań i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z 
Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9. 
 

2.2. Jakość stosowanych materiałów 
Za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych Robót oraz ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robót. Wszystkie atesty, 
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świadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny być gromadzone na bieżąco w miarę postępu 
Robót i być zawsze dostępne do wglądu dla Zamawiającego (lub Inspektora Nadzoru, jeżeli został 
powołany). 
Zamawiający (lub Inspektor Nadzoru, jeżeli został powołany) może dopuścić do użycia materiały 
posiadające: 
 Certyfikat Zgodności na znak bezpieczeństwa B wykazujący, że zapewniono zgodność 

z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych 
oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, Deklaracje Zgodności lub 
Certyfikat Zgodności: 
 z Polską Normą , 
 Aprobatą Techniczną , w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 

Normy. 
 oznaczenie znakiem CE. 
W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST, każda partia 
dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej 
cechy. Produkty przemysłowe będą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte 
w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. 
 
2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów z jakiegokolwiek źródła. 
Każdy rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, 
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z ich nie przyjęciem i nie zapłaceniem za nie. 
Materiały, które nie odpowiadają wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu 
Budowy. Wykonawca jest zobowiązany do posiadania i do udostępniania świadectw jakości 
podstawowych materiałów takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodności i Deklaracje 
Zgodności. 
W przypadku kwestionowania rzetelności materiałów przedstawionych przez Wykonawcę lub 
przedstawionych przez niego świadectw jakości, Zamawiający (lub Inspektora Nadzoru, jeżeli 
został powołany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezależnej jednostce, wykonanie badań 
sprawdzających. 
 
2.4. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne 
do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do 
Robót i były dostępne do kontroli przez Inżyniera. 
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach 
uzgodnionych z Inżynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez 
Wykonawcę. 
 
3. SPRZĘT 
Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien być 
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami 
określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym 
umową. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 
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przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu 
do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków 
umowy zostaną przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 
 
4. TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi 
w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora, w terminie 
przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać 
wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na 
osie i innych parametrów technicznych. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umową oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową 
wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakości, projektu organizacji Robót oraz poleceniami 
Inspektora. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu 
Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny 
koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót i przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od 
odpowiedzialności za ich dokładność. 
Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po 
ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu 
ponosi Wykonawca. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy nie będzie należało opracowanie i przedstawienie do aprobaty 
Inspektora programu zapewnienia jakości. 

 
6.2. Zasady kontroli jakości Robót 
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 
założoną jakość Robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości 
materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. 
6.3. Badania prowadzone przez Inżyniera 
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie 
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 
 
6.4. Dokumenty budowy 
(1) Rejestr  Obmiarów 
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego  
z elementów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach 
przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarów.  
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(2) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(2), następujące dokumenty: 
 Projekt Wykonawczy 
 pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
 protokoły przekazania Terenu Budowy, 
 umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 
 protokoły odbioru Robót, 
 protokoły narad i ustaleń, 
 korespondencję na budowie. 
(3) Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego 
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy 
będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawione do wglądu na życzenie Zamawiającego. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją 
Projektową i ST. Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem. Wyniki 
obmiaru będą wpisane do Księgi Obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w 
ilościach podanych w Przedmiarze Robót lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie 
zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną 
poprawione wg instrukcji Inspektora na piśmie. 
 
7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót będą 
zaakceptowane przez Inspektora. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez 
Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie 
posiadać ważne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę 
utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania Robót. 
 
7.3. Czas przeprowadzania obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed Częściowym lub Końcowym Odbiorem Robót, a także w 
przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach. Obmiar Robót Zanikających i Ulegających 
Zakryciu przeprowadza się w czasie wykonywania Robót, przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały 
i jednoznaczny. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, Roboty podlegają następującym etapom odbioru, 
dokonywanym przez Inspektora: 
 odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 
 odbiorowi częściowemu, 
 odbiorowi końcowemu. 
 
8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót 
zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
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ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru Robót 
dokonuje Inspektor. 
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy  
i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak 
nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o 
tym fakcie Inspektora. 
 
8.2. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru 
częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru Robót 
dokonuje Inspektor. 
 
8.3. Odbiór końcowy 
Kiedy całość Robót zostanie zasadniczo ukończona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora  
i Zamawiającego. Upoważnia to Zamawiającego do wystawienia Protokołu Odbioru w odniesieniu 
do Robót, zgodnie z Umową. 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego Robót jest protokół odbioru 
końcowego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następującego dokumenty: 
 Dokumentację Projektową z naniesionymi zmianami (jeżeli wystąpiły) i za aktualnymi 

uzgodnieniami, 
 uwagi i zalecenia Inspektora, zwłaszcza przy odbiorze Robót zanikających i ulegających 

zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zaleceń, 
 Księgi Obmiaru, 
 inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 
W przypadku, gdy według komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie 
będą gotowe do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny 
termin odbioru końcowego Robót. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawcą. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy 
branżowe, instrukcje. Należy je traktować jako integralną ich część i należy je czytać łącznie z 
Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one występowały. 
Przyjmuje się, iż Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. 
Zastosowane będą miały ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej.  
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami i 
przepisami obowiązującymi w Polsce. 
Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania wszystkich obowiązujących norm przy 
wykonywaniu Robót oraz do stosowania ich postanowień na równi ze wszystkimi innymi 
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. 
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II SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 

ODBIORU ROBÓT 
 

 
 

SST – 1 PRACE ZIEMNE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-1 „Prace ziemne” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę. 

 45110000-1  Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów 
budowlanych, roboty ziemne. 

  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą: 
 wykopy, 
 wykonanie podkładów, 
 wykonanie zasypki, 
 transport gruntu. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
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2. MATERIAŁY 
2.1. Wykonanie wykopów 
Do wykonania wykopów materiały nie występują poza wykonaniem wykopów w osłonie ścianek 
szczelnych. Do wykonania ścianek szczelnych przewiduje się grodzice stalowe, których rodzaj i typ 
określa dokumentacja projektowa. Konstrukcja ścianek szczelnych powinna być taka, aby 
zabezpieczyć wykop przed napływem wody z zewnątrz, a ściany wykopu przed obsuwaniem się. 
W przypadku wykorzystania ścianek jako elementów przyszłej konstrukcji muszą spełniać 
wymagania założone w projekcie technicznym. 
 
2.2. Grunty do wykonania podkładów 
Do wykonania podkładu należy stosować pospółki żwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczące 
pospółek: 
 uziarnienie do 50 mm, 
 łączna zawartość frakcji kamiennej i żwirowej do 50%, 
 zawartość frakcji pyłowej do 2%, 
 zawartość cząstek organicznych do 2%. 
 
2.3. Grunty do zasypania wykopów 
Do zasypania wykopów może być użyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznięty i 
bez zanieczyszczeń takich jak ziemia roślinna. odpadki materiałów budowlanych itp. 
Zasypki za mury oporowe: 

 max. średnica ziaren d<120 mm, 
 wskaźnik różnoziarnistości U>5, 
 współczynnik filtracji przy zagęszczeniu Is = 1,0 –k >5m/d, 
 zawartość części organicznych I<2%, 
 odporność na rozpad <5%. 
 
3. SPRZĘT 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty ziemne można wykonywać przy 
użyciu dowolnego sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Należy je umieścić równomiernie 
na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
 
5. WYKONANIE  ROBÓT 
5.1. Wykopy  
5.1.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przed budową obiektu należy sprawdzić 
zgodność rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać kontrolny 
pomiar sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie 
warunków gruntowych w nawiązaniu do badań geologicznych. 
 
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów 
Jeżeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie następujących 
bezpiecznych nachyleń skarp: 
 w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1 
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 w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 
 w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 
 

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące 
zabezpieczenia: 
 w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć 
spadki umożliwiające odpływ wód opadowych 

 naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno być 
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń 

 stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych 
czynników. 

 
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów 
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10cm. 

 
5.1.4. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 
 wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu, 
 warstwa gruntu o grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem posadowienia 

powinna być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu, 
 w przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu a zwłaszcza poniżej 

poziomu projektowanego posadowienia należy porozumieć się z Inżynierem celem podję-
cia odpowiednich decyzji. 

 
5.2. Podkłady 
Wykonawca może przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu 
zezwolenia Inżyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 

 
5.2.1. Warunki wykonania podkładów 
 układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio po zakończeniu prac w wykopie. 
 przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych. 
 układanie podkładu należy prowadzić na całej powierzchni wykopu, równomiernie 

warstwami grubości 25 cm. 
 całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na całej 

powierzchni rzutu obiektu. 
 wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od 

Js = 0,9 według próby normalnej Proctora. 
 
5.3. Zasypki 
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 
Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera, co 
powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

 
5.3.2. Warunki wykonania zasypki 
 zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu przewidzianych 

w nim robót, 
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 przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 
materiałów budowlanych i śmieci, 

 układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami o grubości: 
 0,25 m – przy stosowaniu ubijaków ręcznych, 
 0,50–1,00 m – przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (żabami) lub ciężkimi 

tarczami, 
 0,40 m – przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi, 

 wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niż Js = 0,95 
wg próby normalnej Proctora, 

 nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliżu ścian powinno być wykonane w sposób nie 
powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. Sprawdzenie i odbiór robót 
ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami wyszczególnionymi w p. 8. 

 
6.1. Wykopy 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować: 
 zgodność wykonania robót z dokumentacją, 
 prawidłowość wytyczenie robót w terenie, 
 przygotowanie terenu, 
 rodzaj i stan gruntu w podłożu, 
 wymiary wykopów, 
 zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 
 
6.2. Wykonanie podkładów 
Sprawdzeniu podlega: 
 przygotowanie podłoża, 
 materiał użyty na podkład, 
 grubość i równomierność warstw podkładu, 
 sposób i jakość zagęszczenia. 
 
6.3. Wykonanie zasypki 
Sprawdzeniu podlega: 
 stan wykopu przed zasypaniem, 
 materiały do zasypki 
 grubość i równomierność warstw zasypki, 
 sposób i jakość zagęszczenia. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiarowymi są: 
 wykopy – m3, 
 podkłady i nasypy – m3, 
 zasypki – m3, 
 transport gruntu – m3 (z uwzględnieniem odległości transportu). 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte niniejszą specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
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9. PODSTAWA PLATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
 PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
 PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe  

i jednostki miary. 
 BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
 PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
 BN-88/8932-02  Podłoża kolejowe. 
 PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych.  

Techniczne warunki dostawy. 
 PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje 

kształtów i wymiarów. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
15 

SST-2  ROBOTY FUNDAMENTOWE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej SST-2 „Prace fundamentowe” są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji 
uzdatniania wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 

 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262200-3 Fundamentowanie i wiercenie studni wodnych 

 
1.2. Zakres stosowania SST 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie ław fundamentowych 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, 
specyfikacją, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo 
Budowlane. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót wg zasad niniejszej 
specyfikacji są: 
 
2.1. Beton 
Wszystkie elementy fundamentów należy wykonać z betonu B20. Mieszanka betonowa 
zamawiana w wyspecjalizowanej wytwórni musi odpowiadać wymaganiom PN-B-06250. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość materiałów użytych do produkcji. Urabialność mieszanki 
betonowej powinna pozwolić na uzyskanie maksymalnej szczelności po zawibrowaniu bez 
wystąpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. 
 Minimalna zawartość cementu w mieszance – 260 kg / m3 
 Maksymalna zawartość cementu w mieszance – 400 kg / m3 
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 Max w /c – 0,5 
 Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie może być 

osiągnięta przez większe zużycie wody niż jest to przewidziane w składzie mieszanki. 
 

2.2. Transport mieszanki 
Transport mieszanki powinien odbywać się zgodnie z normą PN-B-06251. Transport mieszanki 
betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszających ją w czasie jazdy powinien 
być tak zorganizowany, aby wyładunek mieszanki następował bezpośrednio nad miejscem jej 
ułożenia. Na miejsce ułożenia transport za pomocą pomp. 
Transport mieszanki nie może spowodować: 
 segregacji składu mieszanki, 
 zmian składu mieszanki, 
 zanieczyszczenia mieszanki, 
 zmiany temperatury nie więcej niż 5°C 
Czas trwania transportu powinien spełniać wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji 
mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu. Mieszanka musi być wbudowana nie później niż: 
 przy temperaturze otoczenia + 15o C - 90 min 
 przy temperaturze otoczenia + 20o C - 70 min 
 przy temperaturze otoczenia + 30o C - 30 min. 
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny być zachowane wymagania: 
 mieszanka powinna być dostarczona na miejsce ułożenia bez przeładunku, 
 pojemniki użyte do przewożenia mieszanki powinny zapewniać możliwość stopniowego ich 

opróżnienia oraz być łatwe do czyszczenia i przepłukania, 
 przewożenie mieszanki w pudłach samochodów ciężarowych jest niedopuszczalne. 

 
2.3. Kontrola jakości betonu 
Dla każdej partii betonu powinny być wystawione przez producenta zaświadczenia o jakości 
betonu. Najdłuższy okres na wystawienie zaświadczenia o jakości nie może być dłuższy niż 3 
miesiące, licząc od daty rozpoczęcia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. 
Zaświadczenie o jakości powinno zawierać następujące dane merytoryczne: 
 Charakterystykę betonu, jak klasę betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na 

wpływy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbędne dane 
 Wyniki badań kontrolnych wytrzymałości betonu na ściskanie oraz typ próbek stosowanych 

do badania 
 Wyniki badań dodatkowych (nasiąkliwość, mrozoodporność, wodoszczelność) 
 Okres, w którym wyprodukowano daną partię betonu. 
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposób ścisły odzwierciedlać jakość i ilość użytych 
składników oraz sposób i warunki wykonania, twardnienia, a także rzeczywiste cechy betonu 
znajdującego się w konstrukcji. 
 
2.4. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonowych elementów konstrukcji żelbetowych odpowiadać musi wymaganiom 
PN-H-93215. Klasa, gatunek i średnica musi być zgodna z Dokumentacją Projektową i ST. 
Nie dopuszcza się zamiennego użycia innych stali i innych średnic bez zgody Inspektora Nadzoru. 
 
2.5. Kontrola jakości 
Stal dostarczona na budowę musi posiadać atest producenta zawierający: 
 nazwę wytwórcy 
 oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215 
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 numer wytopu lub numer partii 
 wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy wytopowej 
 masę partii 
 rodzaj obróbki cieplnej (w przypadku dostawy prętów obrobionych cieplnie) 
Pręty zbrojenia przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 
płatków rdzy, kurzu i błota. Niedopuszczalne jest stosowanie prętów zanieczyszczonych tłuszczami 
i farbami. Pręty powinny być proste. Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie 
powinna przekraczać 4mm (PN-B-06251). 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót winien wykazać się możliwością korzystania z 
maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą tj. spełniającą wymagania ST jakość robót. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 5. Płyty 
fundamentowe muszą być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, oraz ST. 
 

5.1. Wymagania ogólne 
Przed przystąpieniem do wykonywania płyty fundamentowej, przy ustaleniu rzeczywistego 
poziomu posadowienia budowli, należy uwzględnić następujące czynniki: 
 głębokość występowania różnych warstw gruntów, 
 występowanie procesów geologicznych, 
 głębokość przemarzania gruntów, zagłębienie fundamentu w stosunku do powierzchni 

terenu 
 nie powinno być mniejsze niż granica przemarzania gruntu, 

 
5.2. Podkład z chudego betonu 
Żelbetowe płyty fundamentowe bezpośrednie należy wykonać na uprzednio ułożonej warstwie 
dobrze ubitego chudego betonu (np. klasy B15) o wilgotnej konsystencji. Grubość warstwy 
chudego betonu powinna wynosić 10cm. 
 
5.3. Wykonanie zbrojenia 
Zbrojenie musi być wykonane wg Dokumentacji Projektowej i wymagań ST. 
Zgodnie z postanowieniem PN-B-06251. zbrojenie powinno być wykonane w zbrojarni stałej lub 
poligonowej. 
Sposób wykonania szkieletu musi zapewnić niezmienność geometryczną szkieletu w czasie 
transportu na miejsce wbudowania. Do tego zaleca się łączenie węzłów na przecięciu prętów 
drutem wiązałkowym ,wyżarzonym o średnicy nie mniejszej niż 0,6mm (wiązanie na podwójny 
krzyż) albo stosować spawanie. 
Zbrojenie musi zachować dokładne położenie w czasie betonowania. Należy stosować podkładki 
dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiałów z tworzywa sztucznego. 
Niedopuszczalne jest stosowanie podkładek z prętów stalowych. Szkielet zbrojenia powinien być 
zgłoszony do odbioru. Sprawdzenia i zatwierdzenia robót dokonuje Inspektor nadzoru zapisem do 
dziennika budowy. 
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Sprawdzeniu podlegają: 
 średnice użytych prętów, 
 rozstaw prętów- różnice rozstawu prętów głównych w płytach nie powinny przekraczać 

1cm a w innych elementach 0,5cm, 
 rozstaw strzemion nie powinien różnić się od projektowanego o więcej niż + 2cm, 
 różnice długości prętów, położenie miejsc kończenia ich hakami, odcięcia nie mogą 

odbiegać od Dokumentacji Projektowej o więcej niż + 5cm, 
 otuliny zewnętrzne utrzymane w granicach wymagań projektowych bez tolerancji 

ujemnych, 
 powiązanie zbrojenia w sposób stabilizujący jego położenie w czasie betonowania i 

zagęszczania 
 

5.4. Betonowanie i pielęgnacja betonu 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość 
wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
 wykonanie deskowań, 
 wykonanie zbrojenia, 
 prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność mocowania elementów kotwiących 

zbrojenie, 
 gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania. 
Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, 
brudu, płatków rdzy. 
Wysokość swobodnego zrzucenia mieszanki betonowej o konsystencji gęsto plastycznej lub 
wilgotnej nie powinna przekraczać 3,0m; im mieszanka jest bardziej ciekła, tym wysokość ta 
powinna być mniejsza. 
Ciekła mieszanka łatwo rozsegregowuje się i dlatego powinna być układana za pomocą rur lub 
rynien, aby wysokość swobodnego spadania nie przekraczała 50cm. Stosując urządzenia pochyłe 
należy ich wyloty zaopatrzyć w odpowiednie klapy pozwalające na pionowe opadanie mieszanki 
betonowej. 
Przy betonowaniu w okresie upałów lub silnego operowania promieni słonecznych należy ułożoną 
mieszankę betonową niezwłocznie zabezpieczyć przed nadmierną utratą wody. 
Natomiast w czasie deszczu układana i ułożona mieszanka betonowa powinna być chroniona 
przed rozwodnieniem. Gdyby na świeżo ułożoną mieszankę betonową spadł deszcz, to jej 
wierzchnią warstwę należy usunąć. 
Układanie mieszanki betonowej w ławach powinno być dokonywana jednocześnie i bez przerw. 
Mieszanka betonowa powinna być ułożona i zagęszczona w deskowaniu przed rozpoczęciem 
wiązania. Zagęszczanie mieszanki betonowej podwyższa szczelność i wytrzymałość betonu. 
Ponadto ułatwia formowanie elementów o skomplikowanych kształtach, cienkich ścianach i gęstym 
zbrojeniu. Podwyższenie jakości betonu uzyskuje się przede wszystkim przez zmniejszenie 
objętości pustek (porów). Zagęszczenie może być ręczne lub mechaniczne. Zagęszczanie ręczne 
jest mało wydajne i powinno być stosowane jedynie w wyjątkowych przypadkach. Zagęszczanie 
mechaniczne wibratorami pogrążanymi. Zagęszczanie betonu należy wykonywać za pomocą 
wibratorów o częstotliwości co najmniej 6000 drgań/min. Średnica buław wibratorów nie powinna 
być większa od 0,65 rozstawu zbrojenia. Grubość układanych warstw nie powinna przekraczać 
0,75 promienia oddziaływania wibratora tj.30 do 50cm (wysokość ław – 40cm). Promień 
skutecznego działania wibratora wynosi ok. 8 – 10 średnic buławy. Odległość sąsiednich zagłębień 
wibratorów nie powinna być większa niż 1,5 promienia skuteczności jego działania, tak aby strefy 
oddziaływania częściowo się pokrywały. 
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5.5. Pielęgnacja betonu 
Nawilgocenie powierzchni betonu powinno być wykonane zgodnie z normą PN-B-06251.Świeży 
beton powinien być utrzymywany w dużej wilgotności przez okres co najmniej: 
 7 dni przy stosowaniu cementów portlandzkich, 
 4 dni przy stosowaniu cementów hutniczych i innych, 
 3 dni dla betonów naparzanych. 
W celu zapewnienia twardniejącemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje się najczęściej polewanie 
wodą. Można tez nakrywać beton matami słomianymi lub tkaniną materiałową oraz powłokami z 
folii. Szkodliwe dla betonu jest również działanie promieni słonecznych jak i niska temperatura 
(Instrukcja ITB nr 156/87). Beton trzeba też chronić przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w 
tym deszczu i wstrząsów. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 
 
6.1. Opis badań 
Sprawdzeniu podlega: 
 rodzaj i ilość materiału użytego do wykonania elementów żelbetowych, 
 wymiary elementów żelbetowych 

 
6.2. Badania mieszanki betonowej i betonu. 
Zwraca się uwagę na konieczność wykonania planu kontroli zawierającego m.in. podział obiektu 
na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie ilości i terminów pobierania 
próbek do kontroli jakości mieszanki i betonu. 
 
6.3. Badania mieszanki betonowej i właściwości betonu 
Badaniu podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej, badane z częstotliwością i w 
sposób podany w PN-B-06250: 
 konsystencja mieszanki betonowej 
 zawartość powietrza w mieszance betonowej 
 nasiąkliwość betonu 
 odporność betonu na działanie mrozu 
 przepuszczalność wody przez beton 
 wytrzymałość na ściskanie 
 wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu 

 
6.4. Badania betonu na ściskanie 
Podstawowy typ próbek do oceny wytrzymałości betonu na ściskanie oraz ustalenia klasy betonu 
to próbka sześcienna o wymiarze boku 150 mm zgodnie z normą PN-B-06250. Próbka powinna 
być wykonana i przechowywana zgodnie z PN-B-06250. Badanie wytrzymałości na ściskanie 
próbek normowych należy wykonać zgodnie z PN-B-06250. 
 
6.5. Badanie wytrzymałości betonu na rozciąganie przy zginaniu 
Badanie wytrzymałości betonu na rozciąganie przy zginaniu należy wykonać na próbkach 
pryzmatycznych (beleczkach) o szerokości 150 mm, wysokości 150 mm i długości 600mm. W 
czasie badania próbkę podpiera się na rolkach podporowych w rozstawie 450 mm i obciąża 
dwoma siłami 1/2F w rozstawie 150mm umieszczonymi symetrycznie względem środka rozpiętości 
próbki. 
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Wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu określa się ze wzoru Rb2=0,1333 F gdzie : 
 Rb2 – wytrzymałość betonu na rozciąganie przy zginaniu w MPa 
 F - siła niszcząca w kN. 
Jeżeli zniszczenie próbki nastąpiło poza środkową jej częścią równą 1/3 rozpiętości, to rezultat 
badania tej próbki należy odrzucić jako niemiarodajny. 
 
6.6. Badanie betonu w konstrukcjach. 
Badania betonu w konstrukcjach żelbetowych należy realizować metodami nieniszczącymi. Pośród 
metod nieniszczących należy wymienić w pierwszej kolejności badania sklerometryczne za 
pomocą młotka Schmidta wg PN-B-06262 oraz badania ultradźwiękowe za pomocą pomiaru 
prędkości rozchodzenia się fal ultradźwiękowych podłużnych wg PN-B- 06261. Badania należy 
stosować w zakresie wskazanym w tych normach z dodatkowym zastrzeżeniem, że zaleca się 
korzystanie z obydwu metod równocześnie. 
 
6.7. Badania po zakończeniu budowy 
Odbiór fundamentów polega na sprawdzeniu i ocenie: 
 prawidłowości usytuowania w planie, poziomu posadowienia zgodnie z dokumentacją 

techniczną, 
 odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny być większe niż 

5cm, 
 jakość betonu pod względem jego zagęszczenia i jednolitości struktury, na podstawie 
 dokładnych oględzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocą nieniszczących metod 

badań, 
 prawidłowość wykonania robót zanikających, 
Przy sprawdzaniu jakości powierzchni betonów należy wymagać, aby łączna powierzchnia raków 
nie była większa niż 5% całkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach 
cienkościennych nie więcej niż 1%. Lokalne raki nie powinny obejmować więcej niż 5% przekroju 
danego elementu. Zbrojenie nie powinno być odsłonięte. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 7 specyfikacji technicznej 
oraz w KNR 2-02 rozdział 02 –Konstrukcje betonowe i żelbetowe monolityczne. Założenia 
szczegółowe p. 4.1., 4.2., 4.4., 4.7. 
Jednostką obmiarową jest: 
 dla betonu - m3 
 dla stali – t 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. 
Odbioru robót zanikających dokonuje Inspektor Nadzoru zapisem do dziennika budowy na 
pisemne zgłoszenie Kierownika Budowy z wpisem do dziennika budowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Polskie normy, świadectwa, wytyczne i instrukcje 
 DZ.U. Nr 75/2002 – „ Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i ich 
 usytuowanie „ 
 PN-B - 06250   Beton zwykły 
 PN-B - 06712   Kruszywa mineralne do betonu 
 PN-B - 06714/15  Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 
 PN-B - 06714/16  Badania. Oznaczenie kształtu ziarn 
 PN-B - 06714/13  Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych 
 PN-B - 06714/12  Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych 
 PN-B - 06714/18  Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 
 PN-B - 19701: 1997  Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i 

ocena zgodności 
 PN-EN - 196-1: 1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymałości 
 PN-EN - 196- 2: 1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu 
 PN-EN - 196- 3: 1996  Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości 

objętości 
 PN-EN - 196- 6:1997 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia 
 PN-EN - 196- 7: 1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania 

próbek 
 PN-B - 32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
 PN-H - 93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
 PN-H - 043  Próba statyczna rozciągania metali 
 „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano montażowych „ Tom I 

„Budownictwo ogólne” 
 

10.2. Materiały pomocnicze 
 „Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r. 
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SST-3  IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE POSADZKI I FUNDAMENTÓW 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-3 „Izolacje przeciwwilgociowe posadzki i fundamentów” są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. 
„Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-0   Roboty instalacyjne w budynkach 

 45320000-6  Roboty izolacyjne 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie izolacji przeciwwilgociowej posadzki i fundamentów; 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące izolacji przeciwwilgociowej 
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, 
specyfikacją, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo 
Budowlane. Roboty izolacyjne powinny być wykonywane zgodnie z zatwierdzoną dokumentacją 
projektowo - kosztorysową. W przypadku ujawnienia błędów w dokumentacji lub powstania 
okoliczności zmuszających do odstępstwa od projektu, decyzję o dalszym sposobie prowadzenia 
robót wydaje inspektor nadzoru. Materiały używane do robót izolacji wodochronnych powinny 
odpowiadać warunkom technicznym omówionym w punkcie 2. Izolacje powinny stanowić ciągły i 
szczelny układ jedno lub wielowarstwowy oddzielający budowlę bądź jej części od wody lub pary 
wodnej. Izolacje powinny ściśle przylegać do izolowanego podkładu. Nie powinny pękać, a ich 
powierzchnia powinna być gładka bez lokalnych wgłębień i wybrzuszeń. 
Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań 
obciążenia. Powierzchnia podkładu pod izolacje przyklejane lub powłokowe powinna być sucha, 
równa (bez wgłębień, wypukłości oraz pęknięć), czysta, odtłuszczona i odpylona. Pod izolacje z 
mas i folii z tworzyw sztucznych powierzchnia podkładu powinna być gładka i dokładnie 
oczyszczona z wszelkich okruchów. Naroża powierzchni izolowanych powinny być zaokrąglone 
(wyoblone) promieniem nie mniejszym niż 3cm lub sfazowane pod kątem 45stopni. 
Izolacje wodochronne powinny być układane podczas bezdeszczowej pogody, po wykonaniu 
wszelkich robót poprzedzających główne prace izolacyjne oraz po uszczelnieniu dylatacji i 
osadzeniu wypustów. Roboty izolacyjne należy wykonywać przy temperaturze powyżej 5 st C, z 
tym, że dla określonego rodzaju izolacji mogą być podane przez producentów odrębne wymagania 
(np. w przypadku lepików na rozcieńczalnikach organicznych dopuszcza się 0÷5 stopni C, w 
przypadku dyspersji wodnych - powyżej 10 stopni C, a powłoki żywiczne zaleca się układać w 
temp.18stopni C). 
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Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodów instalacyjnych i elementów 
konstrukcyjnych powinny być szczególnie starannie uszczelnione w sposób wykluczający 
przeciekanie wody między tymi przewodami lub elementami a izolacją. 
W czasie prowadzenia prac izolacyjnych i po ich wykonaniu należy chronić warstwy izolacji przed 
uszkodzeniami mechanicznymi. Szczególnie izolacje poziome są narażone na uszkodzenia przy 
transporcie materiałów, układaniu następnej warstwy, spadaniu narzędzi i przedmiotów, ustawianiu 
rusztowań itp. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót wg zasad niniejszej 
specyfikacji są: 
 
2.1. Izolacje przeciwwilgociowe 
Papy termozgrzewalne - izolacja pozioma 
Papy zgrzewalne produkowane są z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem. 
Modyfikacja asfaltu powoduje, że okres starzenia się pap jest wydłużony i wynosi kilkadziesiąt lat, 
ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegają konserwacji przez cały 
okres użytkowania. Papy modyfikowane elastomerem są elastyczne nawet w niskich 
temperaturach (badanie giętkości wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego można je 
układać praktycznie przez cały rok. Osnowę pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowią: welon 
z włókien szklanych, tkanina szklana lub włóknina poliestrowa. Są to materiały wysokiej jakości 
odporne na korozję biologiczną i posiadające bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. 
Wszystkie produkty muszą posiadać dokumenty dopuszczające do stosowania w budownictwie.  
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe są materiałem przeznaczonym do 
wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z 
ogólnymi zasadami wykonywania zabezpieczeń wodochronnych. Różnice dotyczące zasad 
wykonywania izolacji przy użyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych 
wynikają głównie ze specyficznych właściwości pap nowej generacji, a mianowicie: 
dużej grubości i związanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia 
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej), wysokiej trwałości, co wiąże się z koniecznością 
zapewnienia równie wysokiej trwałości pozostałym elementom. 
 
Lepik asfaltowy bez wypełniaczy na gorąco  
Uzyskana grubość po wykonaniu dwukrotnej izolacji to 0.2-3mm. Izolacje mają określoną 
elastyczność ale są wrażliwe na uszkodzenia mechaniczne. Materiały do izolacji przeciwwodnych i 
przeciwwilgociowych należy przechowywać w pomieszczeniach suchych w temperaturze 20 °C. 
 
Folie izolacyjne 
Folie produkowane są głównie z polietylenu, polipropylenu i pvc, w postaci cienkowarstwowych 
arkuszy, pasm i brytów. Należy chronić folię przed zniszczeniem mechanicznym. 
 
Masa KMB - izolacja pionowa 
Temperatura aplikacji +5ºС do +30ºС.  
Nie prowadzić robót w czasie opadów oraz gdy temperatura w ciągu 12 godzin po aplikacji może 
spaść poniżej 0ºС. 
Świeżo wykonaną powłokę chronić przed silnym nasłonecznieniem. W gorące słoneczne dni 
aplikować wieczorem lub stosować siatki osłonowe. 
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Przechowywać w oryginalnie zamkniętych opakowaniach, z dala od grzejników, w temperaturze od 
+5°C do +35°C. Chronić przed bezpośrednim działaniem promieni słonecznych. Data produkcji i 
okres trwałości na opakowaniu. Liczba warstw składowania i ładowania: 3. 
 
3. SPRZĘT 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza wymagania 
podane w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. Wykonawca przystępujący do wykonania robót 
winien wykazać się możliwością korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą tj. 
spełniającą wymagania ST jakość robót. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Izolacje fundamentów muszą być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, oraz ST. 
 
5.1. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej – pionowej: 
Przed przystąpieniem do izolowania płyty fundamentowej i ścian należy sprawdzić dokładność 
wykonania podłoża. Podłoże należy oczyścić i zagruntować emulsją asfaltową. Następnie należy 
podgrzać lepik asfaltowy bez wypełniaczy i wykonać jedną powłokę lepiku. Później drugą w innym 
kierunku po dokładnym wyschnięciu pierwszej. 
Izolacje wodochronne i przeciwwilgociowe powinny stanowić ciągły i szczelny układ 
wielowarstwowy oddzielający budowlę bądź jej części od wody lub pary wodnej. Podkład pod 
izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań obciążenia. 
Powierzchnia podkładu powinna być sucha, równa, czysta odtłuszczona lub odpylona. 
Izolacje przeciwwilgociowe powinny być układane: 
 po wykonaniu wszelkich prac poprzedzających główne prace izolacyjne, 
 przy temperaturze powyżej 5oC, z tym, że dla określonego rodzaju izolacji mogą być 

podane przez producentów odrębne wymagania. 
Izolacje powinny ściśle przylegać do izolowanego podkładu, bez spękań i bez lokalnych wgłębień 
lub wyburzeń. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodów 
instalacyjnych i elementów konstrukcyjnych powinny być szczególnie starannie uszczelnione w 
sposób wykluczający przenikanie wody między tymi przewodami lub elementami a izolacją. W 
trakcie prowadzenia prac izolacyjnych i po ich wykonaniu należy chronić warstwy izolacji przed 
uszkodzeniami mechanicznymi. 
Szczególnie narażone są izolacje poziome przy transporcie materiałów, układaniu następnej 
warstwy, spadaniu narzędzi przedmiotów, ustawianiu rusztowań itp. 
 
5.2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z papy – poziomej 
Podkład cementowy pod izolację z pap asfaltowych przyklejanych do podkładu lepikiem 
asfaltowym powinien być zagruntowany emulsją asfaltową. Przy gruntowaniu podkład powinien 
być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. 
Powłoki gruntujące powinny być naniesione w dwóch warstwach, z tym, że druga warstwa może 
być naniesiona po wyschnięciu pierwszej. 
Izolacja powinna się składać z dwóch warstw papy asfaltowej przyklejonych do podłoża i 
sklejonych lepikiem asfaltowym między sobą w sposób ciągły na całej powierzchni. 
Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 
poszczególnymi warstwami izolacji powinna wynosić 1,0 – 1,5mm. 
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Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i porzecznych w każdej warstwie powinna być 
nie mniejsza niż 10cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte 
względem siebie. 
 
5.3. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej – pionowej: 
Stosować na podłożach mineralnych takich jak: cegła, silikaty, beton komórkowy, beton, tynk 
cementowy. Podłoże musi być nośne i czyste, wolne od: tłuszczy, niezwiązanych cząstek, środków 
osłabiających  przyczepność (mleczko cementowe). Podłoże wyrównać, usunąć zadziory, duże 
ubytki i kawerny wypełnić zaprawą. Zagłębienia i szczeliny o głębokości do 5mm mogą być 
wypełnione metodą szpachlowania drapanego. Ostre narożniki zewnętrzne sfazować. W 
wewnętrznych narożnikach wykonać fasetę z promieniem 24cm przy użyciu zaprawy lub masy. 
Podłoże zagruntować gruntem. Grunt nanosić szczotką, pędzlem lub wałkiem. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Dostarczane na plac budowy materiały i zaprawy należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu z 
inspektorem nadzoru inwestorskiego. Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone 
materiały i wyroby mają zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta oraz na 
sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badań 
doraźnych. Wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 
 
6.1. Opis badań 
Sprawdzeniu podlega: 
- rodzaj i ilość materiału zużytego do wykonania izolacji 
- wykonanie izolacji. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w KNR 2-02 rozdział 02 –Konstrukcje betonowe i żelbetowe 
monolityczne. Założenia szczegółowe p. 4.1., 4.2., 4.4., 4.7. 
Jednostką obmiaru jest: 
 dla izolacja przeciwwilgociowej – m2 
 dla folia izolacyjnej - m2 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór międzyfazowy 
Odbiór powinien być przeprowadzony w następujących fazach robót: 
 po dostarczeniu na budowę materiałów izolacyjnych, 
 po przygotowaniu podkładu pod izolację, 
 po wykonaniu każdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych 
 podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrażliwych na przecieki. 
 
Odbiór podkładu pod izolację 
 sprawdzenie wytrzymałości, równości, czystości i dopuszczalnej wilgotności podkładu 
 rejestracja usterek (nierówności, pęknięć i ubytków w podkładzie, braku zaokrągleń lub 

sfalowań w narożach, braku prawidłowego osadzania wpustów itp.) 
 sprawdzenie poprawności zagruntowania podkładu w przypadku gruntowania 
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Odbiór każdej wykonanej warstwy izolacji wielowarstwowej 
 sprawdzenie ciągłości warstwy izolacyjnej, 
 sprawdzenie poprawności i dokładności obrobienia: naroży, miejsc przenikania przewodów 

i innych elementów przez izolację oraz wszelkich innych miejsc wrażliwych na przecieki 
 rejestracja wszelkich usterek (uszkodzeń izolacji, pęcherzy, sfałdowań, niedoklejenia 

nakładów itp.) 
 
Odbiór uszczelnienia szczelin dylatacyjnych 
Przy odbiorze należy zwrócić uwagę, aby wkładki dylatacyjne były wykonane z jednego materiału i 
o identycznym profilu na całej długości szczeliny, a w dylatacjach krzyżujących się - aby były 
dokładnie ze sobą połączone bez możliwości rozerwania lub ścięcia, ale z możliwością wydłużeń 
lub skurczów). 
 
8.2. Odbiór ostateczny 
Odbiór ostateczny powinien polegać na sprawdzeniu: 
 ciągłości izolacji i jej zgodności z projektem oraz niniejszymi warunkami 
 występowania ewentualnych uszkodzeń, 
Podstawę dla odbioru robót izolacyjnych powinny stanowić następujące dokumenty: 
 dokumentacja techniczna, 
 dziennik budowy, 
 zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę przez 

producentów, 
 protokoły odbioru poszczególnych etapów robót szczególnie zanikających, jeżeli odbiory te 

nie były odnotowane w dzienniku robót, 
 protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
 wyniki badań laboratoryjnych materiałów i wyrobów, jeżeli takie były zlecane przez budowę 

(np. w odniesieniu do radioaktywności lub zdrowotności niektórych wyrobów) 
 ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 
Z odbioru końcowego wykonanej izolacji należy sporządzić protokół, w którym powinna być 
zawarta ocena jakościowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jeżeli w trakcie odbioru robót 
stwierdzono usterki lub wadliwość wykonania robót, powinno to być zaznaczone w protokole wraz 
z określeniem trybu postępowania przy dokonywaniu naprawy. Odbiór końcowy w takim przypadku 
może być dokonany dopiero po usunięciu usterek lub naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej 
fragmentu. Odbioru robót zanikających dokonuje Inspektor Nadzoru zapisem do dziennika budowy 
na pisemne zgłoszenie Kierownika Budowy z wpisem do dziennika budowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Polskie normy, świadectwa, wytyczne i instrukcje 
 DZ.U. Nr 75/2002 – „ Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i ich 
 usytuowanie „ 
 PN-B- 06250 - Beton zwykły 
 PN-B- 06712 - Kruszywa mineralne do betonu 
 PN-B- 06714/15 - Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 
 PN-B- 06714/16 - Badania. Oznaczenie kształtu ziarn 
 PN-B- 06714/13 - Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych 
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 PN-B- 06714/12 - Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych 
 PN-B- 06714/18 - Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 
 PN-B- 19701: 1997- Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności 
 PN-EN- 196-1: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymałości 
 PN-EN- 196- 2: 1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu 
 PN-EN- 196- 3: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości 

objętości 
 PN-EN- 196- 6:1997 - Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia 
 PN-EN- 196- 7: 1997 - Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania 

próbek 
 PN-B- 32250 - Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
 PN-H- 93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
 PN-H- 043 - Próba statyczna rozciągania metali 
 „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano montażowych „ Tom I 

„Budownictwo ogólne” 
 

10.2. Materiały pomocnicze  
 „Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r. 
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SST-4  PODŁOŻA BETONOWE I PODKŁADY ZAPRAW Z BETONU  
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-4 „Podłoża betonowe” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262300-4 Betonowanie 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie warstw chudego betonu (podbetonu) o gr. 10 cm; 
 podłoży piaskowych pod projektowanymi konstrukcjami. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 1.3 specyfikacji 
technicznej. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
Do wykonania elementów betonowych mogą być stosowane wyroby producentów krajowych i 
zagranicznych. 
Wszystkie materiały użyte do wykonania betonu muszą posiadać aktualne polskie aprobaty 
techniczne lub odpowiadać Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed 
zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiału z 
danego źródła nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostałych materiałów z tego źródła. 
Jeżeli materiały z akceptowanego źródła są niejednorodne lub nie zadawalającej jakości, 
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Wykonawca powinien zmienić źródło zaopatrywania w materiały. Odbiór techniczny materiałów 
powinien być dokonywany według wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 
 
2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót 
Kruszywo  
Zgodne z przepisami i obowiązującymi instrukcjami; granulaty winny być czyste bez domieszek ciał 
obcych o granulometrii 15/25 wg PN-EN-12620:2004.  
Kruszywo powinno mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie:  
 piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,  
 piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm,  
 piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm. 
 
Woda  
Woda zarobowa do zapraw powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badań 
laboratoryjnych można stosować wodę pitną. 
 
Cement 
Do zaprawy cementowej należy stosować cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy 
PN-EN 1008:2004. Zaprawy budowlane zwykłe.  
Marka zaprawy do wykonania podkładów i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami 
normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatą techniczną. 
 
Chudy beton  
Beton powinien spełniać następujące wymagania: przygotowany na węźle betoniarskim i 
dostarczony z świadectwem zgodności z zatwierdzoną przez Inspektora nadzoru recepturą. Każda 
partia betonu winna posiadać atest producenta oraz świadectwo zgodności z recepturą. 
Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003, tj.: nasiąkliwość nie 
większa jak 4%, mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, spadek wytrzymałości 
nie większy od 20% po 150 cyklach zamrażania i rozmrażania. 
Materiały do pielęgnacji  betonu 
Do pielęgnacji betonowej warstwy wyrównawczej mogą być stosowane: folie z tworzyw 
sztucznych, włóknina 
 
3. SPRZĘT 
3.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 
3.Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie 
robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. 
W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być 
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.  
Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w dobrym 
stanie technicznym i w gotowości do pracy. 
Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jeżeli przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, 
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska 
jego akceptację.  
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Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
technologicznych, nie zostaną przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robót. 
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie 
jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty transportu sprzętu nie 
podlegają oddzielnej zapłacie. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Wykonawca przystępujący do robót może korzystać z następującego sprzętu: 
 mieszarki do zapraw, 
 betoniarki wolnospadowej, 
 pompy do betonu, 
 przenośnych zbiorników na wodę, 
 drobnego sprzętu do rozkładania mieszanki betonowej, 
 polewaczek do pielęgnacji betonu, 
 elektronarzędzi. 

 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
 
4.1. Transport materiałów 
Cement luzem należy przewozić cementowozem,  natomiast workowany w odpowiedni sposób 
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Cement i piasek można przewozić dowolnymi środkami 
transportu.  
Transport betonu samochodami samowyładowczymi lub betonowozami z węzła betoniarskiego. 
Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi naruszenia jednorodności 
masy, zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego (bezpośrednio po wymieszaniu). 
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania 
masy betonowej o takim stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczenia i 
rodzaju konstrukcji.  
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C 
 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C 
 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C 
Stosowanie środków transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne. 
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać 
przepisów obowiązujących w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych środki 
transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego. 
 
4.2. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, (do czasu, gdy będą one potrzebne 
do wbudowania) były zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości 
oraz były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie 
materiałów musi się odbywać na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiału oraz 
w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób trzecich. 
Wszystkie miejsca czasowego składowania materiałów powinny być po zakończeniu robót 
doprowadzone przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251. Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego 
wpisem do dziennika budowy. 
 
5.2. Podłoże i warstwy wyrównawcze 
Podłoże - piasek zagęszczony  
Grunt nośny – piasek grubości 15cm i 30cm, układać warstwami i zagęszczać na mokro. 
 
Podkład betonowy 
Podkład z betonu pod posadzki wykonywać zgodnie z „SST – Betonowanie” wg projektu 
konstrukcji. Optymalną konsystencję betonu wyregulować dodając plastyfikator. W miejscach 
określonych projektem wykonać podłoże ze spadkiem. 
 
Warstwa wyrównawcza z zaprawy cementowej 
Podkład cementowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta leżąca na warstwie izolacji 
cieplnej, przeciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z podłożem. Podłoże, 
na którym wykonuje się podkład związany, powinno być wolne od kurzu i zanieczyszczeń oraz 
nasycone wodą. 
Warunkiem wykonywania podkładu cementowego jest temperatura powietrza nie niższa niż 5oC w 
trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.  
Zaprawę cementową przygotować przez mechaniczne zmieszanie składników według receptury 
określonej przez laboratorium zakładowe. Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą (5-7 cm 
zanurzenia stożka pomiarowego).  
Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu pomiędzy listwami 
kierunkowymi wysokości równej grubości podkładu. Stosować ręczne lub mechaniczne 
zagęszczanie z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem powierzchni.  
Przy zacieraniu powierzchni nie nawilżać podkładu i nie nakładać drobnoziarnistej zaprawy.  
W podkładzie cementowym wykonać szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji 
konstrukcji budynku i oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarami. 
Wykonać szczeliny przeciwskurczowe przez nacięcie o głębokości równej 1/3-1/2 grubości 
podkładu, dzieląc powierzchnię na pola o powierzchni nie większej niż 36m2, przy długości boku 
prostokąta nie przekraczającej 6 m. Na zewnątrz obiektu pole między szczelinami nie powinno 
przekraczać 5m2 przy największej długości boku 3m. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład utrzymywać w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folią 
polietylenową lub spryskiwanie wodą.  miejscach określonych projektem wykonać szlichtę 
spadkową. 
 
5.3. Mieszanka betonowa 
Wytwarzanie mieszanki betonowej 
Mieszankę betonową należy wytwarzać w profesjonalnych węzłach betoniarskich gwarantujących 
otrzymanie betonu z atestem.  
 
Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej 
łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy 
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stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne, przy czym wymaga się 
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność 
rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 
zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 
spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji technologicznej, 
która powinna uwzględniać następujące zalecenia: w fundamentach i korpusach podpór 
mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź też za 
pośrednictwem rynny, warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, przy 
wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu 
pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem należy stosować belki 
wibracyjne. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
 
Pobranie próbek i badanie 
Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 
Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli 
jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być 
uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz ewentualne inne 
konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 
 badanie składników betonu 
 badanie mieszanki betonowej 
 badanie betonu 

 
5.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
Temperatura otoczenia 
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując 
warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 
wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili 
układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 
dni. 
 
Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek 
wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon 
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 
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Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem 
przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy 
wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 
zabetonowanej konstrukcji. 
 
5.5. Pielęgnacja betonu 
Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed 
deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej 
przez 7 dni (przez polewanie wodą co najmniej 3 razy na dobę). 
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie 
się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także, gdy nie są stawiane specjalne 
wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. W 
czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 
 
Okres pielęgnacji 
Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie 
betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania.  
 
5.6. Usuwanie deskowań i stemplowań 
Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów.  
Polecenie całkowitej rozbiórki deskowania i stemplowania powinno być dokonane na podstawie 
wyników badania wytrzymałości betonu, określonej na próbkach przechowywanych w warunkach 
najbardziej zbliżony do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji. 
 
5.7. Wykańczanie powierzchni betonu 
Równość powierzchni i tolerancja 
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
 wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 

ziarnami kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, pęknięcia są 
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że 
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 

 pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu 
będzie nie mniejsze niż 2,5cm a powierzchnia, na której występują nie większa niż 0,5% 
powierzchni odpowiedniej ściany, 

 równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny 
być większe niż 2 mm. 
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Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 
Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji należy: 
 wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej 

wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 
 braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić 

i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów, 
Wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko wyszczotkować 
wilgotną szczotką, aby usunąć powierzchnie szkliste. 
 
Wykonanie podbetonu 
Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod względem nośności 
założonej w projekcie technicznym. Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli grubości 
oraz rzędnych wg projektu technicznego. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 
 
6.1. Badania w czasie robót  
Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu  
z Inspektor em nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby posiadają: 
 Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych. 

 Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną,  
w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte 
certyfikacją określoną wyżej. 

 Na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. 
badań doraźnych. 

Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez 
Inspektora budowy. 
 
6.2. Badania w czasie odbioru 
Badania podkładów wyrównawczych i spadkowych powinny być przeprowadzane w sposób 
umożliwiający ocenę wszystkich wymagań a w szczególności: 
 zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez 

oględziny i pomiary) 
 stan podłoży na podstawie protokołów badań międzyoperacyjnych, 
 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów na podstawie deklaracji zgodności lub 

certyfikatów zgodności przedłożonych przez dostawców. 
Prawidłowości wykonania podkładów przez sprawdzenie: 
 równości płaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy użyciu 

dwumetrowej łaty, przykładanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywać prześwitów 
większych niż 2mm. 
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 odchylenia powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny 
przekraczać 2 mm długości łaty i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia, 
 

6.3. Ocena wyników badań 
Wszystkie materiały muszą spełniać określone w SST wymagania. Wszystkie elementy robót, które 
wykazują odstępstwa od postanowień SST powinny zostać rozebrane i ponownie wykonane na 
koszt Wykonawcy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 7 specyfikacji technicznej.  
Jednostką obmiaru jest: 
 m3 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru podkładów. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki 
pozytywne. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania będzie niepozytywny, podkłady nie powinny być odebrane. 
 podkłady poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
 w przypadku gdy nie jest możliwe powyższe rozwiązanie, usunąć podkład i ponownie 

wykonać. 
 

8.2. Odbiór podłoży 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania 
podkładów. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy 
podłoże oczyścić z zanieczyszczeń. 
8.3. Odbiór podkładów 
Odbiór gotowych podkładów przeprowadzać zgodnie z normą PN-62/B-10145 „Posadzki z betonu i 
zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.  
Odbiór następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego przedmiot 
określa dokumentacja projektowa a także dokumentacja powykonawcza, w której podane są 
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodność wykonania wykładzin stwierdza się na 
podstawie porównania wyników badań kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i 
tolerancjami podanymi w pozostałych punktach.  
Podkłady powinny być odebrane, jeśli wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozytywne. 
Odbiór powinien obejmować sprawdzenie: 
 wytrzymałości podkładu na ściskanie i zginanie przez ocenę laboratoryjnie 

przeprowadzonych próbek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robót 
 równości podkładu 
 odchyleń od płaszczyzny poziomej lub określonej wyznaczonym spadkiem za pomocą dwu 

metrowej łaty i poziomnicy, odchylenia mierzyć z dokładnością do 1 mm. 
 wyglądu zewnętrznego przez ocenę wzrokową 
 prawidłowości ukształtowania powierzchni, 
 prawidłowości wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, 
 prawidłowości wykonania spadków. 
Odbiór gotowych podkładów powinien być potwierdzony protokołem, który zawiera: 
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 ocenę wyników badań, 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości usunięcia, 
 stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-EN 206-1:2003 Beton. 
 PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu – Cześć 1: Oznaczenie 

wytrzymałości. 
 PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu – Część 3: Oznaczenie czasów 

wiązania i stałości objętości. 
 PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczenie stopnia zmielenia. 
 PN-EN-197-1:2002 Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku. 
 PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
 PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia 

statyczne i projektowe. 
 PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. 
 Instrukcja ITB 156/87  Wytyczne wykonania robót budowlano-montażowych w okresie 

obniżonych temperatur.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
37 

SST – 5 BETONOWANIE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-5 „Betonowanie” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

  45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262300-4 Betonowanie 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia 
robót związanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych w obiektach 
kubaturowych oraz obiektach budownictwa inżynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynności 
mających na celu wykonanie robót związanych z przygotowaniem mieszanki betonowej, 
wykonaniem deskowań wraz z usztywnieniem, układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 
pielęgnacją betonu. Powyższa szczegółowa specyfikacja obejmuje: 
 wykonanie cokołów żelbetowych, 
 wykonanie kanałów żelbetowych, 
 wykonanie wieńców, trzpieni oraz nadproży żelbetowych. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
 
2.1. Zbrojenie 
Roboty związane z przygotowaniem oraz montażem zbrojenia omówiono w szczegółowej 
specyfikacji technicznej SST- „Zbrojenie”. 
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2.2. Składniki mieszanki betonowej 
Cement-wymagania i badania 
Cement  pochodzący z  każdej  dostawy  musi  spełniać wymagania zawarte w  normie  PN-EN-
197-1. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatków) 
klasy: 

 dla betonu klasy C 20/25 - klasa cementu 32,5 NA, 
Do każdej partii dostarczonego cementu musi być dołączone świadectwo jakości (atest). Każda 
partia dostarczonego cementu przed jej użyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi 
uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. 
Zakazuje się pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosów), jeżeli nie ma pewności, że 
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. 
Przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegać 
następującym badaniom: 
 oznaczenie czasu wiązania i zmiany objętości wg norm PN-EN 196-1; 2006, PN-EN 196-3; 

2006, PN-EN 196-6; 1997, 
 sprawdzenie zawartości grudek. 
Wyniki wyżej wymienionych badań dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejącego muszą 
spełniać następujące wymagania (przy oznaczaniu czasu wiązania w aparacie Vicata): 
 początek wiązania - najwcześniej po upływie 60 minut, 
 koniec wiązania - najpóźniej po upływie 10 godzin. Przy oznaczaniu równomierności 

zmiany objętości: 
 wg próby Le Chateliera - nie więcej niż 8 mm, 
 wg próby na plackach - normalna. 

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejące podlegają sprawdzeniu zawartości grudek 
(zbryleń), nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Nie dopuszcza 
się występowania w cemencie większej niż 20% ciężaru cementu ilości grudek niedających się 
rozgnieść w palcach i nierozpadających się w wodzie. Grudki należy usunąć poprzez przesianie 
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykażą 
niezgodność z normami, cement nie może być użyty do wykonania betonu. 
 
Cement - magazynowanie: 
 cement pakowany (workowany) - składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na 

otwartym terenie zabezpieczone z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte 
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach); 

 cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub żelbetowe przystosowane do 
pneumatycznego załadunku i wyładunku cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do 
przeprowadzania kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do 
przeprowadzania kontroli objętości cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
wewnętrznych ścianach). 

Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające 
cement przed ściekami wody deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów zamkniętych 
powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. Cement 
nie może być użyty do betonu po okresie:  
 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
 po upływie terminu trwałości podanego przez wytwórnię, w przypadku przechowywania w 

składach zamkniętych. 
Każda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna być 
przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
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Kruszywo 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością 
uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu składowym oddzielnie składowane 
na umocnionym i czystym podłożu w sposób uniemożliwiający mieszanie się. 
Kruszywa grube powinny wykazywać wytrzymałość badaną przez ściskanie w cylindrze. 
W kruszywie grubym nie dopuszcza się grudek gliny. 
W kruszywie grubszym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a nadziarna 10%. 
Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 
 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia, leżącymi w jednej płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania. 
Do betonów klas B30 i wyższych należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 
50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. 
Stosowanie grysów z innych skał dopuszcza się pod warunkiem, ze zostały one zbadane w 
placówce badawczej wskazanej przez zamawiającego, a wyniki badań spełniają wymagania 
dotyczące grysów granitowych i bazaltowych. 
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
 zawartość pyłów mineralnych - do 1 %, 
 zawartość ziaren nieforemnych (to jest wydłużonych płaskich) - do 20%, 
 wskaźnik rozkruszenia: 
 dla grysów granitowych - do 16%, 
 dla grysów bazaltowych i innych - do 8%, 
 nasiąkliwość - do 1,2%, 
 mrozoodporność według metody bezpośredniej - do 2%, 
 mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej do 10%, 
 reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna 

wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%, 
 zawartość związków siarki - do 0,1 %, 
 zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%, 
 zawartość zanieczyszczeń organicznych, nie dających barwy ciemniejszej od wzorcowej 

wg normy PN-EN-1744-1:2000. 
Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub 
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna się mieścić w granicach: 
 do 0,25 mm –1419%, 
 do 0,50 mm - 3348%, 
 do 1,00 mm –5376%. 
Piasek powinien spełniać następujące wymagania: 
 zawartość pyłów mineralnych - do 1,5%, 
 reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-B06714.34 nie powinna 

wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%, 
 zawartość związków siarki - do 0,2%, 
 zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%, 
 zawartość zanieczyszczeń organicznych - nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg 

normy PN-EN-1744-1:2000, 
 w kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. 

Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym: 
 oznaczenie składu ziarnowego wg normy PN-EN-933-1:2000, 
 oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych, 
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 oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się podobnie, jak zawartość 
zanieczyszczeń obcych, 

 oznaczenie zawartości pyłów mineralnych. 
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników jego 
pełnych badań wg normy PN-EN-12650:2004 oraz wyników badania specjalnego dotyczące 
reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. 
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami normy 
PN-EN-12620:2004, użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez 
płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Należy prowadzić 
bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg normy PN-EN-1097-6:2002 dla korygowania receptury 
roboczej betonu. 
 
Woda zarobowa -wymagania i badania. 
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-EN-1008:2004. 
Jeżeli wodę do betonu przewiduje się czerpać z wodociągów miejskich, to woda ta nie wymaga 
badania. 
 
Domieszki i dodatki do betonu. 
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu: 
 napowietrzającym, 
 uplastyczniającym, 
 przyspieszającym lub opóźniającym wiązanie 
Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych: 
 napowietrzająco - uplastyczniających, 
 przyspieszająco - uplastyczniających. 
Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub 
Instytut Dróg i Mostów oraz posiadać atest producenta. 
 
2.3. Betony konstrukcyjne 
Wymagania szczegółowe. 
Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spełniać następujące wymagania: 
 nasiąkliwość - do 5%; badanie wg normy PN-EN-206-1, 
 mrozoodporność - ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie 

większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy PN--
EN-206-1, 

 wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z norma. PN--EN-206-1 tak, aby przy 
najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez 
wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonów i 
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 
Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać 
najmniejszej jamistości. 
Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać 
niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42% 
przy kruszywie grubym do 16 mm. 
Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 
 z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3+5) mieszanek betonowych o 

ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale 
nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku, 
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 za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 
zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową 

Wartość parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c 
charakteryzującego mieszankę betonową należy określić doświadczalnie. Współczynnik ten 
wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o różnych wartościach 
w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych 
materiałów. Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika w/c w mieszance można skorzystać z 
wartości parametru A podawanego w literaturze fachowej. 
Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 
 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30, 
 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyższych. 
Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w 
warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10°C), średnią wymaganą 
wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 RbG. 
Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN--EN-206-
1 nie powinna przekraczać: 
 wartości 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, 
 wartości 3,5+5,5% - dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu 

kruszywa do 16 mm, 
 wartości 4,5+6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem 

przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. 
Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w 
normie PN--EN-206-1 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza się 
podczas projektowania jej składu i następnie przy wytwarzaniu. 
Dopuszcza się dwie metody badania: 
 metodą Ve-Be, 
 metody stożka opadowego. 
Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami określonymi w 
normie PN-B-06250 nie mogą przekraczać: 
 ±20% wartości wskaźnika Ve-Be, 
 ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN--EN-206-1) trzeba dokonać aparatem 
Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stożka 
opadowego. 
 
2.4. Betony wodoszczelne 
Właściwości i przygotowanie mieszanki betonowej. 
 wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno być zgodne z ogólnymi zasadami 

podanymi z uwzględnieniem następujących wymagań dodatkowych; 
 wodoszczelność o wskaźniku ciśnienia większym od 16 (W8) 
 wskaźnik cementowo - wodny nie powinien być mniejszy niż 1,7 
 przed przystąpieniem do wykonania należy sprawdzić laboratoryjnie wodoszczelność 

betonu, 
 mieszanka betonowa powinna być co najmniej o konsystencji gęstoplastycznej, 
 rodzaj i ilość dodatków uszczelniających powinny być dobierane na podstawie prób 

laboratoryjnych. 
Zagęszczenie betonu wodoszczelnego powinno być wyłącznie mechaniczne. 
Beton wodoszczelny należy utrzymać w stałym nawilżeniu wodą ci najmniej przez 14 dni oraz 
chronić przed bezpośrednimi wpływami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego 
wymaganej wytrzymałości na ściskanie. 
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Zasady ustalania składu betonu 
Skład betonu wodoszczelnego może być ustalony dowolną metodą i powinien być sprawdzany 
doświadczalnie w drodze badań wstępnych z uwzględnieniem rzeczywistych warunków wykonania 
betonu, zakładając że beton o wymaganych właściwościach należy uzyskać przy najmniejszej 
ilości cementu. 
Przy ustalaniu składu betonu wodoszczelnego należy uwzględnić: 
 cechy fizyczne wynikające z funkcji i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwłaszcza 

cechy decydujące o trwałości i czasie eksploatacji (porowatość, nasiąkliwość, 
wodoszczelność i ew. inne), 

 wymaganą wytrzymałość betonu, 
 wymaganą konsystencję i urabialność. 
Beton wodoszczelny powinien mieć klasę nie niższą niż B30. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I ,,Wymagania ogólne" pkt 3. 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać 
wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszanek 
wolnospadowych). 
Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania 
mieszanek plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z 
buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w 
płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się 
jednakowymi drganiami na całej długości. 
Do wykonania pali należy stosować zestawy wiertnicze, sprężarkę spalinową oraz spawarkę 
elektryczną wirującą. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych podano w Rozdziale I,,Wymagania ogólne" 
pkt 4. 
Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników samochodowych 
(tzw. gruszek). Ilość ,,gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania 
z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w  
przypadku awarii samochodu. Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać 
przy pomocy pompy do betonu lub innych środków zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
 90 min. - przy temperaturze +15°C, 
 70 min. - przy temperaturze +20°C, 
 30 min. - przy temperaturze +30°C. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne zasady wykonania robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne" pkt 5. 
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 
robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty budowlane. 
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę 
szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora 
nadzoru) obejmującej: 
 wybór składników betonu, 
 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 



 
43 

 sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 
 sposób transportu mieszanki betonowej, 
 kolejność i sposób betonowania, 
 wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 
 sposób pielęgnacji betonu, 
 warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), 
 zestawienie koniecznych badań. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru 
prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
 prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 
 prawidłowość wykonania zbrojenia, 
 zgodność rzędnych z projektem, 
 czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 

wielkość otuliny, 
 przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
 prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw 

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp, 
 prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w 

betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 
 gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN--EN-206-1 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego 
pisem do dziennika budowy. 
 
5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej 
Wytwarzanie mieszanki  betonowej  powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym 
zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w SST wymagania. 
 
5.3. Dozowanie składników 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z 
dokładnością: 
 ±2% - przy dozowaniu cementu i wody, 
 ±3% - przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 
Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. 
Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w 
miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym 
zawilgoceniem kruszywa. 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. 
 
5.4. Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej 
łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy 
stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy 
wylocie. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 
spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 
dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
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 w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 
pojemnika lub rurociągu pompy bądź tez za pośrednictwem rynny warstwami o grubości 
do 40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

 przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy, 

 przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy dylatacyjnych 
stosować wibratory wgłębne. 

 
5.5. Zagęszczenie betonu 
Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 
wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy 
nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 
podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5+8 cm w  
warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym 
wyjmować powoli w stanie wibrującym, 
kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 – 0,5  m, 
belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 
czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 s., 
zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i 
od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie 
tak, aby nie powstawały martwe pola. 
 
5.6. Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych 
z Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, 
a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona by prostopadła do 
powierzchni elementu. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana 
do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu 
stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie 
betonowania nie powinno się odbywać później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 
stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie 
powinien przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i  
poprzednio ułożonego betonu. 
 
5.7. Wymagania przy pracy w nocy 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
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5.8. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa 
przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na 
próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga 
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili 
układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 
35°C. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy 
zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 
 
5.9. Pielęgnacja betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed 
deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia 
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni 
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 
godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1008. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami 
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 
 
5.10. Wykańczanie powierzchni betonu 
Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 
wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 
kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 
pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 
 równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać 
wymaganiom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm. 
Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja 
projektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to 
bezpośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za 
pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po 
rozdeskowaniu. 
 
5.11. Deskowania 
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy 
wykonać według projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczeń 
statyczno-wytrzymałościowych. 
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. 
Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy 
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać: 
 szybkość betonowania, 
 sposób zagęszczania, 
 obciążenia pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
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 zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
 zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 
 zapewniać odpowiednią szczelność, 
 zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 
 wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań 
można użyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32 mm. 
Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, 
gdzie nie można zastosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw 
sztucznych albo pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem  
deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. 
Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. 
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg 
wymagań dokumentacji projektowej. 
 
5.12. Usuwanie deskowań i rusztowań 
Usunięcie deskowania i rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie 
wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach przechowywanych w warunkach 
zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzoną nieniszczącymi 
metodami badań. 
Usuwanie deskowania powinno być przeprowadzone w sposób wykluczający uszkodzenie 
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań. 
Usuwanie podpór, dźwigarów i innych elementów konstrukcji nośnych może być dokonane po 
usunięciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidłowości wykonania rozdeskowanych 
fragmentów konstrukcji. Usuwanie podpór rusztowań należy przeprowadzić w takiej kolejności aby 
nie wywołać szkodliwych naprężeń we wznoszonej konstrukcji. 
Usuwanie deskowań zabetonowanych stropów przeprowadzać przy zachowaniu następujących 
zasad: 
 usunięcie podpór deskowania stropu znajdującego się bezpośrednio pod betonowanym 

stropem jest niedopuszczalne, 
 podpory deskowania następnego , niżej położonego stropu mogą być usunięte tylko 

częściowo, gdyż pod wszystkimi belkami i podciągami o rozpiętości 4 m i większej powinny 
być pozostawione stojaki w odległości nie większej niż 3 m, 

 całkowite usunięcie deskowania stropów leżących niżej może nastąpić pod warunkiem 
osiągnięcia przez beton tych stropów założonej w projekcie wytrzymałości, 

Przy usunięciu deskowań należy przestrzegać następujących zasad: 
 usunięcie bocznych elementów deskowania nie przenoszących obciążenia od ciężaru 
 konstrukcji dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości zapewniającej 

nieuszkodzenie powierzchni oraz krawędzi elementów, jeżeli projekt nie zawiera innych 
wytycznych w tym zakresie, 

 usunięcie nośnego deskowania konstrukcji żelbetowych dopuszcza się po osiągnięciu 
przez beton: 

 dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w 
stropach i 2 MPa w ścianach, 

 dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie obniżonych temperatur 
- 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w ścianach, 

 dla belek i podciągów o rozpiętości do 6 m - 70% projektowanej wytrzymałości betonu, a 
dla konstrukcji nośnych o rozpiętości powyżej 6 m - 100% projektowanej wytrzymałości 
betonu, 
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 deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu należy oczyścić z resztek zaprawy, 
sprawdzić starannie, czy nie wymagają naprawy lub wymiany uszkodzonych elementów, 
pokryć środkami zmniejszającymi przyczepność betonu, 

 ostateczny sposób rozdeskowania uzgodnić z projektantem. 
 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w części Rozdziale I „Wymagania 
ogólne” pkt 6 specyfikacji technicznej. 
 
6.1. Badania kontrolne betonu 
Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania 
pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niż: 
 1 próbka na 100 zarobów, 
 1 próbka na 50 m3 betonu, 
 3 próbki na dobę,  
 6 próbek na partię betonu. 
Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie 
przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-EN-206-1. 
Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej 
klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 
Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej 
klasie betonu. 
W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach 
dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora nadzoru, 
spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. 
Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie w 
okresie krótszym niż od 28 dni. 
Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden 
raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu, sposobu 
układania i zagęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek o kształcie 
nieregularnym, zgodnie z normą PN-EN-206-1. 
Próbki trzeba przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie z 
normą PN-EN-206-1. 
Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej 
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu 
wykonywania betonu po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy próbki 
100 mm. Próbki należy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 90 dni 
zgodnie z normą PN-EN-206-1. 
Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN-206-1 liczba próbek reprezentujących 
daną partię betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy przeprowadzić w okresie 28 dni. 
Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, pobierając co najmniej jeden raz w okresie 
betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu 
po 6 próbek regularnych o grubości nie większej niż 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub 
średnicy 100 mm. 
Próbki przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy  
PN-EN-206-1. 
Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
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Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 
własne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-EN-206-1, a także 
gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących 
jakości betonu i stosowanych materiałów. Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom 
technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań 
technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną 
normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości 
zastosowanych zabiegów technologicznych.Badania powinny obejmować: 
 badanie składników betonu, 
 badanie mieszanki betonowej, 
 badanie betonu. 
 
Zestawienie wymaganych badań wg PN-EN-206-1: 

 Rodzaj badania Metoda badania według Termin lub częstość badania 

Badania składników 
betonu 

1) Badanie cementu  
- czasu wiązania  
- stałość objętości  
- obecności grudek  
- wytrzymałości 

 
PN-EN 196-3 
jw.  
PN-EN 196-6 
PN-EN 196-1 

Bezpośrednio przed użyciem każdej 
dostarczonej partii 

jw. 2) Badanie kruszywa 
-  składu ziarnowego 
 -  kształtu ziaren  
-  zawartości pyłów  
-  zawartości zanieczyszczeń  
-  wilgotności 

 
PN-EN 933-1  
PN-EN 933-3  
PN-EN 933-9  
PN-EN 1097-6 

jw. 

jw. 3) Badanie wody PN-EN-1008 Przy rozpoczęciu robot i w przypadku 
stwierdzenia zanieczyszczenia 

jw. 4) Badanie dodatków  
i domieszek 

PN-EN-934-2 
Aprobata Techniczna 

 

Badanie mieszanki 
betonowej 

Urabialność PN-EN-206-1 Przy rozpoczęciu robót 

jw. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2 razy na 
zmianę roboczą 

jw. Zawartość powietrza jw. jw. 

Badanie betonu 
1) Wytrzymałość na ściskanie na  
próbkach 

jw. 
Po ustaleniu recepty i po wykonaniu każdej 
partii betonu 

jw. 2) Wytrzymałość na 
ściskanie - badania nieniszczące 

PN-EN-12504-4 
PN-EN-12504-2 

W przypadkach technicznie uzasadnionych 

jw. 3) Nasiąkliwość PN-EN-206-1 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie 
wykonywania konstrukcji i raz na 5000 m3 
betonu 

jw. 4) Mrozoodporność jw. jw. 

jw. 5) Przepuszczalność wody jw. jw. 
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6.2. Tolerancja wykonania 
Wymagania ogólne 
Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. 
Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi 
podłużnych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian. 
Odchylenia poziome wzdłuż wysokości budynku powinny przyjmować wartości różnoimienne w 
stosunku do układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze 
systematycznym należy podjąć działania korygujące. 
 
System odniesienia 
Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe zgodne z przyjętą 
osnową geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania usytuowania 
elementów konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211. 
Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. 
 
Cokoły fundamentowe  
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi cokołów w planie nie powinno być większe niż: 
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego 
nie powinno być większe niż: 
± 20 mm przy klasie tolerancjiN1, ± 15 mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Nadproża 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi ściany nie powinno być większe 
niż:  
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpór belki lub płyty o rozpiętości L nie powinno być większe 
niż:  
 ± L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych belek nie powinno być większe niż:  
 ±15 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie rozstawu między belkami nie powinno być większe niż:  

 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne wygięcie belek i płyt od poziomu nie powinno być większe niż:  
 ± 15 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ±10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie poziomu  przyległych stropów sąsiednich  kondygnacji  nie powinno być 
większe niż: 
 ± 15 mm przy klasie tolerancji N1, ± 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyższej kondygnacji w stosunku do poziomu 
podstawy nie powinno być większe niż: 
 ± 20 mm przy Hi  20 m, 
 ± 0,5 (Hi+20) przy 20 m < K < 100 m, 
 ± 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m. 
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Przekroje 
Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno być większe 
niż:  
 ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie szerokości przekroju  elementu na poziomach górnym i dolnym oraz 
odchylenie płaszczyzny bocznej od pionu nie powinno być większe niż: 
 ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większe niż: 
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe niż: 
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Powierzchnie i krawędzie 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie 
powinny być większe niż: 
 7 mm przy klasie tolerancji N1, 
 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny być 
większe niż: 
 15 mm przy klasie tolerancji N1,  
 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 
0,2 m nie powinny być większe niż: 
 5 mm przy klasie tolerancji N1, 
 2 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie 
powinny być większe niż: 
 6 mm przy klasie tolerancji N1, 
 4 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie 
od obrysu) w płaszczyźnie nie powinno być większe niż: 
 L/100 ^ 20 mm przy klasie tolerancji N1,  
 L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno być większe niż:  
 4 mm przy klasie tolerancji N1,  
 2 mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Otwory i wkładki 
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niż:  
 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,  
 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Deskowanie 
Dopuszcza się następujące odchyłki wymiarowe przy wykonywaniu deskowań: 
 odchyłka płaszczyzny lub krawędzi od pionu na 1m - 2 mm, 
 odchyłka płaszczyzny deskowania fundamentu, ściany lub słupa od pionu na 1 m 

wysokości - 1,5 mm, 
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 odchyłka płaszczyzny deskowania od pionu na całej wysokości - 15,0 mm, 
 odchyłka płaszczyzny deskowania ściany lub słupa na całej wysokości - 10,0 mm, 
 odchyłka od pionu bocznego deskowania żebra lub podciągu oraz krawędzi przecięcia 

tych belek - 2,5 mm, 
 odchyłki od rozpiętości projektowych: 
 belki lub płyty bezżebrowej ± 15 mm, 
 płyty w przekryciach żebrowych ± 10 mm. 
Odchyłki osi ścian i słupów od projektowanego ich położenia powstałe przy montażu deskowań 
dolnych kondygnacji należy usunąć na wyższych kondygnacjach. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 6. Do 
obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z 
kubatury nie potrąca się rowków, skosów o przekroju równym lub mniejszym od 6 [cm2]. 
Jednostkami obmiaru dla konstrukcji z betonu są: 
 dla cokołów fundamentowych [m3], 
 dla ścian oporowych żelbetowych [m3], 
 dla ścian żelbetowych [m2], 
 dla słupów żelbetowych [m3], 
 dla belek, nadproży, podciągów i wieńcy [m3], 
 dla stropów żelbetowych [m2], 
 dla schodów żelbetowych [m2rzutu pow.], 
 dla obramowań otworów [m], 
 dzierżawy stemplowań [m2]. 
 
8. ODBIOR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 8. 
 
8.1. Zgodność robót z dokumentacją 
Roboty powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacjami 
technicznymi oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. 
 
8.2. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest: 
 pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w  dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie 

z dokumentacją projektową i ST, 
 inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 
Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inspektora 
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru. 
 
8.3. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku 
budowy zakończenia robót betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących tych robót 
zawartych w umowie. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej.  
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-B-01801:1982 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje 

betonowe i żelbetowe. Podstawowe zasady projektowania. 
 PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.  
 PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 

Wymagania i badania. 
 PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 

Projektowanie. 
 PN-EN-013043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i 

określenia. 
 PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dla 

cementów powszechnego użytku. 
 PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu – Część 1: Oznaczanie wytrzymałości. 
 PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu – Część 2: Analiza chemiczna cementu. 
 PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu – Część 3: Oznaczanie czasu wiązania i 

stałości objętości. 
 PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia. 
 PN-EN 197-2:2002 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 
 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Część 2: Domieszki do 

betonu. Definicje i wymagania. 
 PN-EN 480-1:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań – Część 

1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badań. 
 PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań – Część 

2: Oznaczanie czasu wiązania. 
 PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań– Część 

4: Oznaczanie ilości wydzielającej się samoczynnie z mieszanki betonowej. 
 PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań– Część 

5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej. 
 PN-EN480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań– Część 

6: Analiza w podczerwieni. 
 PN-EN 480-8:1999   Domieszki do betonu. Metody badań. Oznaczanie umownej 

zawartości suchej substancji. 
 PN-EN 480-10:1999  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Oznaczanie zawartości chlorków rozpuszczalnych w wodzie. 
 PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań– Część 

12: Oznaczanie zawartości alkaliów w domieszkach. 
 PN-EN-206-1:2003 Beton zwykły. 
 PN-EN-12504-4:2005 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

ultradźwiękowa badania wytrzymałości betonu na ściskanie. 
 PN-EN-12504-2:2002 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

sklerometryczna badania wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta 
typu N. 

 PN-EN-12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu. 
 PN-EN-1097-3:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistości. 
 PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie 

składu ziarnowego. Metoda przesiewania. 
 PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie 

kształtu ziaren za pomocą wskaźnika płaskości 
 PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Część4: 

Oznaczanie kształtu ziaren. Wskaźnik kształtu. 
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 PN-EN 933-9:2001 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Ocena zawartości 
drobnych cząstek. Badanie błękitem metylenowym. 

 PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 
6: Oznaczanie gęstości ziaren i nasiąkliwości. 

 PN-B-06714/34:1991  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności 
alkalicznej. 

 PN-EN-1008:2004 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
 PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i 

wytrzymałościowych. 
 PN-ISO-6059:1999  Woda i ścieki. Badania twardości. Oznaczanie twardości ogólnej 

powyżej 0,357 mval/dm3 metodą wersenianową. 
 PN-D-96000:1975 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
 PN-D-96002:1972 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 
 PN-D-95017:1992 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne 

wymagania i badania. 
 PN-N-02251:1987 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia. 
 PN-N-02211:2000 Geodezja - Geodezyjne wyznaczenie pomieszczeń. Terminologia 

podstawowa 
 PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Określenia, podział i 

główne parametry. 
 PN-M-47900-2:1996  Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z 

rur. 
 PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania ramowe.  
 PN-EN-74:2002  Rusztowania stojące metalowe robocze. Złącza.  
 PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia. 
 PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania. 
 PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze. 
 PN-EN-1744-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości              

zanieczyszczeń organicznych   
 PN-EN-1097-6-1:2002 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości. 
 PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne – Wymagania i badania przy odbiorze 
 PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczące zarządzania jakością i 

zapewnienie jakości. 
 Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: 
 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji betonowych i żelbetowych, 
 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatków 

mineralnych, 
 Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych 
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SST – 6 ZBROJENIE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-6 „Zbrojenie” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, 
które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania wody” w 
miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

  45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262300-7 Zbrojenie 
 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie robót związanych z: 
 przygotowaniem zbrojenia, 
 montażem zbrojenia, 
 kontrolą jakości robot i materiałów. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w Rozdziale I 
„Wymagania ogólne” pkt. 2. 
 
2.1. Materiały potrzebne do wykonania robót 
Stal zbrojeniowa 
Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-I (St3SX), 
Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III N (B500SP). 
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 
Własności mechaniczne i technologiczne stali: 
Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-EN 10025:2002.  
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, 
naderwań i rozwarstwień. 
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Wady powierzchniowe: 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i 
pęknięcia widoczne gołym okiem. 
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 
jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich, 
jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, 
zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 
 
Odbiór stali na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 
zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 
 znak wytwórcy, 
 średnicę nominalną, 
 gatunek stali, 
 numer wyrobu lub partii, 
 znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla 
każdej wiązki czy kręgu. 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
 na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 

innych zanieczyszczeń, 
 odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w 

granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
 pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 
 
Magazynowanie stali zbrojeniowej 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z 
podziałem wg wymiarów i gatunków. 
 
Badanie stali na budowie 
Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed wbudowaniem 
zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 
 nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
 nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
 stal pęka przy gięciu. 
Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier. 
 
Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 
 
Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się, stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. 
Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt. 3. 
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3.1. Sprzęt do wykonywania robót  
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych 
powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie 
rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać 
fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak 
przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub elementy 
szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien 
podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny 
być odpowiednio przeszkolone. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt. 4. 
 
4.1. Transport materiałów 
Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 
zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt. 5. 
 
5.2. Organizacja robót 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 
robot uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 
 
5.3. Przygotowanie zbrojenia: 
Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonać wg projektu z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 
Łączenie prętów należy wykonać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom  normy PN91/5-
10042, a klasy i gatunki stall winny być zgodne z dokumentacją projektową. 
 
5.4. Czyszczenie prętów 
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, 
kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami 
benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 
Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów. 
Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem 
ciepłej wody. Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez 
Inspektora nadzoru. 
 
5.5. Prostowanie prętów 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość 
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 
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5.6. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. 
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
5.7. Odgięcia prętów, haki 
Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 
normy PN-S-10042.  
Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d  12 mm. Pręty o średnicy 
d > 12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie 
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. 
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i partów montażowych powinna spełniać warunki podane 
dla haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich 
zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.  
 
5.8. Montaż zbrojenia 
Wymagania ogólne 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem 
deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcji można wbudować stal pokrytą co najwyżej 
nalotem nie łuszczącej się rdzy. 
Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej 
farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 
 0,07 m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 
 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
 0,03 m - dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 
 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.  
 
Montowanie zbrojenia 
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu 
n/w warunków: 
 zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 
 nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 

urządzeń wytwórczych i montażowych, 
 montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu, 
 montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 

szalowania bocznego, 
 zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie, 
 dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
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Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o 
średnicy do 12 m, przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm. 
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze 
strzemionami, a pozostałych prętów –  na przemian. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólnych” 
pkt. 6 specyfikacji technicznej. 
Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją 
projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
 
6.1. Badania w czasie wykonywania robót 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę, należy przeprowadzić następujące badania: 
 sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
 sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 
 sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 
 sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 
 próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 
 próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 
Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z 
różnych miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze 
dadzą wynik pozytywny.  
Niezależnie od tolerancji dla zbrojenia obowiązują następujące wymagania: 

 dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie 
powinno przekraczać 3%, 

 liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich 
liczby na tym pręcie, 

 różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 
 różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania należności przyjmuje się 
teoretyczną ilość (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic 
pomnożoną odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie dolicza się stali użytej na 
zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia 
się tez zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach 
większych od wymaganych w dokumentacji projektowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólnych” pkt. 8 
specyfikacji technicznej. 
 
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Dokumenty i dane 
Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu są: 

 pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie 
z dokumentacją projektową i ST, 

 inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot. 
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Zakres robót 
Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inspektora 
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodność z dokumentacją 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST dały 
pozytywny wynik. 
Wymagania przy odbiorze 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku 
budowy zakończenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na 
rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 
 zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową 
 zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
 rozstawu strzemion, 
 prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 
 zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej.  

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-H-84023-06:1989  Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
 PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia 

statyczne i projektowanie 
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SST-7  POSADZKI 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-7 „Posadzki” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, 
które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania wody” w 
miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45400000-1   Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów 
budowlanych 

 45430000-0  Pokrywanie podłóg i ścian 

 45432000-4  Kładzenie i wykładanie podłóg, ścian i tapetowanie 
ścian 

  45432100-5 Kładzenie i wykładanie podłóg 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie posadzek z płytek gresowych. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 1.3 
specyfikacji technicznej. 
 
Wymagania ogólne dotyczące konstrukcji podłóg 
Konstrukcja podłogi może być ułożona na stropie lub podłożu wykonanym na gruncie, a w 
szczególnych przypadkach – bezpośrednio na odpowiednio przygotowanym podłożu gruntowym. 
Podłoże gruntowe oraz betonowe układane na gruncie powinno być wykonane zgodnie z 
„Wytycznymi obliczania i wymiarowania elementów nośnych konstrukcji podłóg na podłożu 
gruntowym”, stanowiącymi cz. III Katalogu rozwiązań podłóg w budownictwie przemysłowym. 
COBPB. Bistyp.Warszawa 1976. 
Konstrukcje podłóg powinny być wykonane z takich materiałów, które odpowiadają założonym 
wymaganiom techniczno – użytkowym i nie wywierają negatywnego wpływu na trwałość podłogi, 
warunki jej użytkowania oraz wymagania zdrowotne. 
Konstrukcje podłóg układanych na podłożu betonowym, położonym na gruncie, powinny 
zapewniać ochronę przed wilgocią gruntową oraz wymaganą izolacyjność cieplną. Grubość 
warstwy izolacji cieplnej powinna być określona w projekcie na podstawie wymagań aktualnej 
normy państwowej dotyczącej ochrony cieplnej budynku. 
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Izolację przeciwwilgociową należy układać bezpośrednio pod konstrukcją podłogi, na powierzchni 
podłoża. 
 
Wymagania podstawowe dla podkładów cementowych i betonowych. 
Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który zakłada grubość podkładu 
50mm. 
Podkład cementowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta leżąca na warstwie izolacji 
cieplnej, przeciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z podłożem. 
Grubość podkładu cementowego powinna być uzależniona od rodzaju konstrukcji podłogi oraz 
stopnia ściśliwości warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej. Grubość podkładu 
cementowego pływającego na warstwie izolacji przeciwdźwiękowej (cieplnej) wykonanej materiału 
o niskiej ściśliwości (styropian sztywny) nie powinna być mniejsza niż 35mm. 
Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być mniejsza niż: 
na ściskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa. 
Podkład betonowy zbrojony powinien być wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub prętów 
ułożonych krzyżowo w środku grubości podkładu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia powinien są 
określony w projekcie (pręty zbrojeniowe gładkie ø6 ze stali St3S ułożone krzyżowo. 
Jeżeli materiał izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej jest nasiąkliwy i nieodporny na zawilgocenia 
powinien być osłonięty warstwą ochronną przed wykonaniem podkładu. 
Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku paskiem 
papy albo paskiem izolacyjnym. W podkładzie cementowym powinny być wykonane szczeliny 
dylatacyjne: 
 w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku, 
 oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarach (wnęki itp.). 
Jeżeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki ściekowej, podkład powinien być 
wykonany ze spadkiem. 
 
Wymagania podstawowe dotyczące posadzek z płytek gresowych 
Posadzki z płytek należy wykonywać zgodnie z projektem, który powinien określać konstrukcję 
podłogi, wytrzymałość podkładu, rodzaj, typ i gatunek płytek, a w odniesieniu do posadzek o 
właściwościach chemoodpornych – wymagane materiały do łączenia i spoinowania płytek oraz do 
wykonania izolacji chemoodpornej podkładu. Projekt powinien zawierać również opis technologii 
wykonania podłogi chemoodpornej, jeżeli nie stanowi ona rozwiązania typowego. Należy wykonać 
zgodnie z projektem odpowiednie spadki posadzki oraz rozmieścić wpusty podłogowe oraz 
szczeliny dylatacyjne. 
Posadzki kamionkowe mogą być wykonane jako zwykłe lub specjalnego przeznaczenia. 
Posadzki zwykłe powinny być stosowane w pomieszczeniach narażonych na zawilgocenie w 
budynkach mieszkalnych lub innych o podobnym sposobie użytkowania. 
Posadzki zwykłe z płytek należy układać na podkładach określonych w projekcie, najlepiej 
cementowych o wytrzymałości na ściskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie co najmniej 3 MPa. 
 Spadki powinny być wyrobione w podkładzie. 
 Temperatura pomieszczeń, w których prowadzone są prace posadzkarskie nie powinna 

być niższa niż +5ºC 
 

2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót wg zasad niniejszej 
specyfikacji są: 
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2.1. Podkłady cementowe i betonowe. 
W zależności od wymaganej wytrzymałości na ściskanie i zginanie podkład cementowy może być 
wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwykłego z cementem portlandzkim marki  albo 
25,albo innego cementu wskazanego w projekcie. 
Jako kruszywo do zapraw cementowych należy stosować piasek do zapraw budowlanych dowolnej 
klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony, odpowiadające normie PN-B/79-06711. 
Jako kruszywo do mieszanek betonowych należy stosować kruszywo mineralne stosowane do 
betonu zwykłego. Największy wymiar ziarna kruszywa w podkładach grubości do 40mm nie 
powinien być większy niż 8mm, a w podkładach o grubości powyżej 40mm – 16mm. 
Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogą być stosowane w razie potrzeby 
domieszki uplastyczniające, poprawiające urabialność lub modyfikujące właściwości techniczne 
zapraw i betonów. 
Rodzaj domieszki i jej ilość powinna być określona przez laboratorium zakładowe. 
Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w normie państwowej na wodę do celów 
budowlanych. 
 
Transport i składowanie. 
Cement powinien pochodzić z jednego źródła dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego 
jakość określona atestem – musi być zatwierdzona przez Kierownika Budowy. 
Przewóz cementu powinien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu w 
warunkach zabezpieczających go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem 
opakowania i zanieczyszczeniem. 
Cement przechowywany może być w następujących miejscach: 
 cement luzem – w magazynach specjalnych, 
 cement workowy – w składach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w 

magazynach zamkniętych. 
Inne warunki transportu i składowania odpowiadać muszą postanowieniom normy BN-88/B-6731-
08. 
Kruszywo powinno pochodzić z jednego źródła. Pochodzenie kruszywa i jego jakość – określona w 
pełnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez 
Kierownika Budowy. 
Kruszywo należy przewozić w warunkach zabezpieczających przed rozsypaniem, rozpyleniem, 
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunków itp.). W/w 
zasad należy przestrzegać przy załadunku i wyładunku. Kruszywo należy przechowywać w 
warunkach zabezpieczających je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz 
zmieszaniem z innymi kruszywami. 
 
2.2. Posadzki z płytek ceramicznych 
W projekcie założono wykorzystanie terakoty co najmniej IV klasy ścieralności. Do układania płytek 
stosuje się gotową zaprawę klejącą przygotowaną zgodnie z instrukcją producenta. 
Wszystkie materiały muszą odpowiadać celowi zastosowania, normom państwowym lub 
świadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i kolorystyka płytek wymagają akceptacji 
Inwestora. 
 
Transport i składowanie. 
Zwykle płytki sprzedawane są w paczkach zawierających 1-1,5m2. Sposób składowania powinien 
zabezpieczać materiał przed wpływem warunków atmosferycznych i uszkodzeniami 
mechanicznymi. 
Gotowe zaprawy klejące dostarczane są w postaci suchych mieszanek, pakowanych w worki. 
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Przewóz mieszanki powinien odbywać się dostosowanymi do tego środkami transportu w 
warunkach zabezpieczających ją przez opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem 
opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki zaprawy klejącej powinny być przechowywane 
w workach na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamkniętych. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót ujętych w niniejszej ST, powinien wykazać się 
możliwością korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą tj. spełniającą wymagania 
ST jakość robót. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
Warunki transportu materiałów są określone w pkt. 2. Dla pozostałych materiałów nie określa się 
warunków transportu. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wykonanie podkładu 
Temperatura powietrza przy wykonaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 dni 
po jego wykonaniu nie powinna być niższa niż +5ºC. Zaprawę cementową lub mieszankę 
betonową należy przygotować przez mechaniczne zmieszanie składników według receptury 
określonej przez laboratorium zakładowe. Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą (5÷7cm 
zanurzenia stożka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mieć konsystencję wilgotną lub 
gęsto plastyczną. Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości 
niezbędnej; ilość cementu w podkładach cementowych nie powinna być większa niż 400kg/m3. 
Zaprawę cementową lub mieszankę betonową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu 
między listwami kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego 
lub mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem powierzchni. Przy 
zacieraniu nie dopuszcza się nawilżania podkładu ani nakładania drobnoziarnistej zaprawy. 
Podkłady zbrojone należy wykonywać w dwóch warstwach, tj. najpierw warstwę o grubości równej 
połowie grubości podkładu, a po ułożeniu zbrojenia – uzupełnienie mieszanką betonową do pełnej 
grubości podkładu. Grubość poszczególnych warstw powinna być wyznaczana za pomocą listew 
kierunkowych.  
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez 
przykrycie folią polietylenową albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
 
5.2. Wykonanie posadzek z płytek gresowych 
Podłogi z płytek układa się na podkładzie betonowym na zaprawie cementowej zarobionej mlekiem 
wapiennym. Roboty można prowadzić bezpośrednio po wykonaniu tynków i podkładów. 
Temperatura pomieszczeń nie powinna być niższa niż +5ºC. Układanie płytek rozpoczyna się od 
ułożenia spoziomowanych reperów (marek), które posłużą jako oparcie łaty przy kontroli 
prawidłowości powierzchni układanych płytek. Jako repery przykleja się na zaprawie (tymczasowo) 
pojedyncze płytki, których powierzchnia wyznacza położenie płaszczyzny przyszłej podłogi. 
Powierzchnia ta powinna być pozioma, a jeżeli projekt przewiduje spadki podłogi, powinna 
odchylać się odpowiednio od płaszczyzny poziomej tworząc spadek podłogi w określonym 
kierunku. Wyznaczenie położenia płaszczyzny wykonuje się za pomocą łaty drewnianej długości 
2m i poziomicy. Łatę opiera się kolejno na dwóch płytkach – reperach, których położenie reguluje 
się wciskaniem w placek zaprawy, aż poziomica wykaże poziome położenie łaty. Mając ustalone 
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położenie płaszczyzny podłogi, układa się co pewną liczbę płytek pasy kierunkowe prostopadle do 
pierwszego rzędu, ułożonego wzdłuż rozciągniętego sznura. Płaszczyznę pasów kierunkowych 
kontroluje się łatą opieraną na płytkach – reperach. Prawidłowość płaszczyzny układanych pól 
kontroluje się przykładając łatę na płytkach pasów kierunkowych. Warstwa zaprawy klejowej 
powinna mieć grubość zalecaną przez producenta gotowych mieszanek. Poziom układanych 
płytek kontroluje się przez przyłożenie łaty do płytek pasów kierunkowych. Po ułożeniu płytek i 
stwardnieniu zaprawy spoiny należy wyfugować odpowiednią zaprawą do fugowania, dobraną 
kolorystycznie do płytek, usunąć jej nadmiar i oczyścić trocinami. Po upływie dwóch dni podłogę 
zmyć 5% roztworem kwasu solnego, a następnie czystą wodą. Podłogę przy ścianach wykańcza 
się cokolikami z płytek przyklejonych na zaprawie cementowej lub gotowej mieszance zaprawy 
klejącej. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 
 
6.1. Kontrola jakości podkładu 
Podkład cementowy lub betonowy powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę 
poziomą lub pochyłą, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkładu sprawdzana 
dwumetrową łatą, przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywać prześwitów 
większych niż 5mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie 
powinny przekraczać 2mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
 
 
6.2. Kontrola jakości posadzki z płytek gresowych  
Dopuszczalne nierówności badane przez przyłożenie dwumetrowej łaty kontrolnej w dowolnym 
kierunku nie powinny być większe niż 5mm. Spoiny powinny być prostoliniowe i jednakowej 
grubości. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w KNR nr 2-02 rozdział 11 „Podłogi i posadzki. Założenia 
szczegółowe”, punkt 4.1., 4.2., 4.6. 
Jednostką obmiaru jest: 
 dla zaprawy – m3 
 dla podłoży betonowych – m3 
 dla posadzek, podłóg i warstw wyrównawczych – m2 
 dla cokolików i listew przyściennych – m 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór materiałów 
Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. 
Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z 
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. 
Sprawdzenie materiałów należy przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na 
podstawie zapisów w dzienniku budowy i zaświadczeń (atestów) z kontroli producenta, 
stwierdzających zgodność użytych materiałów z dokumentacją techniczną oraz właściwymi 
normami. Materiały, w których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a 
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budzące wątpliwość, powinny być przed użyciem poddane badaniom jakości przez upoważnione 
laboratorium. 
 
8.2. Odbiór warstw izolacji cieplnych i przeciw dźwiękowych  
Odbiór warstw izolacji powinien być dokonany w następujących fazach robót: 
 po przygotowaniu podłoża, 
 po przyklejeniu bądź ułożeniu warstwy izolacyjnej, przed przykryciem warstwą ochronną 

lub układaniem podkładu. 
Odbiór powinien obejmować: 
 sprawdzenie materiałów., 
 sprawdzenie równości, czystości i stanu wilgotności podłoża, 
 sprawdzenie jakości wykonanej paroizolacji (jeżeli jest przewidziana), 
 sprawdzenie grubości i ciągłości warstwy izolacyjnej, 
 w wypadku zastosowania styropiany – sprawdzenie czy nie styka się z materiałami 

zawierającymi rozpuszczalniki organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy). 
Badania należy przeprowadzić w sposób przewidziany w rozdz. 17 „Izolacje ciepłochronne” i 
„Izolacje dźwiękochronne” opracowania „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano 
–montażowych” Tom I „Budownictwo ogólne”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB 
 
8.3. Odbiór podkładu 
Odbiór powinien być przeprowadzony w następujących fazach robót: 
 po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, 
 podczas układania podkładu, 
 po całkowitym stwardnieniu podkładu i wykonaniu badania wytrzymałości na ściskanie na 

próbkach kontrolnych. 
Odbiór powinien obejmować: 
 sprawdzenie materiałów, 
 sprawdzenie prawidłowości ułożenia warstwy ochronne na materiale izolacyjnym, jeżeli 

jest ona wymagana, 
 sprawdzenie w czasie wykonywania podkładu jego grubości w dowolnych 3 miejscach w 

pomieszczeniu: badania należy przeprowadzić metodą nakłuwania z dokładnością do 
1mm, 

 sprawdzenie wytrzymałości podkładu na ściskanie laboratoryjnie na uprzednio 
przygotowanych próbkach, 

 sprawdzenie równości podkładu łatą, 
 sprawdzenie odchyleń od płaszczyzny, 
 sprawdzenie dokładności osadzenia w podkładzie elementów dodatkowych (wpustów 

podłogowych, kątowników itp.); badanie należy wykonać przez oględziny, 
 sprawdzenie prawidłowości wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i 

przeciwskurczowych, 
 sprawdzenie warunków przystąpienia do robót posadzkowych. 

 
8.4. Odbiór końcowy robót podłogowych 
Odbiór powinien obejmować: 
 Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektowo – kosztorysowa powinno być 

przeprowadzone przez porównanie wykonanej podłogi z projektem technicznym i opisem 
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności na podstawie oględzin oraz 
pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podłogi – na podstawie protokołów 
odbiorów międzyfazowych i dziennika budowy. 

 Sprawdzenie jakości materiałów. 
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 Sprawdzenie prawidłowości wykonania posadzki powinno być dokonane po uzyskaniu 
przez posadzkę właściwości techniczno – użytkowych. 

Odbiór posadzki powinien obejmować: 
 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
 sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki, 
 sprawdzenie połączenia posadzki z podkładem przez oględziny, naciskanie bądź 

opukiwanie, 
 sprawdzenie grubości i wytrzymałości na ściskanie podkładu na podstawie protokołów 

odbiorów międzyfazowych, 
Dodatkowo należy przeprowadzić: 
 sprawdzenie prawidłowości osadzenia w posadzce kratek ściekowych , wkładek 

dylatacyjnych itp. 
 sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych ich 

prostoliniowości za pomocą prostego druta i pomiaru odchyleń z dokładnością do 1mm, a 
szerokości spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 

 sprawdzenie wykończenia posadzki i prawidłowości zamocowania listew podłogowych lub 
cokolików dokonać przez oględziny. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Polskie normy, świadectwa, wytyczne i instrukcje: 
 Dz. U. nr 75/2002 – „Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i ich 

usytuowanie” 
 „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych” Tom I 
 „Budownictwo ogólne”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB 
 PN-62/B-10144  Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania 

techniczne przy odbiorze. 
 PN-63/B-10145  Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i 

lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.  
 BN-76/8841-21  Posadzki z wykładzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania 

techniczne przy odbiorze. 
 PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
 PN-99/B-20130  Płyty styropianowe (PS-E). 
 PN-B-02151-03:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach. 

Izolacyjność akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów 
budowlanych. Wymagania. 

 PN-EN ISO 6946:1999  Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i 
współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczania.  

 Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczających nadziemne i podziemne 
części budowli przed wilgocią i wodą. ITB, Warszawa 1970. 

 Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie. ITB, Warszawa 1972. 
 Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie. ITB, Warszawa 1974. 
 Instrukcja stosowania taśm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB, Warszawa 1973.  
 Katalog rozwiązań podłóg dla budownictwa mieszkaniowego i ogólnego.  

 
10.2. Materiały pomocnicze. 
 „Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997. 
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SST – 8 ROBOTY MUROWE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-8 „Roboty murowe” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262500-6 Roboty murarskie i murowe 
 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie ścian murowanych  
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, 
specyfikacją, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo 
Budowlane. 
Roboty murowe powinny być wykonywane zgodnie z zatwierdzoną dokumentacją projektowo –
kosztorysową. W przypadku ujawnienia błędów w dokumentacji lub powstania okoliczności 
zmuszających do odstępstwa od projektu, decyzję o dalszym sposobie prowadzenia robót wydaje 
inspektor nadzoru. 
Materiały używane do robót murowych powinny odpowiadać warunkom technicznym omówionym 
w punkcie 2. 
Elementy układane na zaprawie powinny być wolne od zanieczyszczeń i kurzu. Mury należy 
układać warstwami, z przestrzeganiem prawideł wiązania, grubości spoin oraz zachowaniem 
poziomu i pionu. Mury powinny być wznoszone możliwie równomiernie na całej długości. Różnica 
poziomu poszczególnych części muru w trakcie wykonywania budynku nie może przekraczać 4m 
dla murów z cegły i 3m dla murów z bloczków i pustaków, przy czym w miejscu połączenia murów 
wznoszonych niejednocześnie należy zostawić strzępia zazębione końcowe. 
W przypadku, gdy zachodzi konieczność zastosowania większej różnicy poziomów, niż podano 
wyżej, należy zostawić strzępia uciekające lub stosować przerwy dylatacyjne. 
Wnęki i bruzdy instalacyjne powinno się wykonywać jednocześnie ze wznoszonym murem. 
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Kotwy, ściągi, belki i elementy konstrukcji stalowych należy obmurowywać na zaprawie 
cementowej. 
W okresie zimowym roboty murowe zewnętrzne można prowadzić normalnymi sposobami 
wyłącznie przy temperaturze wyższej niż 0 stopni C, przy spadku temperatury poniżej 0 stopni C 
stosuje się specjalne sposoby murowania. W Polsce przyjęła się metoda zachowania ciepła oraz 
metoda murowania w osłonach, tzw. cieplakach . Metoda zachowania ciepła polega na 
wytworzeniu i zachowaniu ciepła w murze i zaprawie niezbędnego w procesie wiązania i 
twardnienia zaprawy przy użyciu prostych środków zabezpieczających: 
 składowanie materiałów w pomieszczeniach osłoniętych od wpływów atmosferycznych, 
 dodatków chemicznych do zapraw powodujących wzrost temperatury zaprawy i 
 przyspieszenia jej wiązania i twardnienia, 
 podgrzewania zaprawy i jej składników, 
 transportu zaprawy w zabezpieczonych przed utratą ciepła środkach transportowych, 
 pokrywania muru izolacyjnymi osłonami. 
 
W zależności od temperatury otoczenia stosuje się poszczególne środki pojedynczo lub łącznie wg 
zasad podanych w opracowaniu „Poradnik majstra budowlanego”. 
Metodę murowania w cieplakach stosuje się w przypadku konieczności prowadzenia robót w 
sposób ciągły, bez względu na ewentualne dowolnie niskie temperatury. Cieplaki wykonuje się 
przez prowizoryczne obudowanie (np. z wybrakowanego drewna, materiałów słomianych lub 
trzcinowych lub z brezentu) miejsca wykonywania murów, dzięki czemu stwarza się warunki 
prowadzenia robót zbliżone do normalnych. Wnętrze cieplaka musi być ogrzewane nagrzewnicą 
lub promiennikiem ciepła. Nie wolno do tego używać koksowników. 
Szybkość wznoszenia murów z przewodami powinna być taka, aby zaprawa w dolnej części mogła 
uzyskać wytrzymałość zabezpieczającą trzon przed deformacją. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Bloczki piaskowo-wapienne silikatowe 
Muszą spełniać wymogi PN-EN 771-2:2001+A1:2015. W projekcie zastosowano bloczki klasy 10 
MPa (wartość liczbowa klasy odpowiada orientacyjnie wytrzymałości na ściskanie w MPa). 
Powierzchnie boczne elementów powinny być rowkowane równolegle do osi otworów w celu 
zwiększenia przyczepności zaprawy (dopuszcza się pozostawienie jednej powierzchni 
nierowkowanej). W zakresie cech zewnętrznych elementy te powinny odpowiadać następującym 
wymaganiom: 
 mieć kształt prostopadłościanu o płaskich powierzchniach i prostych krawędziach, 
 dopuszczalne odchyłki wymiarowe nie mogą przekraczać +5mm i -8mm na długości, 

±5mm na szerokości i ±5mm na grubości , 
 wady i uszkodzenia elementów nie mogą przekraczać wielkości i liczb podanych w normie.  
Elementy te powinny być cechowane znakiem wytwórni. Bloczki nie odporne na działanie mrozu 
powinny być przez wytwórcę oznaczone przez skropienie w stosie żółtą farbą niezmywalną a ich 
dostawa uzgodniona z odbiorcą. Niedopuszczalne jest stosowanie bloczków nieodpornych na 
mróz do murowania ścian zewnętrznych. Producent powinien wykazać się posiadaniem 
odpowiednich certyfikatów zgodności z PN i aprobat technicznych ITB. 
 
2.2. Transport i składowanie 
Bloczki mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Powinny być układane na środku 
transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku 
jazdy. Ewentualne wolne miejsca między ściankami środka transportowego a załadowanym 
stosem cegieł powinny być wypełnione materiałem wyściółkowym (słoma, siano itp.). 
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2.3. Spoiwa 
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, kleje, powinny 
odpowiadać wymaganiom podanym w aktualnych normach państwowych. 
 
2.4. Woda 
Do przygotowania zapraw można stosować każdą wodę zdatną do picia oraz wody z rzek, jezior i 
innych miejsc, jeśli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie państwowej dotyczącej 
wody do celów budowlanych. Niedozwolone jest użycie wód morskich, ściekowych, 
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje, glony i muł. 
Niedozwolone jest również użycie wód mineralnych nieodpowiadających w/w warunkom. 
Materiały uzupełniające, jak podokienniki, kratki wentylacyjne itp. Muszą spełniać wymogi  
określone w odpowiednich normach państwowych i powinny posiadać odpowiednie atesty i 
aprobaty. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I ,,Wymagania ogólne" pkt 3. 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót określonych niniejszą ST winien wykazać się 
możliwością korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą tj. spełniającą wymagania 
ST jakości robót. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych podano w Rozdziale I ,,Wymagania 
ogólne" pkt 4. Materiały dla których nie opisano warunków transportu, nie wymaga się takowych. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne" pkt 5. 
 
5.1. Mury 
Projekt budowlany w/w obiektu zakłada wykonanie ścian z pustaka ceramicznego poryzowanego 
klasy 15 lub z cegły pełnej klasy 15 na zaprawie murarskiej cementowo-wapiennej. 
 
5.2. Osadzenie ościeżnic drewnianych i metalowych (okiennych i drzwiowych). 
Ościeżnice drewniane osadzone po wykonaniu muru należy osadzać w ościeżach zgodnie z 
zasadami podanymi w ST dotyczącej montażu stolarki okiennej i drzwiowej. 
Dopuszcza się ustawienie ościeżnic jednocześnie ze wznoszeniem muru, pod warunkiem 
zabezpieczenia ościeżnic drewnianych przed wilgocią i uszkodzeniami mechanicznymi. 
Zewnętrzne płaszczyzny ościeżnicy metalowej powinny być oddalone od zewnętrznej płaszczyzny 
surowych ścianek działowych o 2,5cm, a połączenie ościeżnicy z samą ścianką powinno być tak 
wykonane, aby profil ościeżnicy był całkowicie wypełniony ścianką i zaprawą. Odległość między 
czołem ścianki działowej a blachą profilu powinna wynosić co najmniej 1,5cm, a wolna przestrzeń 
wypełniona zaprawą o marce nie niższej niż 3. 
Ościeżnice krawędziowe przeznaczone do ścian grubych, należy wbudowywać na krawędzi otworu 
drzwiowego w ścianie. Wbudowanie ościeżnicy może się odbywać równolegle ze wznoszeniem 
murów lub też po jego wykonaniu. Zamocowanie ościeżnic w czasie wznoszenia ścian powinno 
być wykonane za pomocą wąsów omurowanych cegłą na zaprawie cementowej marki, co najmniej 
3,0. Przy osadzaniu ościeżnic metalowych w ściankach uprzednio wykonanych należy wykuć 
gniazda na wąsy kotwiące, a następnie po ustawieniu i wypionowaniu stojaków zaklinować 
ościeżnicę silnie w murze. Zalewanie zaprawą cementową tak usztywnionej ościeżnicy powinno 
się odbywać od góry przez płaskie lejki. 



 
70 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 
Dostarczane na plac budowy materiały i zaprawy należy kontrolować pod względem ich jakości.  
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu z 
inspektorem nadzoru inwestorskiego. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o 
jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych 
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badań doraźnych. 
W przypadku braku zaświadczenia o jakości lub gdy zachodzi obawa, że dostarczone wyroby nie 
odpowiadają wymaganym normom lub świadectwom ITB, należy przeprowadzić we własnym 
zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i laboratoryjne w laboratorium 
przedsiębiorstwa (albo innym uprawnionym), zgodnie z obowiązującymi dla tych materiałów i 
wyrobów normami. 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w KNR nr 2-02 rozdział 01 „Konstrukcje murowe. Założenia 
szczegółowe” punkt 4.1., 4.2., 4.5., 4.7., 4.8., 4.9., 4.12, 4.13., 4.14. – 4.21., 4.24. – 4.26. 
Jednostką obmiaru jest dla ścian – m2, 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. 
 
8.1. Podstawa odbioru robót murowych 
Podstawę dla odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
dokumentacja techniczna, 
 dziennik budowy, 
 zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę przez 

producentów, 
 protokoły odbioru poszczególnych etapów robót szczególnie zanikających, jeżeli odbiory te 

nie były odnotowane w dzienniku robót, 
 protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
 wyniki badań laboratoryjnych materiałów i wyrobów, jeżeli takie były zlecane przez budowę 

(np. w odniesieniu do radioaktywności lub zdrowotności niektórych wyrobów) 
 ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 
Odbiór robót murowych powinien odbywać się przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych, ale po osadzeniu stolarki. 
 
8.2. Odbiór murów z cegły i pustaków ceramicznych oraz elementów z betonu 
Mury z cegły i pustaków ceramicznych oraz elementów z betonu powinny być wykonane zgodnie z 
zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunków 
technicznych wykonania robót. 
Badania techniczne przy odbiorze murów należy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami 
obowiązujących norm. 
Sprawdzenie jakości cegieł, pustaków i bloczków należy przeprowadzić pośrednio na podstawie 
zapisów w dzienniku budowy i innych dokumentów stwierdzających zgodność cech użytych 
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materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odnośnymi normami. Materiały nie 
mające atestów stwierdzających ich jakość, a budzące pod tym względem wątpliwości, powinny 
być poddane badaniom przed ich wbudowaniem. 
 
8.3. Odbiór wbudowanych ościeżnic drzwiowych i okiennych 
Niezależnie od zasad odbioru podanych w ST dotyczącej montażu stolarki okiennej i drzwiowej: 
odchylenie od pionu lub od poziomu dla ościeżnic drzwiowych i okiennych nie powinno być 
większe niż 2mm na 1m i nie więcej niż 3mm na całej długości stojaka lub nadproża ościeżnicy, 
największe dopuszczalne zwichrowanie ościeżnicy z płaszczyzny pionowej nie może być większe 
niż 2mm. 
 
8.4. Ocena wyników badań po odbiorze 
W razie uznania całości lub części robót murowych za niezgodne z niniejszą ST należy ustalić, czy 
w danym przypadku stwierdzone odstępstwa od postanowień niniejszej ST zagrażają 
bezpieczeństwu budowli i na ile obniżają jakość wykonanych elementów i konstrukcji murowych. 
Mury zagrażające bezpieczeństwu powinny być odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i 
wykonane w sposób prawidłowy oraz ponownie przedstawione do odbioru. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-88/B-30000  Cement portlandzki 
 PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami 
 PN-81/B-30003  Cement murarski 15 
 PN-88/B 30005  Cement hutniczy 25 
 PN-81/B-30010  Cement portlandzki biały 
 PN-86/B-30020  Wapno 
 PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 
 PN-65/B-14502  Zaprawy budowlane wapienne 
 PN-65/B-14503  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 PN-65/B-14504  Zaprawy budowlane cementowe 
 PN-86/B-23006  Kruszywa do betonu lekkiego 
 BN-80/6744-11  Półfabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy 

ścienne. Pustaki 
 BN-81/6732-12   Ciasto wapienne 
 BN-80/6733-06   Spoiwo gipsowe. Pobieranie próbek 
 BN-78/6733-08   Wapno pokarbidowe 
 BN-88/6722-01   Kruszywo mineralne. Kruszywa sztuczne. Łupkoporyt ze zwałów 
 PN 83/B-03430  Wentylacja w kuchniach mieszkalnych i użyteczności publicznej. 

Wymagania. 
 PN-76/B-12006  Pustaki wentylacyjne ceramiczne. 
 Instrukcja nr 262.  Instrukcja stosowania cegły kratówki w budownictwie. ITB, 

Warszawa 1984. 
 Wytyczne badania promieniotwórczości naturalnych surowców i materiałów budowlanych. 

ITB, Warszawa1980. 
 Tymczasowa instrukcja projektowania i stosowania ścian warstwowych z cegły. ITB, 

Warszawa 1968. 
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SST – 9 KONSTRUKCJE STALOWE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-9 „Konstrukcje stalowe” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

  45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej 

 
1.2. Zakres stosowania  
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 montaż dostarczonych elementów konstrukcji stalowej. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywania robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 
dotycząc robót podano w Rozdziale I „Wymagania Ogólne” pkt 1.3. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
 
2.1. Wymagania ogólne 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane 
spełniające warunki określone w: 
 ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
 ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
 ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
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Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach 
technicznych. 
 
2.2. Wymagania szczegółowe 
Stal konstrukcyjna 
Konstrukcje stalowe przyjęto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody 
otulone EA 146 wg PN-91/M-69430.  
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadać wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto: 
 
Wyroby walcowane – kształtowniki: 
 dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, 

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 
 ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz 

PN-EN 10279:2003, 
 teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 

10055:1999, 
 kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 

10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 
 rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-

2:2000. 
Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom: 
 mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
 mieć trwałe ocechowanie, 
 mieć wybite znaki cechowe. 
 
Wyroby walcowane – blachy: 
 blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,  
 blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 
 blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 
 bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325. 
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom: 
 mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
 mieć trwałe ocechowanie, 
 mieć wybite znaki cechowe. 
 
Wyroby zimnogięte – kształtowniki: 
 kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 

oraz PN-EN 10219-2:2000, 
 kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-

73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06, 
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 grodzice stalowe powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03. 

 
Inne materiały: 
 stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacją projektową, 
 Łączniki, 
 Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny 

odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto: 
 śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-

82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
 nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
 podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 

10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
 nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

 
Materiały do spawania 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 
759:2000, a ponadto: 
 elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
 drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
 topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-

69355 oraz PN-67/M-69356. 
 
Składowanie materiałów i konstrukcji 
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane 
dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed 
odkształcaniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu 
składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać 
na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu 
ziemi w odległości 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie 
transportu ewentualne uszkodzenia. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem. 
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne” pkt.3. 
Roboty związane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budową nowych konstrukcji stalowych 
mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego 
do wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca do montażu lub demontażu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować 
m.in.: 
 spawarkami, 
 palnikami gazowymi, 
 żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 
 żurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru 

poszczególnych elementów konstrukcji (40 do 100 Mg). 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
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4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 4. 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać wymogom 
skrajni i być trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. 
Sposób załadunku, transportowania i rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych 
deformacji, naprężeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone 
przed odkształceniem i zdeformowaniem. 
Wykonawca powinien wykonać „Projekt organizacji transportu” elementów konstrukcji stalowej z 
Wytwórni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inżyniera. 
„Projekt organizacji transportu” powinien zawierać: 
 harmonogram realizacji transportu, 
 określenie gabarytów i masy transportowanych elementów, 
 sposób za i wyładunku elementów stalowych, 
 rodzaj środków transportowych, 
 w przypadku elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub torową, 

należy podać planowaną trasę transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, 
pozwoleniami i uzgodnieniami, 

 sposób oznakowania transportu elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię 
drogową lub torową, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi. 

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki 
uzgadniające trasę konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonać we własnym zakresie i 
na własny koszt. 
Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urządzeń powstałe w 
trakcie transportu Wykonawca będzie usuwać na bieżąco i na własny koszt. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 5. 
 
5.1. Warunki wykonywania robót 
Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem i 
montażem elementów konstrukcji stalowej. 
Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów mostowych objętych kontraktem 
mogą być wykonywane tylko w Wytwórniach zakwalifikowanych przez Komisję Kwalifikacyjną 
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyć Inżynierowi kopię Świadectwa 
Komisji dla wytwórni wykonującej elementy konstrukcji stalowej ustroju nośnego. 
Wykonawca nie może przenieść wytwarzania elementów konstrukcji nośnej do innej Wytwórni bez 
zgody Zamawiającego. 
Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadających odpowiednie 
uprawnienia w Wytwórniach nie posiadających Świadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury 
– tylko za zgodą Inżyniera. 
Do elementów drugorzędnych zalicza się elementy nieobciążone (podkładki wyrównania, 
wypełnienia) oraz elementy przeznaczone do przejęcia obciążeń innych niż obciążenia 
podstawowe rozważanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poręczy, 
chodników służbowych, osłony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.). 
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5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wytwórnię „Projektu organizacji robót” związanych 
z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez 
Inżyniera, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika 
Budowy przez Inżyniera. 
„Projekt organizacji robót” powinien zawierać: 
 harmonogram realizacji robót, 
 projekt technologii spawania, 
 harmonogram i sposób przeprowadzania badań materiałów i spoin wymaganych 

odpowiednimi normami i niniejszą SST, 
 określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni, 
 określenie Podwykonawców, 
 określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy), 
 określenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjną, 
 określenie źródeł zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby 

itp.), 
 określenie sprzętu przewidzianego do wykonania konstrukcji, 
 określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
 inne informacje, których wymaga Inżynier. 
„Projekt technologii spawania” powinien zawierać: 
 metodę spawania, 
 stosowany sprzęt, 
 rodzaj stosowanych materiałów, 
 kolejność wykonywania spoin, 
 pozycję łączonych elementów podczas spawania, 
 sposób przygotowania brzegów elementów i rowków do spawania, 
 rodzaje obróbki spoin, 
 metody kontroli i badań. 
Technologia spawania powinna zapewniać minimalizację naprężeń spawalniczych i odkształceń. 
Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i 
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi. 
Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed wbudowaniem 
powinny być sprawdzone pod względem: 
 gatunku stali, 
 asortymentu, 
 własności, 
 wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne 
odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji 
poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju 
uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia 
elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inżyniera. 
Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami 
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór 
elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i 
brzegów styków – z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 
9013:2002. 
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Składanie konstrukcji 
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w 
miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny 
zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według 
załączonej tabeli. 
 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość  Pręty, blachownice, słupy,  
części ram 

0,001 długości  
lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta  – 0,002 długości  
lecz nie więcej niż 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, ścianek środników – 2 mm na dowolnym  
odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju  – do 0,01 wymiaru  
lecz nie więcej niż 5 mm 

Przesunięcie środnika  – 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika  – 0,003 wysokości 

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

przyłączeniowy swobodny 

 

do 500 

500-1000 

1000-2000 

2000-4000 

4000-8000 

8000-16000 

16000-32000 

0,5 

1,0 

1,5 

2,0 

3,0 

5,0 

8,0 

2,5 

2,5 

2,5 

4,0 

6,0 

10,0 

16 

 
Spawanie 
Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-89/S-10050. 
Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z 
zaakceptowanym przez Inżyniera „Projektem technologii spawania”. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 
Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z 
„Projektem technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka 
wskazana przez Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są Inżynierowi. 
Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach 
nieniszczących wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka 
wskazana przez Inżyniera lub Inżynier osobiście. 
Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 
i PN-EN 1712:2001, wykonywać mogą jedynie laboratoria posiadające Świadectwo Komisji 
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inżyniera. 
W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych 
materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. 
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W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów 
konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii 
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050. 
 
Połączenia na śruby 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: 
 trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim 

uderzeniu młotkiem, 
 gwint należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, 

co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod 
nakrętkę pokrywała co najmniej zwoje, 

 powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem 
należy pokryć warstwą smaru, 

 śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
kontrolnym. 

 
Próbny montaż nowej konstrukcji stalowej 
Przed wysłaniem elementów montażowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy należy 
dokonać próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być dokonany przez Wytwórcę 
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do próbnego montażu powinien być dokonany odbiór wytworzonych 
elementów konstrukcji stalowej przez Komisję Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokół Komisji 
Odbioru i odpowiedni wpis Inżyniera do Dziennika Budowy. 
 
Zabezpieczenie antykorozyjne 
Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji 
stalowej, jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST dotyczącą 
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. 

 

5.3. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montażu, „Projektu montażu 
konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inżyniera, a 
rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do 
Dziennika Budowy. 
„Projekt montażu konstrukcji” powinien zawierać: 
 harmonogram realizacji robót, 
 projekt montażu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie z 

dokumentacją projektową, 
 określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montażu, 
 określenie Podwykonawców, 
 określenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji (spawaczy), 
 określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montażu konstrukcji, 
 „Projekt technologii spawania”, 
 „Projekt wykonania połączeń na śruby sprężające”, 
 określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach 

przedmiotowych, 
 określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
 „Projekt rusztowań montażowych”, 
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 sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeżeli będzie ona podparta podczas montażu w 
innych miejscach niż przewidziane w dokumentacji projektowej, 

 określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaż konstrukcji, 
 inne informacje, których wymaga Inżynier. 
Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji, wykonawca montażu powinien zapoznać się z 
protokołem odbioru konstrukcji od wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika 
Budowy. 
Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych 
w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji 
Inżynierowi. 
Do montażu konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-
10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających 
warunkom normy PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
 siły wywołane obciążeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami 

dodatkowymi, 
 siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy montażu, 
 siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego styku 
montażowego. 
W czasie montażu należy dopilnować, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji 
robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 
uprzednio zmontowanych. 
 
Prace przygotowawcze i pomiarowe 
Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować: 
 położenie osi mostu, 
 położenie osi dźwigarów, 
 położenie osi łożysk, 
 poziom ław podłożyskowych. 
Po wykonanym montażu należy skontrolować: 
 położenie osi mostu w planie, 
 położenie osi dźwigarów, 
 niweletę punktów charakterystycznych, 
 wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia średnika blachownicy, 
 zgodność przekroju poprzecznego mostu z obowiązującymi skrajniami obiektu. 
 
Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w ilości 
przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inżyniera. 
Każda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu końcach 
krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy 
spoczywa obowiązek prowadzenia Dziennika spawania. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura 
nie niższa niż +5°C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i 
stanowiska spawaczy należy osłonić. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych 
zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. Spoiny 
czołowe powinny być pospawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. 
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Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny 
czołowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999). 
 dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1, 
 dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2. 
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości powinny 
odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). 
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 
970:1999). 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych 
przez Inżyniera ponosi Wykonawca. 
Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inżyniera. Wykonawca robót 
montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów 
oraz protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 
 
5.4. Montaż nowych elementów konstrukcji stalowej na budowie 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montażu, „Projektu montażu 
elementów konstrukcji stalowej” wraz z „Projektem technologii spawania”. 
Projekt podlega akceptacji przez Inżyniera, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu 
odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do Dziennika Budowy. 
Projekt montażu elementów konstrukcji” powinien zawierać: 
 harmonogram realizacji robót, 
 projekt demontażu elementów konstrukcji stalowej przewidzianych do usunięcia z 

konstrukcji, z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejności usuwania elementów, 
zgodnie z dokumentacją projektową, 

 projekt montażu nowych elementów konstrukcji stalowej z uwzględnieniem podparć 
konstrukcji i kolejność scalania, zgodnie z dokumentacją projektową, 

 określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montażu, 
 określenie Podwykonawców, 
 określenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji (spawaczy), 
 określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montażu konstrukcji, 
 „Projekt technologii spawania”, 
 „Projekt wykonania połączeń na śruby sprężające”, 
 „Projekt wykonania połączeń na nity”, 
 określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach 

przedmiotowych, 
 określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
 „Projekt rusztowań montażowych”, 
 sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeżeli będzie ona podparta podczas montażu 

elementów konstrukcji stalowej w innych miejscach niż przewidziane w dokumentacji 
projektowej, 

 określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaż elementów 
konstrukcji stalowej, 

 inne informacje, których wymaga Inżynier. 
Przed przystąpieniem do montażu elementów konstrukcji, wykonawca montażu powinien zapoznać 
się z protokołem odbioru elementów konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzić to 
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. 
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Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych 
w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji 
Inżynierowi. 
Do montażu elementów konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 
i PN-89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych 
odpowiadających warunkom normy PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
 siły wywołane odciążeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontażu elementów 

przewidzianych do usunięcia i zamontowania nowych elementów konstrukcji stalowej, 
 siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy demontażu i montażu, 
 siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego miejsca 
robót przewidzianego w dokumentacji projektowej. 
W czasie montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji 
robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 
uprzednio zmontowanych. 
 
Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w ilości 
przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inżyniera. 
Warunki wykonania połączeń spawanych opisano w punkcie 5.3 niniejszej SST. 
 
Wykonanie połączeń na śruby 
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano w punkcie 5.2. niniejszej SST. 
 
Wykonanie połączeń na nity 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia przez nitowanie powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: 
 oś otworu pod nit powinna być prostopadła do łączonych powierzchni, a krawędzie 

oczyszczone z nierówności, 
 po rozwierceniu otworów skośność osi nie powinna przekraczać 3% sumy grubości 

łączonych elementów i maksimum 3 mm, 
 przesunięcie osi otworu nie powinno być większe niż 1 mm dla 30% otworów i 0,5 mm dla 

pozostałych otworów, 
 owalność otworów nie powinna przekraczać 5% średnicy nominalnej otworu. 
Sprawdzenie jakości nitowania polega na oględzinach zewnętrznych, sprawdzeniu wymiarów łbów 
(szablonem), pomiaru prawidłowości zakucia łbów i szczelności łączonych blach 
(szczelinomierzem). 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. 
 
6.1. Wymagania 
Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji już 
istniejących polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami 
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST. 
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmującego między innymi 
podział obiektu na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie zakresu, celu 
kontroli, częstotliwości badań, sposobu i ilość pobierania próbek. 
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Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia Planu Kontroli, który podlega zatwierdzeniu 
przez Inżyniera. 
Inżynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów 
konstrukcji już istniejącej. Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych 
konstrukcji już istniejących są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego 
protokołu. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
6.2. Zakres kontroli i badań: 
Materiały 
Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli zgodnie z 
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Przed wbudowaniem każdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację Inżyniera. 
 
Nowa konstrukcja stalowa 
Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w 
niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz 
warunkom podanym w niniejszej SST. 
 
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 
 kontrola stali, 
 sprawdzenie elementów stalowych, 
 sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
 sprawdzenie połączeń, 
 sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 
 sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montażu 

konstrukcji, 
 sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 
 sprawdzenie, czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom 

skrajni i czy są trwale mocowane, 
 sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 
 kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
 kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w 
czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do 
Dziennika Budowy. 
 
Elementy konstrukcji stalowej 
Wykonanie i montaż elementów konstrukcji stalowej w już istniejących obiektach podlega kontroli 
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz 
warunkom podanym w niniejszej SST. 
 
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej: 
 kontrola stali, 
 sprawdzenie elementów stalowych, 
 sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montażu, 
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 kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
 sprawdzenie połączeń, 
 sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych. 
 
Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej: 
 sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 
 sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom 

skrajni i czy są trwale mocowane, 
 sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 

projektową, 
 kontrola jakości powłok antykorozyjnych, 
 sprawdzenie poprawności wykonania elementów konstrukcji poprzez wykonanie próbnego 

montaż w istniejącej konstrukcji. 
 
Kontrola montażu elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji: 
 sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 

projektową, 
 sprawdzenie połączeń, 
 kontrola jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
 kontrola jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór elementów konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję oraz 
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu 
potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Odbiór konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementów w istniejącą konstrukcję oraz 
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń potwierdza Inżynier wpisem 
do Dziennika Budowy. 
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania 
w istniejącą konstrukcję oraz montaż tych elementów podlega odbiorowi, a ocena poszczególnych 
etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Rozdziel I „Wymagania ogólne” pkt 7. 
Jednostką obmiaru jest t (tona): 
 dla wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
 dla wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji 

stalowej, zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziel I „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Inżynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości, jak i elementów 
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję. Poszczególne etapy 
wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do 
wbudowania w istniejącą konstrukcję są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie 
odpowiedniego protokołu. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, 
świadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, 
świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację 
projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub 
próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. 
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Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być wykonany w 
obecności Inżyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć 
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej 
konstrukcji. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 
konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów 
międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy konstrukcji stalowych 
przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za wykonane i zamontowane 
zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych 
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej.  

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
 PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 
 PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
 PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
 PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
 PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport. 
 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 
 PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne I PE walcowane na 

gorąco. Wymiary. 
 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. 

Wymiary. 
 PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią 

stopek walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu i wymiarów. 
 PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne. 
 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu, 

wymiarów i masy. 
 PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco. 
 PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i 

ramieniem, walcowane na gorąco. Wymiary oraz tolerancje 
kształtu i wymiarów. 

 PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Wymiary. 

 PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

 PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 
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 PN-EN 10210-1:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki 
techniczne dostawy. 

 PN-EN 10210-2:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, 
wymiary i wielkości statyczne. 

 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 
 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 
 PN-73/H-92127 Blachy stalowe żeberkowe. 
 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. 
 PN-EN 10219-1:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 

stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Warunki techniczne dostawy. 

 PN-EN 10219-2:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne. 

 PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
 PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 

równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 
MPa. 

 PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
równoramienne ze stali niskostopowej o podwyższonej 
wytrzymałości o Rm powyżej 490 MPa. 

 PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 
MPa. 

 PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali niskostopowej o podwyższonej 
wytrzymałości o Rm powyżej 490 MPa. 

 PN-73/H-93400.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 
490 MPa. 

 PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali niskostopowej o podwyższonej 
wytrzymałości o Rm powyżej 490 MPa. 

 PN-76/H-93461.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno określonego 
przeznaczenia.   

 PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 
 PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub 

dwustronnych i nakrętek. 
 PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 
 PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 
 PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
 PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
 PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
 PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń 

sprężonych. 
 PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężonych. 
 PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia. 
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 PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 
 PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 
 PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 
 PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń sprężonych. 
 PN-88/M-82952 Nity z łbem kulistym. 
 PN-88/M-82954 ity z łbem stożkowym. 
 PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki 

techniczne dostawy materiałów dodatkowych do spawania. 
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 

 PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania stali. Ogólne wymagania i badania. 

 PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i 
pręty do spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. 
Klasyfikacja. 

 PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 
 PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. 
 PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 
 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje 

wymiarów powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 
 PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i 

określenia. 
 PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie 

klasy wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 
 PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. 

Badania wizualne. 
 PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie 

gęstości optycznej obrazu na radiogramie. 
 PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

radiograficzne złączy spawanych. 
 PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

ultradźwiękowe złączy spawanych. 
 PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy 

mostów. Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych 
konstrukcji. 

 PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na 
podstawie radiogramów. 
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SST-10 IZOLACJE TERMICZNE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-10 „Izolacje termiczne” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45000000   Roboty budowlane 

 45300000-0  Roboty instalacyjne w budynkach 

  45320000-6 Roboty izolacyjne 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 Wykonanie ocieplenia ścian oraz stropodachu; 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia i  nazewnictwo  użyte  w  niniejszej  specyfikacji  technicznej  ST  są  zgodne  z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji – wszystkie prace budowlane związane z 
wykonywaniem izolacji ciepłochronnych zgodnie z dokumentacją projektową.  
Materiał izolacyjny– materiał zmniejszający lub zabezpieczający przed przepływem ciepłą. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podano   w 
„Wymaganiach ogólnych” pkt 3.1. 
 
2.2. Materiały do wykonania robót 
Styropian 
Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiadać wymaganiom określonym w normie: 
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty styropianowe. Na 
powierzchni płyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno być kawern 
głębszych niż 5 mm. Krawędzie powinny być proste i nieuszkodzone. Struktura płyt na całej 
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powierzchni powinna być jednorodna. Granulki powinny być połączone tak, aby nie można było 
ich oddzielić od siebie. Styropian powinien wykazywać odporność na działanie temperatury do 
80oC. Płyty styropianowe zastosowano do izolowania podłóg. Można je przyklejać lepikiem 
asfaltowym, zaprawą cementową, gipsem lub klejami bez rozpuszczalników. Styropian jest 
wrażliwy na działanie rozpuszczalników (np. solwentnafta, benzyna) wchodzących w skład 
roztworów i lepików stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol), klejów (np. butapren) i kitów (np. 
polkit) i z tego względu nie wolno łączyć tych wyrobów ze styropianem. 

 
3. SPRZĘT 
Wykonywanie robót termoizolacyjnych należy wykonywać z odebranych i dopuszczonych do  
eksploatacji  rusztowań  systemowych  przy  użyciu  drobnego  sprzętu  budowlanego i 
elektronarzędzi. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie 
robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. 

 
4. TRANSPORT 
4.1. Transport materiałów 
Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas 
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, określony w instrukcji określonej przez Producenta i 
dostosowanej do polskich przepisów przewozowych. 
 

4.2. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Materiały termoizolacyjne powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed 
uszkodzeniem i zniszczeniem, określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona 
odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta 
zawierająca: 
 nazwę i adres producenta, 
 nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
 datę produkcji i nr partii, 
 wymiary, 
 liczbę sztuk w pakiecie, 
 numer aprobaty technicznej, 
 nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
 znak budowlany. 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, (do czasu, gdy będą one 
potrzebne do wbudowania) były zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i 
właściwości oraz były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. 
Przechowywanie materiałów musi się odbywać na zasadach i w warunkach odpowiednich dla 
danego materiału oraz w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób trzecich. 
Wszystkie miejsca czasowego składowania materiałów powinny być po zakończeniu robót 
doprowadzone przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu. 
 
5. WYKONANIE  ROBÓT 
5.1. Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt termoizolacyjnych powinny być zakończone 
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 
Do wykonania robót termoizolacyjnych należy stosować materiały w stanie powietrzno- suchym. 
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W czasie wbudowywania materiałów izolację należy chronić przed zawilgoceniem wodą 
deszczową, bądź zarobową. Układanie masy betonowej na materiałach izolacyjnych nie 
odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne. 
Roboty termoizolacyjne powinny być wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest 
kontynuowanie robót w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robót bez procesów mokrych. 
Warstwy ocieplające winny być wbudowane w sposób uniemożliwiający zawilgocenie parą wodną 
w czasie użytkowania budynku, bądź z innych źródeł. 
Warstwa izolacji powinna być ciągłą i mieć stałą grubość zgodnie z projektem. Płyty w warstwie 
pojedynczej powinny być układane na styk lub na zakład (frezowane), bądź mijankowo przy 
większej ilości warstw płyt. 
Do łączenia materiałów izolacyjnych z sobą i podłożem można stosować łączniki mechaniczne, 
zaprawy cementowe, lepiki i kleje w zależności od rodzaju podłoża. Składniki spoiw nie powinny 
zawierać składników działających szkodliwie na materiał izolacyjny i na podłoże. 
Przy stosowaniu materiałów wrażliwych na działanie podwyższonej temperatury należy 
bezwzględnie zapobiegać ich bezpośredniej styczności z elementami silnie nagrzanymi lub 
źródłami ciepła. Ocieplanie powinno być wykonywane po stronie przegrody o niższej temperaturze. 
 
5.2. Montaż płyt izolacyjnych na ścianie 
5.2.1. Roboty przygotowawcze 
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiału i sprzętu powinno odbywać się 
zgodnie ze specyfikacją podaną w projekcie technicznym. 
 
5.2.2. Przygotowanie podłoża 
Stan powierzchni ocieplanych ścian powinien zostać sprawdzony przed przystąpieniem do robót: 
 powierzchnia ścian powinna być naprawiona, ubytki i uskoki powinny być wyrównane 

zaprawą cementową lub przez naklejenie dodatkowej warstwy materiału ocieplającego, 
 powierzchnia ścian powinna być oczyszczona z kurzu, luźnych ziaren zaprawy lub betonu, 
 pod względem przyczepności podłoża przez wykonanie próby przyklejenia ocieplenia, a w 

przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podłoża z zanieczyszczeń 
 

5.2.3. Mocowanie płyt na plackach 
W przypadku, gdy znajdująca się w stanie surowym ściana, przeznaczona do obłożenia ma na 
swym licu odchyłki, należy ją zniwelować przed rozpoczęciem montażu ocieplenia. Klejenie płyt 
rozpoczyna się od dołu powierzchni ocieplanej. 
Na tylną stronę płyty do przyklejenia nakłada się placki zaczynu z zaprawy lub kleju w ilości 8-10 
placków o średnicy 6-8 cm, obwiedzionych po obwodzie pasem szerokości 3-4 cm. Grubość pasa i 
placków nie powinna przekraczać 2 cm, aby po dociśnięciu materiał klejący nie był wyciskany poza 
obrys płyty. 
Przy krawędziach płyt placki powinny mieć mniejsze rozmiary, ale należy je układać gęściej. Płytę 
z naniesionymi plackami podnosi się i lekko dociska do ściany. Następnie skorygować położenie 
płyty, czyli dosunąć ją do krawędzi już zamontowanej płyty. Opukując gumowym młotkiem przez 
prostą łatę doprowadza się do dokładnego zlicowania płaszczyzny montowanej płyty z wcześniej 
zmontowaną płytą. 
 
5.2.4. Klejenie płyt na styk do podłoża 
W przypadku, gdy płaszczyzny ścian przeznaczonych do obłożenia są równe, bądź technologia 
wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, można zastosować metodę klejenia 
płyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na płytę nakłada się 
cienką warstwę klejącą. Warstwę tę rozgarnia się po płycie szeroką stalową pacą z zębami. Klej 
powinien być rozłożony pasami wzdłuż krawędzi płyt. Klej użyty do tego typu klejenia powinien być 



 
90 

stosunkowo rzadki, co ułatwia jego równomierne rozprowadzenie w momencie dociskania płyty do 
podłoża. 
 
5.2.5. Kotwienie ocieplenia 
W zależności od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiał 
ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia. Gęstość i sposób kotwienia musi zapewnić 
bezpieczne przeniesienie przewidywanych obciążeń. Wszystkie stosowane metody kotwienia 
muszą spełniać warunek współczynnika wytrzymałości przy ich obciążaniu. Znaczy to, że 
jednostkowe obciążenia wyrywające musi być odpowiednio większe od wartości obciążenia 
przypadającego na każdy łącznik lub kotwę. Producenci systemów ociepleniowych szczegółowo 
określają w instrukcjach montażu technologię wykonania robót. Wszystkie elementy stalowe 
służące do kotwienia muszą posiadać zabezpieczenia antykorozyjne 
 
5.3. Ocieplanie powierzchni poziomych 
Ocieplanie posadzek i stropów należy wykonywać na równej powierzchni w sposób ciągły bez 
przyklejania (lub z przyklejaniem, jeżeli technologia podana przez Producenta wymaga). 
Ocieplenie powinno być położone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem 
wilgoci z warstwy dociskowej. Płyty materiału izolacyjnego na całej ocieplanej powierzchni 
powinny ściśle do siebie dochodzić i nie tworzyć widocznych spoin niezależnie od sposobu 
mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni. 
 
5.4. Ocieplanie mostków termicznych 
Miejscami częstego powstawania mostków termicznych są : 
 styki ścian wewnętrznych z poprzecznymi ścianami nośnymi oraz narożnikami budynków 

na styku ścian osłonowych i nośnych, 
 wieńce i nadproża, 
 stropy wystające poza obrys niższej kondygnacji, 
 połączenia lekkich elementów warstwowych ze słupami metalowymi oraz styki ze ścianami 

konstrukcyjnymi i stropami, 
 przerwy dylatacyjne. 
Mostki powinny być starannie ocieplone materiałami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacją 
projektową i detalami. Zaleca się, aby opór cieplny był w przybliżeniu równy jak dla samej 
przegrody. 
Mostki powinno ocieplać się od zewnątrz. Ocieplanie od wewnątrz dopuszcza się tylko wtedy, 
gdy jest to jedynie możliwe rozwiązanie. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wymagania ogólne podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 5 specyfikacji technicznej. 

 
6.1. Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do izolacji termicznej powinna być zgodna z 
normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczególnego materiału. Dostarczone na 
plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien 
ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia 
o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na 
podstawie badań doraźnych. 
W szczególności powinna być oceniana: 
 równość powierzchni płyt, 
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 narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 
 wymiary i kształt płyt (zgodnie z tolerancją), 
 wilgotność i nasiąkliwość, 
 naprężenia ściskające płyt, 
 klasyfikacja ogniowa. 
Wyniki  badań   płyt  termoizolacyjnych   powinny  być  wpisywane  do  dziennika  budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 Powierzchnię ociepleń oblicza się w m2. 
 Dylatacje obmierza się w mb. 
Wielkości  obmiarowe  ociepleń   określa   się   na   podstawie  dokumentacji  projektowej z 
uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Wymagania ogólne 
Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 7. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
 
8.2. Odbiór podłoży 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do ocieplenia. Jeżeli 
odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić z 
zanieczyszczeń. 
 
8.3. Zgodność robót z dokumentacją 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST 
dały pozytywny wynik. 
 
8.4. Wymagania przy odbiorze 
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega: 
 zgodność wykonania z dokumentacją techniczną, 
 rodzaj zastosowanych materiałów, 
 przygotowanie podłoża, 
 prawidłowość zamocowania płyt, ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
 wichrowatość powierzchni: powierzchnie ociepleń powinny stanowić płaszczyzny pionowe, 

poziome lub o kącie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne 
utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub innymi zgodnymi z 
dokumentacją. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie 
prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi okładzin należy przeprowadzić za 
pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych kierunkach) łaty 
kontrolnej o długości 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy 
łatą a powierzchnią ocieplenia powinien być wykonany z dokładnością do 0,5 mm.  

 
Dopuszczalne odchyłki są następujące: 
Powierzchni od płaszczyzny i krawędzi od linii prostej: 
 nie większa niż 2 mm 
 w liczbie nie większej niż 2 szt na całej długości łaty kontrolnej 2 m 
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Powierzchni i krawędzi od kierunku pionowego: 
 nie większe niż 1,5 mm 
 ogółem nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokości 
 nie więcej niż 4 mm 
Powierzchni i krawędzi od kierunku poziomego: 
 nie większe niż 2 mm 
 ogółem nie większej niż 3 mm na całej powierzchni ograniczonej ścianami, belkami itp. 

Przecinających się płaszczyzn od kąta w dokumentacji 
 nie większa niż 2 mm na długości łaty kontrolnej 2 m 
 
9. PODSTAWA PLATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty styropianowe. 
 BN-84/06755-08 Materiały do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wełny mineralnej. 
 Filce i płyty Instrukcje wybranych producentów. 
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SST – 11  POKRYCIE DACHU I OBRÓBKI BLACHARSKIE 

 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-11 „Pokrycie dachu i obróbki blacharskie” są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i 
stacji uzdatniania wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45261000-4  Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz 
podobne roboty 

  45261210-9 Wykonywanie pokryć dachowych 

 
1.2. Zakres stosowania  
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 wykonanie pokrycia stropodachu 
 wykonanie obróbek blacharskich 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywania robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 
dotycząc robót podano w Rozdziale I „Wymagania Ogólne” pkt 1.3. 

 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć m.in.:  
 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobata Techniczną lub z PN, 
 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 

polskich, 
 na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta. 
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Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 
 
2.1. Rodzaje materiałów 
Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie 
z instrukcją producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 
Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika 
budowy. 
 
Taśma uszczelniająca  
Taśma uszczelniająca służy do wzmacniania elastycznych powłok wodoszczelnych w miejscach 
naroży, krawędzi, szczelin dylatacyjnych, przejść rur instalacyjnych itp. Zapewnia uzyskiwanie 
wodoszczelnych warstw pod okładzinami z płytek ceramicznych. Może być stosowana na 
podłogach i na ścianach, wewnątrz oraz na zewnątrz budynków. 
 
Papy termozgrzewalne 
Papy zgrzewalne produkowane są z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem. 
Modyfikacja asfaltu powoduje, że okres starzenia się pap jest wydłużony i wynosi kilkadziesiąt lat, 
ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegają konserwacji przez cały 
okres użytkowania. Papy modyfikowane elastomerem są elastyczne nawet w niskich 
temperaturach (badanie giętkości wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego można je 
układać praktycznie przez cały rok. Osnowę pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowią: welon 
z włókien szklanych, tkanina szklana lub włóknina poliestrowa. Są to materiały wysokiej jakości 
odporne na korozję biologiczną i posiadające bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. 
Wszystkie produkty muszą posiadać dokumenty dopuszczające do stosowania w budownictwie.  
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe są materiałem przeznaczonym do 
wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z 
ogólnymi zasadami wykonywania zabezpieczeń wodochronnych. Różnice dotyczące zasad 
wykonywania izolacji przy użyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych 
wynikają głównie ze specyficznych właściwości pap nowej generacji, a mianowicie: 
dużej grubości i związanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia 
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej), wysokiej trwałości, co wiąże się z koniecznością 
zapewnienia równie wysokiej trwałości pozostałym elementom. 
 
Blachy 
Blacha stalowa ocynkowana płaska powinna odpowiadać normom PN-61 /B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubość blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodą ogniową - równą 
warstwą cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwą pasywacyjną mającą działanie antykorozyjne i 
zabezpieczające. Występuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 
Blachy płaskie: 
 blacha stalowa powlekana powłokami poliestrowymi, grubości 0,5-0,55 mm, arkusze o 

wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 
 blacha tytanowo-cynkowa, grubości 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.  
 blacha miedziana, grubości 0,5-0,55 mm, taśma szerokości 670 mm. 
 Blachy profilowe, grubości 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powłokami 

poliestrowymi 25 mikrometrów lub 35 mikrometrów, na stronie spodniej powłoką 
epoksydową 10 mikrometrów. 
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 Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubości 0,50, 0,55 i 0,75 mm powlekane 
lakierem. 

 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne" pkt 3. 
Roboty blacharskie można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego 
wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
Wykonywanie robót izolacyjnych należy wykonywać z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji 
rusztowań systemowych przy użyciu palników do zgrzewania, drobnego sprzętu budowlanego i 
elektronarzędzi.  
Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbędne są: 
 palnik gazowy jednodyszowy z wężem, 
 mały palnik do obróbek dekarskich, 
 palnik gazowy dwudyszowy bądź sześciodyszowy z wężem (w przypadku zgrzewania 

dużych powierzchni), 
 butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, 
 szpachelka, 
 nóż do cięcia papy, 
 wałek dociskowy z silikonową rolką, 
 przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka 

odpowiednio wygięta). 
Małe palniki gazowe bądź palniki jednopłomieniowe służą do wykonywania detali i obróbek z pap 
zgrzewalnych. Wąż do palników gazowych powinien mieć długość min. 15 m, aby umożliwiał 
swobodne poruszanie się z palnikiem bez częstego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe 
powinny ważyć 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczególnie 11 kg) w 
warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka służy do ukosowania 
zgrzewów i ich wygładzania oraz do sprawdzania poprawności wykonanych spoin. Pracownik 
mający doświadczenie przy zgrzewaniu papy i wykańczaniu poszczególnych detali praktycznie nie 
dotyka ręką papy, lecz posługuje się w tym celu szpachelką. Podczas wykonywania prac 
izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi się znajdować sprzęt 
gaśniczy w postaci gaśnicy, koca gaśniczego, pojemnika z wodą i z piaskiem oraz apteczka 
pierwszej pomocy zaopatrzona w środki przeciw oparzeniom. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
 
4.1.  Transport materiałów: 
Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Materiały należy układać 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie. Transport materiałów odbywa się przy 
w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, 
określony w instrukcji przez Producenta  i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych. 
Blachy powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuż środka transportu. 
Jeżeli długość elementów z blachy dachówkowej jest większa niż długość pojazdu, wielkość 
nawisu nie może przekroczyć 1 m. 
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać 
przepisów obowiązujących w transporcie drogowym. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które wpłyną 
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych materiałów.  
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Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów 
ruchu drogowego. 
 
4.2. Przechowywanie materiałów: 
Rolki pap, jak i pozostałe materiały izolacyjne należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, 
chroniących je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed 
działaniem promieni słonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odległości co najmniej 120 cm 
od grzejników. Rolki powinny być magazynowane w pozycji stojącej  w jednej warstwie. Rolki pap 
należy przewozić krytymi środkami transportowymi, układane w jednej warstwie, w pozycji stojącej, 
zabezpieczone przed przewracaniem się i uszkodzeniem. Rolki pap mogą być przewożone w 
kontenerach lub na paletach. 
Inne materiały izolacyjne powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed 
uszkodzeniem i zniszczeniem, określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona 
odbiorcom w języku polskim.  
Masy bitumiczne dostarczane są w pojemnikach typu kombi, które zawierają masę bitumiczną i 
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie 
zamkniętym można przechowywać co najmniej 6 miesięcy. 
Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 
 nazwę i adres producenta, 
 nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
 datę produkcji i nr partii, 
 wymiary, 
 numer aprobaty technicznej, 
 nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
 znak budowlany. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania izolacji powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy. 
 
5.2. Przygotowanie podłoża 
Obróbkę rozpoczyna się od przygotowania podłoża. Należy zbić wystające resztki zaprawy, 
nadlewki betonu, krawędzie odsadzki fundamentowej należy oczyścić z gruzu i ziemi. Wystające 
części fundamentów należy potraktować ze szczególną pieczołowitością. Mleczko cementowe, 
resztki zaprawy i inne obniżające przyczepność części należy usunąć z całej powierzchni za 
pomocą odpowiednich narzędzi np. ręcznej szlifierki. Następnie, o ile to konieczne należy 
powierzchnię betonową wyrównać zaprawą cementową, a następnie przetrzeć, ale nie wygładzać. 
Podłoże musi być nie zmrożone, nośne, równe i wolne od smoły, rozwartych rys, zadziorów oraz 
szkodliwych zanieczyszczeń. Krawędzie należy sfazować (zukosować) zaś naroża odpowiednio 
zaokrąglić. Do tworzenia wyobleń najlepiej nadaje się kielnia z zaokrąglonym narożem. Promień 
zaokrąglenia powinien wynosić maksymalnie 2 cm.   
W przypadku zastosowania podkładów z desek należy spełnić następujące wymagania ogólne: 
 pochylenie płaszczyzny połaci dachowych z desek, łat lub płatwi powinno być 

dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999, 
 równość powierzchni deskowania powinna być taka, aby prześwit pomiędzy powierzchnią 

deskowania a łatą kontrolną o długości 3 m był nie większy niż 5 mm w kierunku 
prostopadłym do spadku i nie większy niż 10 mm w kierunku równoległym do kierunku 
spadku (Pochylenia połaci dachowej) 
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 równość płaszczyzny połaci z łat lub płatwi powinna być analogiczna, jak podano powyżej 
na co najmniej 3 krokwiach (przy podkładzie z łat) lub 3 płatwiach (przy podkładzie z 
płatwi), 

 podkład powinien być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien 
mieć odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystającymi ponad powierzchnię 
pokrycia. Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna wynosić od 20 do 40 mm a szczelin 
obwodowych około 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny być 
wypełnione materiałem elastycznym lub kitem asfaltowym, 

 w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz 
powinny być usztywnione krawędzie zewnętrzne. 

 deski powinny być zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i ułożone stroną 
dordzeniową ku górze. Każda deska powinna być przybita do krokwi dwoma gwoździami. 
Wilgotność desek nie powinna być większa do 21 %, a maksymalna szerokość 15 cm. 
Czoła desek powinny stykać się na krokwiach. Deski należy układać „na pióro" i „wpust' lub 
na przylgę. Szczeliny między deskami nie powinny być większe niż 2 mm. Nie dopuszcza 
się w deskach otworów po sękach o średnicy większej jak 20 mm. Deski okapowe powinny 
wystawać poza czoło krokwi od 3 do 5 cm, 

 papa asfaltowa podkładowa lub wierzchniego krycia powinna być umocowana do podkładu 
gwoździami, 
 

5.3. Taśma uszczelniająca 
Taśmę uszczelniającą umieszcza się między warstwami materiałów uszczelniających. Należy 
nanieść pierwszą warstwę powłoki, przyłożyć taśmę w narożach, szczelinach dylatacyjnych, 
miejscach przejść rur instalacyjnych itp., docisnąć i zatopić pokrywając drugą warstwą materiału 
uszczelniającego. W przypadku uszczelniania dylatacji należy wcisnąć taśmę w szczelinę i 
uformować na jej środku zagłębienie zapewniające możliwość odkształceń. Prace należy 
wykonywać w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podłoża od +5°C do +25°C. 
 
5.4. Izolacje papowe 
Gruntowanie podłoża  
Materiał gruntujący należy stosować zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy. 
 
Izolacje z pap termozgrzewalnych 
Przed przystąpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej należy zapoznać się ze 
stanem podłoża, dokonać pomiarów powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzić poziomy 
osadzenia wpustów, przepustów, wielkość spadków izolowanych powierzchni oraz ilość przerw 
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanować rozłożenie poszczególnych pasów papy.  
Wierzchnia strona papy powinna mieć równomiernie rozłożoną posypkę gruboziarnistą, wzdłuż 
jednego brzegu wstęgi powinien być pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypką, 
zabezpieczony folią z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna być pokryta folią z 
tworzywa sztucznego. 
Prace z użyciem pap asfaltowych zgrzewalnych można prowadzić w temperaturze nie niższej niż: 
0°C w przypadku pap modyfikowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych można 
obniżyć pod warunkiem, że rolki będą magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. 
+20°C) i wynoszone bezpośrednio przed zgrzaniem. Nie należy prowadzić prac izolacyjnych w 
przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadów 
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. 
Roboty dekarskie rozpoczyna się od osadzenia wpustów, przepustów, a także od wstępnego 
wykonania obróbek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podkładowej. 
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Pasy papy należy układać równolegle do dłuższej krawędzi izolowanej powierzchni,  z 
zachowaniem zakładów zgodnych z kierunkiem spadków. Przed ułożeniem papy należy ją 
rozwinąć w miejscu, w którym będzie zgrzewana, a następnie po przymiarce (z uwzględnieniem 
zakładu) i ewentualnym koniecznym przycięciu zwinąć ją z dwóch końców do środka. Miejsca 
zakładów na ułożonym wcześniej pasie papy (z którym łączona będzie rozwijana rolka) należy 
podgrzać palnikiem i przeciągnąć szpachelką w celu wtopienia posypki na całej szerokości zakładu 
(12-15 cm). 
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża oraz spodniej warstwy 
papy aż do momentu zauważalnego wypływu asfaltu z jednoczesnym powolnym  i równomiernym 
rozwijaniem rolki. 
Pracownik wykonuje tę czynność, cofając się przed rozwijaną rolką. Miarą jakości zgrzewu jest 
wypływ masy asfaltowej o szerokości 0,5-1,0 cm na całej długości zgrzewu. W przypadku, gdy 
wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż brzegu rolki, należy docisnąć zakład, używając wałka 
dociskowego z silikonową rolką. Siłę docisku rolki do papy należy tak dobrać, aby pojawił się 
wypływ masy o żądanej szerokości. 
Silny wiatr lub zmienna prędkość przesuwania rolki może powodować zbyt duży lub niejednakowej 
szerokości wypływ masy. Brak wypływu masy asfaltowej świadczy o niefachowym zgrzaniu papy. 
Arkusze papy należy łączyć ze sobą na zakłady: 
 podłużny 8 cm, 
 poprzeczny 12-15 cm. 
Zakłady powinny być wykonywane zgodnie z kierunkiem spływu wody. Po ułożeniu kilku rolek i ich 
wystudzeniu należy sprawdzić prawidłowość wykonania zgrzewów. Miejsca źle zgrzane należy 
podgrzać (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleić.  
W poszczególnych warstwach izolacji (podkładowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny być 
przesunięte względem siebie tak, aby zakłady nie pokrywały się. Aby uniknąć zgrubień papy na 
zakładach, zaleca się przycięcie narożników układanych pasów papy leżących na spodzie zakładu 
pod kątem 45°. 
 
Izolacje z pap samoprzylepnych 
Przed przystąpieniem do wykonania izolacji z papy samoprzylepnej należy ocenić jej wygląd 
zewnętrzny. Wstęga papy powinna być bez dziur, załamań, naderwań, o prostych krawędziach i 
równomiernie rozłożonej masie asfaltowej. Wierzchnia i spodnia strona papy powinna być pokryta 
folią antyadhezyjną z tworzywa sztucznego. 
Papę należy kleić do podłoża z wykorzystaniem właściwości samoprzylepnych masy asfaltowej 
znajdującej się od spodniej strony wyrobu. 
Papa samoprzylepna może być wykorzystana jako warstwa podkładowa na termoizolacji ze 
styropianu, jednocześnie jako ochrona dla styropianu przed działaniem wysokiej temperatury 
podczas zgrzewania warstwy nawierzchniowej.  
 
5.5. Obróbki blacharskie 
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm 
można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od -15°C. Robót nie 
można wykonywać Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności 
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób 
umożIiwiający przeniesienie ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował 
szybki odpływ  wody z obszaru dylatacji. 
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5.6. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być 
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym. 
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnętrznym w podłożu powinny być wyrobione 
koryta odwadniające o przekroju  trójkątnym lub trapezowym. Nie należy stosować koryt o 
przekroju prostokątnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdłuż ścian attykowych, ścian 
budynków  wyższych w odległości mniejszej niż 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi. 
Spadki koryt dachowych nie powinny być mniejsze niż 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie 
powinien przekraczać 25,0 m. 
Wpusty dachowe powinny być osadzane w korytach. W korytach o przekroju trójkątnym i 
trapezowym podłoże wokół wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno być 
poziome - w celu osadzenia kołnierza wpustu. 
Wpusty dachowe powinny być usytuowane w najniższych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest 
sytuowanie wpustów dachowych w odległości mniejszej niż 0,5 m od elementów ponaddachowych. 
Wloty wpustów dachowych powinny być zabezpieczone specjalnymi kołpakami ochronnymi 
nałożonymi na wpust przed możliwością zanieczyszczenia liśćmi lub innymi elementami mogącymi 
stać się przyczyną niedrożności rur spustowych. 
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny być 
dostosowane do wielkości odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). 
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, 
uchwyty zaś do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-
B-94702:1999 
Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PVC-U powinny odpowiadać wymaganiom w PN-EN 
607:1999. 
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny być: 
 wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w 

elementy wieloczłonowe, 
 łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane 

na całej długości, 
 mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50 cm, 
 rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 
 
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny być: 
 wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w 

elementy wieloczłonowe, 
 łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na 

zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
 mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w 

sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej 
w wykutych gniazdach, 

 rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury 
żeliwnej na głębokość kielicha. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
5 specyfikacji technicznej. 
 
6.1. Badania w czasie wykonywania robót 
Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do hydroizolacji powinna być zgodna z Aprobatami 
technicznymi ITB dla poszczególnego materiału.  
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Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady 
kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.  
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o 
jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na podstawie 
badań doraźnych. Wyniki badań powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane 
przez Inspektora nadzoru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 7 specyfikacji technicznej. 
Jednostką obmiaru jest: 
 dla krycia dachu i obróbek blacharskich - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie 

potrąca się urządzeń obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 
0,50 m , 

 dla wykonania rynien i rur spustowych - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych 
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w 
naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. 
 
8.1.  Odbiór podłoży 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do izolacji. Jeżeli odbiór 
podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić.  
 
8.2. Odbiór podkładów drewnianych 
Badania podkładu należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, 
przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych. 
Sprawdzenie równości powierzchni podkładu należy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o 
długości 3 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną 
powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm 
w kierunku równoległym do spadku. 
 
8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie 
odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest 
niemożliwy lub utrudniony. 
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:  
 podkładu, 
 jakości zastosowanych materiałów, 
 dokładności wykonania pokrycia, 
 dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 
 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
 dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 
 dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz 

poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia, 
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 zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
 
Protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 
 zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
 spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien 

wchodzić program utrzymania pokrycia. 
 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 
blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu 
ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być 
odebrane. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
 poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości 

pokrycia, obniżyć cenę pokrycia, 
 w przypadku gdy nie są możliwe podane rozwiązania - rozebrać pokrycie (miejsc nie 

odpowiadających ST) i ponownie wykonać roboty pokrywcze. 
 

8.4.  Zgodność z dokumentacją  
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST dały 
pozytywny wynik. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
 PN-B-02361:1999  Pochylenia połaci dachowych.  
 PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
 PN-61 /8-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i 

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
 PN-EN 501:1999  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z 

cynku do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 
 PN-EN *506:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 
 PN-EN 504:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z 

blachy miedzianej układanych na ciągłym podłożu. 
 PN-EN 505:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

płytowych ze stali układanych na ciągłym podłożu. 
 PN-EN 508-1:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 
korozję. Część 1: Stal. 
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 PN-EN 508-2:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 
korozję. Część 2: Aluminium. 

 PN-EN 508-3:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 
korozję. Część 3: Stal odporna na korozję. 

 PN-EN 502:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy ze stali odpornej na korozję, układanych na 
ciągłym podłożu. 

 PN-EN 507:2002  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu. 

 PN-B-94701:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 
 PN-EN 1462:2001  Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 
 PN-EN 612:1999  Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i 

wymagania. 
 PN-B-94702:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych.  
 PN-EN 607:1999  Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PCV-U. Definicje, 

wymagania i badania. 
 

10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych - część C: zabezpieczenie i izolacje, 
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r. 
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 SST-12 OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ I DRZWIOWEJ 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-12 „Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej” są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i 
stacji uzdatniania wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45400000-1   Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów 
budowlanych 

 45420000-7  Roboty w zakresie zakładania stolarki budowlanej 
oraz roboty ciesielskie 

 45421000-4  Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

  45421000-4 Instalowanie drzwi, okien i podobnych elementów 
 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 montaż stolarki drzwiowej i okiennej 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, 
specyfikacją, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo 
Budowlane. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
 
2.1. Wyroby stolarki budowlanej. 
W zależności od funkcji wyrobu wbudowanego w obiekt należy rozróżniać: 
 stolarkę okienną, 
 stolarkę drzwiową , 
 witryny aluminiowe 
Projekt budowlany w/w obiektu zakłada zamontowanie stolarki zgodnie z zestawieniem w 
projekcie. 
 
2.2. Kontrola jakości i odbiór wyrobów stolarskich. 
Zasady prowadzenia kontroli jakości powinny być zgodne z: 
 postanowieniami PN-88 / B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, 
Dla dokonania oceny jakości wyrobów stolarki budowlanej należy sprawdzać: 
 zgodność wymiarów, 
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 jakość materiałów, z których stolarka budowlana została wykonana, 
 prawidłowość wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
 sprawność działania skrzydeł i elementów ruchomych oraz funkcjonowania okuć. 
Dla stwierdzenia prawidłowości wykonania wyrobu i jego szczegółów konstrukcyjnych należy 
porównać wyniki oględzin i pomiarów w zakresie: 
 jakości robót stolarskich z PN-88/ B-10085 w odniesieniu do stolarki budowlanej, 
 szczegółów konstrukcyjnych wg norm przedmiotowych wyrobów, 
 rozmieszczenie okuć, ich wielkości i ilości wg norm przedmiotowych na wyrób, 
 oszklenia, 
 pokrycia powłokami zabezpieczającymi lub malarskimi. 
Sprawdzanie sprawności działania skrzydeł i elementów ruchomych oraz funkcjonowania okuć 
należy dokonać przez kilkakrotne otwarcie i zamknięcie skrzydeł oraz uruchomienie mechanizmów 
okuć zgodnie z normami na metody badań okien i drzwi. 
 
3. SPRZĘT 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza wymagania 
podane w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. Wykonawca przystępujący do wykonania robót 
winien wykazać się możliwością korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą tj. 
spełniającą wymagania ST jakość robót. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
Do przewozu stolarki może być stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Środki transportu 
powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. Przestrzenie 
ładunkowe powinny być czyste, pozbawione wystających gwoździ i innych ostrych elementów. 
Wyroby ustawione w środkach transportu należy łączyć w bloki zapewniające stabilność i zwartość 
ładunku. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Przygotowanie ościeży 
Stolarka okienna może być osadzana w ościeżach z węgarkami lub w ościeżach bez węgarków. 
Ościeża bezwęgarkowe, cegły lub pustaki poryzowane , powinny być tak wykonane, aby spełnione 
były wymagania z punktu widzenia zamocowania okna, drzwi lub witryn oraz umożliwione 
uszczelnienie przestrzeni między ościeżem a ościeżnicą. 
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża. 
 
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w ościeżach. 
W sprawdzone i przygotowane ościeże należy wstawić stolarkę okienną na podkładkach lub 
listwach. 
W zależności od rodzaju łączników zastosowanych do zamocowania stolarki należy osadzić w 
sposób trwały ich elementy kotwiące w ościeżach. 
Uszczelnienie okna w ościeżach bezwęgarkowych styk ościeżnicy z ościeżem należy po 
zewnętrznej stronie okna wypełnić kitem trwale plastycznym, a na pozostałej szerokości ościeżnicy 
szczeliwem termoizolacyjnym. 
Ustawienie okna należy sprawdzić w pionie i poziomie oraz dokonać pomiaru przekątnych. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno być większe niż 2mm na 1m wysokości 
okna, jednak nie więcej niż 3mm na całej długości elementów ościeżnicy. 
Odchylenie ościeżnicy od płaszczyzny pionowej nie może być większe niż 2mm. Różnice 
wymiarów przekątnych nie powinny być większe niż 2mm przy długości przekątnej do 1m, 3mm- 
do 2m, 4mm- powyżej 2m długości przekątnej. 
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Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych należy sprawdzić sprawność działania skrzydeł przy 
otwieraniu i zamykaniu. 
Okna powinny być mocowane w otworze na dyble, kołki rozporowe lub specjalne kotwy. 
Mocowanie przy użyciu pianki poliuretanowej, która całkowicie wypełnia szczelinę między murem a 
ościeżnicą jest niewłaściwe. 
Mocowanie ościeżnic za pomocą gwoździ do ościeży jest zabronione. 
Osadzanie parapetów należy wykonywać po osadzeniu i zamocowaniu okna. W tym celu należy 
wykuć w pionowych powierzchniach ościeży bruzdy dostosowane do grubości parapetu. Następnie 
wyrównać zaprawą mur podokienny z małym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzić 
parapet na zaprawie 
cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. Styki parapetu z ościeżem po ich uszczelnieniu, po 
obu stronach okna, powinny być przykryte drewnianymi listwami przyościeżnicowymi przybitymi do 
ościeżnicy. 
Po osadzeniu okna należy odpowiednio wyrównać zaprawą cementową ze spadkiem na zewnątrz 
fragment ściany pod oknem. 
 
5.3. Osadzenie stolarki drzwiowej 
Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych.  
Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice 
zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru.  
Szczeliny między ościeżnicą, a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego 
celu świadectwem ITB.  
Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 
Ustawienie stolarki należy sprawdzić w pionie i poziomie oraz dokonać pomiaru przekątnych. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno być większe niż 2mm na 1m wysokości 
drzwi, jednak nie więcej niż 3mm na całej długości elementów ościeżnicy. 
Odchylenie ościeżnicy od płaszczyzny pionowej nie może być większe niż 2mm. Różnice 
wymiarów przekątnych nie powinny być większe niż 2mm przy długości przekątnej do 1m, 3mm- 
do 2m, 4mm- powyżej 2m długości przekątnej. 
Po ustawieniu drzwi należy sprawdzić sprawność działania skrzydeł przy otwieraniu i zamykaniu. 
Mocowanie przy użyciu pianki poliuretanowej, która całkowicie wypełnia szczelinę między murem a 
ościeżnicą jest niewłaściwe. 
Mocowanie ościeżnic za pomocą gwoździ do ościeży jest zabronione. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w KNR 2-02 rozdział 10 –Stolarka. Założenia szczegółowe 
p.2.2.,2.5. 
Jednostką obmiaru jest: 
 dla okien, witryn, drzwi wewnętrznych i zewnętrznych oraz skrzydeł drzwiowych - m2 
 dla ościeżnic stalowych – szt. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbioru wbudowania drzwi dokonuje się po ich ostatecznym osadzeniu na stałe. Odbiór osadzenia 
ościeżnic powinien być przeprowadzony przed otynkowaniem ościeży lub ścian. 
Ościeżnice powinny być osadzone pionowo (p. 5.3) i nie wykazywać luzów w miejscach połączeń z 
murem. 
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Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien i drzwi jednoskrzydłowych nie mogą być większe niż 
3mm,a dwuskrzydłowych – 6mm. 
Zamknięte skrzydła okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamkę wykazywać żadnych 
luzów. 
Otwarte skrzydła drzwiowe lub okienne nie mogą same się zamykać.  
Szczelność okna sprawdza się przez włożenie w dowolnym miejscu pomiędzy ościeżnicą a 
ramiakiem paska papieru pakowego o szerokości 2cm. Jeżeli po zamknięciu okna pasek nie daje 
się wyciągnąć bez zerwania ,okno uznaje się za szczelne. 
Wszelkie obróbki blacharskie nie mogą budzić żadnych zastrzeżeń. 
Przedmiot reklamacji w czasie odbiorów powinny stanowić również wszelkie mechaniczne 
uszkodzenia na powierzchniach okien i drzwi, a także wykończenia malarskiego, szyb, powłok z 
folii PVC, uszczelek i okuć. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Polskie normy, świadectwa, wytyczne i instrukcje. 
 DZ.U. nr 75/2002 – „Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i ich 

usytuowanie" 
 „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano montażowych „Tom I 

„Budownictwo ogólne” 
 PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
 
10.2. Materiały pomocnicze. 
 „Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r. 
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SST-13 TYNKOWANIE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-13 „Prace ziemne” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Przebudowa ujęcia i stacji uzdatniania 
wody” w miejscowości Lubowo, na terenie działki 202/1. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45400000-1   Roboty wykończeniowe w zakresie 
obiektów budowlanych 

 45420000-7  Tynkowanie 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 przygotowanie podłoża, 
 przygotowanie zapraw tynkarskich, 
 wykonanie tynków. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty 
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 
ościeżnice drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble, o ile są wstawiane w nieotynkowane 
wnęki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się osadzanie mebli wbudowanych po 
wykonaniu tynku. 
Zaleca się przystępowanie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczu murów lub 
skurczu ścian betonowych, tj. po upływie 4 do 6 miesięcy po zakończeniu robót stanu surowego. 
Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5ºC i pod warunkiem, że w ciągu doby 
nie nastąpi spadek poniżej 0ºC. W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy 
zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania 
robót budowlano – montażowych w okresie obniżonych temperatur” ITB, Warszawa 1988. 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki cementowo – wapienne powinny być w 
trakcie wiązania i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 
Roboty tynkowe powinny być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-10100 i PN-65/B-
10101. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót wg zasad niniejszej specyfikacji są: 
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2.1. Spoiwa 
Cement 
Cement i wapno powinny spełniać wymagania podane w normach państwowych. 
 
Cement - transport i składowanie 
Cement powinien pochodzić z jednego źródła dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego 
jakość określona atestem – musi być zatwierdzona przez Kierownika Budowy. 
Przewóz cementu powinien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu w 
warunkach zabezpieczających go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem 
opakowania i zanieczyszczeniem. 
Cement przechowywany może być w następujących miejscach: 
 cement luzem – w magazynach specjalnych, 
 cement workowy – w składach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w 

magazynach zamkniętych. 
Inne warunki transportu i składowania odpowiadać muszą postanowieniom normy 
BN-88/B-6731-08. 
 
Piasek i woda 
Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, a w szczególności: 
 nie zawierać domieszek organicznych, 
 mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25÷0,5mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5÷1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0÷2,0mm, 
 przy zastosowaniu cementu białego lub kolorowego zawartość pyłów mineralnych o 

średnicy poniżej 0,05mm nie powinna być większa niż 1% masy cementu. 
Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – 
średnioziarnisty. 
Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o oczkach 
0,5mm. 
 
Piasek -transport i składowanie. 
Kruszywo powinno pochodzić z jednego źródła. Pochodzenie kruszywa i jego jakość – określona w 
pełnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez 
Kierownika Budowy. 
Kruszywo należy przewozić w warunkach zabezpieczających przed rozsypaniem, rozpyleniem, 
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunków itp.). W/w 
zasad należy przestrzegać przy załadunku i wyładunku. 
Kruszywo należy przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed rozfrakcjonowaniem, 
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. 
 
Woda zarobowa 
Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w normie państwowej na wodę do celów 
budowlanych. 
 
Woda zarobowa - transport i składowanie. 
Nie określa się wymagań dotyczących transportu i składowania. 
 
3. SPRZĘT 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza wymagania 
podane w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. Wykonawca przystępujący do wykonania 
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tynków w budynku winien wykazać się możliwością korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących 
właściwą tj. spełniającą wymagania ST jakość robót. 
 

4. TRANSPORT 
Warunki transportu poszczególnych materiałów są określone w punkcie 2. Dla pozostałych 
materiałów nie określa się warunków transportu. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Przygotowanie podłoża 
Podłoże z elementów ceramicznych. 
W murze ceglanym spoiny powinny być nie zapełnione zaprawą na głębokość 10÷15mm od lica 
muru. Jeżeli mur jest wykonany na spoiny pełne, należy je wyskrobać na głębokość jak wyżej lub 
zastosować specjalne środki zapewniające należytą przyczepność tynku do podłoża. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy 
z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% 
roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię 
muru należy zwilżyć wodą. 
W przypadku zastosowania w murze cegły rozbiórkowej należy wykuć cegły przesiąknięte sadzą z 
przewodów dymowych i uzupełnić mur cegłami nowymi. Oczyszczone podłoże bezpośrednio przed 
tynkowaniem obficie zmyć wodą. 
 
Podłoże z monolitycznych betonów kruszywowych. 
Podłoże betonowe pod tynk powinno być równe, lecz szorstkie. 
Gładkie powierzchnie betonowe należy naciąć dłutami ręcznymi lub pneumatycznymi, a następnie 
oczyścić je z kurzu i pyłu. W przypadku tynków gipsowych z gotowych mieszanek, producent 
zwykle posiada w swoim asortymencie odpowiednie środki chemiczne poprawiające przyczepność 
podłoży betonowych. 
Podłoże stare zaleca się naciąć w sposób podany wyżej nawet w przypadku stosowania desek 
niestruganych jako szalunku. 
Elementy prefabrykowane powinny być czyste, niepylące i pozbawione śladów smarów. 
Powierzchnie należy oczyścić piaskownicą. Dozwolone są drobne raki. Niedopuszczalna jest 
łuszcząca się zendra na powierzchni prefabrykatów. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem beton powinien być obficie nawilżany wodą. 
 
5.2. Przygotowanie zapraw tynkarskich cementowo-wapiennych. 
Dla zapraw cementowo – wapiennych do wykonania tynków wewnętrznych można stosować 
następujące proporcje cement marki 35: ciasto wapienne: piasek 1:1:9, 1:1,5:8, 1:2:10. 
Sposób przygotowania zaprawy jest następujący: 
 mieszać składniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek) aż do uzyskania 

jednolitej mieszaniny 
 dodać wodę i mieszać do uzyskania jednorodnej masy.  
W przypadku stosowania dodatków sypkich należy je mieszać na sucho z cementem, przed 
zmieszaniem go z pozostałymi składnikami sypkimi. W przypadku dodatków ciekłych, np. ciasta 
wapiennego zamiast wapna hydratyzowanego, należy je rozprowadzić w wodzie, przed dodaniem 
do składników sypkich. 
Przy mechanicznym sposobie przygotowywania zaprawy, kolejność wykonywania czynności 
pozostaje taka sama jak przy przygotowywaniu ręcznym (j/w), tylko przy użyciu mieszarki. 
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5.3. Wykonanie tynków cementowo-wapiennych. 
Wykonanie ręczne tynków dwuwarstwowych. 
Do wyznaczenia powierzchni tynku używa się pionu, sznura i gwoździ, które wbija się co 1,5m 
wzdłuż długości i wysokości ściany. Dookoła tych gwoździ wykonuje się placki z zaprawy i 
wygładza je równo z główką gwoździa. Następnie między plackami narzuca się pasy z zaprawy i 
ściąga je równo z powierzchnią placków. pasy te spełniają rolę prowadnic przy narzucaniu i 
wyrównywaniu warstwy tynku. Dużym ułatwieniem jest zastosowanie zamiast pasów listew 
drewnianych lub stalowych. 
Tynki dwuwarstwowe powinny być wykonywane z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki należy 
uzależnić od rodzaju podłoża. Narzut powinien być wyrównany i zatarty jednolicie na ostro (tynk 
kat. II) lub na gładko (tynk kat. III). Marka zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. 
Obrzutkę na podłożach ceramicznych i z betonów kruszywowych należy wykonywać z zaprawy 
bardzo rzadkiej (cementowej 1:1), o grubości nie przekraczającej 3÷4mm na ścianach i 4mm na 
suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub półcementowej obrzutki powinna wynosić 10÷12cm 
zanurzenia stożka. 
Narzut stanowi drugą warstwę tynku wykonywaną po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej 
wodą. Grubość narzutu powinna wynosić 8÷15mm, a gęstość zaprawy nie powinna przekraczać 
9cm zanurzenia stożka. Po naniesieniu narzutu następuje równanie go za pomocą łaty. Narzut w 
narożach wyrównuje się za pomocą pac w kształcie kątownika, narzut zaś na wrębach, na słupach 
itp. – specjalnymi wzornikami. Narzut zaciera się na gotowo packą drewnianą. 
 
Wykonanie mechaniczne tynków zwykłych 
Kolejność czynności przy mechanicznym wykonywaniu tynków na oczyszczonym 
i przygotowanym podłożu jest następująca: 
 wyznaczenie lica powierzchni tynku, 
 mechaniczne wykonanie obrzutki, 
 mechaniczne wykonanie narzutów, 
 mechaniczny narzut gładzi z mechanicznym lub ręcznym zatarciem, 
 ręczne wykańczanie tynków, tj. wykonanie ościeży, gzymsów, wyskoków itp. 
Dokładną recepturę zaprawy należy ustalać każdorazowo po dostarczeniu na budowę nowej partii 
składników lub przy zmianie wilgotności dostarczonych składników. 
Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili załadowania do mieszarki ostatniego składnika powinien 
wynosić nie mniej niż 2 minuty. 
Każdorazowo należy sprawdzać stan węży oraz ich połączeń i mocowań. Przed rozpoczęciem 
tynkowania należy przepompować przez węże 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiększenia 
poślizgu zaprawy. 
Końcówkę tynkarską należy prowadzić ruchem ciągłym wahadłowo – posuwistym, zachowując 
optymalną odległość końcówki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie: 
 nanoszenie obrzutki i gładzi – przy średnicy dyszy 11÷12mm ok. 40cm, przy średnicy 

dyszy 13÷14mm ok. 30cm, 
 nanoszenie narzutu – przy średnicy dyszy 11÷12mm ok. 20cm, przy średnicy dyszy 

13÷14mm ok. 18cm. 
Narzut należy ściągać pacą drewnianą. 
Przy mechanicznym nanoszeniu gładzi zaprawę należy narzucać pasmami, przy czym przerwy 
między pasmami nie powinny być szersze niż pasma. Następnie wypełnia się przerwy między 
pasmami. Grubość gładzi po ręcznym jej wyrównaniu powinna wynosić 2mm. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 
6 specyfikacji technicznej. 



 
111 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót tynkarskich 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania wszystkich materiałów 
przeznaczonych do robót tynkarskich i przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru do 
akceptacji. 
 
6.2. Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej 
marki i konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501”Zaprawy budowlane zwykłe”. 
Wyniki badań materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane 
przez Inspektora budowy. 
 
6.3. Badania w czasie wykonywania robót 
Badania tynków powinny być przeprowadzane w sposób umożliwiający ocenę wszystkich 
wymagań a w szczególności: 
 zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
 prawidłowości przygotowania podłoży, 
 przyczepności tynków do podłoża, 
 grubości tynków, 
 wyglądu powierzchni tynków, 
 prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynków. 
 wykończenie tynków na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 7.  
Jednostką obmiarową tynków jest metr kwadratowy [m2]. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. 
 
8.1. Odbiór podłoży 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót okładzinowych. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jeżeli odbiór podłoża 
odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć wodą. 
 
8.2. Wymagania przy odbiorze 
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być 
zgodne z dokumentacją projektową. 
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej 
nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większe niż 3 na całej długości kontrolnej 2 m łaty. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
 pionowego nie mogą być większe niż 2 mm na 1m i ogółem nie więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniu, 
 poziomego nie mogą być większe niż 3 mm na 1m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki, itp.) 
Niedopuszczalne są: 
 wykwity w postaci nalotów roztworów soli przenikających z podłoża wykrystalizowanych na 

powierzchni tynków, pleśni itp., 
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 trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze powstałe w 
skutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który zawiera: 
 ocenę wyników badań 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości usunięci. 
 stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
 PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonów. Specyfikacja. Pobieranie próbek, 

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody 
odzyskanej z procesów produkcji betonów. 

 PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane 
 PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy 
 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe  
 PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczące zaprawy do murów. Część 2: zaprawa 

murarska. 
 PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku 
 PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów 

zapewniania jakości i zarządzanie systemami zapewniania jakości. 
 Dokumentacje i specyfikacje w zamówieniach publicznych”, Izba Projektowania 

Budowlanego, Warszawa 2005. 
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych Część B – Roboty 

wykończeniowe, zeszyt 1 „Tynki”, wydane ITB – 2003r. 
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SST-14 ROBOTY MALARSKIE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-14 „Roboty malarskie” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Remont dachu budynku mieszkalnego 
wielorodzinnego” przy ul. Bogusława X 45 na działce nr 209 obręb Śródmieście 35. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45400000-1   Roboty wykończeniowe w zakresie 
obiektów budowlanych 

 45440000-3  Roboty malarskie i szklarskie 

 45442000-7  Nakładanie powierzchni kryjących 

  45442100-8 Roboty malarskie 

 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących prac: 
 Malowanie wewnętrzne i zewnętrzne. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, 
przyjętym zakresem robót i poleceniami zarządzającego realizacją umowy (inspektora nadzoru 
inwestorskiego). Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji 
zarządzającego realizacją umowy. 
Na Wykonawcy ciąży obowiązek zachowania na budowie przepisów BHP, przeciwpożarowych 
oraz ochrony środowiska. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć: 
 oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze 

zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską 
aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii 
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję 
Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo 

 deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, 
jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie 
znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo 
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 oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające 
obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską 
Normą lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”, 

 termin przydatności do użycia podany na opakowaniu. 
 

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i 
muł. 
 
2.2. Rozcieńczalniki 
W zależności od rodzaju farby należy stosować:  
 wodę – do farb emulsyjnych, 
 inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 

odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o 
jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 

 
2.3. Farby budowlane gotowe 
Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub 
świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie. Na tynkach można stosować farby emulsyjne na 
spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami 
podanymi w normach i świadectwach. 
 
2.4. Środki gruntujące 
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
 powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świadectwo 

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
 na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną 

wodą w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie 
powłoki malarskiej. 

Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości powinno 
być stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%.  
 
3. SPRZĘT 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza wymagania 
podane w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3.Roboty malarskie można wykonać przy użyciu 
pędzli, wałków lub aparatów natryskowych.  
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. Transport musi się odbywać zgodnie z przepisami obowiązującym i w transporcie 
drogowym lub kolejowym. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Prace należy prowadzić w sprzyjających warunkach atmosferycznych. Temperatura podłoża i 
otoczenia, zarówno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczególnych materiałów, 
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powinna wynosić od +5°C do +25°C. 
 
5.1.  Przygotowanie podłoży 
Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione przez wypełnienie 
ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być oczyszczone  z poprzednich 
okładzin malarskich, kurzu i brudu, wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki 
należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie wypełnić zaprawą cementowo-wapienną. 
 
5.2. Gruntowanie 
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego samego 
rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5. 
 
5.3. Wykonywania powłok malarskich 
Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków myjących i 
dezynfekujących. Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok 
powinna być jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów 
pędzla. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Powierzchnia do malowania 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 
 sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
 sprawdzenie wsiąkliwości, 
 sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
 sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niż po 3 s. 
 
6.2. Roboty malarskie. 
Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 
 dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach, 
Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5°C przy wilgotności 
powietrza mniejszej od 65% i powinny obejmować: 
 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 
 sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem. 
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane prawidłowo. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki częściowo lub 
całkowicie i wykonać powtórnie. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu 
z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór podłoża 
Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym  
w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków 
zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. Podłoże 
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po 
dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 

równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem 
producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu 
lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, 
widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do 
powłok o dobrej jakości wykonania. 

 Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym 
potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 

 Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
 Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej 

powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 
specyfikacji technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek.  
 PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 
 PN-69/B-10280  Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i 

wodorozcieńczalnymi farbami emulsyjnymi. 
 PN-93/C-89440 Farby emulsyjne do malowań wewnętrznych budynków. Minimalne 

wymagania techniczne. 
 Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DZ.U. Nr 98/1994 poz.414) wraz z 

późniejszymi zmianami. 
 Ustawa z dnia 27.04.2001 r. - Prawo Ochrony Środowiska (D. U. nr 62 poz.627 z 

późniejszymi zmianami).  
 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogólnych 

przepisów BHP - ( Dz. U. nr 129 z 1997r. poz. 884 z pomniejszymi zmianami). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie BHP podczas 

wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401). 
 
OPRACOWAŁ: 
 
…………………………………… 
mgr inż.  Marek Fert  
uprawnienia budowlane do projektowania 
w specjalności konstrukcyjno-budowlanej 
bez ograniczeń  nr ew. 116/Sz/2002  
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