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I SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-0 “Wymagania Ogolne” odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt.
,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania wody” w miejscowos$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

1.2.  Zakres stosowania ST

Wymagania Ogolne nalezy rozumie¢ i stosowaC w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

- SST-1 Prace ziemne

- SST-2 Roboty fundamentowe

- SST-3 Izolacje przeciwwilgociowe posadzki i fundamentow
- SST-4 Podioza betonowe

- SST-5 Betonowanie

- SST-6 Zbrojenie

- SST-7 Posadzki

- SST-8 Roboty murowe

- SST-9 Konstrukcje stalowe

- SST-10 Izolacje termiczne

- SST-11 Pokrycia dachowe i obrdbki blacharskie

- SST-12 Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej

- SST-13 Tynkowanie

- SST-14 Roboty malarskie

1.3.  Ogélne wymagania dotyczace rohot

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg budowlang w zakresie zgodnym
z przedmiarem robot. Wszelkie watpliwosci dotyczace zakresu robét, jako$ci materiatow czy
sposobu wykonania poszczegdinych elementéw zamdwienia nalezy rozstrzygnaé przed ztozeniem
oferty przetargowej. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.3.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Robét wraz ze
wszystkimi - wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jeden egzemplarz
Dokumentacji Projektowej oraz jeden komplet ST. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania
warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace, opiniujgce oraz wiascicieli terendw, na ktérych
prowadzone beda prace.

1.3.2. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa sktada si¢ z:



- Projektu Architektoniczno-Budowlanego

- Projektu Technicznego

- Przedmiaru Robot,

— Kosztorysu,

— Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.

1.3.3. Zgodnos¢é Rohét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione chocby w
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedoéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarébw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkdw.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowsq i
ST.

Dane okre$lone w Dokumentacji projektowej i w ST bedq uwazane za warto$ci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodno$¢ z
okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub
ST i wplynie to na niezadawalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.3.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na Terenie Robot w

okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koricowego Robdt, a w

szczegdlnosci:

— utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0séb wykonujacych czynno$ci zwigzane z
budowg
i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy
przed dostepem o0s6b nieupowaznionych.

— fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie,
w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktorych tres¢
bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét

1.3.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykoficzania Rob6t Wykonawca bedzie:

- stosowac si¢ do Ustawy z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z p6zn. zm.),

- podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegoiny wzglad na:



— lokalizacje bazy, magazynéw, sktadowisk, i drog dojazdowych;
— $rodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwoscig powstania pozaru.

1.3.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robé6t albo przez personel
Wykonawcy.

1.3.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw  wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Aprobate
Techniczng, wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow na Srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w
czasie Robot, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosS¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

1.3.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasno$ci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub
brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢.
Stan naprawionej wtasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

1.3.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywa
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
Cenie Umowne;.

1.3.10. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do Robét od daty rozpoczecia do daty odbioru Robét przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby przedmiot Rob6t lub jego elementy byty w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.



Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.3.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktore sq w jakikolwiek sposdb zwigzane
z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia Robot.

1.3.12. Dziatania zwigzane z organizacjq prac przed rozpoczeciem robét

Przed rozpoczeciem Robdt Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o Dacie Rozpoczecia Robdt oraz o Dacie Zakonczenia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielem nieruchomosci,
ktérego teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.

2. MATERIALY

21. Dopuszczenie stosowania materiatow

Przy wykonywaniu Robot Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.,

stosowa¢ wyroby budowlane, kitére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie sg wyroby wiasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w

punkcie 10.2.8:

- Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG), dla ktorych zgodnie z
odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodno$ci ze zharmonizowang norma_europejskq
wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejska aprobatg techniczng (EAT)
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujgce sie w okreslonym przez
Komisje Europejska wykazie wyroboéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat Deklaracje Zgodno$ci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z
europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajagcym do znaku CE, jest Deklaracja
Zgodnosci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury
oceniajacej. Wyrob budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie
wprowadzany na rynek Polski i innych krajow cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie
z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7.

- Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenistwa,
wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow
technicznych -
w odniesieniu do wyroboéw podlegajacych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodnosci na znak
bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujacymi, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace
bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz

- wtasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez
Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z
Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 1 10.2.9.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatéw
Za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych Robédt oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowg iwymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robdt. Wszystkie atesty,



Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezaco w miare postepu
Robdt i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat
powotany).

Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany) moze dopu$ci¢ do uzycia materiaty

posiadajace:

- Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych
oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub
Certyfikat Zgodnosci:

— z Polskg Norma ,
— Aprobatg Techniczng , w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy.

- oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia

dostarczona do Robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej

cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte

w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem za nie.
Materiaty, ktore nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy. Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania Swiadectw jakosci
podstawowych materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodno$ci i Deklaracje
Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnoSci materiatow przedstawionych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego Swiadectw jakosci, Zamawiajacy (lub Inspektora Nadzoru, jezeli
zostat powotany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan
sprawdzajacych.

24. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do Robot, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwos¢ do
Robét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowoSci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i



przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora, w terminie
przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢
wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na
osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowag oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowag
wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Robé6t oraz poleceniami
Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt. Sprawdzenie wytyczenia Rob6t i przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nie bedzie nalezato opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci.

6.2.  Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jako$¢ Robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakoSci
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.

6.3.  Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatbw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

6.4. Dokumenty budowy

(1) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.




(2) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujace dokumenty:
- Projekt Wykonawczy

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdét,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(3) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  0Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg,
Projektowg i ST. Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
losciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora na piSmie.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.3.  Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Koricowym Odbiorem Roboét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robot Zanikajacych i Ulegajacych
Zakryciu przeprowadza sie w czasie wykonywania Robot, przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

8.  ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora:

- odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesSciowemu,

- odbiorowi koncowemu.

8.1.  Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
wykonywanych Rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie



ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoéinego postepu Robét. Odbioru Robot
dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak
nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora.

8.2.  Odbior czesciowy

Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét
dokonuje Inspektor.

8.3.  Odbioér koncowy
Kiedy cato$¢ Robét zostanie zasadniczo ukonczona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora
i Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajacego do wystawienia Protokotu Odbioru w odniesieniu
do Robét, zgodnie z Umowa,
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robét jest protokdt odbioru
koricowego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujacego dokumenty:
- Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami (jezeli wystapity) i za aktualnymi
uzgodnieniami,
- uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen,
- Ksiegi Obmiaru,
inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru koncowego Robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng ich czeSC i nalezy je czyta¢ tacznie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty.
Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $ciSle w zgodzie z Polskimi Normami i
przepisami obowigzujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy
wykonywaniu Robot oraz do stosowania ich postanowien na rowni ze wszystkimi innymi
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.



I SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

SST -1 PRACE ZIEMNE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-1 ,Prace ziemne” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow

budowlanych, roboty ziemne.

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza;

- wykopy,

- wykonanie podktadow,

- wykonanie zasypki,

- transport gruntu.

1.4.  Okreslenia podstawowe
OkreS$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5.  Ogélne wymagania dotyczace rohot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

21.  Wykonanie wykopow

Do wykonania wykopdw materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopdéw w ostonie $cianek
szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje sie grodzice stalowe, ktérych rodzaj i typ
okre$la dokumentacja projektowa. Konstrukcja Scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby
zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a $ciany wykopu przed obsuwaniem sie.
W przypadku wykorzystania $cianek jako elementéw przysztej konstrukcji muszg spetnia¢
wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.2.  Grunty do wykonania podktadéw

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3.  Grunty do zasypania wykopow

Do zasypania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i
bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max. Srednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspdtczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie
na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

51.  Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie
warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopéw

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
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w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gdrnej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatdw, oraz mie¢
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw

5.2.

wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu,

warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezpo$rednio przed wykonaniem fundamentu,

w przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podje-
cia odpowiednich decyzj.

Podktady

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.1.

5.3.

5.3.1.

Warunki wykonania podktadéw

uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezpo$rednio po zakonczeniu prac w wykopie.

przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych.

uktadanie podktadu nalezy prowadzic na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubosci 25 cm.

catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to byC warstwa stata na cate
powierzchni rzutu obiektu.

wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od
Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.

Zasypki
Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakorczeniu przewidzianych
w nim robot,
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6.

przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatow budowlanych i $mieci,

ukfadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

— 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

— 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami,

— 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi,

wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95

wg préby normalnej Proctora,

nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w sposob nie

powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. Sprawdzenie i odbiér robot
ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w p. 8.

6.1.

Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

6.2.

zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacia,
prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie,
przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Wykonanie podktadow

Sprawdzeniu podlega:

6.3.

przygotowanie podtoza,

materiat uzyty na podktad,

grubos$¢ i rownomiernos¢ warstw podkfadu,
sposdb i jakos¢ zageszczenia.

Wykonanie zasypki

Sprawdzeniu podlega:

1.

stan wykopu przed zasypaniem,
materiaty do zasypki

grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki,
sposdb i jakos¢ zageszczenia.

OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa;

8

wykopy — m3,

podktady i nasypy — m3,

zasypki — m3,

transport gruntu — m3 (z uwzglednieniem odlegto$ci transportu).

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
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9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow i wymiarow.
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SST-2 ROBOTY FUNDAMENTOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SST-2 ,Prace fundamentowe” sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji
uzdatniania wody” w miejscowos$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektéow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;j.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
45262200-3 Fundamentowanie i wiercenie studni wodnych

1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie taw fundamentowych

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo
Budowlane.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogdlne" pkt. 2. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej
specyfikacji sa;

21. Beton

Wszystkie elementy fundamentébw nalezy wykona¢ z betonu B20. Mieszanka betonowa
zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni musi odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw uzytych do produkciji. Urabialno$¢ mieszanki
betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez
wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

- Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance — 260 kg / m3

- Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance — 400 kg / m3
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- Maxw /c-0,5
- Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie moze by¢
osiggnieta przez wigksze zuzycie wody niz jest to przewidziane w sktadzie mieszanki.

2.2.  Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien odbywac sie zgodnie z normg PN-B-06251. Transport mieszanki

betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie jazdy powinien

by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej

utozenia. Na miejsce utozenia transport za pomocg pomp.

Transport mieszanki nie moze spowodowac:

- segregacji sktadu mieszanki,

- zmian sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmiany temperatury nie wiecej niz 5°C

Czas trwania transportu powinien spetniaC wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencii

mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu. Mieszanka musi by¢ wbudowana nie pdzniej niz:

- przy temperaturze otoczenia + 150 C - 90 min

— przy temperaturze otoczenia + 200 C - 70 min

- przy temperaturze otoczenia + 300 C - 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,

— pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich
oprdznienia oraz byc¢ tatwe do czyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodow ciezarowych jest niedopuszczalne.

2.3. Kontrola jakosci betonu

Dla kazdej partii betonu powinny byC wystawione przez producenta zaSwiadczenia o jakosci

betonu. Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ diuzszy niz 3

miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkciji betonu zaliczanego do danej partii.

ZasSwiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

- Charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane

- Wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych
do badania

- Wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelno$¢)

- Okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i iloS¢ uzytych

sktadnikow oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu

znajdujacego sie w konstrukcii.

24.  Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonowych elementdéw konstrukcji zelbetowych odpowiada¢ musi wymaganiom
PN-H-93215. Klasa, gatunek i Srednica musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.5.  Kontrola jakosci

Stal dostarczona na budowe musi posiadac atest producenta zawierajacy:
- nazwe wytworcy

- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215
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— numer wytopu lub numer partii

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;

— mase partii

- rodzaj obrobki ciepinej (w przypadku dostawy pretow obrobionych cieplnie)

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Niedopuszczalne jest stosowanie pretow zanieczyszczonych ttuszczami
i farbami. Prety powinny byC proste. Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia nie
powinna przekracza¢ 4mm (PN-B-06251).

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogoine" pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwa tj. spetniajacq wymagania ST jako$¢ robot.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogolne" pkt 5. Piyty
fundamentowe muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, oraz ST.

5.1. Wymagania ogodine
Przed przystapieniem do wykonywania ptyty fundamentowej, przy ustaleniu rzeczywistego
poziomu posadowienia budowli, nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:
- gtebokos¢ wystepowania réznych warstw gruntow,
- wystepowanie procesow geologicznych,
— gteboko$¢ przemarzania gruntow, zagtebienie fundamentu w stosunku do powierzchni
terenu
- nie powinno by¢ mniejsze niz granica przemarzania gruntu,

5.2. Podkiad z chudego betonu

Zelbetowe plyty fundamentowe bezposrednie nalezy wykona¢ na uprzednio utozonej warstwie
dobrze ubitego chudego betonu (np. klasy B15) o wilgotnej konsystencji. Grubo$¢ warstwy
chudego betonu powinna wynosi¢ 10cm.

5.3.  Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie musi by¢ wykonane wg Dokumentacji Projektowej i wymagan ST.

Zgodnie z postanowieniem PN-B-06251. zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub
poligonowe;.

Sposob wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie
transportu na miejsce wbudowania. Do tego zaleca sie taczenie weztdw na przecieciu pretow
drutem wigzatkowym ,wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6mm (wigzanie na podwojny
krzyz) albo stosowac spawanie.

Zbrojenie musi zachowa¢ doktadne pofozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowa¢ podktadki
dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiatéw z tworzywa sztucznego.
Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢
zgtoszony do odbioru. Sprawdzenia i zatwierdzenia robét dokonuje Inspektor nadzoru zapisem do
dziennika budowy.
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Sprawdzeniu podlegaja;

- Srednice uzytych pretow,

— rozstaw pretow- roznice rozstawu pretow gtownych w ptytach nie powinny przekraczaé
1cm a w innych elementach 0,5¢m,

— rozstaw strzemion nie powinien réznic sie od projektowanego o wiecej niz + 2cm,

— roznice dtugosci pretow, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odcigcia nie mogg
odbiega¢ od Dokumentaciji Projektowej o wigcej niz + 5em,

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji
ujemnych,

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania i
zageszczania

5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢é

wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie deskowan,

- wykonanie zbrojenia,

— prawidtowoS¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ mocowania elementow kotwigcych
zbrojenie,

- gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,

brudu, ptatkéw rdzy.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucenia mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej lub

wilgotnej nie powinna przekracza¢ 3,0m; im mieszanka jest bardziej ciekta, tym wysokos¢ ta

powinna by¢ mniejsza.

Ciekta mieszanka tatwo rozsegregowuje sie i dlatego powinna by¢ uktadana za pomocg rur lub

rynien, aby wysoko$¢ swobodnego spadania nie przekraczata 50cm. Stosujgc urzadzenia pochyte

nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie klapy pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki

betonowe;.

Przy betonowaniu w okresie upatéw lub silnego operowania promieni stonecznych nalezy utozong

mieszanke betonowg niezwtocznie zabezpieczy¢ przed nadmierng utratg wody.

Natomiast w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona

przed rozwodnieniem. Gdyby na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadt deszcz, to jej

wierzchnig warstwe nalezy usungg.

Uktadanie mieszanki betonowej w tawach powinno by¢ dokonywana jednoczes$nie i bez przerw.

Mieszanka betonowa powinna by¢ utozona i zageszczona w deskowaniu przed rozpoczeciem

wigzania. Zageszczanie mieszanki betonowej podwyzsza szczelno$¢ i wytrzymato$¢ betonu.

Ponadto utatwia formowanie elementéw o skomplikowanych ksztattach, cienkich Scianach i gestym

zbrojeniu. Podwyzszenie jakoSci betonu uzyskuje sie przede wszystkim przez zmniejszenie

objetosci pustek (poréw). Zageszczenie moze by¢ reczne lub mechaniczne. Zageszczanie reczne

jest mato wydajne i powinno by¢ stosowane jedynie w wyjatkowych przypadkach. Zageszczanie

mechaniczne wibratorami pograzanymi. Zageszczanie betonu nalezy wykonywaC za pomocq

wibratoréw o czestotliwosci co najmniej 6000 drgari/min. Srednica butaw wibratoréw nie powinna

by¢ wigksza od 0,65 rozstawu zbrojenia. Grubo$¢ uktadanych warstw nie powinna przekraczaé

0,75 promienia oddziatywania wibratora 1.30 do 50cm (wysoko$¢ taw — 40cm). Promien

skutecznego dziatania wibratora wynosi ok. 8 — 10 $rednic butawy. Odlegto$¢ sasiednich zagtebien

wibratoréw nie powinna by¢ wigksza niz 1,5 promienia skuteczno$ci jego dziatania, tak aby strefy

oddziatywania czeSciowo sig pokrywaty.
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5.5.  Pielegnacja betonu

Nawilgocenie powierzchni betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z norma PN-B-06251.Swiezy
beton powinien by¢ utrzymywany w duzej wilgotnosci przez okres co najmniej:

— 7 dni przy stosowaniu cementow portlandzkich,

- 4 dni przy stosowaniu cementow hutniczych i innych,

- 3 dni dla betonéw naparzanych.

W celu zapewnienia twardniejagcemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje sie najczesciej polewanie
woda. Mozna tez nakrywac beton matami stomianymi lub tkaning materiatowag oraz powtokami z
folii. Szkodliwe dla betonu jest rowniez dziatanie promieni stonecznych jak i niska temperatura
(Instrukcja ITB nr 156/87). Beton trzeba tez chroni¢ przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w
tym deszczu i wstrzasow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Rozdziale | ,Wymagania ogéine” pkt
6 specyfikaciji technicznej.

6.1.  Opis badan

Sprawdzeniu podlega:

- rodzaj i ilo$¢ materiatu uzytego do wykonania elementow zelbetowych,
- wymiary elementow Zelbetowych

6.2.  Badania mieszanki betonowe;j i betonu.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli zawierajacego m.in. podziat obiektu
na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie ilosci i terminéw pobierania
prébek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu.

6.3.  Badania mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu
Badaniu podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwo$cig i w
sposob podany w PN-B-06250:
konsystencja mieszanki betonowej
- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej
- nasigkliwos¢ betonu
— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu
- przepuszczalno$¢ wody przez beton
- wytrzymato$¢ na sciskanie
- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu

6.4. Badania betonu na Sciskanie

Podstawowy typ prébek do oceny wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz ustalenia klasy betonu
to probka szeScienna o wymiarze boku 150 mm zgodnie z normg PN-B-06250. Prébka powinna
by¢ wykonana i przechowywana zgodnie z PN-B-06250. Badanie wytrzymatoSci na Sciskanie
prébek normowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-B-06250.

6.5. Badanie wytrzymatosci betonu na rozciaganie przy zginaniu

Badanie wytrzymatoSci betonu na rozcigganie przy zginaniu nalezy wykona¢ na prébkach
pryzmatycznych (beleczkach) o szerokosci 150 mm, wysokosci 150 mm i dtugosci 600mm. W
czasie badania probke podpiera sie na rolkach podporowych w rozstawie 450 mm i obcigza
dwoma sitami 1/2F w rozstawie 150mm umieszczonymi symetrycznie wzgledem srodka rozpieto$ci
probki.
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Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu okresla sie ze wzoru Rb2=0,1333 F gdzie :

- Rb2 — wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie przy zginaniu w MPa

— F - sita niszczaca w kN.

Jezeli zniszczenie probki nastapito poza $rodkowg jej czescig rowng 1/3 rozpietosci, to rezultat
badania tej probki nalezy odrzuci¢ jako niemiarodajny.

6.6.  Badanie betonu w konstrukcjach.

Badania betonu w konstrukcjach Zelbetowych nalezy realizowa¢é metodami nieniszczacymi. Po$réd
metod nieniszczacych nalezy wymieni¢ w pierwszej kolejnoSci badania sklerometryczne za
pomocg miotka Schmidta wg PN-B-06262 oraz badania ultradzwiekowe za pomocg pomiaru
predko$ci rozchodzenia sie fal ultradzwiekowych podtuznych wg PN-B- 06261. Badania nalezy
stosowa¢ w zakresie wskazanym w tych normach z dodatkowym zastrzezeniem, ze zaleca sie
korzystanie z obydwu metod rownoczesnie.

6.7.  Badania po zakonczeniu budowy

Odbiér fundamentdw polega na sprawdzeniu i ocenie:

- prawidtowosci usytuowania w planie, poziomu posadowienia zgodnie z dokumentacjg
techniczng,

- odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze niz
acm,

- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie

- doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod
badan,

- prawidtowos$¢ wykonania robét zanikajacych,

Przy sprawdzaniu jako$ci powierzchni betondw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia rakéw

nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach

cienko$ciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju

danego elementu. Zbrojenie nie powinno by¢ odstoniete.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;
oraz w KNR 2-02 rozdziat 02 —Konstrukcje betonowe i zelbetowe monolityczne. Zatozenia
szczegbtowe p. 4.1.,4.2.,4.4.,4.7.

Jednostkg obmiarowa jest:

- dla betonu - m3

- dla stali -t

8.  ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
techniczne;.

Odbioru robét zanikajacych dokonuje Inspektor Nadzoru zapisem do dziennika budowy na
pisemne zgtoszenie Kierownika Budowy z wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.
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PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne i instrukcje
DZ.U. Nr 75/2002 -, Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie ,,

PN-B - 06250

PN-B - 06712

PN-B - 06714/15
PN-B - 06714/16
PN-B - 06714/13
PN-B - 06714/12
PN-B - 06714/18
PN-B - 19701: 1997

PN-EN - 196-1: 1996
PN-EN - 196- 2: 1996
PN-EN - 196- 3: 1996

PN-EN - 196- 6:1997
PN-EN - 196- 7: 1997

PN-B - 32250
PN-H - 93215
PN-H - 043

Beton zwykty

Kruszywa mineralne do betonu

Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego

Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn

Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych

Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i
ocena zgodnosci

Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci

Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania
probek

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Préba statyczna rozciggania metali

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych , Tom |

,Budownictwo ogdine”

Materialy pomocnicze

,Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r.
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SST-3 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE POSADZKI | FUNDAMENTOW

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-3 ,|zolacje przeciwwilgociowe posadzki i fundamentow” s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt.
,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania wody” w miejscowos$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45200000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej posadzki i fundamentéw;

1.4.  Ogolne wymagania dotyczace izolacji przeciwwilgociowej

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo
Budowlane. Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjq
projektowo - kosztorysowg. W przypadku ujawnienia btedéw w dokumentacji lub powstania
okolicznosci zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia
rob6t wydaje inspektor nadzoru. Materiaty uzywane do robot izolacji wodochronnych powinny
odpowiada¢ warunkom technicznym omoéwionym w punkcie 2. |zolacje powinny stanowic ciagty i
szczelny uktad jedno lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle badz jej czesci od wody lub pary
wodnej. Izolacje powinny $ciSle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny pekac, a ich
powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub powtokowe powinna by¢ sucha,
rowna (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odttuszczona i odpylona. Pod izolacje z
mas i foli z tworzyw sztucznych powierzchnia podktadu powinna by¢ gtadka i doktadnie
oczyszczona z wszelkich okruchow. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone
(wyoblone) promieniem nie mniejszym niz 3cm lub sfazowane pod katem 45stopni.

Izolacje wodochronne powinny by¢ uktadane podczas bezdeszczowej pogody, po wykonaniu
wszelkich robot poprzedzajacych gtowne prace izolacyjne oraz po uszczelnieniu dylatacji i
osadzeniu wypustow. Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy temperaturze powyzej 5 st C, z
tym, Ze dla okreslonego rodzaju izolacji moga by¢ podane przez producentéw odrebne wymagania
(np. w przypadku lepikéw na rozciericzalnikach organicznych dopuszcza sie 0+5 stopni C, w
przypadku dyspersji wodnych - powyzej 10 stopni C, a powtoki zywiczne zaleca sie uktadac w
temp.18stopni C).
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Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewoddw instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ szczegdlnie starannie uszczelnione w sposéb wykluczajacy
przeciekanie wody migdzy tymi przewodami lub elementami a izolacja.

W czasie prowadzenia prac izolacyjnych i po ich wykonaniu nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Szczegolnie izolacje poziome sg narazone na uszkodzenia przy
transporcie materiatéw, uktadaniu nastepnej warstwy, spadaniu narzedzi i przedmiotéw, ustawianiu
rusztowan itp.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogolne" pkt. 2. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej
specyfikacji sa:

21.  lzolacje przeciwwilgociowe

Papy termozgrzewalne - izolacja pozioma

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem.
Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat lat,
ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem sg elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je
uktadac praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowig: welon
z widkien szklanych, tkanina szklana lub widknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakoSci
odporne na korozje biologiczng i posiadajace bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.
Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do
wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z
ogbinymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczace zasad
wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych
wynikajg gtéwnie ze specyficznych wiasciwosci pap nowej generacji, a mianowicie:

duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej), wysokiej trwatosci, co wigze sie z konieczno$cig
zapewnienia rownie wysokiej trwatosci pozostatym elementom.

Lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goraco

Uzyskana grubos¢ po wykonaniu dwukrotnej izolacji to 0.2-3mm. lIzolacje majg okreslong
elastycznosc ale sg wrazliwe na uszkodzenia mechaniczne. Materiaty do izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych w temperaturze 20 °C.

Folie izolacyjne
Folie produkowane sg gtéwnie z polietylenu, polipropylenu i pvc, w postaci cienkowarstwowych

arkuszy, pasm i brytow. Nalezy chroni¢ folie przed zniszczeniem mechanicznym.

Masa KMB - izolacja pionowa

Temperatura aplikacji +5°C do +30°C.

Nie prowadzi¢ robdt w czasie opaddw oraz gdy temperatura w ciggu 12 godzin po aplikacji moze
spasc¢ ponizej 0°C.

Swiezo wykonang powtoke chroni¢ przed silnym nastonecznieniem. W gorace stoneczne dni
aplikowa¢ wieczorem lub stosowac siatki ostonowe.
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Przechowywa¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, z dala od grzejnikéw, w temperaturze od
+5°C do +35°C. Chroni¢ przed bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych. Data produkcii i
okres trwato$ci na opakowaniu. Liczba warstw sktadowania i fadowania: 3.

3. SPRZET

Nie stawia sie szczegélnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania
podane w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne" pkt 3. Wykonawca przystepujacy do wykonania robét
winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwg tj.
spetniajacg wymagania ST jakoS¢ robot.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Izolacje fundamentdéw muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg, oraz ST.

5.1.  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej — pionowe;j:

Przed przystapieniem do izolowania ptyty fundamentowej i $cian nalezy sprawdzi¢ doktadnosé

wykonania podtoza. Podtoze nalezy oczysci¢ i zagruntowa¢ emulsjq asfaltowa. Nastepnie nalezy

podgrzac lepik asfaltowy bez wypetniaczy i wykona¢ jedng powtoke lepiku. Pézniej drugg w innym

kierunku po doktadnym wyschnieciu pierwsze;.

Izolacje wodochronne i przeciwwilgociowe powinny stanowi¢ ciaglty i szczelny uktad

wielowarstwowy oddzielajacy budowle badz jej czesci od wody lub pary wodnej. Podktad pod

izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajagce nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ sucha, réwna, czysta odttuszczona lub odpylona.

Izolacje przeciwwilgociowe powinny by¢ ukfadane:

- po wykonaniu wszelkich prac poprzedzajacych gtéwne prace izolacyjne,

- przy temperaturze powyzej 50C, z tym, Ze dla okreslonego rodzaju izolacji mogg by¢
podane przez producentéw odrebne wymagania.

Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu, bez spekan i bez lokalnych wgtebien

lub wyburzen. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodéw

instalacyjnych i elementéw konstrukcyjnych powinny byC szczegoinie starannie uszczelnione w

sposéb wykluczajacy przenikanie wody miedzy tymi przewodami lub elementami a izolacjg. W

trakcie prowadzenia prac izolacyjnych i po ich wykonaniu nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed

uszkodzeniami mechanicznymi.

Szczegolnie narazone sq izolacje poziome przy transporcie materiatow, uktadaniu nastepne;

warstwy, spadaniu narzedzi przedmiotow, ustawianiu rusztowan itp.

5.2.  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z papy — poziomej

Podktad cementowy pod izolacie z pap asfaltowych przyklejanych do podktadu lepikiem
asfaltowym powinien by¢ zagruntowany emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien
by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach, z tym, ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona po wyschnieciu pierwsze;.

Izolacja powinna sie sktada¢ z dwdch warstw papy asfaltowej przyklejonych do podioza i
sklejonych lepikiem asfaltowym miedzy sobg w sposéb ciagty na catej powierzchni.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegoblnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1,0 — 1,5mm.
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Szerokos¢ zaktaddw papy zaréwno podtuznych jak i porzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

5.3.  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej — pionowej:

Stosowa¢ na podtozach mineralnych takich jak: cegfla, silikaty, beton komérkowy, beton, tynk
cementowy. Podtoze musi by¢ nosne i czyste, wolne od: ttuszczy, niezwigzanych czastek, srodkow
ostabiajacych przyczepnos¢ (mleczko cementowe). Podtoze wyréwnaé, usuna¢ zadziory, duze
ubytki i kawerny wypetni¢ zaprawa. Zagtebienia i szczeliny o gteboko$ci do 5mm mogq by¢
wypetnione metodg szpachlowania drapanego. Ostre narozniki zewnetrzne sfazowaé. W
wewnetrznych naroznikach wykona¢ fasete z promieniem 24cm przy uzyciu zaprawy lub masy.
Podtoze zagruntowa¢ gruntem. Grunt nanosi¢ szczotka, pedzlem lub watkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
inspektorem nadzoru inwestorskiego. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych. Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.1.  Opis badan

Sprawdzeniu podlega:

- rodzaj i ilos¢ materiatu zuzytego do wykonania izolac;ji
- wykonanie izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR 2-02 rozdziat 02 —-Konstrukcje betonowe i zelbetowe
monolityczne. Zatozenia szczegotowe p. 4.1.,4.2.,4.4., 4.7.

Jednostkg obmiaru jest:

- dla izolacja przeciwwilgociowej — m2

- dla folia izolacyjnej - m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior miedzyfazowy

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:

- po dostarczeniu na budowe materiatéw izolacyjnych,

- po przygotowaniu podktadu pod izolacje,

- po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych

- podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbiér podktadu pod izolacje

- sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czysto$ci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu

- rejestracja usterek (nierdwnos$ci, peknie¢ i ubytkéw w podktadzie, braku zaokraglen lub
sfalowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.)

- sprawdzenie poprawno$ci zagruntowania podktadu w przypadku gruntowania
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Odbior kazdej wykonanej warstwy izolacji wielowarstwowej

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,

- sprawdzenie poprawno$ci i doktadno$ci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddw
i innych elementow przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki

- rejestracja wszelkich usterek (uszkodzen izolacji, pecherzy, sfatdowan, niedoklejenia
naktadow itp.)

Odbior uszczelnienia szczelin dylatacyjnych

Przy odbiorze nalezy zwroci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byty wykonane z jednego materiatu i
o identycznym profilu na catej dtugo$ci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie - aby byty
doktadnie ze sobg potaczone bez mozliwosci rozerwania lub $ciecia, ale z mozliwo$cig wydtuzen
lub skurczéw).

8.2.  Odbior ostateczny

Odbior ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu:

- ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz niniejszymi warunkami

- wystepowania ewentualnych uszkodzen,

Podstawe dla odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaSwiadczenia o jakoSci materiatdbw i wyrobow dostarczonych na budowe przez
producentow,

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot szczegolnie zanikajacych, jezeli odbiory te
nie byty odnotowane w dzienniku robot,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jezeli takie byty zlecane przez budowe
(np. w odniesieniu do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektdrych wyrobow)

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Z odbioru koricowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinna by¢

zawarta ocena jakoSciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot

stwierdzono usterki lub wadliwo$¢ wykonania robét, powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz

z okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu naprawy. Odbiér koncowy w takim przypadku

moze by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek lub naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej

fragmentu. Odbioru robét zanikajacych dokonuje Inspektor Nadzoru zapisem do dziennika budowy

na pisemne zgtoszenie Kierownika Budowy z wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie normy, swiadectwa, wytyczne i instrukcje

- DZ.U. Nr 75/2002 -, Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
— usytuowanie ,,

- PN-B- 06250 - Beton zwykty

- PN-B- 06712 - Kruszywa mineralne do betonu

- PN-B- 06714/15 - Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego

— PN-B- 06714/16 - Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn

— PN-B- 06714/13 - Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych
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PN-B- 06714/12 - Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

PN-B- 06714/18 - Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

PN-B- 19701: 1997- Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-EN- 196-1: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci

PN-EN- 196- 2: 1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN-EN- 196- 3: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci

PN-EN- 196- 6:1997 - Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-EN- 196- 7: 1997 - Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania
probek

PN-B- 32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-H- 93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H- 043 - Prdba statyczna rozciggania metali

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych , Tom |
,Budownictwo ogbine”

Materialy pomocnicze
,Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r.
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SST-4 PODLOZA BETONOWE | PODKLADY ZAPRAW Z BETONU

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-4 ,Podtoza betonowe” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektéow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262300-4 Betonowanie

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie warstw chudego betonu (podbetonu) o gr. 10 cm;

- podtozy piaskowych pod projektowanymi konstrukcjami.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.3 specyfikacii
techniczne;.

2. MATERIALY

21.  Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogélne" pkt. 2.

Do wykonania elementéw betonowych moga byé stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrédfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta.
Jezeli materiaty z akceptowanego Zzrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
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Wykonawca powinien zmieni¢ zrédio zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2.  Materiaty potrzebne do wykonania robét

Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat
obcych o granulometrii 15/25 wg PN-EN-12620:2004.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Woda
Woda zarobowa do zapraw powinna spetniac wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 1008:2004. Zaprawy budowlane zwykte.

Marka zaprawy do wykonania podktadéw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatg techniczna.

Chudy beton
Beton powinien spetniaC nastepujgce wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i

dostarczony z $wiadectwem zgodnos$ci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda
partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz S$wiadectwo zgodnosSci z receptura.
Wymagania co do szczelnoSci i mrozoodpornos$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.: nasigkliwo$¢ nie
wieksza jak 4%, mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymato$ci
nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Materiaty do pielegnacji betonu

Do pielegnacji betonowej warstwy wyréwnawczej mogg by¢ stosowane: folie z tworzyw
sztucznych, widknina

3. SPRZET
3.1.  Wymagania ogélne
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogolne" pkt

3.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie
rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalerr w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowo$ci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje.
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Wybrany sprzet po akceptacii, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robét moze korzysta¢ z nastepujacego sprzetu:
- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do betonu,

- przenosnych zbiornikéw na wode,

- drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

- polewaczek do pielegnacji betonu,

- elektronarzedzi.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.

41. Transport materiatow

Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Mase betonowg nalezy transportowa¢ Srodkami nie powodujacymi naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezpo$rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C

Stosowanie srodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

4.2.  Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatow musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
W sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdbw powinny byé po zakorczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2.  Podloze i warstwy wyréwnawcze
Podtoze - piasek zageszczony
Grunt nosny — piasek grubo$ci 15cm i 30cm, uktada¢ warstwami i zageszczaé na mokro.

Podktad betonowy

Podktad z betonu pod posadzki wykonywaé zgodnie z ,SST — Betonowanie” wg projektu
konstrukcji. Optymalng konsystencje betonu wyregulowa¢ dodajac plastyfikator. W miejscach
okreslonych projektem wykona¢ podtoze ze spadkiem.

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji
ciepinej, przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem. Podtoze,
na ktéorym wykonuje sie podktad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

Warunkiem wykonywania podkfadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 50C w
trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowq przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 c¢m
zanurzenia stozka pomiarowego).

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami
kierunkowymi wysoko$ci réwnej grubosci podkfadu. StosowaC reczne lub mechaniczne
zageszczanie z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy.

W podktadzie cementowym wykonaC szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku i oddzielajace fragmenty powierzchni o rdznigcych sie wymiarami.

Wykona¢ szczeliny przeciwskurczowe przez nacigcie o gtebokosci réwnej 1/3-1/2 gruboci
podktadu, dzielac powierzchnie na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m2, przy dtugosci boku
prostokata nie przekraczajacej 6 m. Na zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno
przekraczaC 5m2 przy najwigkszej dtugo$ci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad utrzymywaC w stanie wilgotnym np. przez przykrycie foliq
polietylenowg lub spryskiwanie wodg. miejscach okreslonych projektem wykona¢ szlichte
spadkowa.

5.3.  Mieszanka betonowa

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy

31



stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiladek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpor
mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grubo$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy
wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W ptytach o grubo$ci wigkszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia  zapewniajagcego  prawidiowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu

5.4.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
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Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukgii.

5.5.  Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie wodg co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odno$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii
Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.6.  Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢é po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikéw badania wytrzymatoSci betonu, okre$lonej na prébkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizony do warunkdw dojrzewania betonu w konstrukcii.

5.7.  Wykanczanie powierzchni betonu

Réwnos$¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm a powierzchnia, na ktdrej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

- rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm.
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Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni  betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ za pomocsg tarcz karborundowych i czystej
wody bezpos$rednio po rozebraniu szalunkow,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢
i uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i pordw,

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac

wilgotng szczotka, aby usung¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem no$nosci
zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposob ciagty z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Rozdziale | ,Wymagania ogéine” pkt
6 specyfikaciji techniczne;.

6.1.  Badania w czasie robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu

z Inspektor em nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja;

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

- Deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyze;.

- Na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

6.2. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyrownawczych i spadkowych powinny byC przeprowadzane w sposob

umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podfozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyroboéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodno$ci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

— rownos$ci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej faty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm.
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- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugo$ci lub szerokosci pomieszczenia,

6.3.  Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetia¢ okre$lone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktdre
wykazujg odstepstwa od postanowienn SST powinny zostaC rozebrane i ponownie wykonane na
koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiaru jest:

- m3

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru podktadéw.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii

techniczne;.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki

pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podkfady nie powinny by¢ odebrane.

- podktady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usung¢ podktad i ponownie
wykonac.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktadéw. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3.  Odbior podktadow

Odbiér gotowych podktadéw przeprowadzaé zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z betonu i

zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot

okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg

uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania wykfadzin stwierdza sie na

podstawie poréwnania wynikéw badar kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i

tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

- wytrzymatosci  podktadu na Sciskanie i zginanie przez oceng laboratoryjnie
przeprowadzonych prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot

- réwnosci podktadu

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu
metrowej taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowq

- prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

- prawidtowosci wykonania spadkéw.

Odbiér gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
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ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu - CzeS¢ 1: Oznaczenie
wytrzymatosSci.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu — Czes¢ 3: Oznaczenie czasow
wigzania i stato$ci objeto$ci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN-197-1:2002 Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowe.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.
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SST-5 BETONOWANIE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-5 ,Betonowanie” sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty  budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukgji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262300-4 Betonowanie

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
rob6t zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych w obiektach
kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynno$ci
majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z przygotowaniem mieszanki betonowej,
wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem, uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j,
pielegnacjq betonu. Powyzsza szczegdtowa specyfikacja obejmuije:

- wykonanie cokotéw zelbetowych,

- wykonanie kanatéw zelbetowych,

- wykonanie wiencdw, trzpieni oraz nadprozy zelbetowych.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogoine" pkt. 2.

21.  Zbrojenie
Roboty zwigzane z przygotowaniem oraz montazem zbrojenia oméwiono w szczegdtowej
specyfikacji technicznej SST- ,Zbrojenie”.
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2.2.  Skladniki mieszanki betonowej
Cement-wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN-
197-1. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow)
klasy:
— dla betonu klasy C 20/25 - klasa cementu 32,5 NA,
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastepujacym badaniom:
- oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 2006, PN-EN 196-3;
2006, PN-EN 196-6; 1997,
- sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spetniaC nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):
— poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,
— koniec wigzania - najpozniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci
zmiany objetosci:
— wg proby Le Chateliera - nie wigcej niz 8 mm,
— wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza
sie wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% ciezaru cementu iloSci grudek niedajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajacych sie¢ w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg
niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Cement - magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamkniete
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace

cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych

powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement

nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakoSci powinna by¢

przechowywana 0sobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.
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Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig

uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane

na umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatoS¢ badang przez Sciskanie w cylindrze.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczac 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegltosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadte] do kierunku betonowania.

Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki

50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w

placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania

dotyczace grysdw granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

- zawartos¢ pytow mineralnych - do 1 %,

- zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,

- wskaznik rozkruszenia:

- dla grysow granitowych - do 16%,

- dla grysow bazaltowych i innych - do 8%,

- nasigkliwos¢ - do 1,2%,

- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1 %,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartoS¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-EN-1744-1:2000.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub

kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm -14#19%,

- do 0,50 mm - 33#48%,

- do 1,00 mm -53#76%.

Piasek powinien spetniaC nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytow mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-EN-1744-1:2000,

— W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN-933-1:2000,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,
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- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawartos¢
zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego

petnych badan wg normy PN-EN-12650:2004 oraz wynikow badania specjainego dotyczace

reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy

PN-EN-12620:2004, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez

ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢

biezacq kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN-1097-6:2002 dla korygowania receptury

roboczej betonu.

Woda zarobowa -wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-1008:2004.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajacym lub op6zniajacym wigzanie

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajgco - uplastyczniajacych,

- przyspieszajaco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.3.  Betony konstrukcyjne

Wymagania szczegotowe.

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetniaC nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-EN-206-1,

- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN--
EN-206-1,

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN--EN-206-1 tak, aby przy

najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez

wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i

wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac

najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢

niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42%

przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuije sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale
nie wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,
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— za optymalng iloS¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwigkszg masg objetoSciowq

WartoS¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c

charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okreslic doswiadczalnie. Wspotczynnik ten

wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartociach

w/c (mniejszych i wigkszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych

materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac z

wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w

warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang

wytrzymato$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg normy PN--EN-206-

1 nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w

normie PN--EN-206-1 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie

podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjgq mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w

normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

- 1+20% warto$ci wskaznika Ve-Be,

— 110 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN--EN-206-1) trzeba dokona¢ aparatem

Ve-Be. Dla konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka

opadowego.

24. Betony wodoszczelne

Wiasciwosci i przygotowanie mieszanki betonowey.

- wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ zgodne z ogolnymi zasadami
podanymi z uwzglednieniem nastepujacych wymagan dodatkowych;

- wodoszczelno$¢ o wskazniku cisnienia wigkszym od 16 (W8)

- wskaznik cementowo - wodny nie powinien by¢ mniejszy niz 1,7

- przed przystapieniem do wykonania nalezy sprawdzi¢ laboratoryjnie wodoszczelnos¢
betonu,

- mieszanka betonowa powinna by¢ co najmniej o konsystencji gestoplastycznej,

- rodzaj i iloS¢ dodatkéw uszczelniajgcych powinny by¢ dobierane na podstawie prob
laboratoryjnych.

Zageszczenie betonu wodoszczelnego powinno by¢ wytacznie mechaniczne.

Beton wodoszczelny nalezy utrzyma¢ w statym nawilzeniu wodg ci najmniej przez 14 dni oraz

chroni¢ przed bezpo$rednimi wptywami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego

wymaganej wytrzymato$ci na sciskanie.
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Zasady ustalania sktadu betonu

Sktad betonu wodoszczelnego moze by¢ ustalony dowolng metodg i powinien by¢ sprawdzany

doswiadczalnie w drodze badan wstepnych z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw wykonania

betonu, zaktadajac ze beton o wymaganych wiasciwosciach nalezy uzyskaC przy najmniejszej
ilosci cementu.

Przy ustalaniu sktadu betonu wodoszczelnego nalezy uwzglednic:

— cechy fizyczne wynikajace z funkcji i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwlaszcza
cechy decydujagce o trwatosci i czasie eksploatacji (porowato$¢, nasigkliwo$e,
wodoszczelno$¢ i ew. inne),

- wymagana wytrzymatos¢ betonu,

- wymagang konsystencje i urabialnosc¢.

Beton wodoszczelny powinien mie¢ klase nie nizszg niz B30.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,,Wymagania ogélne" pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé
wyfacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o S$rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtoSci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgace sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Do wykonania pali nalezy stosowa¢ zestawy wiertnicze, sprezarke spalinowg oraz spawarke
elektryczng wirujaca.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w Rozdziale 1, Wymagania ogolne"
pkt 4.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych
(tzw. gruszek). lloS¢ ,,gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtoSci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé
przy pomocy pompy do betonu lub innych Srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujacey:

- wybor skfadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
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- sposdéb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposdb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposdb pielegnacii betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byC stwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegoinosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkfadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielkoS¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN--EN-206-1

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego

pisem do dziennika budowy.

5.2.  Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym
zakfadzie produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ zgdane w SST wymagania.

5.3. Dozowanie skfadnikéw

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
doktadnoscia;

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 13% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacii.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.4. Podawanie i ukltadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
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- w fundamentach, Scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci
do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przy dylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

5.5.  Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetia¢ nastepujace warunki:

wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaC butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 -0,5 m,

belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustalic doswiadczalnie
tak, aby nie powstawaty martwe pola.

5.6.  Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by prostopadta do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana

do potgczenia betonu stwardniatego ze $Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odbywa¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i

poprzednio utozonego betonu.

5.7.  Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia, zapewniajgcego  prawidiowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
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5.8.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczyC¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.9. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakoniczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzieni i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania normy PN-EN-1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.10. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

rowno$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdwnoSci wyréwnac za
pomocqg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.11. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpor) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatoSciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wieze] masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybko$¢ betonowania,

- sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaC nastepujgace warunki:
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- zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,
- zapewniac jednorodng powierzchnig betonu,
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,
- zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowama zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i pidro. Styki,
gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem
deskowania oraz stykdw deskowan belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg
wymagan dokumentacji projektowe;.

5.12. Usuwanie deskowan i rusztowan

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic, gdy beton osiggnie

wymagang, projektem wytrzymato$¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach

zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi

metodami badan.

Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie

powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementow deskowan.

Usuwanie podpor, dzwigarow i innych elementow konstrukcji nosnych moze by¢ dokonane po

usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wykonania rozdeskowanych

fragmentow konstrukcji. Usuwanie podpor rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci aby

nie wywotac¢ szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukcji.

Usuwanie deskowan zabetonowanych stropdw przeprowadza¢ przy zachowaniu nastepujacych

zasad:

- usunigcie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

- podpory deskowania nastepnego , nizej potozonego stropu mogq byC usuniete tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpieto$ci 4 m i wigkszej powinny
by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci nie wigkszej niz 3 m,

- catkowite usuniecie deskowania stropow lezacych nizej moze nastapi¢ pod warunkiem
osiggniecia przez beton tych stropow zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru

- konstrukcji dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatoSci zapewniajace;
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych
wytycznych w tym zakresie,

- usunigcie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton:

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w
stropach i 2 MPa w $cianach,

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur
- 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

- dla belek i podciggdw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu, a
dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej wytrzymato$ci
betonu,
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- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczySciC z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow,
pokry¢ Srodkami zmniejszajgcymi przyczepno$¢ betonu,

- ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci Rozdziale | ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

6.1.  Badania kontrolne betonu

Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobow,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN-206-1.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu
uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN-206-1.

Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
normg PN-EN-206-1.

Nasigkliwosc¢ zaleca sig rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukgji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki
100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normg PN-EN-206-1.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukcii.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN-206-1 liczba prébek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu
po 6 probek regularnych o grubo$ci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub
$rednicy 100 mm.

Probki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-EN-206-1.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukji.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN-206-1, a takze

gromadzenie,

przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
normg i niniejszq ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci

zastosowanych zabiegow technologicznych.Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN-206-1:

Rodzaj badania

Metoda badania wedtug

Termin lub czesto$¢ badania

prébkach

Badania skfadnikéw | 1) Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
betonu - Czasu wigzania PN-EN 196-3 dostarczonej partii
- stato$¢ objetosci jw.
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
- wytrzymato$ci PN-EN 196-1
w. 2) Badanie kruszywa w.
- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztaltu ziaren PN-EN 933-3
- zawartosci pytow PN-EN 933-9
- zawartosci zanieczyszczen PN-EN 1097-6
- wilgotnosci
w. 3) Badanie wody PN-EN-1008 Przy rozpoczeciu robot i w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczenia
jw. 4) Badanie dodatkéw PN-EN-934-2
| domieszek Aprobata Techniczna
Badanie = mieszanki|Urabialnos¢ PN-EN-206-1 Przy rozpoczeciu robét
betonowej
w. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2 razy na
zmiang roboczg
w. Zawarto$¢ powietrza jw. w.
Badanie betonu 1) Wytrzymato$¢ na $ciskanie na w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu kazdej

partii betonu

jw. 2) Wytrzymato$¢ na PN-EN-12504-4 W przypadkach technicznie uzasadnionych
$ciskanie - badania nieniszczace PN-EN-12504-2
jw. 3) Nasigkliwos¢ PN-EN-206-1 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
wykonywania konstrukcji i raz na 5000 m3
betonu
w. 4) Mrozoodpornosé jw. w.
w. 5) Przepuszczalno$¢ wody jw. w.
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6.2. Tolerancja wykonania

Wymagania ogdine

Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami Scian.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystapieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetq
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreSlania usytuowania
elementdw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Cokoty fundamentowe

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi cokotow w planie nie powinno by¢ wigksze niz:

- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego
nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancjiN1, £ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Nadproza
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi $ciany nie powinno by¢ wigksze

niz:
- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wigksze
niz:
- + /300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
- + /500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
- +15 mm przy klasie tolerancji N1,
- + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:

— =10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
- + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
- +10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:
- + 15 mm przy klasie tolerancji N1, £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:
- + 20 mm przy Hi <20 m,
- + 0,5 (Hi+20) przy 20 m < K< 100 m,
- + 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.
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Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigksze

niz:
- + 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokoSci przekroju elementu na poziomach gornym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

- + 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:

- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretéw nie powinno by¢ wigksze niz:

- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

- 7 mm przy klasie tolerancji N1,

- 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

- 5 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,

- 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosno$¢ (odchylenie
od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

- L/100 * 20 mm przy klasie tolerancji N1,

- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

- 4 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:

- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Deskowanie

Dopuszcza sig nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

- odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, Sciany lub stupa od pionu na 1 m
wysokosci - 1,5 mm,
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- odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokos$ci - 15,0 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

- odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia
tych belek - 2,5 mm,

- odchytki od rozpietosci projektowych:

- belki lub ptyty bezzebrowej + 15 mm,
ptyty w przekryciach zebrowych + 10 mm.

Odchy+k| osi $cian i stupow od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan

dolnych kondygnacji nalezy usung¢ na wyzszych kondygnacjach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogoine" pkt 6. Do
obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie iloS¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z
kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6 [cm?).
Jednostkami obmiaru dla konstrukgji z betonu sa;

- dla cokotow fundamentowych [m3],

- dla scian oporowych Zelbetowych [m3],

- dla scian Zelbetowych [m2],

- dla stupdw zelbetowych [m3],

- dla belek, nadprozy, podciggow i wiency [m3],

- dla stropow zelbetowych [m2],

- dla schodow Zzelbetowych [m2rzutu pow.],

- dla obramowan otwordw [m],

- dzierzawy stemplowan [m2].

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 8.

8.1.  Zgodnos¢ robdt z dokumentacja
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami
technicznymi oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

—~ pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora

nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3.  Odbior koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;.
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01801:1982 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-EN-013043:2004  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.
PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu — Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.
PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu — Cze$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i
statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje i wymagania.

PN-EN 480-1:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan — Cze$¢
1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan — Czes$¢
2: Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan- Czes¢
4: Oznaczanie ilosci wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan- Czes¢
5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej.

PN-EN480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan- Czes¢
6: Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umowne;
zawartosci suchej substancii.

PN-EN 480-10:1999  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczanie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12:2008  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan— Cze$¢
12: Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach.

PN-EN-206-1:2003 Beton zwykly.

PN-EN-12504-4:2005 Nieniszczace badania  konstrukcji z  betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na Sciskanie.

PN-EN-12504-2:2002 Nieniszczace badania  konstrukcji z  betonu.  Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta
typu N.

PN-EN-12620:2004  Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN-1097-3:2000  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptasko$ci

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$c4:
Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.
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PN-EN 933-9:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawarto$ci
drobnych czastek. Badanie btekitem metylenowym.

PN-EN 1097-6:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw — Cze$¢
6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej.

PN-EN-1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-B-04500:1985 Zaprawy  budowlane. = Badanie = cech  fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-ISO-6059:1999 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardo$ci ogoinej
powyzej 0,357 mval/dm3 metodg wersenianowa.

PN-D-96000:1975 Tarcica iglasta 0golnego przeznaczenia.

PN-D-96002:1972 Tarcica lisciasta 0golnego przeznaczenia.

PN-D-95017:1992 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdine
wymagania i badania.

PN-N-02251:1987 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211:2000 Geodezja - Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Terminologia
podstawowa

PN-M-47900-1:1996  Rusztowania stojace metalowe robocze. Okre$lenia, podziat i
gtowne parametry.

PN-M-47900-2:1996  Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z
rur.

PN-M-47900-3:1996  Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
PN-EN-74:2002 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztacza.
PN-B-03163-1:1998  Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.
PN-B-03163-2:1998  Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.
PN-B-03163-3:1998  Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze.
PN-EN-1744-1:2000  Kruszywa mineralne.  Badania.  Oznaczanie = zawartoSci
zanieczyszczen organicznych

PN-EN-1097-6-1:2002 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.
PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne — Wymagania i badania przy odbiorze
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cig i
zapewnienie jakosci.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow
mineralnych,

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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SST-6 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-6 ,Zbrojenie” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét,
ktore zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania wody” w
miejscowosci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty  budowlane w  zakresie ~ wznoszenia

kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryC i konstrukgji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262300-7 Zbrojenie

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét zwigzanych z:

—~ przygotowaniem zbrojenia,

—~ montazem zbrojenia,

- kontrolg jako$ci robot i materiatow.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace rohét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Rozdziale |
,Wymagania ogélne” pkt. 2.

21.  Materialy potrzebne do wykonania robét

Stal zbrojeniowa

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-l (St3SX),

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Ill N (B500SP).

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknigg,
naderwan i rozwarstwien.
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Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm,
za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach.

Odbior stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢

zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla

kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaC odchylenia od linii proste]
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem

zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaSwiadczenia jako$ci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej witasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 3.
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3.1.  Sprzet do wykonywania robét

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaC wymagania obowigzujgce w budownictwie ogoinym. W szczegdlno$ci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymaganiach ogdinych” pkt. 4.

41. Transport materiatow
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1.  Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Rozdziale | ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2.  Organizacja robét
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3.  Przygotowanie zbrojenia:

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowiert normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-
10042, a klasy i gatunki stall winny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa.

5.4. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.5.  Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
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5.6.  Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.7.  Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagieC i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednocze$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.8.  Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentow i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpér masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpdr i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagow, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu

n/w warunkdw:

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytwarczych i montazowych,

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu,

- montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego,

- zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie,

- dla zachowania witasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o
Srednicy do 12 m, przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdinych”
pkt. 6 specyfikacji technicznej.

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.1.  Badania w czasie wykonywania robét
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z
roznych miejsc kregu. Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadzg wynik pozytywny.
Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekracza¢ 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoinej ich
liczby na tym precie,
— roznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,
— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

1. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, t. taczng diugosc pretow poszczegolnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sig stali uzytej na
zakfady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sie tez zwiekszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogélnych” pkt. 8
specyfikacji technicznej.

8.1.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
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Zakres robdt

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacjq

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakorczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementow, ktdrych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i dtugo$ci zakotwien pretow,

- zachowania wymagane;j projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-H-84023-06:1989 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie
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SST-7 POSADZKI

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-7 ,Posadzki” sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét,
ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania wody” w
miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty  wykonczeniowe w  zakresie
budowlanych

obiektow

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

§cian

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie

45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogélne” pkt 1.3
specyfikacji techniczne;.

Wymagania ogdlne dotyczace konstrukciji podtdg

Konstrukcja podiogi moze by¢ utozona na stropie lub podiozu wykonanym na gruncie, a w
szczegbinych przypadkach — bezpo$rednio na odpowiednio przygotowanym podtozu gruntowym.
Podtoze gruntowe oraz betonowe uktadane na gruncie powinno by¢ wykonane zgodnie z
,Wytycznymi obliczania i wymiarowania elementéw nosnych konstrukcji podtdg na podtozu
gruntowym’, stanowigcymi cz. Il Katalogu rozwigzan podtdg w budownictwie przemystowym.
COBPB. Bistyp.Warszawa 1976.

Konstrukcje podtdg powinny by¢é wykonane z takich materiatdw, ktére odpowiadajg zatozonym
wymaganiom techniczno — uzytkowym i nie wywierajg negatywnego wptywu na trwato$¢ podtogi,
warunki jej uzytkowania oraz wymagania zdrowotne.

Konstrukcje podtég uktadanych na podiozu betonowym, potozonym na gruncie, powinny
zapewnia¢ ochrone przed wilgocig gruntowg oraz wymagang izolacyjno$¢ cieplng. Grubo$¢
warstwy izolacji ciepinej powinna byC okreSlona w projekcie na podstawie wymagan aktualnej
normy panstwowej dotyczacej ochrony ciepinej budynku.
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Izolacje przeciwwilgociowg nalezy uktada¢ bezposrednio pod konstrukcjg podtogi, na powierzchni
podtoza.

Wymagania podstawowe dla podktadéw cementowych i betonowych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry zaktada grubo$¢ podktadu
S50mm.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji
ciepinej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.

Grubo$¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podiogi oraz
stopnia $ciliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej. Grubo$¢ podkiadu
cementowego ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej (cieplnej) wykonanej materiatu
0 niskiej Scisliwosci (styropian sztywny) nie powinna by¢ mniejsza niz 35mm.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow
utozonych krzyzowo w $rodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia powinien sg
okre$lony w projekcie (prety zbrojeniowe gtadkie @6 ze stali St3S utozone krzyzowo.

Jezeli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej jest nasigkliwy i nieodporny na zawilgocenia
powinien by¢ ostoniety warstwg ochronng przed wykonaniem podktadu.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy albo paskiem izolacyjnym. W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
dylatacyjne:

- w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

- oddzielajace fragmenty powierzchni o roznigcych sie wymiarach (wneki itp.).

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki $ciekowej, podktad powinien by¢
wykonany ze spadkiem.

Wymagania podstawowe dotyczace posadzek z ptytek gresowych

Posadzki z ptytek nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ konstrukcje

podtogi, wytrzymato$¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o

wiasciwo$ciach chemoodpornych — wymagane materiaty do taczenia i spoinowania ptytek oraz do

wykonania izolacji chemoodpornej podktadu. Projekt powinien zawieraé réwniez opis technologii

wykonania podtogi chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Nalezy wykonaé

zgodnie z projektem odpowiednie spadki posadzki oraz rozmie$ci¢ wpusty podtogowe oraz

szczeliny dylatacyjne.

Posadzki kamionkowe moga by¢ wykonane jako zwykte lub specjalnego przeznaczenia.

Posadzki zwykte powinny byé stosowane w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie w

budynkach mieszkalnych lub innych o podobnym sposobie uzytkowania.

Posadzki zwykte z piytek nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie, najlepiej

cementowych o wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie co najmniej 3 MPa.

- Spadki powinny by¢ wyrobione w podktadzie.

- Temperatura pomieszczen, w ktdrych prowadzone sg prace posadzkarskie nie powinna
by¢ nizsza niz +5°C

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogdlne" pkt. 2. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej
specyfikacji sa;
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21. Podktady cementowe i betonowe.

W zaleznosci od wymaganej wytrzymato$ci na $ciskanie i zginanie podktad cementowy moze by¢
wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim marki albo
25,albo innego cementu wskazanego w projekcie.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej
klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony, odpowiadajace normie PN-B/79-06711.

Jako kruszywo do mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne stosowane do
betonu zwyktego. Najwigkszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach grubosci do 40mm nie
powinien by¢ wiekszy niz 8mm, a w podktadach o grubo$ci powyzej 40mm — 16mm.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg byé stosowane w razie potrzeby
domieszki uplastyczniajace, poprawiajace urabialno$¢ lub modyfikujgce wiasciwosci techniczne
zapraw i betonow.

Rodzaj domieszki i jej ilo$¢ powinna by¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Woda zarobowa powinna spetnia¢c wymagania podane w normie panstwowej na wode do celéw
budowlanych.

Transport i sktadowanie.

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego

jako$¢ okre$lona atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy.

Przew6z cementu powinien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu Srodkami transportu w

warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem

opakowania i zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

- cement luzem — w magazynach specjainych,

- cement workowy — w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w
magazynach zamknietych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B-6731-

08.

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie kruszywa i jego jakos¢ — okre$lona w

petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez

Kierownika Budowy.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,

zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkoéw itp.). Wiw

zasad nalezy przestrzegaC przy zatadunku i wytadunku. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w

warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz

Zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2.  Posadzki z plytek ceramicznych

W projekcie zatozono wykorzystanie terakoty co najmniej IV klasy Scieralnosci. Do uktadania ptytek
stosuje sie gotowg zaprawe klejaca przygotowang zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie materialy muszg odpowiadaé celowi zastosowania, normom panstwowym lub
$wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i kolorystyka ptytek wymagajq akceptacji
Inwestora.

Transport i sktadowanie.

Zwykle ptytki sprzedawane sg w paczkach zawierajacych 1-1,5m2. Sposéb sktadowania powinien
zabezpiecza¢ materiat przed wplywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Gotowe zaprawy klejace dostarczane sq w postaci suchych mieszanek, pakowanych w worki.
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Przew6z mieszanki powinien odbywaé sie dostosowanymi do tego $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych jg przez opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki zaprawy klejacej powinny by¢ przechowywane
w workach na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamknietych.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ujetych w niniejszej ST, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasdciwg tj. spetniajaca wymagania
ST jako$¢ robot.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.
Warunki transportu materiatdw sg okreslone w pkt. 2. Dla pozostatych materiatdw nie okresla sie
warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonanie podktadu

Temperatura powietrza przy wykonaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
po jego wykonaniu nie powinna byC nizsza niz +5°C. Zaprawe cementowg lub mieszanke
betonowg nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5+7cm
zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub
gesto plastyczng. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloSci
niezbednej; iloS¢ cementu w podktadach cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.
Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy uktadaC niezwtocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubo$ci podktadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy
zacieraniu nie dopuszcza sie nawilzania podktadu ani naktadania drobnoziarnistej zaprawy.
Podktady zbrojone nalezy wykonywa¢ w dwoch warstwach, tj. najpierw warstwe o grubo$ci rdwnej
potowie grubosci podktadu, a po utoZeniu zbrojenia — uzupetnienie mieszankg betonowg do petnej
grubosci podktadu. Grubos¢ poszczegolnych warstw powinna by¢ wyznaczana za pomocg listew
kierunkowych.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez
przykrycie folig polietylenowg albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.  Wykonanie posadzek z plytek gresowych

Podtogi z ptytek uktada sie na podktadzie betonowym na zaprawie cementowej zarobionej mlekiem
wapiennym. Roboty mozna prowadzi¢ bezposrednio po wykonaniu tynkow i podktadow.
Temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
utozenia spoziomowanych reperéw (marek), ktore postuzg jako oparcie faty przy kontroli
prawidtowo$ci powierzchni uktadanych ptytek. Jako repery przykleja si¢ na zaprawie (tymczasowo)
pojedyncze ptytki, ktorych powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny przysztej podtogi.
Powierzchnia ta powinna by¢ pozioma, a jezeli projekt przewiduje spadki podtogi, powinna
odchyla¢ sie odpowiednio od pfaszczyzny poziomej tworzac spadek podtogi w okreslonym
kierunku. Wyznaczenie potozenia ptaszczyzny wykonuje sie za pomocg faty drewnianej dtugosci
2m i poziomicy. tate opiera sie kolejno na dwdch ptytkach — reperach, ktorych potozenie reguluje
sie wciskaniem w placek zaprawy, az poziomica wykaze poziome potozenie faty. Majac ustalone
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potozenie ptaszczyzny podtogi, uktada sie co pewng liczbe ptytek pasy kierunkowe prostopadle do
pierwszego rzedu, utozonego wzdtuz rozciggnietego sznura. Plaszczyzne pasow kierunkowych
kontroluje sie tatg opierang na plytkach — reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzny uktadanych pol
kontroluje sie przyktadajac fate na ptytkach paséw kierunkowych. Warstwa zaprawy klejowej
powinna mie¢ grubos¢ zalecang przez producenta gotowych mieszanek. Poziom uktadanych
ptytek kontroluje sie przez przytozenie faty do piytek paséw kierunkowych. Po utozeniu plytek i
stwardnieniu zaprawy spoiny nalezy wyfugowa¢ odpowiednig zaprawg do fugowania, dobrang
kolorystycznie do ptytek, usuna¢ jej nadmiar i oczy$cic trocinami. Po uptywie dwéch dni podtoge
zmy¢ 5% roztworem kwasu solnego, a nastepnie czystg woda. Podtoge przy $cianach wykarncza
sie cokolikami z ptytek przyklejonych na zaprawie cementowej lub gotowej mieszance zaprawy
klejace;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Rozdziale | ,Wymagania ogéine” pkt
6 specyfikaciji techniczne;.

6.1.  Kontrola jakosci podkiadu

Podktad cementowy lub betonowy powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcqy ptaszczyzne
poziomg lub pochyta, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg fata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé prze$witow
wiekszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokoSci pomieszczenia.

6.2.  Kontrola jakosci posadzki z plytek gresowych

Dopuszczalne nierownosSci badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym
kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 5mm. Spoiny powinny by¢ prostoliniowe i jednakowej
grubosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 11 ,Podtogi i posadzki. Zatozenia
szczegbtowe”, punkt 4.1.,4.2., 4.6.

Jednostkg obmiaru jest:

- dla zaprawy — m3

- dla podtozy betonowych — m3

- dla posadzek, podtdg i warstw wyrdwnawczych — m2

- dla cokolikow i listew przysciennych —m

8 ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatdbw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wkasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i za$wiadczen (atestébw) z kontroli producenta,
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatbw z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi
normami. Materiaty, w ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim za$wiadczeniem, a
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budzace watpliwos$¢, powinny by¢ przed uzyciem poddane badaniom jakosci przez upowaznione
laboratorium.

8.2.  Odbior warstw izolacji cieplnych i przeciw dzwiekowych

Odbiér warstw izolacji powinien by¢ dokonany w nastepujacych fazach robét:

- po przygotowaniu podtoza,

- po przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed przykryciem warstwg ochronng
lub uktadaniem podktadu.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie materiatow.,

- sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotno$ci podtoza,

- sprawdzenie jako$ci wykonanej paroizolacji (jezeli jest przewidziana),

- sprawdzenie grubosci i ciggto$ci warstwy izolacyjnej,

- w wypadku zastosowania styropiany — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami
zawierajgcymi rozpuszczalniki organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy).

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposéb przewidziany w rozdz. 17 ,lzolacje cieptochronne” i

sIzolacje dzwiekochronne” opracowania ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano

—montazowych” Tom | ,Budownictwo ogéine”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPIB, ITB

8.3.  Odbior podktadu

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- podczas uktadania podkfadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na Sciskanie na
probkach kontrolnych.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronne na materiale izolacyjnym, jezeli
jest ona wymagana,

- sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubo$ci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg nakluwania z doktadnoscig do
1mm,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie laboratoryjnie na uprzednio
przygotowanych probkach,

- sprawdzenie réwnos$ci podktadu tatg,

- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny,

- sprawdzenie doktadnosci osadzenia w podkfadzie elementow dodatkowych (wpustow
podtogowych, katownikow itp.); badanie nalezy wykonac przez ogledziny,

- sprawdzenie  prawidtowosci wykonania szczelin  dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych,

- sprawdzenie warunkdw przystapienia do robot posadzkowych.

8.4.  Odbior koncowy robét podtogowych

Odbiér powinien obejmowac:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo - kosztorysowa powinno by¢
przeprowadzone przez porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz
pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotow
odbioréw miedzyfazowych i dziennika budowy.

- Sprawdzenie jakosci materiatow.
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Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu
przez posadzke wkasciwosci techniczno — uzytkowych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie pofaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie badz
opukiwanie,

sprawdzenie grubo$ci i wytrzymatoSci na Sciskanie podktadu na podstawie protokotow
odbioréw miedzyfazowych,

Dodatkowo nalezy przeprowadzic:

9

sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych , wkiadek
dylatacyjnych itp.

sprawdzenie  prawidtowo$ci wykonania stykow materiatbw posadzkowych ich
prostoliniowosci za pomocg prostego druta i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm, a
szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie wykoniczenia posadzki i prawidtowo$ci zamocowania listew podtogowych lub
cokolikow dokonac¢ przez ogledziny.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.
10.1.

PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne i instrukcje:

Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych” Tom |
,Budownictwo ogdIne”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i

lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

BN-76/8841-21 Posadzki z wykfadzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-99/B-20130 Ptyty styropianowe (PS-E).

PN-B-02151-03:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczajgcych nadziemne i podziemne
czesci budowli przed wilgocig i woda. ITB, Warszawa 1970.

Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie. ITB, Warszawa 1972.

Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie. ITB, Warszawa 1974.
Instrukcja stosowania tasm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB, Warszawa 1973.
Katalog rozwigzan podtdg dla budownictwa mieszkaniowego i ogélnego.

Materiaty pomocnicze.
,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.
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SST-8 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
11.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-8 ,Roboty murowe” sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robodt, ktore zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty  budowlane w  zakresie ~ wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryC i konstrukgji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

—~ wykonanie $cian murowanych

1.4.  Ogolne wymagania dotyczace Roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo
Budowlane.

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacijg projektowo —
kosztorysowg. W przypadku ujawnienia bteddw w dokumentacji lub powstania okolicznosci
zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia robot wydaje
inspektor nadzoru.

Materiaty uzywane do robdt murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym omdéwionym
w punkcie 2.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Mury nalezy
uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem
poziomu i pionu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rownomiernie na catej diugosci. Roznica
poziomu poszczegdlnych czesci muru w trakcie wykonywania budynku nie moze przekracza¢ 4m
dla muréw z cegty i 3m dla muréw z bloczkéw i pustakéw, przy czym w miejscu potgczenia muréw
wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawi¢ strzepia zazebione koricowe.

W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ zastosowania wiekszej roéznicy poziomoéw, niz podano
wyzej, nalezy zostawi¢ strzepia uciekajace lub stosowac przerwy dylatacyjne.

Whneki i bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywa¢ jednocze$nie ze wznoszonym murem.
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Kotwy, Sciggi, belki i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowywa¢ na zaprawie
cementowe;.

W okresie zimowym roboty murowe zewnetrzne mozna prowadzi¢ normalnymi sposobami
wytacznie przy temperaturze wyzszej niz 0 stopni C, przy spadku temperatury ponizej 0 stopni C
stosuje sie specjalne sposoby murowania. W Polsce przyjeta sie metoda zachowania ciepta oraz
metoda murowania w ostonach, tzw. cieplakach . Metoda zachowania ciepta polega na
wytworzeniu i zachowaniu ciepfa w murze i zaprawie niezbednego w procesie wigzania i
twardnienia zaprawy przy uzyciu prostych $rodkow zabezpieczajacych:

- sktadowanie materiatow w pomieszczeniach ostonietych od wptywow atmosferycznych,

- dodatkéw chemicznych do zapraw powodujacych wzrost temperatury zaprawy i

- przyspieszenia jej wigzania i twardnienia,

- podgrzewania zaprawy i jej sktadnikow,

— transportu zaprawy w zabezpieczonych przed utratg ciepta Srodkach transportowych,

- pokrywania muru izolacyjnymi ostonami.

W zalezno$ci od temperatury otoczenia stosuje sie poszczegéine srodki pojedynczo lub tacznie wg
zasad podanych w opracowaniu ,Poradnik majstra budowlanego”.

Metode murowania w cieplakach stosuje sie w przypadku konieczno$ci prowadzenia robét w
sposob ciggly, bez wzgledu na ewentualne dowolnie niskie temperatury. Cieplaki wykonuje sie
przez prowizoryczne obudowanie (np. z wybrakowanego drewna, materiatow stomianych lub
trzcinowych lub z brezentu) miejsca wykonywania murdw, dzieki czemu stwarza sie warunki
prowadzenia robdt zblizone do normalnych. Wnetrze cieplaka musi by¢ ogrzewane nagrzewnicg
lub promiennikiem ciepta. Nie wolno do tego uzywac koksownikow.

Szybkos¢ wznoszenia murdw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej czesci mogta
uzyskac¢ wytrzymato$¢ zabezpieczajacg trzon przed deformacia.

2. MATERIALY

21.  Bloczki piaskowo-wapienne silikatowe

Muszg spetnia¢ wymogi PN-EN 771-2:2001+A1:2015. W projekcie zastosowano bloczki klasy 10

MPa (wartos¢ liczbowa klasy odpowiada orientacyjnie wytrzymatoSci na Sciskanie w MPa).

Powierzchnie boczne elementow powinny by¢ rowkowane roéwnolegle do osi otworéw w celu

zwigkszenia przyczepno$ci zaprawy (dopuszcza sie pozostawienie jednej powierzchni

nierowkowanej). W zakresie cech zewnetrznych elementy te powinny odpowiada¢ nastepujacym

wymaganiom:

- mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o ptaskich powierzchniach i prostych krawedziach,

- dopuszczalne odchytki wymiarowe nie mogg przekracza¢ +5mm i -8mm na dtugosci,
+5mm na szeroko$ci i £5mm na grubosci ,

- wady i uszkodzenia elementow nie moga przekracza¢ wielkosci i liczb podanych w normie.

Elementy te powinny by¢ cechowane znakiem wytworni. Bloczki nie odporne na dziatanie mrozu

powinny by¢ przez wytworce oznaczone przez skropienie w stosie zottg farbg niezmywalng a ich

dostawa uzgodniona z odbiorcg. Niedopuszczalne jest stosowanie bloczkoéw nieodpornych na

mréz do murowania $cian zewnetrznych. Producent powinien wykazaC sie posiadaniem

odpowiednich certyfikatow zgodnosci z PN i aprobat technicznych ITB.

2.2.  Transport i sktadowanie

Bloczki mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Powinny by¢ uktadane na $rodku
transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku
jazdy. Ewentualne wolne miejsca miedzy Sciankami Srodka transportowego a zatadowanym
stosem cegiet powinny by¢ wypetnione materiatem wysciétkowym (stoma, siano itp.).
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23. Spoiwa
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, kleje, powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych.

24. Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej
wody do celéw budowlanych. Niedozwolone jest uzycie wod morskich, Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje, glony i mut.
Niedozwolone jest rdwniez uzycie wod mineralnych nieodpowiadajacych w/w warunkom.

Materialy uzupetniajgce, jak podokienniki, kratki wentylacyjne itp. Muszg spetniac wymogi
okreSlone w odpowiednich normach panstwowych i powinny posiada¢ odpowiednie atesty i
aprobaty.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych niniejszg ST winien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg tj. spetniajacg wymagania
ST jakosci robot.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w Rozdziale | ,,Wymagania
ogbine" pkt 4. Materiaty dla ktérych nie opisano warunkéw transportu, nie wymaga sie takowych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogélne” pkt 5.

51.  Mury
Projekt budowlany w/w obiektu zaktada wykonanie scian z pustaka ceramicznego poryzowanego
klasy 15 lub z cegty petnej klasy 15 na zaprawie murarskiej cementowo-wapienne;.

5.2.  Osadzenie o$cieznic drewnianych i metalowych (okiennych i drzwiowych).
Oscieznice drewniane osadzone po wykonaniu muru nalezy osadza¢ w o$ciezach zgodnie z
zasadami podanymi w ST dotyczacej montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

Dopuszcza sie ustawienie o$cieznic jednocze$nie ze wznoszeniem muru, pod warunkiem
zabezpieczenia oscieznic drewnianych przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi.
Zewnetrzne ptaszczyzny o$cieznicy metalowej powinny by¢ oddalone od zewnetrznej ptaszczyzny
surowych $cianek dziatowych o 2,5¢cm, a potaczenie oScieznicy z samg Sciankg powinno by¢ tak
wykonane, aby profil oscieznicy byt catkowicie wypetniony Sciankg i zaprawg. Odlegto$¢ miedzy
czotem $cianki dziatowej a blachg profilu powinna wynosi¢ co najmniej 1,5cm, a wolna przestrzen
wypetniona zaprawg 0 marce nie nizszej niz 3.

Oscieznice krawedziowe przeznaczone do Scian grubych, nalezy wbudowywac na krawedzi otworu
drzwiowego w $cianie. Wbudowanie o$cieznicy moze sie odbywac réwnolegle ze wznoszeniem
muréw lub tez po jego wykonaniu. Zamocowanie oscieznic w czasie wznoszenia $cian powinno
by¢ wykonane za pomocg waséw omurowanych cegtg na zaprawie cementowej marki, co najmniej
3,0. Przy osadzaniu oscieznic metalowych w $ciankach uprzednio wykonanych nalezy wykué
gniazda na wasy kotwigce, a nastepnie po ustawieniu i wypionowaniu stojakéw zaklinowac
o$cieznice silnie w murze. Zalewanie zaprawg cementowq tak usztywnionej o$cieznicy powinno
sie odbywac od gory przez ptaskie lejki.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt
6 specyfikacji techniczne;.

Dostarczane na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakoSci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalic kierownik budowy w porozumieniu z
inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu whasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

W przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, Zze dostarczone wyroby nie
odpowiadajg wymaganym normom lub $wiadectwom ITB, nalezy przeprowadzic we witasnym
zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i laboratoryjne w laboratorium
przedsiebiorstwa (albo innym uprawnionym), zgodnie z obowigzujgcymi dla tych materiatow i
wyrobow normami.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 01 ,Konstrukcje murowe. Zatozenia
szczegbtowe” punkt4.1.,4.2.,4.5.,4.7.,4.8.,49.,4.12,413.,4.14. - 4.21.,4.24. - 4.26.
Jednostkg obmiaru jest dla $cian — m2,

8.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.1.  Podstawa odbioru robot murowych

Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaSwiadczenia o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez
producentow,

- protokoty odbioru poszczegoinych etapow robot szczegolnie zanikajacych, jezeli odbiory te
nie byty odnotowane w dzienniku robdt,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jezeli takie byty zlecane przez budowe
(np. w odniesieniu do radioaktywno$ci lub zdrowotnosci niektdrych wyrobow)
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odblor rob6t murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki.

8.2.  Odbior muréw z cegly i pustakéw ceramicznych oraz elementéw z betonu

Mury z cegly i pustakow ceramicznych oraz elementdéw z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkow
technicznych wykonania rob6t.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

Sprawdzenie jakoSci cegiet, pustakdw i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ po$rednio na podstawie
zapisbw w dzienniku budowy i innych dokumentdéw stwierdzajacych zgodnos¢ cech uzytych
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materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odnosnymi normami. Materiaty nie
majace atestéw stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

8.3.  Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Niezaleznie od zasad odbioru podanych w ST dotyczacej montazu stolarki okiennej i drzwiowe;:
odchylenie od pionu lub od poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢
wieksze niz 2mm na 1m i nie wiecej niz 3mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy,
najwigksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze
niz 2mm.

8.4.  Ocena wynikéw badan po odbiorze

W razie uznania catosci lub cze$ci robot murowych za niezgodne z niniejszg ST nalezy ustali¢, czy
w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszej ST zagrazajg
bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg jakoS¢ wykonanych elementow i konstrukcji murowych.
Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i
wykonane w sposéb prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

- PN-81/B-30003 Cement murarski 15

- PN-88/B 30005 Cement hutniczy 25

- PN-81/B-30010 Cement portlandzki biaty

- PN-86/B-30020 Wapno

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

- PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne

- PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

- PN-86/B-23006 Kruszywa do betonu lekkiego

- BN-80/6744-11 Potfabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy
scienne. Pustaki

- BN-81/6732-12 Ciasto wapienne

- BN-80/6733-06 Spoiwo gipsowe. Pobieranie probek

- BN-78/6733-08 Wapno pokarbidowe

- BN-88/6722-01 Kruszywo mineralne. Kruszywa sztuczne. tupkoporyt ze zwatow

- PN 83/B-03430 Wentylacja w kuchniach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej.
Wymagania.

- PN-76/B-12006 Pustaki wentylacyjne ceramiczne.

- Instrukcja nr 262. Instrukcja stosowania cegty kratowki w budownictwie. [TB,

Warszawa 1984.
- Wytyczne badania promieniotwdrczosci naturalnych surowcdw i materiatow budowlanych.
ITB, Warszawa1980.
- Tymczasowa instrukcja projektowania i stosowania Scian warstwowych z cegty. ITB,
Warszawa 1968.
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SST-9 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
11.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-9 ,Konstrukcje stalowe” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robodt, ktore zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria

Opis

45200000-9

Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektéow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;j.

45260000-7

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262400-5 Wznoszenie konstrukciji ze stali konstrukcyjne;

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- montaz dostarczonych elementow konstrukcji stalowe.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywania robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania
dotyczac robdt podano w Rozdziale | ,Wymagania Ogoine” pkt 1.3.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogoine" pkt. 2.

21.  Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane

spetniajgce warunki okre$lone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pozniejszymi zmianami).
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach
technicznych.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Stal konstrukcyjna

Konstrukcje stalowe przyjeto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody
otulone EA 146 wg PN-91/M-69430.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac

nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy Zzeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

- ksztattowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,
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- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

Inne materiaty:
- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowg,

- Laczniki,

— Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

— Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic przed
odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac
na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaC i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach..

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych

mogq by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego

do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukcji stalowej powinien dysponowac

m.in.;

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami  samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegblnych elementow konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byC sprawny technicznie i spetniaC

wymagania techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w Rozdziale | ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp.

Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac powstania nadmiernych

deformaciji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone

przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu” elementow konstrukcji stalowej z

Wytwdrni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji transportu,

- okre$lenie gabarytow i masy transportowanych elementow,

- sposob za i wytadunku elementéw stalowych,

- rodzaj srodkow transportowych,

- w przypadku elementow, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowa,
nalezy poda¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami,
pozwoleniami i uzgodnieniami,

- sposdb oznakowania transportu elementdw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie
drogowa lub torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajace trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wtasnym zakresie i

na wiasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drdg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate w

trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1.  Warunki wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i
montazem elementéw konstrukcji stalowe;.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektow mostowych objetych kontraktem
mogq by¢ wykonywane tylko w Wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi kopie Swiadectwa
Komisji dla wytworni wykonujacej elementy konstrukciji stalowej ustroju no$nego.

Wykonawca nie moze przenie$¢ wytwarzania elementow konstrukcji nosnej do innej Wytworni bez
zgody Zamawiajacego.

Elementy drugorzedne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w Wytwérniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury
— tylko za zgodg Inzyniera.

Do elementéw drugorzednych =zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podkfadki wyréwnania,
wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia
podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy,
chodnikow stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).
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5.2.  Zakres wykonywania robot w Wytworni

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizaciji robot” zwigzanych

z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez

Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika

Budowy przez Inzyniera.

,Projekt organizacji robot” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robot,

— projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatbw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejszg SST,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,

- okre$lenie Podwykonawcow,

- okre$lenie kwalifikacji osob wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okre$lenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby
itp.),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

- okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

,Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

- metode spawania,

- stosowany sprzet,

- rodzaj stosowanych materiatow,

- kolejnos¢ wykonywania spoin,

- pozycje taczonych elementéw podczas spawania,

- sposdb przygotowania brzegow elementow i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrdbki spoin,
metody kontroli i badan.

Technologla spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.

Wytwdrca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem

powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

— asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosSci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne

odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji

poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknieC. Wystgpienie tego rodzaju

uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia

elementdw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior

elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i

brzegow stykow — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO

9013:2002.
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Sktadanie konstrukcji

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktore po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotow i wykonania potaczen wedtug
zatgczone;j tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dfugosci
czedci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci pétek, Scianek Srodnikéw - 2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

Spawanie
Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
,Projektem technologii spawania’. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001
i PN-EN 1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisii
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.
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W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

Potaczenia na Sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwér po lekkim
uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci taczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod
nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwa smaru,

- sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

Prébny montaz nowej konstrukcii stalowej

Przed wystaniem elementow montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ probnego montazu w Wytwdrni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokdt Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczacy
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3.  Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu

konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptaciji przez Inzyniera, a

rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do

Dziennika Budowy.

,Projekt montazu konstrukcji” powinien zawiera¢:

- harmonogram realizacji robot,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejno$¢ scalania zgodnie z
dokumentacjg projektowa,

- okre$lenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

- okre$lenie Podwykonawcéw,

- okre$lenie kwalifikacji oséb wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okre$lenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

- ,Projekt technologii spawania”,

- ,Projekt wykonania potaczen na $ruby sprezajace’,

- okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach
przedmiotowych,

- okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych”,
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- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w
innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osob wykonujacych montaz konstrukgji,

- inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ sig¢ z

protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika

Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-

10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych

warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowarn i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robot.

Kolejne elementy mogq by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementow

uprzednio zmontowanych.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- potozenie osi mostu,

- potozenie osi dzwigarow,

- potozenie osi tozysk,

- poziom taw podtozyskowych.

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi mostu w planie,

- potozenie osi dzwigarow,

- niwelete punktow charakterystycznych,

- wygiecia pretow Sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia srednika blachownicy,
- zgodnosc¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujacymi skrajniami obiektu.

Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwércy
spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka.
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Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny
czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

- dla ztaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac¢ klase wadliwo$ci ztacza R1, a spoiny normalnej jako$ci powinny
odpowiada¢ wadliwo$ci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych
przez Inzyniera ponosi Wykonawca.

Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robot
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow
oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukcji.

5.4. Montaz nowych elementow konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie roboét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu

elementow konstrukcji stalowej” wraz z ,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu

odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementdw konstrukcji” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robot,

— projekt demontazu elementow konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z
konstrukcji, z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementow,
zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podpar¢
konstrukcji i kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy montazu,

- okre$lenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

- ,Projekt technologii spawania”,

- ,Projekt wykonania potaczen na Sruby sprezajace’,

- ,Projekt wykonania potaczen na nity”,

- okreSlenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach
przedmiotowych,

- okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych”,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu
elementow konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji
projektowe;j,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa 0sob wykonujacych montaz elementéw
konstrukcji stalowej,

- inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementow konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢

sie z protokotem odbioru elementdéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to

odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
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Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu elementdw konstrukciji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996

i PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajacych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowarn i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementow konstrukcji stalowej,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca

robot przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementow

uprzednio zmontowanych.

Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Warunki wykonania potgczen spawanych opisano w punkcie 5.3 niniejszej SST.

Wykonanie potgczen na $ruby
Warunki wykonania potaczen na $ruby opisano w punkcie 5.2. niniejszej SST.

Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

- o$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do faczonych powierzchni, a krawedzie
0czyszczone z nierdwnosci,

- po rozwierceniu otworéw skosno$¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci
taczonych elementdw i maksimum 3 mm,

— przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm dla 30% otworow i 0,5 mm dla
pozostatych otwordw,

- owalnos¢ otwordw nie powinna przekraczac 5% Srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jako$ci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiardw toow

(szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbéw i szczelnoSci tgczonych blach

(szczelinomierzem).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Wymagania

Kontrola jakoSci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania prébek.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktdry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukgji juz istniejacej. Poszczegoine etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
konstrukcji juz istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.  Zakres kontroli i badan:

Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukcji,

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w

czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.

Elementy konstrukcii stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukciji stalowej:
- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementow w stanie gotowym do montazu,
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— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- sprawdzenie potaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcii stalowe;:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na S$rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowg,

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementdéw konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montaz w istniejgcej konstrukcji.

Kontrola montazu elementéw konstrukcii stalowej w istniejacej konstrukii:

- sprawdzenie zgodnoSci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowg,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejacq konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem

do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

w istniejgcq konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegoinych

etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdziel | ,WWymagania ogélne” pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest t (tona):

- dla wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- dla wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementow konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Rozdziel | ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktdrej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejacq konstrukcje. Poszczegdlne etapy
wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejacq konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakoSci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru cze$ciowego, protokét z pomiaru geometrii lub
probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.
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Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w
obecnosci Inzyniera i powinien byC przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentow dotyczacych wykonanej
konstrukgji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjq projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-EN 10020:2003

- PN-EN 10027-1:1994
- PN-EN 10027-2:1994

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996

PN-EN 10204+Ak:1997

PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
Stal.  Polwyroby i wyroby hutnicze.
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE walcowane na
goraco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig,
stopek walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu i wymiardw.
Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopkg i
ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Pakowanie,

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Katowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
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PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

PN-76/H-93461.03

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN SO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343

PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe Zzeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali  konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali  konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490
MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do
490 MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nierbwnoramienne ze stali niskostopowej o0 podwyzszone;
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaftowniki  stalowe giete na zimno okre$lonego
przeznaczenia.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci zlaczne. Ogolne wymagania dla srub, wkretow, Srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.
Sruby z them sze$ciokatnym powiekszonym do potaczen
sprezonych.

Nakretki szeSciokatne powiekszone do potaczen sprezonych.
Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia.
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PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000
PN-91/M-09430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN SO 9013:2002
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775
PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776
PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

PN-M-48090:1996

PN-87/M-69772

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikdow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Podktadki okragte do potaczen sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

ity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki

techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania.

Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i

napawania stali. OgoIne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i

prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie.

Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura  geometryczna  powierzchni.  Chropowato$¢

powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje

wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i

okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie

klasy wadliwo$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.

Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okre$lenie wysokosci wad spoin na podstawie

gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania  nieniszczace  ztaczy  spawanych.  Badania

radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania  nieniszczace  ztaczy  spawanych.  Badania

ultradzwigkowe ztgczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy

mostéw. Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych

konstrukgji.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na

podstawie radiogramdw.
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SST-10 IZOLACJE TERMICZNE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-10 ,|zolacje termiczne” sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45000000 Roboty budowlane
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- Wykonanie ocieplenia $cian oraz stropodachu;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Materiat izolacyjny— materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.5.  Ogélne wymagania dotyczace rohét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
,Wymaganiach ogolnych” pkt 3.1.

2.2.  Materiaty do wykonania robét

Styropian

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie:
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Piyty styropianowe. Na
powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢ kawern
gtebszych niz 5 mm. Krawedzie powinny by¢ proste i nieuszkodzone. Struktura ptyt na catej
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powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢ potaczone tak, aby nie mozna byto
ich oddzieli¢ od siebie. Styropian powinien wykazywa¢ odporno$¢ na dziatanie temperatury do
80°C. Piyty styropianowe zastosowano do izolowania podtdg. Mozna je przyklejac lepikiem
asfaltowym, zaprawg cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikéw. Styropian jest
wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikow (np. solwentnafta, benzyna) wchodzacych w sktad
roztwordw i lepikéw stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol), klejéw (np. butapren) i kitéw (np.
polkit) i z tego wzgledu nie wolno taczy¢ tych wyrobdw ze styropianem.

3. SPRZET

Wykonywanie roboét termoizolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych do
eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

41. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony w instrukcji okre$lonej przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedag one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatow musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem o0sob trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakoriczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania rob6t termoizolacyjnych nalezy stosowaé materiaty w stanie powietrzno- suchym.
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W czasie wbudowywania materiatow izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg
deszczowa, badz zarobowa. Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nie
odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robot bez proceséw mokrych.
Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajacy zawilgocenie parg wodng
w czasie uzytkowania budynku, bgdz z innych zrodet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zakfad (frezowane), badz mijankowo przy
wiekszej ilosci warstw ptyt.

Do taczenia materiatow izolacyjnych z sobg i podtozem mozna stosowac taczniki mechaniczne,
zaprawy cementowe, lepiki i kleje w zalezno$ci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny
zawierac skfadnikow dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy
bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznoSci z elementami silnie nagrzanymi lub
zrodtami ciepta. Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

5.2.  Montaz plyt izolacyjnych na $cianie

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie
zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

5.2.2. Przygotowanie podioza

Stan powierzchni ocieplanych scian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

- powierzchnia Scian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane
zaprawg cementowa lub przez naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajacego,

- powierzchnia scian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

— pod wzgledem przyczepnos$ci podtoza przez wykonanie proby przyklejenia ocieplenia, a w
przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podfoza z zanieczyszczen

5.2.3. Mocowanie ptyt na plackach

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na
swym licu odchytki, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ocieplenia. Klejenie piyt
rozpoczyna sie od dotu powierzchni ocieplane;.

Na tylng strone ptyty do przyklejenia naktada sie placki zaczynu z zaprawy lub kleju w iloci 8-10
plackéw o $rednicy 6-8 cm, obwiedzionych po obwodzie pasem szerokosci 3-4 cm. Grubos$¢ pasa i
plackéw nie powinna przekracza¢ 2 cm, aby po doci$nieciu materiat klejacy nie byt wyciskany poza
obrys piyty.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Ptyte
z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie
ptyty, czyli dosuna¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez
prostq fate doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej
zmontowang ptyta.

5.2.4. Klejenie plyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, badz technologia
wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode klejenia
ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na ptyte naktada sie
cienkg warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z zgbami. Klej
powinien by¢ roziozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty do tego typu klejenia powinien by¢
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stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podioza.

5.2.5. Kotwienie ocieplenia

W zalezno$ci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat
ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia. GestosC i sposob kotwienia musi zapewni¢
bezpieczne przeniesienie przewidywanych obcigzen. Wszystkie stosowane metody kotwienia
muszg spetniaC warunek wspofczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ odpowiednio wieksze od wartosci obcigzenia
przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe. Producenci systemow ociepleniowych szczegdtowo
okreSlajg w instrukcjach montazu technologie wykonania robot. Wszystkie elementy stalowe
stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne

5.3.  Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropdw nalezy wykonywaé na réwnej powierzchni w sposob ciagty bez
przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga).
Ocieplenie powinno by¢ pofozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem
wilgoci z warstwy dociskowej. Plyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni
powinny $ci$le do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu
mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

5.4. Ocieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czestego powstawania mostkow termicznych sg :

- styki §cian wewnetrznych z poprzecznymi Scianami noSnymi oraz naroznikami budynkow
na styku Scian ostonowych i no$nych,

- wience i nadproza,

- stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnaciji,

- potgczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze Scianami
konstrukcyjnymi i stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg,

projektowq i detalami. Zaleca sie, aby opdr ciepiny byt w przyblizeniu réwny jak dla samej

przegrody.

Mostki powinno ociepla¢ sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sie tylko wtedy,

gdy jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogdlne podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

6.1.  Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do izolacji termicznej powinna byé zgodna z
normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
0 jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiadciwosci technicznych na
podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni piyt,
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Wyniki

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),

wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

naprezenia sciskajace piyt,

klasyfikacja ogniowa.

badan piyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.

OBMIAR ROBOT
Powierzchnie ocieplen oblicza sie w m2.
Dylatacje obmierza sie w mb.

WielkoSci obmiarowe ocieplerr okreSla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.
8.1.

ODBIOR ROBOT
Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2.

Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do ocieplenia. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z
zanieczyszczen.

8.3.

Zgodnos¢ robot z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST
daty pozytywny wynik.

8.4.

Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykofczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy
tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:
Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:

nie wieksza niz 2 mm
w liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m
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Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

- nie wigksze niz 1,5 mm

- ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

- nie wigcej niz 4 mm

Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

- nie wigksze niz 2 mm

- ogdtem nie wiekszej niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej $cianami, belkami itp.

Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacii
- nie wigksza niz 2 mm na dtugosci faty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

- BN-84/06755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralne;.
- Filce i ptyty Instrukcje wybranych producentéw.
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SST-11  POKRYCIE DACHU | OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP
11. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-11 ,Pokrycie dachu i obrdbki blacharskie” sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Robot, ktore zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i
stacji uzdatniania wody” w miejscowosci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45200000-9 Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektéow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz
podobne roboty
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie pokrycia stropodachu

- wykonanie obrébek blacharskich

1.4. Ogolne wymagania dotyczace rohét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywania robét oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczac robdt podano w Rozdziale | ,Wymagania Ogolne” pkt 1.3.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogélne" pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
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Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

21.  Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatdbw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

Tasma uszczelniajaca

Tasma uszczelniajgca stuzy do wzmacniania elastycznych powtok wodoszczelnych w miejscach
narozy, krawedzi, szczelin dylatacyjnych, przejs¢ rur instalacyjnych itp. Zapewnia uzyskiwanie
wodoszczelnych warstw pod oktadzinami z plytek ceramicznych. Moze by¢ stosowana na
podtogach i na scianach, wewnatrz oraz na zewnatrz budynkow.

Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem.
Modyfikacja asfaltu powoduje, Zze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat lat,
ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem sg elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je
uktadac praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowig: welon
z widkien szklanych, tkanina szklana lub widknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakoSci
odporne na korozje biologiczng i posiadajace bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.
Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do
wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z
ogbinymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczace zasad
wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych
wynikajg gtéwnie ze specyficznych wiasciwosci pap nowej generacji, a mianowicie:

duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej), wysokiej trwatosci, co wigze sie z konieczno$cig
zapewnienia rownie wysokiej trwatosci pozostatym elementom.

Blachy
Blacha stalowa ocynkowana pfaska powinna odpowiada¢ normom PN-61 /B-10245 i PN-73/H-

92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg - réwng

warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne i

zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Blachy ptaskie:

- blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o
wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

- blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

- blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, taSma szerokosci 670 mm.

- Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami
poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powiokg
epoksydowg 10 mikrometrow.
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- Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm powlekane
lakierem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogélne" pkt 3.

Roboty blacharskie mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego

wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji

rusztowan systemowych przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i

elektronarzedzi.

Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa;

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni),

- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- ndz do ciecia papy,

- watek dociskowy z silikonowg rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrobek z pap

zgrzewalnych. Waz do palnikow gazowych powinien mie¢ dtugo$¢ min. 15 m, aby umozliwiat

swobodne poruszanie si¢ z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe

powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegolnie 11 kg) w

warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania

zgrzewOw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawno$ci wykonanych spoin. Pracownik

majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegoinych detali praktycznie nie

dotyka reka papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelkg. Podczas wykonywania prac

izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi sie znajdowac sprzet

gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka

pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.

41.  Transport materiatow:

Materiaty moga byC przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty nalezy uktadac
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie. Transport materiatow odbywa sie przy
w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem,
okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.

Jezeli dlugo$¢ elementéw z blachy dachdéwkowej jest wigksza niz dtugo$¢ pojazdu, wielkos¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.
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Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniac wymagania przepisow
ruchu drogowego.

4.2.  Przechowywanie materiatéw:

Rolki pap, jak i pozostate materiaty izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm
od grzejnikow. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie. Rolki pap
nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozyciji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki pap mogg by¢ przewozone w
kontenerach lub na paletach.

Inne materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreSlony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.

Masy bitumiczne dostarczane sg w pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie
zamknietym mozna przechowywac co najmniej 6 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.2.  Przygotowanie podioza

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy,

nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace

czesci fundamentéw nalezy potraktowa¢ ze szczegding pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepno$¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za
pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy
powierzchnie betonowg wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygtadzac.

Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rozwartych rys, zadzioréw oraz

szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac) za$ naroza odpowiednio

zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promien
zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm.

W przypadku zastosowania podktadow z desek nalezy spetni¢ nastepujace wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a tatg kontrolng o dtugoSci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do kierunku
spadku (Pochylenia pofaci dachowe))
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- rownosc¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyze;
na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z
ptatwi),

- podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien
mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie
pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin
obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢
wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podkfadzie powinny byC osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz
powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong
dordzeniowg ku gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.
Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wigksza do 21 %, a maksymalna szerokos¢ 15 cm.
Czofa desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,na piéro" i ,wpust' lub
na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza
sie w deskach otwordw po sekach o Srednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny
wystawac poza czoto krokwi od 3 do 5 cm,

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu
gwozdziami,

5.3.  Tasma uszczelniajaca

Tasme uszczelniajaca umieszcza sie miedzy warstwami materiatdw uszczelniajgcych. Nalezy
nanies¢ pierwszg warstwe powtoki, przytozy¢ tasme w narozach, szczelinach dylatacyjnych,
miejscach przejs¢ rur instalacyjnych itp., docisng¢ i zatopi¢ pokrywajac drugg warstwg materiatu
uszczelniajgcego. W przypadku uszczelniania dylatacji nalezy wcisng¢ tasme w szczeling i
uformowa¢ na jej srodku zagtebienie zapewniajgce mozliwo$¢ odksztatcen. Prace nalezy
wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

5.4. lzolacje papowe
Gruntowanie podtoza
Materiat gruntujacy nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

Izolacije z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznac si¢ ze
stanem podtoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow, przepustow, wielkos¢ spadkow izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdinych pasdw papy.
Wierzchnia strona papy powinna mie¢ rownomiernie roztozong posypke gruboziarnista, wzdtuz
jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folig z
tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
0°C w przypadku pap modyfikowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna
obnizy¢ pod warunkiem, Ze rolki bedgq magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C) i wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w
przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opaddw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia wpustow, przepustow, a takze od wstepnego
wykonania obrobek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.
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Pasy papy nalezy uktada¢ rownolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z
zachowaniem zaktadéw zgodnych z kierunkiem spadkow. Przed utozeniem papy nalezy jq
rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem
zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncow do srodka. Miejsca
zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrzac palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu
(12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym
rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakoSci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci zgrzewu. W przypadku, gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrac, aby pojawit sie
wyptyw masy o zadanej szeroko$ci.

Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowe;
szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.

Zakfady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Po utoZeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy
podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

W poszczegolnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie tak, aby zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na
zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zakfadu
pod katem 45°.

|zolacje z pap samoprzylepnych

Przed przystapieniem do wykonania izolacji z papy samoprzylepnej nalezy oceni¢ jej wyglad
zewnetrzny. Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan, o prostych krawedziach i
rownomiernie roztozonej masie asfaltowej. Wierzchnia i spodnia strona papy powinna by¢ pokryta
folig antyadhezyjng z tworzywa sztucznego.

Pape nalezy klei¢ do podtoza z wykorzystaniem witasciwosci samoprzylepnych masy asfaltowej
znajdujacej sie od spodniej strony wyrobu.

Papa samoprzylepna moze by¢ wykorzystana jako warstwa podktadowa na termoizolacji ze
styropianu, jednocze$nie jako ochrona dla styropianu przed dziataniem wysokiej temperatury
podczas zgrzewania warstwy nawierzchniowe;.

5.5.  Obrébki blacharskie

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubo$ci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Roboét nie
mozna wykonywa¢ Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byC zabezpieczone w sposob
umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat
szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
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5.6.  Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢

osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione

koryta odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaC koryt o

przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian

budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie

powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i

trapezowym podtoze wokdt wpustu w promieniu min. 25 c¢cm od brzegu wpustu powinno by¢

poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest

sytuowanie wpustéw dachowych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wioty wpustow dachowych powinny byC zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi

natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisEmi lub innymi elementami mogacymi

sta¢ sie przyczyna niedrozno$ci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢

dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,

uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-

B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN

607:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

— taczone w ztaczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

- mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

— taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zakfad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w
sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowe;
w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokosc¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt
5 specyfikacji techniczne;.

6.1.  Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdinego materiatu.
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Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwo$ci technicznych na podstawie
badan doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiaru jest:

- dla krycia dachu i obrébek blacharskich - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potragca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza
0,50m,

- dla wykonania rynien i rur spustowych - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych

w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w

naturze.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.1.  Odbior podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.2.  Odbioér podktadéw drewnianych

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia pofaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocy szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm
w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3.  Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do ktdrych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podktadu,

- jako$ci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czeSciowy podtoza oraz
poszczegbinych warstw lub fragmentow pokrycia,
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- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

Protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i korcowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacia,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢

odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Rozdziale | ,WWymagania ogolne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

—  PN-B-02361:1999  Pochylenia potaci dachowych.

—  PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

—  PN-61/8-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

—  PN-EN *506:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

—  PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

—  PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

—  PN-EN 508-1:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 1: Stal.
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—  PN-EN 508-2:2002

—  PN-EN 508-3:2002

—  PN-EN 502:2002

—  PN-EN 507:2002

—  PN-B-94701:1999
—  PN-EN 1462:2001
—  PN-EN612:1999

—  PN-B-94702:1999
—  PN-EN607:1999

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na
ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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SST-12 OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-12 ,0Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej” sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Rob6t, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i
stacji uzdatniania wody” w miejscowosci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty ~ wykonczeniowe w  zakresie obiektow
budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej
oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421000-4 Instalowanie drzwi, okien i podobnych elementow

1.2.  Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- montaz stolarki drzwiowe;j i okiennej

1.4. Ogolne wymagania dotyczace rohét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo
Budowlane.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogélne" pkt. 2.

21.  Wyroby stolarki budowlanej.

W zalezno$ci od funkcji wyrobu wbudowanego w obiekt nalezy rozrézniac:

- stolarke okienna,

- stolarke drzwiowa ,

- witryny aluminiowe

Projekt budowlany w/w obiektu zaklada zamontowanie stolarki zgodnie z zestawieniem w
projekcie.

2.2.  Kontrola jakosci i odbior wyrobow stolarskich.

Zasady prowadzenia kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z:

- postanowieniami PN-88 / B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,
Dla dokonania oceny jakosci wyrobdw stolarki budowlanej nalezy sprawdzac¢:
- zgodnos¢ wymiarow,
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- jako$¢ materiatow, z ktdrych stolarka budowlana zostata wykonana,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okuc.

Dla stwierdzenia prawidtowosci wykonania wyrobu i jego szczegdtow konstrukcyjnych nalezy
porownac wyniki ogledzin i pomiarow w zakresie:

- jakosci robot stolarskich z PN-88/ B-10085 w odniesieniu do stolarki budowlanej,

- szczegOtow konstrukcyjnych wg norm przedmiotowych wyrobow,

- rozmieszczenie okuc, ich wielkosci i ilosci wg norm przedmiotowych na wyrab,

- oszklenia,

- pokrycia powtokami zabezpieczajacymi lub malarskimi.

Sprawdzanie sprawnosci dziafania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania oku¢
nalezy dokonac przez kilkakrotne otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz uruchomienie mechanizmow
oku¢ zgodnie z normami na metody badan okien i drzwi.

3. SPRZET

Nie stawia si¢ szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania
podane w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne" pkt 3. Wykonawca przystepujacy do wykonania robot
winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg tj.
spetniajgcg wymagania ST jakos¢ robot.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.

Do przewozu stolarki moze byé stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Srodki transportu
powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie
tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych elementow.
Wyroby ustawione w Srodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajgce stabilno$¢ i zwartos¢
tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.  Przygotowanie o$ciezy

Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezach z wegarkami lub w o$ciezach bez wegarkow.
Oscieza bezwegarkowe, cegty lub pustaki poryzowane , powinny by¢ tak wykonane, aby spetnione
byly wymagania z punktu widzenia zamocowania okna, drzwi lub witryn oraz umozliwione
uszczelnienie przestrzeni miedzy o$ciezem a o$cieznica.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w osciezach.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke okienng na podktadkach lub
listwach.

W zaleznosci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w
sposéb trwaty ich elementy kotwigce w oSciezach.

Uszczelnienie okna w o$ciezach bezwegarkowych styk oScieznicy z o$ciezem nalezy po
zewnetrznej stronie okna wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szeroko$ci oscieznicy
szczeliwem termoizolacyjnym.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1m wysoko$ci
okna, jednak nie wiecej niz 3mm na catej dtugo$ci elementdw oscieznicy.

Odchylenie oScieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢é wieksze niz 2mm. Rdznice
wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m, 3mm-
do 2m, 4mm- powyzej 2m dtugos$ci przekatne;.
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Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

Okna powinny by¢ mocowane w otworze na dyble, kotki rozporowe lub specjalne kotwy.
Mocowanie przy uzyciu pianki poliuretanowej, ktora catkowicie wypetnia szczeling miedzy murem a
oscieznicg jest niewtasciwe.

Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi do osciezy jest zabronione.

Osadzanie parapetéw nalezy wykonywa¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W tym celu nalezy
wyku¢ w pionowych powierzchniach o$ciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Nastepnie
wyréwna¢ zaprawg mur podokienny z matym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢
parapet na zaprawie

cementowe] z dodatkiem mleka wapiennego. Styki parapetu z oSciezem po ich uszczelnieniu, po
obu stronach okna, powinny by¢ przykryte drewnianymi listwami przyoscieznicowymi przybitymi do
oscieznicy.

Po osadzeniu okna nalezy odpowiednio wyrownac¢ zaprawg cementowg ze spadkiem na zewnatrz
fragment $ciany pod oknem.

5.3.  Osadzenie stolarki drzwiowe)j

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.

Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica, a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt
6 specyfikaciji techniczne;.

Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1m wysoko$ci
drzwi, jednak nie wiecej niz 3mm na catej dtugosci elementow oscieznicy.

Odchylenie osScieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm. Rdznice
wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m, 3mm-
do 2m, 4mm- powyzej 2m dtugos$ci przekatne;.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Mocowanie przy uzyciu pianki poliuretanowej, ktora catkowicie wypetnia szczeling miedzy murem a
oscieznicg jest niewtasciwe.

Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi do osciezy jest zabronione.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR 2-02 rozdziat 10 —Stolarka. ZatoZzenia szczegotowe
p.2.2.,2.5.

Jednostkg obmiaru jest:

- dla okien, witryn, drzwi wewnetrznych i zewnetrznych oraz skrzydet drzwiowych - m2

- dla oscieznic stalowych — szt.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru wbudowania drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbior osadzenia
oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub Scian.

Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo (p. 5.3) i nie wykazywac luzéw w miejscach potaczen z
murem.
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Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien i drzwi jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz
3mm,a dwuskrzydtowych — 6mm.

Zamkniete skrzydta okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywac zadnych
luzdw.

Otwarte skrzydta drzwiowe lub okienne nie moga same sie zamykac.

SzczelnoS¢ okna sprawdza sie przez wiozenie w dowolnym miejscu pomiedzy o$cieznicg a
ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2cm. Jezeli po zamknigciu okna pasek nie daje
sie wyciggna¢ bez zerwania ,0kno uznaje sie za szczelne.

Wszelkie obrobki blacharskie nie mogg budzi¢ zadnych zastrzezen.

Przedmiot reklamacji w czasie odbiorow powinny stanowi¢ rowniez wszelkie mechaniczne
uszkodzenia na powierzchniach okien i drzwi, a takze wykonczenia malarskiego, szyb, powtok z
folii PVC, uszczelek i okuc.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie normy, Swiadectwa, wytyczne i instrukcje.

- DZ.U. nr 752002 - ,Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie"

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych ,Tom |
,Budownictwo ogdine”

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

10.2. Materiaty pomocnicze.
- ,Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa 1996r.
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SST-13 TYNKOWANIE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-13 ,Prace ziemne” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Przebudowa ujecia i stacji uzdatniania
wody” w miejscowo$ci Lubowo, na terenie dziatki 202/1.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykoriczeniowe w  zakresie
obiektéw budowlanych
45420000-7 Tynkowanie

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie zapraw tynkarskich,

- wykonanie tynkow.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace rohét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble, o ile sg wstawiane w nieotynkowane
wneki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie osadzanie mebli wbudowanych po
wykonaniu tynku.

Zaleca sig przystepowanie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu muréw lub
skurczu $cian betonowych, tj. po uptywie 4 do 6 miesiecy po zakonczeniu robot stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
rob6t budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur” ITB, Warszawa 1988.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki cementowo — wapienne powinny by¢ w
trakcie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-10100 i PN-65/B-
10101.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogoine" pkt. 2.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sa:
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21. Spoiwa
Cement
Cement i wapno powinny spetnia¢ wymagania podane w normach panstwowych.

Cement - transport i sktadowanie

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego

jako$¢ okreslona atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy.

Przew6z cementu powinien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w

warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem

opakowania i zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

- cement luzem — w magazynach specjainych,

- cement workowy — w skfadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w
magazynach zamknietych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy

BN-88/B-6731-08.

Piasek i woda

Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w_szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje rdznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25+0,5mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5+1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0+2,0mm,

- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$C pytdw mineralnych o
Srednicy ponizej 0,05mm nie powinna by¢ wigksza niz 1% masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaC piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o oczkach

0,5mm.

Piasek -transport i sktadowanie.

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie kruszywa i jego jakoS¢ — okreslona w
petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez
Kierownika Budowy.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkow itp.). Wiw
zasad nalezy przestrzegac przy zatadunku i wytadunku.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna spetnia¢c wymagania podane w normie pafistwowej na wode do celow
budowlanych.

Woda zarobowa - transport i sktfadowanie.
Nie okresla sie wymagan dotyczacych transportu i sktadowania.

3. SPRZET
Nie stawia si¢ szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania
podane w Rozdziale | ,Wymagania ogolne" pkt 3. Wykonawca przystepujacy do wykonania
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tynkéw w budynku winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych
wiasciwa tj. spetniajgcg wymagania ST jakos¢ robot.

4. TRANSPORT
Warunki transportu poszczegolnych materiatow sg okre$lone w punkcie 2. Dla pozostatych
materiatdw nie okresla sie warunkdw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie podioza

Podtoze z elementéw ceramicznych.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10+15mm od lica
muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub
zastosowac specjalne srodki zapewniajace nalezytg przyczepno$¢ tynku do podtoza.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie
muru nalezy zwilzy¢ woda.

W przypadku zastosowania w murze cegty rozbiérkowej nalezy wyku¢ cegty przesigkniete sadzg z
przewodow dymowych i uzupetni¢ mur cegtami nowymi. Oczyszczone podtoze bezpo$rednio przed
tynkowaniem obficie zmy¢ woda.

Podtoze z monolitycznych betondw kruszywowych.

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie.

Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy nacig¢ diutami recznymi lub pneumatycznymi, a nastepnie
oczysci¢ je z kurzu i pylu. W przypadku tynkow gipsowych z gotowych mieszanek, producent
zwykle posiada w swoim asortymencie odpowiednie srodki chemiczne poprawiajace przyczepnosc¢
podtozy betonowych.

Podtoze stare zaleca sig¢ nacig¢ w sposéb podany wyzej nawet w przypadku stosowania desek
niestruganych jako szalunku.

Elementy prefabrykowane powinny byC czyste, niepylace i pozbawione $ladow smardw.
Powierzchnie nalezy oczy$ci¢ piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest
tuszczaca sie zendra na powierzchni prefabrykatow.

Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.2.  Przygotowanie zapraw tynkarskich cementowo-wapiennych.

Dla zapraw cementowo — wapiennych do wykonania tynkow wewnetrznych mozna stosowac

nastepujace proporcje cement marki 35: ciasto wapienne: piasek 1:1:9, 1:1,5:8, 1:2:10.

Sposob przygotowania zaprawy jest nastepujacy:

- miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek) az do uzyskania
jednolitej mieszaniny

- dodac¢ wode i miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.

W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je miesza¢ na sucho z cementem, przed

zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku dodatkéw ciektych, np. ciasta

wapiennego zamiast wapna hydratyzowanego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie, przed dodaniem

do sktadnikow sypkich.

Przy mechanicznym sposobie przygotowywania zaprawy, kolejnos¢ wykonywania czynno$ci

pozostaje taka sama jak przy przygotowywaniu recznym (j/w), tylko przy uzyciu mieszarki.
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5.3.  Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych.

Wykonanie reczne tynkdw dwuwarstwowych.

Do wyznaczenia powierzchni tynku uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m
wzdtuz dtugosci i wysokoSci sciany. Dookota tych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i
wygtadza je rowno z gtowka gwozdzia. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i
Scigga je réwno z powierzchnig plackow. pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyrownywaniu warstwy tynku. Duzym ufatwieniem jest zastosowanie zamiast pasow listew
drewnianych lub stalowych.

Tynki dwuwarstwowe powinny by¢ wykonywane z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy
uzalezni¢ od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (tynk
kat. Il) lub na gtadko (tynk kat. Ill). Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Obrzutke na podtozach ceramicznych i z betondw kruszywowych nalezy wykonywac z zaprawy
bardzo rzadkiej (cementowej 1:1), o grubo$ci nie przekraczajacej 3+4mm na Scianach i 4mm na
suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12cm
zanurzenia stozka.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej
wodg. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢
9cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomoca faty. Narzut w
narozach wyréwnuje sie za pomoca pac w ksztatcie katownika, narzut za$ na wrebach, na stupach
itp. — specjalnymi wzornikami. Narzut zaciera si¢ na gotowo packg drewniang.

Wykonanie mechaniczne tynkdw zwyktych

Kolejnos¢ czynno$ci przy mechanicznym wykonywaniu tynkow na oczyszczonym

i przygotowanym podtozu jest nastepujaca:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,

- mechaniczne wykonanie obrzutki,

- mechaniczne wykonanie narzutow,

- mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,
reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie o$ciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Dokiadnq recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii

sktadnikow lub przy zmianie wilgotnosci dostarczonych sktadnikow.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien

wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdza¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem

tynkowania nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia

poslizgu zaprawy.

Koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo — posuwistym, zachowujgc

optymalng odlegtos¢ koricowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

- nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy Srednicy dyszy 11+12mm ok. 40cm, przy Srednicy
dyszy 13+14mm ok. 30cm,

- nanoszenie narzutu — przy $Srednicy dyszy 11+12mm ok. 20cm, przy Srednicy dyszy
13+14mm ok. 18cm.

Narzut nalezy Scigga¢ pacq drewniana.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy

miedzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy

pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt
6 specyfikaciji techniczne;.
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6.1.  Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robdt tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdInosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykte”.
Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkdéw powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy oceng wszystkich
wymagan a w szczegdInosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkow do podtoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkow,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkow na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdziale | ,\WWymagania ogolne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg tynkow jest metr kwadratowy [m?].

8.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.1.  Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczy$ci¢ i umy¢ woda.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej

nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie mogq byC wieksze niz 2 mm na 1m i ogotem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sa;

— wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkdw, plesni itp.,
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- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkciji betonow.
- PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane
- PN-EN 13139:2003/AC:2004  Kruszywa do zaprawy
- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
- PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czes¢ 2: zaprawa
murarska.
- PN-EN-197-1:2002/A1:2005  Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku
- PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakoSci i zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.
- Dokumentacje i specyfikacie w zamowieniach publicznych®, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.
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SST-14 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-14 ,Roboty malarskie” s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Remont dachu budynku mieszkalnego
wielorodzinnego” przy ul. Bogustawa X 45 na dzialce nr 209 obreb Srédmiescie 35.

Klasyfikacja wg Wsp6Inego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykoriczeniowe w  zakresie
obiektéw budowlanych
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7 Nakfadanie powierzchni kryjacych
45442100-8 Roboty malarskie

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych prac:

— Malowanie wewnetrzne i zewnetrzne.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
przyjetym zakresem robét i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy (inspektora nadzoru
inwestorskiego). Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepiséw BHP, przeciwpozarowych
oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |

,Wymagania ogoine" pkt. 2.

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma_europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng parnistwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa okre$lonym przez Komisje Europejska, albo
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- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polskg
Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

21. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wad Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2.  Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb emulsyjnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaSwiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3.  Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie. Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na
spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami
podanymi w normach i $wiadectwach.

2.4.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile S$wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskie;.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno

by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Nie stawia si¢ szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania
podane w Rozdziale | ,Wymagania ogolne" pkt 3.Roboty malarskie mozna wykonac przy uzyciu
pedzli, watkdw lub aparatoéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine" pkt 4.
Materiaty i elementy mogg byC przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci. Transport musi sie odbywa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacym i w transporcie
drogowym lub kolejowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura podtoza i
otoczenia, zarébwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegoinych materiatow,
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powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

5.1.  Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z poprzednich
oktadzin malarskich, kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.2.  Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3.  Wykonywania powlok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkdéw myjacych i
dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw
pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2.  Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65% i powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungC wykonane powioki cze$ciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ rob6t okre$la sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8.

8.1.

ODBIOR ROBOT
Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byC naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robo6t tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.

9

Odbiér robo6t malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych pfatow powtoki,
widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub szmatka.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Podstawg ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejszg specyfikacja.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie préobek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty  malarskie  budowlane  farbami ~ wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-93/C-89440 Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych budynkéw. Minimalne
wymagania techniczne.
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DZ.U. Nr 98/1994 poz.414) wraz z
pozZniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 27.04.2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska (D. U. nr 62 poz.627 z
pozniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogoinych
przepisow BHP - ( Dz. U. nr 129 z 1997r. poz. 884 z pomniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie BHP podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401).

OPRACOWAL.:

mgr inz. Marek Fert

uprawnienia budowlane do projektowania
w specjalno$ci konstrukcyjno-budowlanej
bez ograniczen nrew. 116/Sz/2002
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