D - 05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA
ZIMNO

1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru frezowania nawierzchni na zimno na zadg@muPrzebudowa drogi gminnej ul. Bukowa
m. Czechéw gmina Santok.

1.2 ZAKRES SSTOSOWANIA SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty przedstawione w tym rozdziale obejamwykonanie frezowania nawierzchni
asfaltowej na zimno warz z odwozem na skladowiskeektora.

Roboty naley wykona zgodnie z warunkami Dokumentacji Projektowej, wyganaiami
okreslonymi w Specyfikacji oraz z zaleceniamiymiera.

1.4 OKRESLENIA PODSSTAWOWE

1.4.1 Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorrgaie mieszanki mineralno - asfaltowe;j
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme glebokas¢.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyaee robét podano w SST D-M-.00.00.00.

2. MATERIALY
Nie wyskpuja.

3. SPRZET

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni na okiena
gtebokas¢ z dokladnécia okreslona w pkt. 5 niniejszej SST. Frezarka powinnac bsterowana
elektronicznie i zapewaizachowanie wymaganej rowdod oraz pochylé poprzecznych i podinych
powierzchni po frezowaniu. Wymagaméwnas¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej SST. ignier maze
dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie w przypadku stes@avfrezarki sterowanej mechanicznie
nalezy wczeniej zaniwelowd istniepca nawierzchni w celu dokladnego ustalenia koniecznej
giebokdsci frezowania, a wyniki niwelacji opisazytelnie na istnigcej nawierzchni. Spez uzyty do
frezowania nawierzchni powinien dyzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Wydajnag¢ frezarki powinna zapewfii wykonanie robdét w terminie oldenym w
kontrakcie, przy jak najmniejszym zaktoceniu ruchfykonawca mee wywat tylko frezarki
zaakceptowane przez Zyniera. Do uzyskania akceptacji sgr przez layniera Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarki, a w przypadkach jakibhiek watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport powinien Wy tak zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportu. Zbywage ilosci destruktu stanowi
wlasn@g¢é Zamawiajcego i leda wywiezione z terenu budowy na miejsce wskazaneezprz
Zamawiajcego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 OGOLNE ZASADY DOTYCZ ACE ROBOT

Nawierzchnia powinna Ryfrezowana do gbokacici, szerokéci pochylé zgodnych z
Dokumentacj Projektows. Nierowndci sfrezowanej powierzchni mierzone 4 — metgotaty zgodnie
Zz BN-68/8931-04, przy ayciu klina pomiarowego powinny wynd@shie wiecej niz 6 mm. Irzynier
moze dopyci¢ wigksze nierowngci w przypadkach watpliwych, ze wzgtdu na dua ilos¢ elementow
uzbrojenia. Jeeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowaneg& jezdni, to wowczas ze
wzgleddw bezpiecazistwa naley speiné nastpujace warunki :
- nalezy usuraé sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,
- przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wgsbkionowych krawdzi nie powinna stwarza
zagraenia dla ruchu,
- pionowe krawdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinny ri¢agodnie sciete
krawedzie.

5.2 FREZOWANIE ISSTNIEJACEJ WARSSTWY

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, vextgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwetadrogi. Nawierzchnia powinna bygfrezowana
na gkbokai¢ projektowan z doktadnécia 5 mm.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1. MINIMALNA CZESTOTLIWOSC POMIAROW
Czstotliwaos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimeo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni feeanej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiarow
1 | Rowng¢ podiwzna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 | Rbwnda¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokaos¢ frezowania na bimco, wedtug SST
6.2.2. ROWNGC NAWIERZCHNI

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu mierzoneddt-metrows zgodnie z BN-68/8931-04
nie powinny przekraczsb6 mm.

6.2.3. SPADKI POPRZECZNE

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powhyé zgodne z dokumentacj
projektows, z tolerangj + 0,5%.

6.2.4. SZEROKSC FREZOWANIA

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaglazerokéci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadrizia +5 cm.

6.2.5. GIEBOKOSC FREZOWANIA

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokaici okreslonej w dokumentac;ji
projektowej z doktadrieia £5 mm.
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Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyeazwyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kamysh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrikgfh z przygtej technologii

naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinley¢ dokonany na budowie w in
Obmiar rob6t odbywa siw obecnéci Inzyniera i wymaga jego akceptacii.
Obmiar nie powinien obejmowa jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych  powierzchnie
wykazanych w Dokumentacji Projektowej z wiijiem powierzchni zaakceptowanych nénpie przez
Inzyniera. Nadmierna gbokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchniatesuanku do
Dokumentacji Projektowej, wykonana bez pisemnegowapnienia Irzyniera, nie mog stanowé
podstawy do roszche o dodatkow zaptat. Koszt ewentualnych wyréwhaw miejscach
przefrezowanych poniesie Wykonawca.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikimparow z bieacej kontroli robaot.
Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy i ewalnych
uzupetniagcych pomiaréw oraz oglizin powierzchni po frezowaniu. Aypnier zleci Wykonawcy lub
niezalenej shebie geodezyjnej przeprowadzenie uzupehtiggh pomiaréw, wtedy gdy:

- zakres lub ogstotliwos¢ pomiarow Wykonawcyssniezgodne z SST,

- istniel jakiekolwiek watpliwosci co do jakéci robat lub rzetelngci pomiarow Wykonawcy

W przypadku stwierdzenia wad, zZymier ustali zakres wykonania robo6t poprawkowyatzyhier
moze uzna wack za nie majca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne naelier i zgodnie
z ustaleniami kontraktu ustéalzakres i wielké¢ potracen za obnzong jakasé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za nf nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocerakadsci rob6t na podstawie
wynikdw pomiaréw i oceny wizualnej.
Cena jednostkowa obejmuje .
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
- frez przeznaczony do wbudowania w pobocza wyéviea sktadowisko Wykonawcy, a pozostata
Cczese
odwiezé na sktadowisko Inwestora,
- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowani

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe- Pomiar résaimawierzchni planografem i tat
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