D - 05.03.05.a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TpSsa wymagania dotyege
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem warstwgieralnej z betonu asfaltowego na
zadaniu pn.Przebudowa drogi gminnej ul. Bukowa m. Czechéw gmia Santok.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesen@¢m pomocniczym do opracowania
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rolifitdowlanych (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaob6t wymienionych w p. 1.1..

llos¢ robdt do wykonania podano w odpowiednich przedaaiarobot.

1.3. Zakres rob6t obptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych
z wykonaniem i odbiorem warstwigieralnej z betonu asfaltowego:
- AC11S (KR2)

wg PN-EN 13108-1 [47] z mieszanki mineralno-asfaipdostarczonej od producenta o grédio
zgodnie z projektem. Wykonawca zobarany jest prowadziZaktadowa kontrok produkcji zgodnie
z normy PN-EN 13108-x, a&¢ 21.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadea s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozktadania obeizen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchridica w bezpérednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowsitawej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sig.

1.4.6.Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk@ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d >2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<I2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego glisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeniacz
mieszany — kruszywo, ktore sklada & wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodordtien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).
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1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destragtaltowy o udokumentowanej jakn
stosowany jako materiat skladowy w produkcji miesda mineralno-asfaltowych w technologii na
goraco

1.4.15. Pozostate okigenia podstawowe aszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.8ymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skroty dodatkowe
ACS - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined,
producent mge jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; produceriendostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoazahzany),

IRI - (International Roughness Index)gtizynarodowy wskanik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podidych.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdjhepkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatlow

Ogdblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudde SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa wielorodzajowe asfalty drogowe lub polimeroasfaRpdzaje stosowanych
lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane lepiszcza asfaltowe do warstigralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR1-2 AC11S 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
b badania 50/70 | 70400
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-f0—2130
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 —&

3 | Temperatura zaptonu, o
nie mniej ni C PN-EN 22592 [62] 230 —230
4 | Zawartd¢ sktadnikéw
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej ni
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5 | Zmiana masy po starzenil)

(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0.8

nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po 0

starzeniu, nie mniej fi % PN-EN 1426 [21] 50 —46
7 | Temperatura raknienia o

po starzeniu, nie mniej i c PN-EN 1427 [22] 48 —45

WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartd¢ parafiny, 0

nie wiecej niz Yo PN-EN 12606-1 [30] 2,2 —2,2
9 | Wzrost temp. mgknienia o

po starzeniu, nie wcej niz c PN-EN 1427 [22] 9 -9
10 II emperatura tamiivéo; °C PN-EN 12593 [29] 8 | 10

raassa, nie wecej niz

Skladowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcay#tiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z tolerangcj

5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego natestosowa kruszywo wedtug PN-
EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa [64], obejnagje kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz.

Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w tablicach

nr4ibs.

Tablica nr 4 Wymagane wi&ciwosci kruszywa grubego do warstwyscieralnej z betonu

asfaltowego
_ _ Wymagania w zaleénosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 KR3-KR4? KR5-KRE®
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nigsaa ni: G.85/20 G.96420 59620
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkéze ni wedtug kategorii: Goois Goss Goss
Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie 8ya ni: fy
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-833-4, kategoria nie Floslub Shye EL A
wyzsza nk:
Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wskywvie
X . . . i Chpekiarowana Cospn oz
grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria niegzia n:
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2abacha
pornac uszyw . g9 rr=n R LA LA EAs
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoii@wyzsza ni:
Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badana na nowej frakogkywa do PSSV padaronancric
. . . . . . .. R PSV Deklarowane L Pgl%@
mieszanki mineralno-asfaltowej) wg. PN-EN 1097-&elgoria nie risza ni: FRie-RiZ-48)

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-w 1% NacCl, kategoria niezaza nk:

Fna?

.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana kategoria:

SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghag PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2; kategoria nie
wyzsza ni:

Mepc 0,1
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Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywigiza wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odporndé

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odporndgé

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-Ip. 19.3;

kategoria nie wysza ni:

V3,5

a) D/d<4

Tablica nr 5 Wymagane wieiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agéym uziarnieniu do B8mm do warstwy

scieralnej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleénosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 (R3-KR4 KRE5-KRS
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G85 lub GA85 Gg85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegksze nk wedtug kategorii: @&NR G20 G20
Zawartg¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: fi6
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ni: MBg10
(st sz dtnego b sz 02 i eoneusn v copoonana] B0 | oo

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2; kategoria nie
wyzsza nk:

mypc 0,1

Sktadowanie kruszywa powinnog¢sodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod&
skltadowiska musi hy rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno i

odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeraciji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego d$epka asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rglelobra i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waioprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,

metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.
Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w

warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia peiczean i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. zbzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stanaeych pohczenia rénych
materiatbw lub peiczenie warstwy asfaltowej z wudzeniami obcymi w nawierzchni luba j

ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowo-polimerowe lub masy asfaltowo-polinveso
rozktadane maszynowo wedtug norm lub aprobat tezhych,
Grubagi¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \gino
— nie mniej nz 10 mm przy grubdei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
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— nie mniej nz 15 mm przy grubéei warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdbw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élkreych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gosco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukciji
Rodzaje materiatébw do adzenia warstw konstrukcyjnych podano w SST D - 34.0a
Pohczenie midzywarstwowe nawierzchni drogowe;.

2.7 Granulat asfaltowy
Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nie dopuszcgatsisowania granulatu asfaltowego.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"dii] 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowegaipien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— wytwarni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyktiym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, ktorej wydajrié musi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszanklo budowy
realizowanej bez postoju spta rozktadajcego i zagszczajcego. Dozowanie skladnikow
mieszanki mineralno-asfaltowej powinno¢bywagowe. Odchyitki masy dozowanych sktadnikow
(w stosunku do masy poszczego6lnych sktadnikéw zgrole powinny by wigksze od +2(m/m)..
Na wytworni powinien b§ wdrozony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13208-
Kopia certyfikatu wystawionego przez uprawrjofiednosti notyfikowars powinna by
dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System sterowamueukcji mma powinien zapisywalane
z produkcji w plikach elektronicznych. Nagdanie IN Wykonawca dostarczy wydruki ze
wskazanego okresu produkciji mma,

— rozktadarek do wbudowywania i zgzczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajno
skorelowanej z wydajr$gia otaczarki, wyposanych w:

e automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zadong niwelet
oraz grubécia,

* elementy wsipnie zagszczajce gonca mieszank (listwy ubijajace i belki wibruace)
wraz ze sprawqiregulacy czstotliwosci i amplitudy drga,

» urzadzenia do podgrzewania elementow roboczych uktadark

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

— sprzt drobny.

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganénaj [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naly przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umealiwiajace padrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.
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Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrteniagami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lprzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, aimv@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mie by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie keda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyébyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé
do transportu opakouiaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH: 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbaddem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czaansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxaghnie
pojemnikow uwywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwibnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-0000MWymagania ogoélne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowidoru do akceptacji
projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (smzdanie z badania typu - recggiozytywnie
zaopiniowan przez Zachodniopomorskiel aboratorium Drogowe w Koszalinie). Dodatkowo
Wykonawca dostarczy do ZLD w Koszalinie materiakgore zostaly gyte do zaprojektowania
mieszanki, w iléci uzgodnionej z laboratorium, celem zbadania tychterialtdow przez ZLD w
Koszalinie.

Badanie typu - recepta zachowujezweé¢ dla okrélonego sktadu mieszanki, jednak nie zdijuniz
przez okres trzech lat.

W przypadku, gdy ok&ony w SST sktad mieszanki wymaga ponownie wykoadisidania typu (np.
ze wzgkdu na zmiaa materiatow sktadowych) nate przed dostarczeniem Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projektu sktadu mieszanki uzyskaozytywrs opinic ZLD dot. recepty o ok&onym
skiadzie.

Finalny sktad mm-a mima przedstawiw jednej z dwoch form:

Wejsciowy sktad mieszanki daacy wynikiem walidacjiprojektulaboratoryjnego iprztdwiapcy
skltadmieszankipodwzegtiemmateriatdwsktadowych, krzywejuziarnienia iprocevdj
zadozowanegjawartdcilepiszcza(nie mniejszej minpo korekciewspotczynnikieawg wzoru
podanego w tablicy nr 6.).

Wyjsciowysktad mieszankiddacywynikiemwalidacjiprodukcjiiprzedstawiggyskladmieszanki
podwzgkdemmateriatdwsktadowychirednionychwynikdéwuziarnieniaorazzawaitdepiszczarozpus
zczalnego,oznaczonegolaboratoryjnie.Abyuzyslatascasfaltucatkowitego nakgydo
uzyskanejwartéci zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego dédsfaltnierozpuszczalny-An= 0,014F+
0,1[%(m/m)].

Wwalidacjiprodukcjisumazawarfoi lepiszcza rozpuszczalnego +fiemozebyw mniejszeod
Bminp0 korekciewspodtczynnikiem

Decyzja,ktéraformareceptybiziewykorzystywananakgdo Wykonawcy,z zastrzeniemze
wczasietrwaniarobotzmianaformyreceptyskutkujewykoe@mnowegobadaniatypu.
Wykonawcaprzedstawiawybramformebadaniatypu(recepta  skladu  mm-a  pozytywnie
zaopiniowana przez ZLD w Koszalinie)do akceptacji mspektorowiNadzoruniep&niejniz2
tygodnieprzedplanowanymrozpocgciem robot.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ae¢ lepiszcza podane sv tablicach 6.
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Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamishego i tamanego, to nafe
przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamaenstablicach 7.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla KR1-KR2

WiHasciwose Przesiew, [% (m/m)]
asciwosé ACES ACSS AC11S
Wymiar sita #, [mm] —od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 45 65 30 55
0,125 9 24 8 20 8 20
0,063 -0 14 6 12,0 5,0 12,0
rzn?l\':\ils‘:ac:ﬁ)leplszczal Bmin7,0 Brins.s Bmins,8

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstéeyeralnej, przy ruchu KR1 +

KR2 [65]
Warunki zagszczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania| AC5S AC8S

13108-20 [48] AC11S
Zawartaé —
wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], Vit 0 Vim0 Viint,0
przestrzeni uderze p. 4 Vimaxs.0 Vimasc,0 Vimax3,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], VFBinzs VFBrims | VFBrinzs
wypetnione uderzé p.5 VFBhmingo VFBrineo VFBhings
lepiszczem
Zawartgé
wolnych -
przestzeni | CL2ublanie 2x50 | pNEN12697-8[33], | VMAwms | VMAmgs | Y MAmini

A uderzé 5 mn
W mieszance p- 4
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
, - rzechowywanie w 40°C 2
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, 2x25 przec
dziatanie wody | uderze jednym cyklem ITSRso FFSRoo I'TSReo
zamraania,
badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gonco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikow z ofrzechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowestaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny dgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@m utrzymaniezadanej temperatury z doktadéuia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga®ym (roboczym) nie mi@ przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/i7fblimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ byysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperatwtasciwva do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byyzsza o wecej niz 3°C od najwyszej
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temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podan&gblicy 8. W tej tablicy najasza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczomg miejsce wbudowania, a najmya
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvegpgrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [{C]

Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195

Sposéb i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy sola deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzric w ich wia&gciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podioe (warstwa wyrownawcza, warstwaagdca lub stara warstwéieralna) pod warsty
Scieralrg z betonu asfaltowego powinnoda catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche.

Wymagana rown& podiwna jest okrdona w rozporzdzeniu dotycacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nierdwniei nie powinny przekraczavartaci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nierowfm poditaza pod warstw scieralm (pomiar tay 4-metrova lub
rownowana metod)

Maksymalna

Klasa drogi| Element nawierzchni nierownag¢  podiaza
pod warstw scieralra
[mm]

L,D Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i
wytaczania, postojowe, jezdnieacknic,| 9
utwardzone pobocza

Jezeli nierowndci sa wieksze nk dopuszczalne, to nalgwyrowna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacjprojektovs. Z podiza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usurygc.

Nierébwnaci podiaza (w tym powierzchri istniepcej warstwyscieralnej) naley wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnasycz

Wykonane w podtzu taty z materialu 0 mniejszej sztywqod (np. faty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usuré, a powstate w ten sposéb ubytki wypétninaterialem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypebgtonem asfaltowym).

W celu polepszenia paizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna b¥ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podito naley wypeini odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 144B861] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwgpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykdéw wedhumym lub aprobat technicznych.

65



5.5. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwicieralnej z betonu asfaltowegozimier projektu ma
prawo poleai Wykonawcy wykonanie odcinka probnego. Wykonawc&ama odcinek probny celem
uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkow zagszczania..

Odcinek probny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zimierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyhasi najmniej 500 /) a dtugéé co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materiatdw oraz spmtu jakie zamierza
stosowa do wykonania warstwycieralnej.

Wykonawca mege przysipic do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera
technologii wbudowania i zagzczania oraz wynikdw z odcinka probnego.

5.6. Pohczenie mgdzywarstwowe

Sposbéb wykonania pgizenia mgdzywarstwowego podano w SST D — 04.03.01ad2ehie
migdzywarstwowe nawierzchni drogowe;j.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na poditau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 15.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltowa nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldynizsza od temperatury podanej w
tablicy 10. Temperatura otoczenia zady¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltdNie
dopuszcza siukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopadczas silnego wiatru (V > 16
m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obgajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia na gt 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do| w czasie roboét
robot

Warstwascieralna o grubsei > 3| 0 +5

cm

Warstwascieralna o grubsei <3 | +5 +10

cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 11.

Tablica 11. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w
: ; ; ' zag:szczenia :
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] ° [%(viv)]
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 >98 1,0+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozkiadask wyposaom w
uklad automatycznego sterowania gridhavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtach
projektowy. W miejscach niedogbnych dla sprau dopuszcza siwbudowywanie gczne.
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Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny kbyrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #woscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8. Pojczenia technologiczne

Wsréd pohczen technologicznych wyrinia sk :
- Zlacza podtane i poprzeczne ( pgdzenia tego samego materiatu wykonywanegozmyin czasie),
- spoiny (podczenia ré@nych materiatow)
Pokczenia technologiczne powinnybjednorodne i szczelne.
Polaczenia technologiczne w warstwie z asfaltu porog@ateraz jej krawdzi nie naleéy uszczelnia
materiatami do uszczelnie

Zt ACZA:

- technologia rozkiadania , gomce przy zimnym” — wczéniej wykonany pas warstw
technologicznej powinien miewyprofilowamy krawgdz, rOwnomiernie zagszczom, bez gknigc.
Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna byskana. Najczsciej takie przygotowanie
krawedzi polega na odetiu waskiego pasa wzdikrawedzi cieptej warstwy.

Na krawedzi pasa warstwycieralnej nalgy nanig¢ materiat do ziczy (termoplastyczne —day,
plastry itp. wg norm lub aprobat technicznych )ila¥ci co najmniej 50 g na 1cm grudmd warstwy
na 1 metr bigacy krawnedzi.

- zakonczenie dziatki roboczej— dotyczy wysipienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura zaiddé mineralno-asfaltowej obtyi sie poza
dopuszczalp granie. W takim przypadku wykonywanie warstwy technolagiej z mieszanek
watowanych nalgy poprzedzi usungciem utazonego wczéniej pasa o diugmi do 3m. Naley
usura¢ fragment pasa na catej jego grétio Na tak powstat krawgdz nalery nanigé materiat do
zlacz, w ilosci co najmniej 50g na 1cm grudm warstwy na 1 metr biacy krawedzi

SPOINY :

Wykonuje s¢ z materiatdbw termoplastycznych (smtay , plastry itp.). Grub&& materiatu
termoplastycznego do spoiny powinna wydosie mniej ni: 10mm przy grubgci warstwy
technologicznej do 2,5cm oraz 15mm przy gégbwarstwy technologicznej wkszej niz 2,5cm.
KRAW EDZIE:

Boczm powierzchng krawedzi nalery pokry¢ goracym asfaltem podobnego rodzaju jakyty do wykonania
warstwy, albo asfaltowzalews drogows. Asfalt, mdz zalewa powinny by naniesione odpowiednio szybko,
aby krawgdzie nie ulegty zabrudzeniu. Grufgowvarstwy pokrycia nie powinna bynniejsza od 2 mm.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og0[d] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat wigciwosci uzytkowych, deklarag zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi ogolne
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Badania dziel sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlogyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikdéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peaiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybieh w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuig.

Wyniki badaa Wykonawcy nalgy przekazywé zleceniodawcy na jegaadanie. Irkynier
moze zdecydowéo dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie zastrzea Inzynier
moze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovsgjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ileéci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §ako
materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfattd i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lef@e, pohczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek
i wykonaniem bada na miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj, sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak
nie kxdzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylkowej z niej warstwy
podano w tablicy 12.

Tablica 12. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltoa”

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskanik zag:szczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownai¢

2.4 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartdg¢ wolnych przestrzerft

2.6 Wihasciwosci przeciwpdglizgowe

2.7 Badanie szczep®oi miedzy warstwami asfaltowymi (badanie
Leutnera)
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4 do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 m nawierzchni jedna probké;
w razie potrzeby liczba probek o zostéa zwickszona (np. nawierzchnie
drég w terenie zabudowy)

®) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdac przeprowadzenia bafiakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydaljwspoOlnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzen
odcinkow czsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe @ powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnieuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsigina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.4.1.1. Uwagi ogdlne

Wiasciwosci materiatdw budowlanych nate okresla¢ dla kazdej warstwy technologicznej, a metody
bada

powinny by zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jezeli nie ma danych o materiatach budowlanych przezmaych do #ycia oraz sktadzie mieszanki
mineralnoasfaltowej,to wyniki badaontrolnych powinny by zgodne z wymaganiami olétenymi

w punkcie 5. (dotyczy whkiwosci mieszanek mineralno-asfaltowych).

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenid na podstawie badgpobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej

przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonaniestwgrasfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza
sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy.

6.4.1.2. Zawarta¢ lepiszcza

Zawartad¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaljowe
danego odcinka budowy nie d“® odbiegd od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem
dopuszczalnej odchyiki rownej £0,3%.

6.4.1.3.Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki mieszanki mineralno-asfaltowej do wassfaieralnej pobranej z za
rozscietacza z danego odcinka budowy przed jejegagzeniem nie mi@ odbiega od wartdci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek, ktore nie fog wicksze nk wartdsci
podane w tablicy nr 1.
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Tablica nr 13. Dopuszczalne odchyiki od zaleego sktadu mieszanki mineralnej:

Lp. Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchyledie ¢
zalazonego skiadu (%)
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 11,20 +4,0
2 Ziarna przechodee przez sito o oczkach #(mm) 8,00 +4,0
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 5,60 +4,0
4 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach #(mm) 4,00 +4,0
5 Ziarna przechodee przez sito o oczkach #(mm) 2,00 +3,0
6 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 0,125 +2,0
7 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 0,063 +1,5

6.4.1.5.Zawart@¢ wolnych przestrzeni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranepieszanki mineralno-asfaltowej lub
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzclpolinna by zgodna z przedziatem podanym w
tablicy nr 13.

6.4.1.6.

Wartcai¢ asfaltu catkowitego z kalej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltonie maze
odbiegd od wartdci projektowanej od — 0,2% do + 0,30%.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubg¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697{86] oraz ilc¢
wbudowanego materiatu na oki@na powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbiegé od projektu o wartai podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilasci materialu na powierzchgi sredniej wartéci grubgci warstwy
Z reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdéaodcinki
czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier@ co najmniej jeda dzienm dziatk robocza. Do
odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje skredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgs&owym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na oki&onej powierzchni,
[%6]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilgci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza
niz 6000 nd lub
— droga ograniczona kragmnikami, | <10
powierzchnia wiksza ni 1000 nf lub
— warstwdcieralna, ilé¢ wicksza ni 50 kg/nf
2. — maly odcinek budowy lub

<
— warstwdcieralna, ild¢ wicksza nk 50 kg/nf | — 15

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <25

4 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsteiralna jest uktadana |z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboaduje; w pierwszym
etapie budowy do gérnej warstwy nawierzchni olaawje warté¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 + 15%
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6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasita
wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartcgci dopuszczalnych podanych w tablicy 13. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niezenavykroczy poza wartéci
dopuszczalne kione w tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebadd& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinnybyggodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj = 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwzna i poprzeczna

ROWNGOSC PODLUZNA

Do oceny rownéci podhwrnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz
placéw i parkingdbw naly stosow& metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana rowéb podiuzna jest okrédona przez wart@& odchylenia rowngi
(przeswitu), ktoére nie mog przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwstd rozumie st najwieksz
odlegtai¢ migdzy tat a mierzon powierzchm.

ROWNOSC POPRZECZNA

Do oceny rownéci poprzecznej warstwycieralnej nawierzchni drogi nafe stosowa
metod; z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina wg. BN/8831-04 . Pomiar nalg wykonywa w
kierunku prostopadtym do osi jezdni, naztgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejao 10 m.
Wymagana rowng poprzeczna jest okilena przez wartei odchyler rowndaici, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanawych 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym
odcinku. Odchylenie rowréci oznacza najwksz odlegiGé miedzy tat a mierzon nawierzchri w
danym profilu. Wartéci odchyle, wyrazone w milimetrach okia tablica nr 16.

Tablica nr 16. Wymagania wobec rovsnbpoprzecznej wyrsone w mm

Droga Elementy nawierzchni 100%

W ciagu drogi Pasy ruchu zasadnicze <9

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szerokéé warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mze sk rézni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na poglituznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektowsy z dopuszczamtolerancy +1cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nigzenprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych
odchyle.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ne, powinno rani¢ sic od dokumentacji
projektowej 0 £ 5 cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny b§wne i zwhzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadb osi drogi. Przyleggje warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢ljgdnorodny, bez sjfan,
deformacji, plam i wykrusze

6.4.2.7 Szczeprdmiedzywarstwowa

71



Wymagania dla szczepfwmiedzywarstwowej podano w SST D - 04.03.0la a€z#nie
miedzywarstwowe nawierzchni drogowej

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00000/Vymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwégieralnej z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00MQNymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy pfatrsci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podi
— dostarczenie materiatéw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgjisport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltovs krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiardw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigijemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzysze, ktére g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczameoth6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENazane z badaniami materiatéw wystijacych
w niniejszej OST)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

Metody badania cementu — Oznaczaviartdci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkalibw w cemencie

Wapno budowlane —€&z2: Metody bada

Badania podstawowych $efavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychédetavosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychdeiavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
Ziaren za pomagcwskanika ptaskéci

Badania geometrycznychédetavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przeszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychse#aosci kruszyw — Ocena zawagit
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychse#aosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyédgciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi ha rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyedgciwosci kruszyw — Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gstasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyedgciwosci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czsé 8:
Oznaczanie polerowaléc kamienia

Badania vgtawosci cieplnych i odporngei kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €2 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania vgtawosci cieplnych i odporngei kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — & 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzeuie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceateimperatury mknienia —
Metoda Piejcien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzaawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakgi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakgi podczas magazynowania mefqubzostatéci
na sicie

Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych degtevosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
podatnéci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyah n
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

73



28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.
49.

50.

PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
[

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie rozpuszczaldci
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamlivoi
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe -m@zzanie zawartoi parafiny — Czs¢
1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdoima twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — &2 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej
metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#i wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 11: Okrdlenie powazania pomidzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie warteci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powiemzach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtode z
wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynVigania — Cg¢ 1: Beton
Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna
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51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie odporrigi na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy
asfaltowych metagpomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod, testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepdoi emuls;ji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeagky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeagky i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie ésatpry zaptonu i palenia — Pomiar
metod, otwartego tygla Clevelanda

63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgaleinia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach krajowych - Zaidzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowiych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

65. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfiee na drogach publicznych
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warunkow technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyclpotsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drég Publicznych — Instytut Badawczy Drog i MostdWarszawa 1997
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