D - 05.03.05.b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WIAZACA i WIAZACO-WYROWAWCZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyege
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem warstwy agacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego na zadaniu pRrzebudowa drogi gminnej ul. Bukowa m. Czechéw gmia Santok.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje Technicznea sstosowane jako dokument przetargowy i kontraktopvgy
Zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w p.1.1.

llosci rob6t do wykonania podano w odpowiednich przesdath robot

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t azénych
z wykonaniem i odbiorem:

1. warstwy whzacej z betonu asfaltowego AC16W dla KR-2 wg PN-ENLAS 1 [47] z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od peedta.

Wykonawca zobowizany jest prowadziZaktadove kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z normPN-
EN 13108-x , cgs¢ 21.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktagta sé z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozktadania obeizen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwa waizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstw scieralm a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmienngpgfiti, utozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daeia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszankazyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — d&lgpie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrodzniajace £ mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze adegha najwekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfad{ w ktérej kruszywo o uziarnienitagtym lub
nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wgray w procentach masy ziaren przechmgzh
przez okrelony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - olgenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongcji nawierzchni podatnych
i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielké ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wyzeaD< 45 mm oraz d >2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymda D < 2 mm, ktorego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechgmich przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypelniacz — kruszywo, ktéregoghsza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére skltada & wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tien
wapnia. Wypeltniacz dodany — wypetniacz pochodzemigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, évdjtemulgator nadaje dodatnie tadunkistkom
zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.15 Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destrakfaltowy o udokumentowanej jakbd
stosowany jako materiat sktadowy w produkciji miegda mineralno-asfaltowych w technologii na
goraco

1.4.16. Pozostate oldlenia podstawowe aszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00ymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.17. Mieszanka drobnoziarnista6 mm

1.4.18. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy sicej i wyrownawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okgeaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;

producent mge jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predtimae dostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoazahzany),
MOP - miejsce obstugi podrdych.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygze robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogojag’pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatlow

Ogoblne wymagania dotyaze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
Do betonu asfaltowego do warstwawicej i wyréwnawczej naley stosowa kruszywa i lepiszcza
podane w niniejszej SST. z#d stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegoameshego
i tamanego, to naly przyja¢ proporcg:
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd wielorodzajowy asfalt drogowy lub polimeroasfalt Rodzaje stosowanych
lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane lepiszcza asfaltowe do warstwyacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC16W wielorodzajowy )
50/70

Asfalty drogowe wielorodzajowe powinny spelfii@ymagania podane w tablicy 2.
Polimeroasfalty powinny spet@avymagania podane w tablicy 3.
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Tablica 2. Wymagania wobec wielorodzajowego 35/50

Wiasciwosci Jednostka Metoda badania Wielorodzajowy
asfalt drogowy 35/50
Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426 35-50
Temperatura mknienia, nie mniej i °C PN-EN 1427 57
Temperatura famliwgei, nie mniej nk °C PN-EN 12593 -15
Indeks penetracji, pen/PiK - PN-EN 12591 0,3do 2,0
. . 0 ASSTM D 4402
Lepkas¢ dynamiczna w 60°C Paes PN-EN 12596 1500
Temperatura zaptonu, nie mniegni °C PN-EN 22592 250
Rozpuszczalrg, nie mniej nk % PN-EN 12592 99,0
Gestas¢ w 25°C g/cm3 PN-EN ISO 3838 deklarowana
Lub
PN-EN 15326
Wihasciwosci po starzeniu
Zmiana masy po starzeniu, niega&j niz | % m/m PN-EN 12607-1 0,5
Wzrost temperatury rgknienia po °C PN-EN 1427 10
starzeniu, nie wicej nz
Pozostata penetracja po starzeniu, nie | % PN-EN 1426 60
mniej niz
2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wediug PN-EN 13043
[44] obejmujice kruszywo i wypetniacz. Kruszywa powinny spednigymagania podane w tablicach

nr4,56i17:

Tablica nr 4. Wymagane wiawosci kruszywa grubego do warstwy agacej, wyrOwnawczej i

wzmacniagcej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zalsoici od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 KR3-KR4 | KR5-KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nigsaa ni: Gc85/20 Gc85/20 Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkéze ni wedtug kategorii: G20/17,5 G20/15 G20/15
Zawartg¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: f2

Ksz_talt er.Jszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-B334, kategoria ni F135 lub SI35 FI25 lub SI25 | FI25 lub SI25
wyzsza ng:

Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wsksuvie|

grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria ni¢gzia ni: CDeklarowana C50/10 50710
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug PN-EN 1@97badana n

kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoli@wyzsza nk: LA35 LA30 LA30

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WAZ24 Deklarowana

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1362- badana na kruszywie o wymiarze 8
11/16 lub 8/16, kategoria nie wsza nk:

F2

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana kategoria:

SBLA
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Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzeghvg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744- 14.2; kategoria n
wyzsza ni:

mLPC 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiezazla wielkopiecoweg
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odporngé

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego chtodzone
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odporndé

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 174g1-19.3
kategoria nie wysza ni:

V3,5

Tablica nr 5. Wymagane wiaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub sgbim uziarnieniu do B8mm do

warstwy whzacej z betonu asfaltowego..

Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 KR3-KR4 | KR5-KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 i GA85 GF85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkéze ni wedtug kategorii: GTCNR GTC20 GTC20
Zawartg¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: f10

Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ni: MBF 10

Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzieloneg&ruszywa ( EcsDeklarowana

ciagtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8 ;dgairia nie nisza ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WAZ24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744- 14.2; kategoria n

wyzsza nk:

mLPC 0,1

Tablica nr 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8mm do

warstwy whzacej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 KR3-KR4 |KR5-KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 lub GA85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkgze nk wedtug kategorii: GTCNR GTC20 GTC20
Zawarta¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie xgya ni: f16

Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ng: MBF 10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzieloneg EcsDeklarowa

kruszywa o ciglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-rozdz. 8 ; kategor Ecs30 Ecs30

nie nizsza nk:

na

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nashkkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1T744l-14.2; kategor

nie wyzsza ni:

mLPC 0,1
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Tablica nr 7. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy adacej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1-KR2 KR3-KR4 [ KR5-KR6

Uziarnienie wedtlug PN-EN 933-10:

Zgodnie z tablica 24 w PN-EN 13043

Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ng: MBF 10
Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie viggza ni: 1%(m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetiaczu wedtug PEN

r V28/45
1097-4, wymagana kategoria:
II:rzyros_t .temperatury ginienia wg PN-EN 13179-1,wymagani AR&BS/25

ategoria:

Rozpuszczalni@ w wodzie wedtug PN-EN 1742 kategoria nie wiszg WS10
niz:
Zawartgd¢ Ca CO3 w wypetiaczu wapiennym wg PN-EN IDp6- cC70

kategoria nie risza nk:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanynwymagan:
kategoria:

Ka Deklarowana

BNDeklarowana

.Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana katéay

Sktadowanie kruszywa powinnog¢sodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod&
skltadowiska musi hy rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno i

odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego s$epra asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rglelobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla

konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waitoprzyczepnéci
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Skltadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolo
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczean i kraw edzi

okreslona wedlug PN-EN 12697-11,

ne tylko w oryginamyopakowaniach

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. zbzy podhiénych i poprzecznych z tego

samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz

spoin stana@aych pohkczenia ranych

materiatbw lub peiczenie warstwy asfaltowej z wudzeniami obcymi w nawierzchni luba j

ograniczajcymi, naley stosowa:

materialy termoplastyczne, jak stay asfaltowo-polimerowe oraz masy asfaltowo-poliowes
rozktadane maszynowo, wedtug norm lub aprobat iezhwch,

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna

ginoie mniej nk 8 mm .

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

2.6. Materiaty do zlhczenia warstw konstrukciji

Rodzaje materiatow do atdzenia warstw konstrukcyjnych podano w SST D — 340a

Pokczenie mgdzywarstwowe nawierzchni drogowej
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2.7. Granulat asfaltowy

Do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego dopuszciza ssosowanie
granulatu asfaltowego.
Mozna stosowé& dwie metody dodawania granulatu asfaltowego dosmaikmika otaczarki: bez
wstepnego ogrzewania ,metoda na zimno” i ze auaym ogrzewaniem granulatu asfaltowego
.,metoda na garco”. W ,metodzie na zimno” dopuszcza s stosowanie dodatku granulatu
asfaltowego w ildci nie wieksze| niz 10% w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej.W
.metodzie na gomco” dopuszcza s stosowanie dodatku granulatu asfaltowego w ifgi do 10%
w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowgia mae by wigkszy od wymiaru D
mieszanki mineralnej wchogeej w sktad mieszanki mineralno-asfaltowej. W ,huie na gogco”
asfalt wynikowy odzyskany z wyprodukowanej mieszamkineralno-asfaltowej w zakresie
temperatury mgknienia Teikmix POWINien spetni& oczekiwane wymagania wedtug dokumentacji
projektowej. Do obliczania temperatury gikmienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfalt@veg
dodanego asfaltu nalg zastosowa nastpujace rownanie (zgodnie z PN-EN 13108-1 atahik A
punkt A.3):

Prikmix=aX Tpika DX Tpika
w ktérym:
Prikmix - temperatura mknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfatowej z dodatkiem
granulatu asfaltowego, [°C];
Trik - temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaljopMeCl;
Triko- $rednia temperatura gknienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C];
a i b - udziat masowy: lepiszcza z granulatu as¥e#igo (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+ b = 1.
Zestawienie wymagdadotyczicych granulatu asfaltowego stosowanego do poszbaggno warstw
asfaltowych nawierzchni podano w tablicy nr 8.

Tablica nr 8 Wymagania dotysgze granulatu asfaltowego
Warstwa nawierzchni
Wymagania Podbudowa
Wwigzaca
Zawarta¢ materialdw obcych Kategoria FM1/0,1
Kategoria $
Wartci¢ srednia temperatury rgknienia nie
PiK moze by wyzsza ni 70°C. Pojedyncze
Wiasciwosci lepiszcza wartasci temperatury mknienia nie mog
odzyskanego w granulacie przekracza 77°C.
asfaltowym? Kategoria Rs
Pen Wartaé¢ srednia nie mee by mniejsza ni
’ 15x0,21mm. Pojedyncze wafth penetracji nig
mog by¢ mniejsze ni 10x0,1mm.
Jednorodn& wg tabeli 2.7.3

¥Do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w granelaasfaltowym wystarcza oznaczemie
temperatury miknienia PiK. Tylko w szczegollnych przypadkach wnglevykona oznaczenig

penetracji. Oceny wiaiwosci lepiszcza naley dokona wg pkt 4.2.2 normy PN-EN 13108-8.

Zawartag¢ materiatow obcych powinna byznaczona zgodnie z PN-EN 12697-42. Wynik haleod& jako
kategoré zgodnie z tablig nr 9.

Tablica nr 9 Zawartg materiatdw obcych w granulacie asfaltowym

Materiaty obce* Kategoria
grupa 1 grupa 2
[% (mi/m) [% (mi/m) i
<1 <0,1 FMyo.
<5 <0,1 FMyo.1
>5 >0,1 FMiec
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*Materiaty obce grupy 1 i 2 zgodnie z pkt 4.1 norR\-EN 13108-8 |

Wymagane jest podanie zmierzonej wseiojednorodnéci rozstpu wynikow bada
wiasciwosci, przeprowadzonych na liczbie probek n, przy caymowinno wynosi co najmniej 5.
Liczbe probek oblicza gi dziehc mag materiatlu wyjciowego podanego w tonach [t] przez 500 t,
zaoknglajac w goe do pelnej liczby. Wymagania dotygz dopuszczalnego rogpti wynikéw bada
wiasciwosci granulatu asfaltowego podano w tablicy nr 10

Tablica nr 10 Dopuszczalny rogptwynikow badé wiasciwosci

Dopuszczalny rozep wynikéw bada ( T,,, ) partii granulatu
tasCiwosci asfaltowego do zastosowania w mieszance minerdhitmse]
Wiasciwoscl przeznaczonej do:
Warstwy whzacej Warstwy podbudowy
Temperatura ngknienia lepiszcza
odzyskanego, [°C] 8,0 8,0
Zawartgé lepiszcza, [%(m/m)] 1,0 1,2
Kruszywo o uziarnieniu pongj
0,063 mm, [%(m/m)] 6,0 10,0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063
do 2 mm, [%(m/m)] 16,0 16,0
Kruszywo o uziarnieniu powagj 2
. [%(m/m)] 16,00 18,0

W opisie granulatu asfaltowego najedeklarowd: typ mieszanki lub mieszanek, z ktorej
pochodzi granulat (np. AC 16 S droga DW 109), mipubzcza gido stosowania granulatu, ktérego
pochodzenia nie mma udokumentowai zadeklarowd, rodzaj kruszywa $rednie uziarnienie, typ
lepiszcza,sredni zawartd¢ lepiszcza isredni temperatug migknienia lepiszcza odzyskanego,
maksymaln wielkos¢ kawatkdéw granulatu asfaltowego U GRA D/d. Wdavosci kruszywa z
granulatu asfaltowego powinny spelhisvymagania okrdone dla kruszywa w danej mieszance
mineralno-asfaltowej. Dopuszcza sleklarowanie wiiciwosci kruszywa mineralnego w granulacie
asfaltowym na podstawie udokumentowanego wruegszego zastosowania.

Granulat asfaltowy ma by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndadtewej,
jezeli spetnione g wymagania dotycce kaxcowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowejgoje
dodatkiem. Wytwodrnia mieszanek mineralno-asfaltdwgowinna spetniawarunki kontrolowanego,
mechanicznego dozowania granulatu asfaltowego psdemdukcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Granulat dodawany na zimno wymagazazego podgrzewania kruszywa zgodnie z diagramein nr
Jezeli granulat asfaltowy jest wilgotny to najetemperatuy kruszywa jeszcze podsieo koreke z
tablicy nr 11. Pole szare w tabeli oznacza niggary wilgotnos¢ oraz duy spadek efektywrigi
suszarki i otaczarki.
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Diagram nr 1 Temperatura kruszywa w zalgci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego
180

[°C]

170 1

160 -

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

120 . , . .
150 175 200 225 250 275 300

Wymagana temperatura kruszywa [°C]

Nalezy oznaczy wilgotnaos¢ granulatu asfaltowego i skorygoéveemperatug produkcji mma zgodnie

z tablia nr 11 o tyle, aby nie zostata przekroczona domadra temperatura produkcji, kidpodat
producent lepiszcza asfaltowego (najgza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym(roboczym)).

Tablica nr 11. Korekta temperatury produkcji w zalgci od wilgotngci granulatu asfaltowego.

Wilgotnos¢ granulatu asfaltowego [%
Udziat ° s go %]
granulatu . 2 3 4 5 6
asfaltowego
M [%]
Korekta temperatury °C
10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 = = = =

Szare pola wskazypodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecawzgkdu na dae ilosci
pary wodnej powstagej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne i 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowegaipien
wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— wytwarni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyktiym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, ktérej wydajrié musi zapewrd zapotrzebowanie na mieszankio budowy
realizowanej bez postoju spta rozktadajcego i zagszczajcego. Dozowanie skiadnikow
mieszanki mineralno-asfaltowej powinno¢bywagowe. Odchyitki masy dozowanych sktadnikow
(w stosunku do masy poszczegdélnych sktadnikow zgrole powinny by wicksze od £2(m/m)..
Na wytworni powinien b§ wdrozony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13208-
Kopia certyfikatu wystawionego przez uprawrgofednosti notyfikowars powinna by
dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System sterowamueukcji mma powinien zapisywalane
z produkcji w plikach elektronicznych. Nagdanie IN Wykonawca dostarczy wydruki ze
wskazanego okresu produkcji mma,

— rozktadarek do wbudowywania i zgzczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajno
skorelowanej z wydajrigia otaczarki, wyposanych w:

e automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zadong niwelet
oraz grubécia,

* elementy wsipnie zagszczajce gonca mieszarnk (listwy ubijajace i belki wibruace)
wraz ze sprawqiregulacy czgstotliwosci i amplitudy drga,

» urzadzenia do podgrzewania elementow roboczych uktadark

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganddna] [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatbw

Asfalt  naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
i zaopatrzonych w ugzlzenia umeliwiaj ace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi iagdeti i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypelniacz nalgy przewozé w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lprzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, aimv@j acych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkgtych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiege nie lkeda korodowaty pod wptywem emulsji i niectl
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnycbywyposaone w przegrody. Nie nale uzywac do
transportu opakowaz metali lekkich (mge zachodzi wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).
Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaddem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i dopltywem powietrza (przez przykrycie, pojeéknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czaansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBaghnie
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pojemnikow uwywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwibnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywgje szkodliwie na mieszaak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-0000MWymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca dostarczy Inspektorowidoru do akceptacji
projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (smzdanie z badania typu - recgegiozytywnie
zaopiniowan przez Zachodniopomorskiel aboratorium Drogowe w Koszalinie). Dodatkowo
Wykonawca dostarczy do ZLD w Koszalinie materiakgore zostaly gyte do zaprojektowania
mieszanki, w iléci uzgodnionej z laboratorium, celem zbadania tychteriatdbw przez ZLD w
Koszalinie.

Badanie typu - recepta zachowujezwaé¢ dla okrglonego sktadu mieszanki, jednak nie zdjniz
przez okres trzech lat.

W przypadku, gdy ok&ony w SST sktad mieszanki wymaga ponownie wykoadogdania typu (np.
ze wzgkdu na zmiaa materiatow sktadowych) nate przed dostarczeniem Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projektu sktadu mieszanki uzyskaozytywrs opinic ZLD dot. recepty o ok&onym
skitadzie.

Finalny sktad mm-a mima przedstawiw jednej z dwoch form:

Wejsciowy skfad mieszanki dglacy wynikiem walidacjiprojektulaboratoryjnego iprzatdwiapcy
skltadmieszankipodwzegtiemmateriatdwsktadowych, krzywejuziarnienia iprocevj
zadozowanegjawartdcilepiszcza(nie mniejszej minpo korekciewspotczynnikieawg wzoru
podanego w tablicy nr 12.).

Wyjsciowysktad mieszankidacywynikiemwalidacjiprodukcjiiprzedstawiggyskladmieszanki
podwzgkdemmateriatdwsktadowychirednionychwynikéwuziarnieniaorazzawaitdepiszczarozpus
zczalnego,oznaczonegolaboratoryjnie.Abyuzyslatascasfaltucatkowitego nakgydo
uzyskanejwartéci zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego dédsfaltnierozpuszczalny-An= 0,014F+
0,1[%(m/m)].

Wwalidacjiprodukcjisumazawarfoi lepiszcza rozpuszczalnego +fiemozebyw mniejszeod
Bminp0 korekciewspotczynnikiem

Decyzja,ktéraformareceptybiziewykorzystywananakgdo Wykonawcy,z zastrzeniemze
wczasietrwaniarobo6tzmianaformyreceptyskutkujewykoemnowegobadaniatypu.
Wykonawcaprzedstawiawybramformebadaniatypu(recepta skladu  mm-a  pozytywnie
zaopiniowana przez ZLD w Koszalinie)do akceptacji mspektorowiNadzoruniep&niejniz2
tygodnieprzedplanowanymrozpocgciem robot.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnavagas¢ lepiszcza podaney sv tablicach
12
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach 13a i 13b.

Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawarta¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé ACHIW AC16W ACLeW AC22W
KRI-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [nm]| —-ed| de od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 99 100
16 100 - 90 100 90 100 65 99
11,2 90| 160 65 80 #0 99 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 -6 24 5 15 4 12 4 12
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0,063 30] 80 [ 30 ] 80| 40 | 100 | 40 | 100

Zawartac¢ lepiszcza,

.. B, . B.. B..
minimum’ ind;6 Brmina.6 mind;6 min,2

) Minimalna zawartét lepiszcza jest okébona przy zatéonej g:staici mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/fh Jezeli stosowana mieszanka mineralna mayigestaié (pg), to
do wyznaczenia minimalnej zawasto lepiszcza podanwartas¢ naleey pomnay¢ przez

. . . 2,650
wspotczynnik@ wedtug rownaniag = ——

Ad

MinimalnazawartdciasfaltuBmindefiniujemyjako:
- w wejsciowym typie recepty: il& asfaltu zadozowanego do mieszanki mineralno-asfait
- w wyjsciowymtypierecepty:ilécasfaltuodzyskanego(rozpuszczalnego)z  ekstrakcjiggito
mieszankimineralno-asfaltowejpluspoprawkangitsfaltunierozpuszczalnego(wchtgi@igo
przezkruszywo).Poprawkanaasfalt nierozpuszczalny(An stosowanapodczasekstrakcjiasfaltuz
mieszankimineralno-asfaltowejwgPN-EN12697-1oblicgast wg wzoru:

An= 0,014F+ 0,1[%(m/m)]
w ktorym:
F—zawartécziarenmniejszychod 0,063mmw mieszancemineralnejmémny
Annalezypodawaz dokladnécia0,01%(m/m).

Tablica 13a. Wymagane wilgiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwwidicej dla ruchu KR1 +

KR2 [65]
Warunki zagszczania wg
Wiasciwos¢ PN-EN Metoda i warunki badania AC16W
13108-20 [48]
Zawartag¢ wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], Vimin 3,0
przestrzeni uderzé p. 4 Vinax 6,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], VFBnineo
wypetnione lepiszczem | uderze p.5 VFBirinso
Zawartaé¢ wolnych I
przestrzeni w mieszance C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], VMAin 14
; . uderzé 5
mineralnej p-
PN-EN 12697-12 [35],
Odporna¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, 2x35 przechowywanie w 40°C z jednym
wody uderze cyklem zamraania,? ITSRe0
badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéwz omzechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikédw mieszanki mineralno-asfalowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalde przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania,
Z uktadem termostatowania zapewatgjm utrzymaniezadanej temperatury z dokladoin + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magamym (roboczym) nie mi@ przekracza
180°C dla polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-6(zdr@0 dla asfaltu drogowego 35/50.
Kruszywo powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineragskata temperater
wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszainki mineralnej nie powinna by
wyzsza 0 wgce] niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapeg w
tablicy 15. W tej tablicy najasza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtalostarczonej
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na miejsce wbudowania, a napsga temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajto
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwaorni.
Tablica 14. Najwysza i najntsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
PMB 25/55-60 od 160 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 180

Sposbéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewhi
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaliowy

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem
skoordynowania rgidzy soly deklarowanych przydat§o mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podioe (podbudowa lub stara warstweaeralna) pod warstyvwiazaca lub wyrownawcz
z betonu asfaltowego powinnodga catej powierzchni:
ustabilizowane i  néme,czyste, bez  zanieczyszczenia lub  pozastato luznego
kruszywa,wyprofilowane, rowne i bez kolein.
Podlioe pod warstw wiazaca z betonu asfaltowego powinno dywyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podita powinna by sucha i czysta.

Maksymalne nieréwém podiaza pod warstw wiazaca nie powinny by wieksze nk 12 mm

Jezeli nierbwndci sa wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyréwna podiaze.
Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lul pgraniczagcych
powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. Z podicza powinien by zapewniony odptyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie padio naley usumé. Dopuszcza 8i pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatow termoplastydzmyey spetnieniu warunku sczegobwarstw
wg punktu 5.7.

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztywswd (np. taty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) natg usumé, a powstale w ten sposéb ubytki wypétnnateriatlem
0 wiaciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypeletonem asfaltowym).

W celu polepszenia paizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna b¥ w ocenie wizualnej chropowata.

Jereli poditaze jest nieodpowiednie, to nale ustalt, jakie specjalngrodki nalery podjé
przed wykonaniem warstwy asfaltowe;j.

Szerokie szczeliny w podio naley wypelnic odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 1414B861] albo innymi materialami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

5.5. Odcinek probny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy acej z betonu asfaltowegozynier projektu
ma prawo poleéi Wykonawcy wykonanie odcinka prébnego. Wykonawc&aema odcinek probny
celem ¢cislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz lestea warunkow zagszczania.

Odcinek probny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zymierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyaasi najmniej 500 m2, a diugbco najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materialtdw oraz smtu jakie zamierza
stosowé do wykonania warstwy.

Wykonawca mege przysipic do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera
technologii wbudowania i zagzczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.6. Pohczenie medzywarstwowe

Sposbéb wykonania pgizenia mgdzywarstwowego podano w SST D — 04.03.01ad2ehie
miedzywarstwowe nawierzchni drogowej
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5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywéa na podiéu przygotowanym zgodnie
z zapisami w punktach 5.4 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltowa nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna gy nizsza od temperatury podanej
w tablicy 16. Temperatura otoczenia zacby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgzalto
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopariczas silnego wiatru (V >
16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okreli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 15. Minimalna temperatura otoczenia podergsonywania warstwy vaizacej lub wyréwnawczej
z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przysipieniem do rob6t| w czasie robot
Warstwa wizaca 0 +5

Warstwa wyrownawcza 0 +5
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 16.

Rodzaj robét

Tablica 16. WHaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartg¢ wolnych
Typ i wymiar | grubas¢ warstwy | zag:szczenia przestrzeni W
mieszanki technologicznej | [%] warstwie

[cm] [%(viv)]
AC16W, KR1-2 8cm >98 30+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozkladagk wyposaong
w uktad automatycznego sterowania gridbo warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
z dokumentagj projektova. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie
reczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny kbyrownomiernie zagszczone &izkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8. Pohczenia technologiczne

Wsréd pohczen technologicznych wyrinia sk :
- zlacza podtune i poprzeczne ( pgdzenia tego samego materiatu wykonywanegozmyd czasie),
- spoiny (podczenia rénych materiatow)
Pokczenia technologiczne powinnybjednorodne i szczelne.
Polaczenia technologiczne w warstwie z asfaltu porog@ateraz jej krawdzi nie naleéy uszczelnia
materiatami do uszczelnie

ZEACZA:

- technologia rozkfadania ,, ggre przy zimnym” — wczaiej wykonany pas warstw technologicznej
powinien mi€ wyprofilowara krawedz, rownomiernie zagszczon, bez pknie¢. Krawedz ta nie
moze by pionowa, lecz powinna Byskasna. Najczsciej takie przygotowanie kraygzi polega na
odcicciu waskiego pasa wzdikrawedzi cieplej warstwy.
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Na krawedzi pasa warstwyicieralnej naley nanigé materiat do zjczy (termoplastyczne — day,
plastry itp. wg norm lub aprobat technicznych )ila¥ci co najmniej 50 g na 1cm grudmd warstwy
na 1 metr bigacy krawedzi.

- zakaczenie dziatki roboczej — dotyczy wygptenia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura zaiddé mineralno-asfaltowej obtyi sie poza
dopuszczalp grani. W takim przypadku wykonywanie warstwy technolagiej z mieszanek
watowanych nalgy poprzedzi usungciem ut@zonego wczéniej pasa o diugmi do 3m. Naley
usury¢ fragment pasa na catej jego grédio Na tak powstat krawedz nalezy nanigé materiat do
ztacz, w ilosci co najmniej 50g na 1cm grudm warstwy na 1 metr biacy krawedzi
SPOINY :

Wykonuje s¢ z materiatdbw termoplastycznych (smtay , plastry itp.). Grub&& materiatu
termoplastycznego do spoiny powinna wyiosie mniej nk: 10mm przy grubgci warstwy
technologicznej do 2,5cm oraz 15mm przy g&gbwarstwy technologicznej wkszej niz 2,5cm.
KRAWEDZIE:

Boczmy powierzchng krawedzi nalery pokry¢ goracym asfaltem podobnego rodzaju jakyty do
wykonania warstwy, albo asfaltawzalews drogows. Asfalt, ladz zalewa powinny by naniesione
odpowiednio szybko, aby kragzie nie ulegly zabrudzeniu. Gruidowarstwy pokrycia nie powinna
by¢ mniejsza od 2 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og0[d] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materz@akiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaragg wiasciwosci uzytkowych, aprobat techniczm, ew. badania
materiatdbw wykonane przez dostawcow itp.),
ew. wykond wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotegdéne
przez Irzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Uwagi ogélne

Badania dziel sie na:
badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawloyyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peaiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rnideip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuig.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazadanie.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:
pomiar temperatury powietrza,
pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowsjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
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wykaz ilosci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,
pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

ocena wizualna jakoi wykonania paiczer technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfattd i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lef@e, pohczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem bada na miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywap si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgowiadomiony o ich terminie, jednak
nie kedzie przy nich obecny. k6 bada kontrolnych ustala trynier z Kierownikiem Projektu.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 17.

Tablica 17. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Gestas¢ | zawarté¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zag:szczenia a)

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownai¢

24 Grubas¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartag¢ wolnych przestrzeni a)

2.6 Badanie szczepidoi migdzy warstwami asfaltowymi
(badanie Leutnera)

a) do kadej warstwy i na kade rozpocgte 3 000 m2 nawierzchni

jedna prébka; w razie potrzeby liczba probek zenozosté

zwiekszona

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdaé przeprowadzenia badlakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspoélnie o miejscach pobierania probek i wyznazen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzgk odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrtienpowinien
by¢ mniejszy ni 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe @ powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istniguzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktore nie
wykonywato bada kontrolnych.
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Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsie wartcci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uweliiia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad@oraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materialdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowamzeacza wykonanie warstwy asfaltowej )
oraz z probek wyetych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu
Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubi@ia projektows, z toleranci + 10% .

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonane] warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawafita
wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartcci dopuszczalnych podanych w tablicy 16. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danegewaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].
6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawarta¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszanikieralno-asfaltowej lub wyjkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchnie mae wykroczy poza wartéci podane w
tablicy nr 16.
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rnglebadd@ nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwna i poprzeczna

ROWNOSC PODLUZNA

Do oceny rowngci podiwnej warstwy wizacej i wyréwnawczej nawierzchni drogi naje
wykona pomiar planografem wg. BN-68/8931-04. Pomiafglyi planografem interpretuje eshnie
rzadziej nk co 10m. Wymagana rowkdpodiwzna okrélona przez wartai odchylé rownaici, ktore
nie mog@ by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stangeych 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Przez odchylenie rédgiaozumie st najwicksz odlegtaéé pomiedzy mierzoml
powierzchm, a maksymalnym odchyleniem kota pomiarowego plaaiogr Wartdci odchyle,
wyrazone w milimetrach okrga tablica nr 18.

Tablica nr 18. Wymagania wobec rownopodiuwznej wyrazone w mm

Droga Elementy nawierzchni 100%

W ciagu drogi Pasy ruchu zasadnicze <9

ROWNGOSC POPRZECZNA

Do oceny rowngci poprzecznej warstwy watacej i wyrébwnawczej nawierzchni drogi naje
stosowé& metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina wg. BN/68831-04 . Pomiar natg
wykonywa w kierunku prostopadiym do osi jezdni, nazégm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej
niz co 10 m.
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Wymagana rowni poprzeczna jest okilena przez wartei odchyler rowndaici, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanaaych 100% liczby wszystkich pomiardw na badanym
odcinku. Odchylenie rowrci oznacza najwksz odlegtégé migdzy tat a mierzon nawierzchrg w
danym profilu. Wartéci odchyle, wyrazone w milimetrach okiga tablica nr 19.

Tablica nr 19. Wymagania wobec rownbpoprzecznej wyrgone w mm

Droga Elementy nawierzchni 100%

W ciagu drogi Pasy ruchu zasadnicze <9

6.4.2.6. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki mieszanki mineralno-asfaltowej do wasstw.-w. pobranej zza
rozscietacza z danego odcinka budowy przed jejegagzeniem nie nmi@ odbiegd od wartdci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek, ktore nie gnog wigksze nk wartasci
podane w tablicy nr 20.

Tablica nr 20. Dopuszczalne odchytki od zaloego skltadu mieszanki mineralnej:

Lp. Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie qd
zalazonego sktadu (%)
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 16,00 +4,0
2 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 11,20 +4,0
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 8,00 +4,0
4 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 5,60 +4,0
5 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 4,00 +4,0
6 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 2,00 +3,0
7 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 0,125 +2,0
8 Ziarna przechodze przez sito o oczkach #(mm) 0,063 +1,5

6.4.2.7 Szczeprsdmigdzywarstwowa
Wymagania dla szczepfmmigdzywarstwowe] podano w SST D - 04.03.0la a€x#nie
miedzywarstwowe nawierzchni drogowej

6.4.2.8. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szerokéé warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aej jezdni, nie mze sk rézni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na puxitwne]
i krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy + 1 cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nigzenprzekraczaprzedziatlu dopuszczalnych
odchylei.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ne, powinno rani¢ sic od dokumentacji
projektowej 0 £ 5 cm.

Ztacza podline i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny bdwne i zwihzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadbo osi drogi. Przyleggje warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢ljgdnorodny, bez sjfan,
deformacji, plam i wykrusze
6.4.2.9
Wartci¢ asfaltu catkowitego z kalej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltonie maze
odbieg& od wartd@ci projektowanej od — 0,2% do + 0,30%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-0000Q0/Vymagania ogoélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostk obmiarova warstwy whzacej i wyrdwnawczej jest m2 (metr kwadratowy)
wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC). Jetkmosobmiarows warstwy wyréwnania
(w.wiazaco-wyréwanwcza) jest Mg (megagram) wykonanej waystwetonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00MQNymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tieji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwyaaicej z betonu asfaltowego AC16W obejmuje:
-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
-oznakowanie robot,
-oczyszczenie i skropienie poday
-dostarczenie materiatow i spta,
-opracowanie recepty
-wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego
-wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgjsport na miejsce wbudowania,
-posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzadzea obcych i krawznikow,
-roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego (na catejokaEi jezdni bez szwu
podiuznego),
-obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
-przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
-odwiezienie spru.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz SST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktorey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespigrzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

prace towarzysge, ktore g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanerabot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENaza&ne z badaniami materiatow wystijacych w

niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczamieartéci chlorkow, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

3.  PN-EN 459-2 Wapno budowlane —€z2: Metody bada

4.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych $efavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Oznaczanie skiadu

Ziarnowego — Metoda przesiewania
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
Ziaren za pomagcwskanika ptaskéci

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku frzeszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych é&etavosci kruszyw — Cgé¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych s$edaosci kruszyw — Ocena zawasmo
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych seil@osci kruszyw — Cgé¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporkoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw —Czsé 6:
Oznaczanie gptdsci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgs¢ 8:
Oznaczanie polerowalda kamienia

Badania wfawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania wfawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — €&z 3: Badanie bazaltowe] zgorzel
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzeuie penetracji igt
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceameémperatury mknienia —
Metoda Pieicien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatamawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe]

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostaési na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakgi podczas magazynowania metoplozostatéci
na sicie

Badania chemicznych §stavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych deteavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
podatnéci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyehdaziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczaldci

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie zawarfoi parafiny — Cgs¢ 1:
Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdéoima twardnienie pod
wpltywem ciepta i powietrza — € 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtasci objetosciowej
metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawalt wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs$¢ 11: Okrdlenie powizania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartei pH emulsji

asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznyclpowierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach

przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, tode z
wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvelgania — G&¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metedPiekcienia i Kuli

Badania kruszyw wypetlaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&mzanie odporrsgi na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @rzanie cigliwosci lepiszczy
asfaltowych metogipomiaru cagliwosci
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